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ES 2 296 683 T3 2

DESCRIPCIÓN

Elemento de sujeción y soporte.
La invención se refiere a un elemento de sujeción

y soporte como el que se utiliza especialmente para
sujetar piezas de trabajo fácilmente deformables.

Para la sujeción de piezas de trabajo fácilmente
deformables es necesario ajustar las fuerzas de suje-
ción de modo que la pieza de trabajo no sea deforma-
da por cargas adicionales. Por otro lado, las fuerzas
de sujeción y de retención tienen que ser lo bastantes
grandes como para mantener la pieza de trabajo con
seguridad en la posición deseada durante el proceso
de mecanización.

Para evitar un combado o vibración de piezas de
trabajo durante la mecanización se utilizan puntos de
contacto y de apoyo adicionales. Tales elementos de
soporte hidráulicos tienen un cilindro de desplaza-
miento, de modo que, bajo solicitación de presión, el
pistón hace que, a través de un muelle de compresión,
el bulón de soporte se traslade con poca fuerza hacia
la pieza de trabajo. Únicamente cuando el pistón ha
llegado al tope interior se efectúa un aumento de pre-
sión en el sistema hidráulico. Esto conduce a que el
bulón de soporte sea aprisionado y quede firmemente
asentado.

Sin embargo, si, por los motivos que sean, se so-
brepasa el caudal volumétrico admisible, se puede
producir entonces un aprisionamiento del bulón de so-
porte antes de que éste se aplique a la pieza de trabajo.
La consecuencia de ello es que la pieza de trabajo no
aguanta las fuerzas de mecanización. La recuperación
del bulón de soporte se efectúa aquí por retirada de la
presión hidráulica y con asistencia de un muelle in-
terior. Por tanto, la utilización de tales elementos de
sujeción y soporte requiere siempre una observación
exacta de los procesos individuales y unas interven-
ciones separadas.

Por el contrario, la utilización de elementos de su-
jeción hidráulicos puros ofrece ciertamente la garan-
tía de una aplicación exacta a la pieza de trabajo, pero
puede conducir también fácilmente a deformaciones
y tener una repercusión desventajosa en lo que res-
pecta a las fuerzas de recuperación originadas por la
mecanización.

Se conoce por el documento WO 00/03826 A un
elemento de sujeción y soporte que se aplica a, por
ejemplo, una pieza de trabajo por medio de un pis-
tón hidráulicamente solicitado guiado en un cilindro
y mantiene esta pieza en su posición. En este caso, se
conduce un pistón hueco dentro de una carcasa cilín-
drica de modo, que a consecuencia de la solicitación
de presión a través del sistema hidráulico, se establez-
can en el estado extendido hacia afuera del pistón, en-
tre el pistón hueco y la carcasa cilíndrica, unas fuerzas
de fricción que mantengan el pistón hueco en su posi-
ción en contra de acciones exteriores.

La invención se basa en el problema de indicar un
elemento de sujeción y apoyo alternativo a este últi-
mo elemento comentado, de modo que la fuerza de
retención actuante sobre la pieza de trabajo a través
del sistema hidráulico existente coopere con una fuer-
za adicionalmente generada para que que, con inde-
pendencia de las fuerzas actuantes sobre la pieza de
trabajo a consecuencia de la mecanización, el pistón
aplicado a la pieza de trabajo sea retenido de forma

indesplazable en su posición durante todo el proce-
so de mecanización. La solución del problema puede
encontrarse en las particularidades caracterizadora de
las reivindicaciones.

En el dibujo se ilustra con más detalle la inven-
ción.

La figura 1 muestra un elemento con sección
transversal diferente del pistón.

En la figura 1 un pistón hueco 1 va guiado en la
carcasa cilíndrica 2. La carcasa cilíndrica 2 está re-
presentada aquí en forma de una versión de atorni-
llamiento. Para la recuperación del pistón hueco está
previsto un muelle 3 que se tensa al extender el pistón
hacia afuera. La pared del pistón hueco presenta es-
pesores diferentes en toda su longitud. Así, el pistón
hueco está provisto, en las zonas inferior y superior,
de una pared 4 que no es deformable por las fuerzas
actuantes sobre el pistón. Por el contrario, la zona cen-
tral del pistón hueco está provista de una pared 5 de
menor sección transversal. Esta pared 5 es deformable
en toda la extensión de la misma. La zona deformable
puede adaptarse en su longitud efectiva a los respec-
tivos usos y circunstancias.

En el centro del pistón hueco 1 se encuentra un
núcleo estacionario 8 que puede ser aprovechado tam-
bién al mismo tiempo para guiar el pistón. A través de
la acometida hidráulica 9 tiene lugar la alimentación
del medio que, bajo solicitación de presión, llega pri-
meramente al recinto de presión 6 del cilindro. De es-
te moto, el pistón hueco 1 es trasladado hacia afuera
de la carcasa cilíndrica 2 hasta que viene a aplicarse a
la pieza de trabajo. Sin embargo, una parte del sistema
hidráulico llega al mismo tiempo al recinto de presión
7 del pistón. Si sigue aumentando ahora la presión, se
origina entonces en el recinto de presión 7 del pistón
una presión por medio de la cual se deforma la pared
5 estrechada en la zona central del pistón y se la pre-
siona contra la pared interior de la carcasa cilíndrica
2. Se crean así fuerzas de retención adicionales para
el pistón hueco 1, en forma de una fuerza de fricción
que se obtiene por efecto de la compresión superficial
de las paredes que se tocan una a otra.

Por tanto, las fuerzas actuantes sobre la pieza de
trabajo son absorbidas, por un lado, por la presión rei-
nante en el sistema hidráulico y, por otro lado, por las
fuerzas de fricción establecidas. El pistón hueco 1 está
así mantenido tan sólidamente en su posición extrema
que no puede ser hecho retroceder ni siquiera bajo ac-
ciones de fuerza relativamente grandes derivadas de
fuerzas de recuperación.

Por tanto, las fuerzas de mecanización que se pre-
sentan en la pieza de trabajo son absorbidas, por un
lado, por la presión hidráulica existente y también,
por otro lado, por las fuerzas de fricción. Esto sig-
nifica que la fuerza creada por el sistema hidráulico
ha de tener justamente la magnitud que sea necesaria
para mantener la pieza de trabajo en su posición. Las
fuerzas de recuperación que parten de la pieza de tra-
bajo mecanizada pueden ser mayores que la fuerza de
retención creada solamente por el sistema hidráulico.
Por el contrario, la suma de las fuerzas consistentes
en la fuerza de retención y la fuerza de fricción ase-
gura que la pieza de trabajo siga siendo indesplazable
durante la mecanización y, por tanto, no se produzca
ninguna variación de la posición del pistón hueco.
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REIVINDICACIONES

1. Elemento de sujeción y soporte para retener pie-
zas de trabajo fácilmente deformables por medio de
un pistón hidráulicamente solicitado que va guiado
en un cilindro y que se aplica a la pieza de trabajo y
la mantiene sin deformación en su posición, estando
guiado un pistón hueco (1) en una carcasa cilíndrica
(2) de modo que, a consecuencia de la solicitación de
presión ejercida por el sistema hidráulico, se creen en
el estado extendido hacia afuera del pistón, entre el
pistón hueco y la carcasa cilíndrica, unas fuerzas de
fricción que mantengan el pistón hueco en su posi-
ción en contra de acciones exteriores, caracterizado

porque el pistón hueco (1) está provisto, en la zona
central, de una pared estrechada (5) que se deforma
bajo solicitación de presión y se aprieta contra la pa-
red interior de la carcasa cilíndrica (2).

2. Elemento de sujeción y soporte según la rei-
vindicación 1, caracterizado porque se aproxima el
pistón hueco (1) a la pieza de trabajo por medio de
la solicitación de presión hidráulica, porque seguida-
mente, debido a la presión mantenida, se genera una
fuerza de fricción por medio de las partes elástica-
mente deformables que operan entre la carcasa cilín-
drica (2) y el cilindro hueco (1), y porque la suma de
las fuerzas derivadas del sistema hidráulico y la fric-
ción inmovilizan la pieza de trabajo en su posición.
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