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Srodek przyspieszajacy twardnienie betonéw
i zapraw cementowych
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Przedmiotem wynalazku jest $rodek przyspieszajacy
twardnienie betondw i zapraw cementowych, wprowadzany
do masy zarobowej. Srodek ten znajduje zastosowanie
przy wykonywaniu betonéw i zapraw do wytwarzania
elementow Zzelbetowych za pomocg obrobki cieplnej oraz
goracego formowania w zakladach prefabrykacji, jak rowniez
przy wykonywaniu betonéw dojrzewajacych w normalnej
temperaturze w budownictwie monolitycznym.

Dotychczas w celu przyspieszenia twardnienia betonu
i zapraw cementowych stosuje si¢ $rodki chemiczne,
na przyklad chlorek wapniowy, dodawany w ilosci do 2%
cigzaru eementu do betonéw zbrojonych oraz w ilosci do
49, cigzaru cementu do betonéw lub zapraw nie zawieraja-
cych zbrojenia. Zamiast chlorku wapnia moga by¢ stosowane
takze chlorki innych metali, zwlaszcza sodu, potasu, ma-
gnezu, glinu i Zelaza. Ponadto stosuje si¢ takze siarczan
potasowy, sodowy, wapniowy lub glinowy w ilo$ci 1 do 3%
cigzaru cementu, szklo wodne lub potasowe, weglan sodowy
lub potasowy, azotan wapniowy, sodowy lub potasowy
w iloéci najczeéciej 1 do 3% cig¢zaru cementu, wedorotlenek
sodowy lub potasowy wilosci 0,5 do 1%.

Znane sa takze $rodki skladajace si¢ z mieszaniny niektd-
rych z wymienionych zwiazk6w, jak na przykiad chlorek
wapnia 2%, i azotyn sodowy 2%, przy czym przewiduje si¢,
ze azotyn sodowy ma spelniaé przede wszystkim zadanie
inhibitora korozji stali, albo §rodek skladajacy sie z chlorku
wapnia 2%, i siarczanu potasu 2% w stosunku do cigzaru
cementu.

Znane s3 takze niektOre zwigzki organiczne, przyspiesza-
jace twardnienie betondéw i zapraw cementowych, jak
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na przyklad trdjetanolo-amina, chlorowodorek hydroksylo-
aminy, formaldehyd. )

Najczeéciej dotychczas stosowany chlorek wapniowy
powoduje przyspieszenie korozji stali, zwlaszcza uzyty
w ilosci powyzej 0,7% ci¢zaru cementu. Dotyczy to takze
chlorkéw innych metali. Stwierdzono takze, Ze azotyn
sodowy, stosowany razem z chlorkiem wapniowym, nie
zabezpiecza jednak stali przed korozja w wystarczajacym
stopniu.

Natomiast dzialanie przyspieszajace pozostalych zwigzkéw
nie jest do$¢ intensywne, jednak niektére z nich, jak na
przyklad weglany oraz szklo wodne powoduja duze obnize-
nie wytrzymalo$ci betonu w pdzniejszych terminach.

Celem wynalazku bylo opracowanie §rodka przyspiesza-
jacego twardnienie betonéw i zapraw cementowych, nie
obnizajacego wytrzymatoéci betonéw oraz nie przyspiesza-
jacego korozji stali elementéw zelbetowych.

Cel wynalazku osiggnigto opracowujac ér(')dek przyspie-
szajacy twardnienie betonéw i zapraw cementowych skla-
dajacy si¢ z 30—40 czesci wagowych chlorku wapniowego
albo siarczanu potasowego lub sodowego albo metakrze-
mianu sodowego lub potasowego, 30—20 czgéci wagowych
siarczanu wapniowego lub potasowego, 12—20 czeéci wa-
gowych siarczanu glinowego, 23—12 czg$ci wagowych
chromianu albo dwuchromianu sodowego lub pbtasowego
oraz 5—8 czeéci wagowych lignosulfonianu wapniowego.

Zaletami $rodka przyspieszajacego twardnienie betonéw
i zapraw cementowych wedlug wynalazku jest to, ze znacznie
zwi¢ksza poczatkowa wytrzymato§¢ betondéw i zapraw,
przy czym zwigkszenie wytrzymalodci utrzymuje si¢ takze
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w pézniejszym czasie, lecz w mniejszym stopniu. Ponadto
§rodek nie przyspiesza korozji stali.
Srodek w postaci miatkiego proszku stosuje si¢ przez
. dodanie do skladnikéw stalych mieszanki betonowej albo
przez dodanie do wody zarobowej, w ktérej $rodek w Znacz-
nej czeéci si¢ rozpuszcza, w ilosci 1 do 49 w stosunku do
cigzaru cementu.
Srodek jest przydatny do betonéw i zapraw dojrzewaja-
cych w normalnej temperaturze, poddanych obrébce
cieplnej oraz formowanych na goraco.
Intensywno$¢ dzialania $rodka przyspieszajacego zalezy
w pewnym stopniu od rodzaju, zwlaszcza marki cementu.
Stosowanie $rodka umozliwia skrocenie (nawet do
2 godzin) i zlagodzenie warunkéw obrobki cieplnej elemen-

10

t6w betonowych. Srodek wplywa na zwigkszenie cieklosci 15

. 4

Przyktad III. Przygotowuje sie metakrzemian
sodowy Na,SiO; w ilosci 3 kg, siarczan potasowy K,SO,
w ilo$ci 3 kg, siarczan glinowy osiemnastowodny Al, (SO,); -
-18H,0 w iloéci 2 kg, chromian sodowy czterowodny
Na,CrO, - 4H,0 w ilosci 1,5 kg oraz lignosulfonian wapnio-
wy w ilogci 0,5 kg. Wszystkie skladniki s3 suche i w postaci
mialkiego proszku. Przygotowane skladniki miesza si¢ ze
soba starannie w mieszalniku zamknietym przez okolo
20 minut do uzyskania catkowicie shomogenizowanej
mieszaniny, uzyskujac 10 kg dodatku’ przyspieszajacego
twardnienie.

Przyktad IV. Zastosowanie §rodka wedlug wynalazku,
opisanego w przykladzie I.

Skiad betonu na metr sieécienny byl nast¢pujacy:

i urabialnoéci mieszanki betonowej (mozliwo$¢ zmniej- cement portlandzki 350 300 kg
szenia ilo$ci wody przy zachowaniu konsystencji), a ponadto piasek do 2 mm (wislany) 676 kg
takze powoduje zmniejszenie skurczu oraz zwi¢kszenie swir 4—10 mm 386 kg
wodoszczelno$ci betonéw_i zapraw. Umozliwia zaoszcze- swir 10—20 mm 868 kg
dzenie cementu, 20 woda okoto 139 litréw
Srodek wedlug wynalazku moze mieé szeroki zakres srodek przyspieszajacy twardnienie 6,6 kg
zastosowania, a zwlaszcza przy produkcji przemyslowej : r
elementéw zelbetowych w zakladach prefabrykacji, ponadto Konsystencja mieszanki betonowej byla plastyczna.
w budownictwie monolitycznym zwlaszcza w warunkach Wykonano beton o powyzszym skladzie ale bez domieszki,
obnizonych temperatur. o5 dodajac wod¢ zarobowa w ilosci 163 litréw dla uzyskania
Przyktad I. Przygotowuje si¢ ~chlorek ﬁapmowy mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej takiej
dwuwodny CaCl, - 2H,0 w iloéci3,41 kg, siarczan wapniowy samej jak mieszanki betonowe;j z domieszkg.
dwuwodny CaSO, - 2H,0 w ilosci 2,41 kg, siarczan glinowy Wykonane betony z domieszka wedlug wynalazku i bez
osiemnastowodny Al, (SO,); - 18H,0 w ilosci 2,22 kg, domieszki poddano obrébce cieplnej w cyklu sze§ciogo-
chromian sodowy czterowodny w iloéci 1,46 kg, lignosul- 30 dzinnym 2414241 (wstgpne dojrzewanie 2 godziny,
fonian wapniowy w iloéci 0,50 kg. Wszystkie skiadniki sa podnoszenie temperatury do 80°C 1 godzina, nagrzew
suche i w postaci mialkiego proszku. izotermiczny w temperaturze 80°C 2 godziny, studzenie
Przygotowane skladniki miesza si¢ ze soba starannie 1 godzina).
w mieszalniku zamknigtym przez okolo 20 minut do uzys- Otrzymane wytrzymatosci na $ciskanie kostek betono-
kania calkowicie shomogenizowanej mieszaniny. W ten 35 wych o krawedzi 15 cm s3 zestawione w tablicy:
Tablica
Wytrzymalosé na $ciskanie w terminie
Rodzaj betonu 6 godz. 10 godz. 24godz. 28 dni 90 dni
kG/em? | % | kGjem? | %- | kGjem? | % | kGJem? | % | kG/em? | %
Beton kontrolny bez
domieszki 101,0 100 128,3 100 151,0 100 307,0 100 341,0 ‘ 100
Beton z domieszka 155,7 154 197,7 155 237,0 157 535,0 174 561,0 | 164

spos6b uzyskuje si¢ 10 kg srodka do betonu przyspieszaja-
cego twardnienie. =

Przyktad II. Przygotowuje si¢ metakrzemian sodowy
Na,SiO; w ilo$ci 3 kg, siarczan wapniowy dwuwodny
CaSO, - 2H,0 w ilosci 3 kg, siarczan glinowy osiemnasto-
wodny Al, (SO,); : 18H,O w iloéci 2 kg, chromian sodowy
czterowodny Na,CrO, - 4H,0 w iloéci 1,5 kg oraz ligno-
sulfonian wapniowy w ilosci 0,5 kg. Wszystkie skladniki sg
suche i w postaci mialkiego proszku.

Przygotowane skladniki miesza si¢ ze sobg starannie
w mieszalniku zamknietym przez okolo 20 minut do uzyska-
nia catkowicie shomogenizowanej mieszaniny uzysku]ac
10 kg dodatku przyspieszajgcego twardnienie.
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Zastrzezenie patentowe

Srodek przyspieszajacy twardnienie betonéw i zapraw
cementowych stanowigcCy starannie shomogenizowang mie-
szanin¢ mialko sproszkowanych zwigzkéw chemicznych, -
znamienny tym, Ze sklada si¢ z 30—40 czes$ci wagowych
chlorku wapniowego albo siarczanu potasowego lub sodo-
wego albo metakrzemianu sodowego lub potasowego,
30—20 czeéci wagowych siarczanu wapniowego lub pota-
sowego, 12—20 czg¢éci wagowych siarczanu glinowego,
23—12 czeéci wagowych chromianu albo dwuchromianu
sodowego lub. potasowego oraz 5—8 cz¢sa wagowych
lignosulfonianu wapniowego.
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