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Przy ciaglym sposobie wytwarzania jakichkol-
wiek przedmiotéw jest.rzecza konieczng zastosowa-
nie do ich obrébki wigkszej liczby obrabiarek w ce-
lu osiggnigsia okreSlonej wydajnosci,- przy czym
ta liczba obrabiarek do poszczegdlnych sposcbéw
obrébek jest dobrana tak, aby Srednia wydajno$é
wszystkich' ich grup byla jednakowa. Przy zastoso-
waniu miedzy takimi grupami obrabiarek samoczyn-
nego przeno$nika do przenoszenia obrabianych wy-
robéw jest rzecza konmieczna racjonalne wyzyskanie
takiego przenos$nika. Przy kazdej obrabiarce te; sa-
mej grupy zawsze musi byé pozostawiona pewna
wolna przestrzen do gromadzenia obrobionych i
przeznaczonych do dalszego przenoszenia przedmio-
téw. Przy dotychczas stosowanych przenosnikach
taSmowych lub innych o ruchu ciaglym i stalej
szybkos$ci, odpowiadajgcej Sredniej wydajnosci  da-
nej grupy obrabiarek napotykano niedogodnosci po-
legajace na tym, ze przy nieregularnym pobieraniu

wyrobéw z poszczegélnych obrabiarek odczuwato sig
brak wyrobéw lub zbytnie nagromadzenie ich, zwta-
szcza przy grupach obrabiarek znajdujgcych sie da-
lej w kierunku przenoszenia przedmiotéw, np. wsku-
tek uszkodzenia jednej z obrabiarek. Wskutek tego
wyroby jeszcze nie obrobione byly przenoszone da-
lej, co wptynelo niekorzystnie na samoczynne ich
przenoszenie.

Znane sg takze przeno$niki zaopatrzone w.po-
szczegolnych miejscach w urzgdzenia zatrzymujace,
rozrzadzane przez przenoszone przedmioty. Podob-

‘ne urzadzenia sluza jednak tylko do zatrzymania

przeno$nika w celu nagromadzenia wigkszej iloSci
przedmiotow w dokladnie okreSlonym miejscu.
Zespot przenos$nikéw wedlug wynalazku w prze-
ciwienstwie do znanych przenos$nikéw pozwala na
dowolne zatrzymywanie tylko jednego przedmiotu

'wdokladnie okreslonym miejscu. Osiaga sig to

przez zastosowanie, przy poszczegdlnych miejscach




robaczyth tej samej grupy obrabiarek, = co najmniej
,dwéch urzadzeni do zatrzymywania przenoszonych
przedmlotow Dzigki temu. przenoszony przedmiot
zostaje zatrzymany w dokladnie okre$lonym' miej-
scu, bez przeszkody w przenoszeniu innych przed-
miotéw do nastgpnych miejsc pracy i bez wywiera-
nia na zatrzymany przedmiot nacisku przez nastg-
pujace przedmioty.

Urzadzenia -zatrzymujace przenoszony przedmiot
s3 korzystnie rozmieszczone- w ten sposéb, aby osta-
tni z zatrzymanych przedmiotéw, przeznaczony do
nasiepnego miejsca pracy, rozrzadzal urzadzenie
zatrzymujace. Wobec tego przy danej obrabiarce
przedmiot nie jest'zatrzymywany tak diugo, zanim
- nastepny zespol obrabiarek nie zostanie w caloSci
zaopatrzony w obrabiane przedmioty, wskutek tego

znajdujgce si¢ dalej obrabiarki s3 stale zaopatry- .

wane w obrabiane przedmioty.

Poniewaz przy kazidym zespole obrabiarek'za-‘

trzymuje sie zwykle wigcej obrabianych przedmio-
téw niz to jest potrzebne, przeto powstaje nagro-
madzenie ich na odno$Snym odcinku toru przeno-
$nika, co powoduje czasowa nieregularno$¢ w wy-
dajnoéci poszczegSlnych zespoléw obrabiarek. Na
przeno$nikach wedlug wynalazku zatrzymuja *sie
przedmioty zawsze dokladnie w tym samym miej-
scu, fnozna wiec w tym miejscu umiescié odpewie-
dme dzwigi do, przenoszenia cigzkich przedmictéw,

Aby kazda obrabiarka posiadata. wolne mie]sce
do gromadzenia obrabianych przedmiotéw i na-
tychmiastowego przenoszenia ich do dalszej grupy
obrabiarek Zastosowano wedtug wynalazkuldwa réw-
nolegle przenos$niki, z ktérych jeden stuzy do od-
bioru, a drugi do dostarczania tych wyrobéw, przy
czym tory przesuwu przeno$nikéw przy poszcze-
gélnych grupach obrabiarek s3 rozmieszczone ko-
rzystnie tak, aby tor przeno$nika do dostarczania
przedmiotéw znajdujacych si¢ u géry przeno$nika
byt ponad torem przenosnika odbiorszegd. Przeno-
$nik do dostarczania przechodzi nastgpnie dolem
do dalszej grupy obrabiarek pod przeno$nikiem od-
biorczym i zmienia funkcje na odbiorcza, a ponad
nim zostaje umieszczony tor do przenosnika dostar-
czajacego wyroby. .

Dalsze cechy wynalazku zostaly szczegélowo
przedstawione, tytutem przykladu, w dalszej cze-
$ci opisu i na rysunku. Na rysunku fig. 1 przedsta-
wia widok z géry czeSci zespolu przenosnikéw,
znajdujacego si¢ pomiedzy poszczegélnymi grupa-
mi obrabiarek, fig. 2 — widok boczny przenoéni-
kéw, fig. 3 — urzadzenie zatrzymujace, fig. 4 —
widok z géry plyty do odkladania przenoszonych
przedmiotéw, a fig. 5 — schematyczne rozmieszcze-
nie toré6w przeno$nikéw wedlug wynalazku.

Na fig. 1 przedstawiono przenoéniki obstugujgce
dwie grupy obrabiarek I i II, przedstawione sche-

no

- miotami.

matycznie. Grupa / sklada si¢ z szesciu obrabiarek
wykonujgcych pewng wstgpng obrébke, a grupa /I
obejmuje np. cztery obrabiarki do dalszej obrdbki.
S3 one rozmieszczone szeregowo po obydwoch stro-
nach zespolu dwdch réwnolegltych przeno$nikéw I,
2, stuzgcych do przenoszenia obrabianych przedmio-
tow w kierunku zaznaczonym strzalkg. Krazki prze-
nosnikéw s3 napgdzane za pomocy przekltadni tari-

‘cuchowej 15, znajdujgcej si¢ pomigedzy przencs$ni-

kami.

Grupa I obrabiarek moze by¢ podzielona na oso-
bne odcinki a, b, ¢, zawierajace zawsze dwie obra-
biarki umieszczone po przeciwnych stronach prze-
nosnikow. Ta grupa obrabiarek jest obstugiwana
przez przenoénik odbiorczy I i przenosnik 2 do do-
starczania przedmiotéw. Posz:czegélne odcinki a, b,
c posiadajg osobne urzadzenia zatrzymujace 3, 4
(fig. 2).

Urzgdzenie zatrzymujgce posiada ksztatt dwura-
miennej dzwigni, osadzonej obrotowo na czopie 5
(fig. 3). Tylne rami¢ 6 diwigni tworzy powierz-
chnig, na ktéfa oddziatywuja przedmioty 10 znaj-
dujgce sig na krazkach 9 przenosnika-lub na ply-
tach 11. Przednie ramig¢ 7 dzwigni o zagietym koricu
jest zwykle przyciggane na dét za pomoca sprezy-
ny 8 tak, aby nie zaczepialo o przeno$nik. Dopiero
przy obnizeniu tylnego ramienia 6 przez przenoszo-
ny przedmiot ramije 7 zostaje wciSniete do przeno$ni-

‘ka i zatrzymuje wszystkie znajdujace si¢ przed nim

przenoszone przedmioty.

Urzadzenie zatrzymujace 3 jest rozrzadzane
przez ostatni na nastgpnym miejscu roboczym za-
trzymany przedmiot w ten sposéb, ze jest ono sta-
le naci$nigte na dot, jak dlugo to miejsce pracy
jest calkowicie zapelnione. przenoszonymi przed-
Przedmiot zatrzymany przez urzadzenie
3 dziala potem na znajdujace si¢ przed nim urza-
dzenie zatrzymujace 4, ktére zatrzymuje nastepny
przenoszony przedmiot w odleglosci p od poprzed-
niego. W ostatnim odcinku ¢ ramie 7 jest stale usta-
wione na przenosniku tak, Ze przenoszone przed-
mioty w zadnym przypadku nie moga Ly¢ przesu-
niete przez to miejsce pracy

W celu uniknigcia nadmiernego tarcia migdzy
obwodem napedzajacych krazkéw 9 przenosnika a
zatrzymanymi przedmiotami, sg te krazki ulozysko-

:wane poélizgowo na swoich watkach i zabierane

wskutek tarzia z taka sila, ktéra odpowiada sile
potrzebnej do przesuwania przedmiotéw, jak to po-
daje patent nr 33892, Przy zatrzymaniu przenoszo-
aych przedmiotéw krazki $lizgaja sie na swoid
walach, co jest polqczone z malg stratg sily nape-
dowe;j. :

Obstuga obrabiarki zdejmuje zatrzymany przed- ‘
miot razem z plyta 11. Nastepny przedmiot zostaje
zatrzymany przez urzadzenie zatrzymujace 4 w od-

'



legtos$ci p, co znacznie ulatwia obsludze usunigcie
gp. Po usunigciu przedmijotu obcigzony koniec urzg-
dzenia zatrzymujacego 4 opada, a przedmiot trzy-
many przez nie jest przesuwany do urzadzenia za-
trzymujgcego 3, przy czym wszystkie zmajdujace
sig z tylu za nim przedmioty s3 przesuwane za
nim. Gotowy przedmiot jest odkladany na® przeno-
$niku 2, ktérego ruch na drodze grupy / obrabiarek
odbywa sig¢ bez przeszkody, przy czym na. krazkach
napedowych tego przenosnika umleszcza sie przed-
mioty na plycie podktadkowej 11.

Piyta podktadkowa 11 (fig. 4 jest wykonana z
drewna, ktérej tylna krawedz I3 jest prosta, a
przednia krawedZ 12 korzystnie zaokraglona, aby
ptyta mogta dobrze przechodzi¢ po krzywym torze
przenoénika. Ptyty 11 po dojsciu do.konca przeno-
$nika musza by¢ z powrotem, przeniesione do jego
poczgtku; mozna to uskuteczni¢ samoczynnie przez

przecigganie ich za pomocg lancucha napgdowego

krazkéw 9 na jego drodze powrotnej 16.

Przedmioty umieszczone na przeno$niku 2 poru-
szaja sig¢ bez przeszkody az do odcinka grupy I/
obrabiarek, na ktérym sa rozmieszczone przy po-
szczegolnych obrabiarkach podobne urzadzenia za-
trzymujace 3, 4 jak opisano wyzej. Przenoszone
przedmioty wiec na .odcinku grupy II obrabiarek
przeklada si¢ z przenoSnika 2 na przenosnik I.
Przy kazdej grupie obrabiarek zmienia sie zadame
przeno$nikéw 1 i 2.

Fig. 5 przedstawia schematycznie widok boczny
przeno$nikéw o nienapedzanych krazkach, na kto-

rych przedmioty s3 przenoszone pod dzialaniem

. wlasnego ciezaru wzdiuz pochytego toru. W tym
przypadku przenos$nik 2 do odktadania przencszo-
nych przedmlotow jest korzystnie umleszczony u
gory ponad przenos$nikiem 1.

Wskutek tego, przy dalszej grupie obrabiarek -

przy ktérej przeno$nik 2 spelnia funkcje toru od-
Liorczego; przez swdéj spadek przechodzi on na dét,
a ponad nim rozpoczyna si¢ nowy tor przenoéni-
ka 1.

Bltk nr 1 —150 zam 2657 — 25.9-51

(r

1.

‘3.

|
Zastrzezenia patentowe

Zespol przeno$nikéw do samoczynnego pizeno-
, szenia obrabianych przedmiotéw, umieszczony
‘migdzy poszczegélnymi  grupami obrabiarek,
znamienny tym, ze posiada urzgdzenia zatrzy-
mujgce (3, 4) do zatrzymywania przenoszonych
przedmiotéw, rozmieszczone migdzy posz:zegdl-
nymi grupami obrabiarek, przy czym urzadze-
nia te sa rozrzadzane przez przedmioty tak, aby
przenoszony przedmiot zostal zatrzymany dokla-
dnie w okreslonym miejscu, bez przeszkody w
zaopatrywaniu w obrabiane przedmioty nastepu-
jacych grup obrabiarek i bez wywierania nacis-
ku na zatrzymany przedmiot przez nastepujacy

. przenoszopy przedmiot.

Zesp6l przeno$nikéw wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jego urzadzenia zatrzymujace (3, 4)
sg rozmieszczone tak, iz ostatnie urzadzenie za-
trzymujace przy jednej grupie obrabiarek stuzy
réwnocze$nie jako pierwsze urzadzenie zatrzy-
mujgce dla nastepnej ich grupy.

Zespol przenos$nikéw wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze urzadzenia zatrzymujgce (3, 4) s3
rozmieszczone tak, iz ostatni zatrzymany przed-
miot w nastepujacym miejscu pracy rozrzadza
urzgdzenie zatrzymujace wyprZedza]qce miejsca

. pracy.

Zespol przenoSnikéw wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze posiada staly oporek (7), znaj-
dujgcy sie przy ostatniej grupie obrabiarek.

Zesp6t przeno$nikow wedlug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze do podtrzymywania przenoszo-
nych przedmiotéw posiada plyty podkiadkowe
(11), ktérych jeden koniec (12) jest zaokraglo-
ny tak, aby urzadzenie zatrzymujgce oddzialy-
walo takie wtedy, gdy te plyty sa przesuwane
bezposrednio poza soba wzdiuz toru lukowego.

Akciovia Spoleé¢nast drive
Skodovy ziavody v Plzni
Zastgpca: Mgr. Andrzej Au
rzecznik patentowy

T-3-12082
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