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Znane dotychczas tarki i tarta wykony-
wa si¢ zwykle z blachy dziurkowanej.
Wskutek tego tarla takie posiadaja pomig-
dzy krawedziami otworkéw pelne pola, na
ktorych zatrzymuje si¢ materjal tarty, co
utrudnia postugiwanie si¢ tartem. Z tego
powodu tarla tego rodzaju sg malo i nie-
jednakowo wydajne, wymagajg duzego na-
cisku przy tarciu, a przedewszystkiem za-
pychaja si¢ bardzo l!atwo, co powoduje
przerwy w pracy, przytem czeste czyszcze-
nie tarla szczotkami powoduje jego stepia-
nie sie,

Tarla, wykonane wedlug wynalazku ni-
niejszego, nie posiadaja wspomnianych
wad. Istota wynalazku polega na tem, ze
tarl nie wykonywa si¢ jak dotad przez
dziurkowanie blachy, lecz sktada si¢ je z

metalowych pasm, -zazebionych naksztalt
pity, wygietych falisto i ztagczonych ze sobg
parami w ten sposob, ze pomiedzy otwora-
mi, utworzonemi ze wspomnianych pasm,
niema pelnych pol.

Przyklad wykonania tarla wedlug wy-
nalazku niniejszego przedstawiony jest na
rysunku,

Fig. 1 przedstawia w rzucie pionowym
pasma metalowe, z ktérych wykonywa sig
tarta wedlug wynalazku niniejszego, a fig.
2 — tarfo w rzucie poziomym,

Pasma 1, najedpowiedniej metalowe,
posiadaja na obydwéch krawedziach zeby
2, wykonane na podobieristwo zebéw pil.
Pasma te, wygicte falisto, laczy sie ze so-
ba parami tak, jak to przedstawiono na fig.
2, przyczem poszczegélne miejsca styku 3
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wzmacnia sie np. przez lutowanie lub nito-
wanie. W ten sposéb polaczone pasma I
tworza sztywna calo$¢ o ostrych krawe-
dziach, przyczem tarto takie nie posiada
zupelnie pelnych pél, lecz sklada si¢ wy-
tacznie z ostrych krawedzi, wskutek czego
podczas tarcia przejscie materjalu tartego
przez tarlo jest bardzo ulatwione i niczem
nieutrudnione, zwlaszcza jezeli uwzgledni
sie wielkosé otworéw tarta. Tarla wedlug
wynalazku niniejszego posiadaja w przeci-
wienstwie do znanych dotychczas duza i
jednakowa wydajno$é, gdyz nie ulegaja za-
pychaniu, co, zwlaszcza przy napgdzie me-
chanicznym, posiada bardzo wazne znacze-
nie. Tarto powyzsze moze by¢ ponadto sto-
sowane obustronnie, przyczem daje sig
oczyszczaé z tatwoscia ze wzgledu na wiel-
kos¢ otworéw tarla.

W ten sposéb moga byé wytwarzane
nietylko tarki reczne, lecz réwniez wszel-
kiego rodzaju tarla, napedzane mechanicz-

FIG. 1
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nie, w postaci tart ramowych lub tez bebno-
wych,

Zastrzezenia patentowe.

1. Tarlo, znamienne tem, ze sktada sie
z pasm metalowych, zazebionych naksztalt
pit, wygietych i polaczonych ze soba w ten
sposob, iz tworza otwory o krawedziach za-
zgbionych.

2. Tarlo wedlug zastrz. 1, znamienne
tem, ze pasma metalowe w miejscach styku
sa ze sobg polaczone np. przez lutowanie
lub nitowanie.

3. Tarlo wedltug zastrz. 1—2, znamien-
ne tem, ze pasma metalowe posiadaja obu-
stronnie zazebione krawedzie.

Edward Zochowski.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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