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Procédé pour l'impression de motifs colorés sur un substrat
a base de fibres de verre et nouveau produit obtenu

La présente invention concerne le domaine de la
décoration de supports divers par apport de motifs colorés et elle
v%se, plus particuliérement, la décoration de substrats souples
constitués au moins en partie, & base de fibres de verre tissées,
utilisés dans de trés nombreuses applications en tant qu'écrans
lumineux, rideaux, fonds décoratifs, revétements de parois, etc...

Les produits, tels que ceux énumérés ci-dessus, sont
généralement manufacturés, en raison méme de leur matiére
const%tutive, de maniére & présenter un aspect mono-couleur,
uniforme, plus généralement de teinte faiblement marquée.

Pour des raisons bien compréhensibles d'amélioration de
'aspect esthétique de tels substrats, il a été recherché la
possibilité de leur faire porter des motifs décoratifs apportés sur
de tels substrats aprées leur fabrication ou manufacture.

Dans ce but, la technique antérieure connait L'impression
de tels substrats par sérigraphie par cadre rotatif ou non. Une
telle technique consiste & déposer sur la face & décorer du
substrat une pate contenant des colorants qui doivent ensuite
faire L'objet d'un traitement de fixation généralement par
chauffage, voire cuisson.

Etant .donné que les substrats rappelés ci-dessus ne
présentent pas, par eux-mémes, de caractére absorbant en raison de la
nature du matériau les constituant, L'impression de motifs colorés
par sérigraphie ne permet pas d'obtenir des motifs de densité tres
controlable et de bonne définition, surtout lorsque les motifs font
appel a des couleurs variées devant 8tre précisément délimitées les
unes par rapport aux autres.

Un tel résultat découle de la nécessité économique de
procéder au dépdt de tous les pigments colorés avant le traitement
final de fixation et, par conséquent, de L'impossibilité de
juxtaposer précisément, sans risque de migration, des dépdts
colorés de teintes différentes composant Le motif recherché.

Dans la mesure ou le motif & créer peut se satisfaire
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d'une telle technique, la décoration par sérigraphie ne s'avére
néanmoins pas encore satisfaisante, voire acceptable. En effet, les
colorants sont généralement déposés sur le substrat en couches
d'épaisseur non négligeable qui ont pour effet, apreés
polymérisation ou durcissement, de raidir le substrat. Un tel
résultat est, bien évidemment, inacceptable pour un substrat
constitué par une nappe textile devant présenter, par définition,
une certaine souplesse dans L'utilisation qui lui est réservée.

On connafit aussi par Le brevet FR 82-11 122 une technique
de décoration qui consiste & enduire le support avec un plastisol
liquide, puis & transférer un motif décoratif & partir d'un pépier
transfert, alors que le plastisol est encore Liquide et avant sa
gélification. Cette méthode n'est préconisée que pour de faibles
métrages. Elle posséde l'inconvénient majeur de ne pas fournir de
maitrise du motif transféré en raison méme de l'état plastique du
plastisol devant le recevoir.

La présente invention vise & remédier aux inconvénients
ci-dessus en proposant un nouveau procédé permettant d'apporter
des motifs décoratifs de haute définition, d'une grande richesse,
de couleurs juxtaposées, de grande précision et de
reproductibilité certaine, sur un substrat souple & base de
fibres de verre tissées, sans qu'il en résulte un apport en
couches d'épaisseur non négligeable ou un durcissement du substrat.

Le procédé de L'invention est également prévu pour que
L'apport de motifs colorés puisse &tre effectué rapidement & un
faible colt, pour L'exécution de tous motifs complexes ou non,.a
base d'un nombre variable de couleurs fondamentales ou non.

Pour atteindre les objectifs ci-dessus, le procédé selon
U'invention est caractérisé en ce que qu'il consiste & revétir au
moins L'une des faces du substrat souple d'un film d'une matiére
réceptrice a caractére souple, apporté & raison d'au moins é % en
poids d'extraits secs par rapport au poids du substrat, et 2
déposer sur ledit film gélifié des motifs décoratifs apportés par
transfert direct par voie thermique.

L'invention a également pour objet le nouveau produit
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industriel constitué par un substrat souple & base de fibres de
verre tissées, dont une face au moins porte au moins localement
une impression colorée rapportée par transfert thermique direct.

Le procédé de L'invention vise & permettre la décoration
d'un substrat souple & base de fibres de verre tissées dont
L'épaisseur, L'armure et la raideur doivent &tre considérées comme
des caractéristiques indifférentes au procédé.

Selon une premiére étape du procédé de L'invention, le
substrat souple est soumis & une premiére phase de traitement de
L'une au moins de ces faces sur laquelle un motif coloré
guelconque doit étre apporté.

Cette premiére phase de préparation consiste & revétir
au moins localement, la face & décorer d'un film souple d'une
matiére thermoplastique réceptrice qui est apporté au moins a
raison de 6 % en poids d'extraits secs par rapport au poids du
substrat, et de préférence, entre 8 et 35 %.

L'apport du film de matiére réceptrice est effectué par
contre-collage ou par enduction, de maniére réguliére et uniforme,
notamment par L'intermédiaire d'un calandrage éventuellement suivi
d'une fixation destinée & gélifier et & accrocher intimement le
film apporté sur la face & décorer.

Le film de matiére réceptrice, qui peut &tre transparent,
translucide ou légérement colorée, est généralement choisi & base
de chlorure de polyvinyle, de matiére acrylique ou de polyester
et, dans un tel cas, lLa fixation est assurée par polymérisation
par effet thermique.

Les conditions de contre=collage, d'enduction, de
calendrage, voire de fixation doivent &tre considérées comme
relevant des connaissances de L'homme de L'art amené & utiliser de
tels produits, par exemple pour le traitement de surfaces de
supports souples, tels que des toiles ou analogues.

Lorsque cette phase préparatoire a été menée 3 terme, le
film de matiére souple apporté sur la face 3 décorer du substrat
représente une couche réceptrice & L'état stable favorable & la

réception et & la fixation de pigments colorés qui, au sens de

09100979 -
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L'invention, sont apportés par le procédé de transfert thermique
direct entre un support porteur, généralement souple, tel qu'un
papier et le film revétant la surface a décorer.

La conduite du transfert thermique direct des colorants
consiste & mettre face & face Le film souple revdtant la face 3
décorer et la face du support porteuse des pigments colorés a
transférer et sur Laquelle Ll'impression a été préalablement
effectuée pour matérialiser en contours, formes et couleurs le
motif devant &tre reporté sur le film. Le substrat et le support
sont mis temporairement en présence sous une température comprise
entre 140 et 210° € en leur appliquant une pression comprise
entre 0,5 et 5 kg par cm2 (5.104 et 5.10S P).

La mise en présence temporaire peut résulter d'une
application qui est alors Limitée & un contact compris entre 3
et 40 secondes. L'application temporaire est de préférence realisée
par mise en contact par défilement continu, a une vitesse comprise
entre 1 et 4 m/mn, entre un cylindre chauffant et un moyen de
pression gui peut &tre un cylindre-presseur ou un tapis
enveloppant le cylindre chauffant.

Des résultats particuliérement satisfaisants ont été
obtenus en procédant selon les exemples ci-aprés.

EXEMPLE 1 :

Un substrat constitué par un tissu de fibres de verre de
165 grammes/mz, d'armure toile, a été revétu d'un film souple de
chlorure de polyvinyle gélifié apporté & raison de 30 % en poids
d'extraits secs par rapport au poids du substrat.

Un support souple de transfert thermique commercialisé
sous la marque de fabrique "PARIDEM" par La Société SUBLISTATIC et
portant Lla référence "FAKIR" a été appliqué statiquement sur le
film pendant une durée de 10 secondes avec une pression de
2 kg/cm2 (2.10° P) et sous une température de 180° C.

Ltintégralité du motif porté par le support a été
thermiquement transférée de fagon directe sur le film sans
présence apparente d'une couche de pigments superposée, en

présentant une définition nette, sans altération des couleurs et
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de la richesse du motif décoratif. Des essais de vieillissement
ont permis de constater une absence d'altération ou de dégradation
du motif dans le temps.

EXEMPLE 2 :

Un substrat en tissu de fibres de verre de
caractéristiques suivantes de 165 grammes/mz, d'armure toile, a
été, sur L'une au moins des faces, revétu d'un film de chlorure de
polyvinyle gélifié, & raison de 30 % en poids d'extraits secs par
rapport au poids du substrat.

Un tel substrat a été mis en présence d'un support de
transfert thermique de marque "PARIDEM" de la Société SUBLISTATIC
et de référence "FAKIR" par défilement & une vitesse linéaire de 3
a 4 métres/minute entre un cylindre chauffant et un cylindre de
pression exergant une pression linéaire de 3 & 4 tonnes sur une
Llongueur de 160 centimétres correspondant & la Largeur de laize du
substrat et du support. Le transfert thermique intervient dans de
bonnes conditions & une température comprise entre 140 et 180 ° C.

Comme dans Ll'exemple 1, le motif décoratif et coloré
transféré directement posséde une haute définition et se présente
sans modification, altération ou dégradation des contours et
combinaison de couleurs.

EXEMPLE 3 :

Un substrat de mémes caractéristiques que celui de
L'exemple 2 a été revétu d'un film souple en matiére acrylique &
raison de 13 % en poids du substrat. Le film en acrylique gélifié

a été porté au contact d'un support de transfert thermique, de

‘marque '"SUBLISTATIC" commercialisé par la Société SUBLISTATIC et

de référence "BLUE MOON'. L'application a été effectuée par
défilement en continu du substrat et du support sur un cylindre
chauffant porté & une température de 195 & 210° C. Le support

de transfert thermique appliqué a été maintenu appliqué sur Lle
film, pendant le défilement, par l'intermédiaire d'un tapis
transporteur enveloppant le cylindre chauffant sur au moins 180 °.
La vitesse linéaire adoptée a été comprise entre 2,5 a 3,5

métres/minute et la pression d'application exercée par le tapis
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transporteur a été comprise entre 1 et 2 kg/cm2 (1.10S et

2.10° P.).

Des résultats semblables & ceux énoncés précédemment ont
été obtenus.

EXEMPLE 4 :

Un substrat de mémes caractéristiques que celui utiliseé
dans les exemples 2 et 3 a été revétu d'un film souple de polyester,
d'épaisseur voisine de 5/100 de millimétre.

Un tel film a été gélifié statiquement mis en présence
d'un support de transfert thermique, de marque "SUBLISTATIC",
commercialisé par la Société SUBLISTATIC et de référence
"SYCOMORE". L'application a été effectuée pendant 15 & 20 secondes
sur Le film & une température de 200° C avec une pression de
2 kg/cm® (2.10° P).

Des résultats également satisfaisants ont été obtenus
dans ce cas.

Une technique d'application par défilement peut aussi
gtre retenue.

La mise en oeuvre des phases opératoires du procédé, tel
que décrit ci=dessus, permet d'obtenir un produit nouveau
constitué par un substrat souple & base de fibres de verre
tissées, dont L'une des faces porte au moins localement une
impression colorée inaltérable, ne constituant pas de couche
apparente de pigments colorés rapportés et pouvant &tre exécutés
avec une haute définition, & base de colorants contrastés, de
densités variables, définissant des motifs divers d'une grande
richesse sans qu'il en résulte une modification du substrat dans
son épaisseur globale ou dans sa souplesse.

L'invention n'est pas limitée aux exemples décrits et
représentés, car diverses modifications peuvent y &tre apportées

sans sortir de son cadre.
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REVENDICATIONS :

1 = Procédé pour L'impression de motifs colorés sur un
substrat souple & base de fibres de verre tissées, caractérisé en

ce qu'il consiste & revétir au moins L'une des faces dudit

substrat souple d'un film d'une matiére réceptrice & caractére

souple, apporté a raison d'au moins 6 % en poids d'extraits secs
par rapport au poids du substrat, et & déposer sur ledit film
gélifié des motifs décoratifs apportés par transfert direct par
voie thermique.

2 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le film est apporté sur la face du substrat par
enduction ou par contre-collage suivi d'un calandrage.

3 - Procédé selon la revendication 2, caractérisé en ce
que le film de matiére réceptrice souple est apporté entre 8 et
35 % en poids d'extraits secs par rapport au poids du substrat.

4 = Procédé selon L'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que le film est & base de chlorure de polyvinyle.

5 = Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le dépdt par transfert thermique direct s'effectue en mettant
temporairement en présence La face a décorer du substrat souple et
un support de motifs décoratifs, sous une température comprise

entre 140 et 210° C et en appliquant une pression comprise entre

5.10% et 5.10° p.

6 - Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le transfert thermique s'effectue en soumettant le substrat et
le support a un défilement continu entre un eylindre chauffant et
un cylindre presseur & une vitesse comprise entre 1 et &
méfres/minute.

7 - Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce
que le support de motifs décoratifs devant &tre transférés est
constitué par un produit commercialisé sous la marque''PARIDEM".

8 - Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce
que le support de motifs décoratifs devant &tre transférés est

constitué par un produit commercialisé sous la marque
"SUBLISTATIC".
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9 - Nouveau produit constitué par un substrat souple &
base de fibres de verre tissées dont une face au moins porte au
moins Localement un film de matiére réceptrice apporté sur La face
du substrat a raison d'au moins 6 % en poids d'extraits secs par
rapport au poids dudit substrat et sur lequel une impression
colorée est rapportée par transfert thermique direct.

10 - Nouveau produit selon la revendication 9,
caractérisé en ce que le film souple de matiére réceptrice est
apporté a raison de 8 & 35 % en poids d'extraits secs par rapport
au poids du substrat.

11 = Nouveau produit selon la revendication 10,
caractérisé en ce que le film de matiére réceptrice souple est &

base de chlorure de polyvinyle.
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