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The method and device according to the invention
for the manufacture of polymer foam webs, obtained froma
mixture of liquid reactants, is characterized by the fact that
the volume of a container (8) is determined to form a reten-
tion zone of the mixture of reactants in liquid phase and that
the level of such mixture is maintained at a level slightly
above the plane (2) on which the liquid phase mixture-
flows, so that the primary phase of the dilatation of the mix- x_\.
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O

surface (2) imparted with a continuous motion under the ef-
fect of the conveyor (1), said surface being maintained in a ¥
substantially horizontal plane. Application to the manufac-
ture of flexible foam strips or rigid foam panels.

(57) Abrége

Procédé et dispositif pour la fabrication de bandes continues de mousse de polyméres, obtenues & partir d'un meé-
lange de réactants liquides, se caractérisant par le fait qu‘on détermine le volume d’un récipient (8) pour former une zone
de rétention du mélange de réactants en phase liquide et en ce que l'on maintient le niveau de ce mélange & un niveau légé-
rement supérieur au plan (2) sur lequel s'écoule le mélange a Iétat liquide, de telle sorte que la phase primaire de la dilata-
tion du mélange et son expansion se produisent a I'extérieur du récipient (8) sur une surface (2) animée d'un mouvement
continus sous leffet du convoyeur (1), laquelle surface est maintenue dans un plan sensiblement horizontal. Trouve son
application pour la réalisation de bandes de mousse souples ou de panneaux de mousse rigides.
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Procédé et dispositif‘pour'fabriquer‘des'bandes'de‘mousse'dé'polyméres

et produit obtenu.

La présente invention a pour objet un procédé& et un d;spositif
pour fabriquer des bandes de mousse de polyméres et produit obtenu.

Le secteur technique de 1'invention est celui des appareilla—
ges pour la mise en oeuvre de bandes de mousse souple ou rlglde.

On sait que dans le processus de moussage polyuréthane, deux

réactions simultandes se produisent entre d'ume part 1l'isocyanate et le

‘polyol (ou polyalcool) et d'autre part entre 1'isocyanate et 1l'eau, qui

produit le principal agent d'expansion : le gaz carbonique. Cette der-
nidre réaction &ventuellement combinée au phénoméne physique de 1'&bul-
lition d' un agent gonflant auxiliaire (chlorure de methylene ou trichlo-
rofluomethane) provoque 1l'expansion de la mousse. On obtient ainsi cn
matériau poreux thermodurcissable qui peut 8tre, soit souple, soit ri=-
gide selon le degré de réticulation du polymére.

Les procé&dé&s de coulée en continue actuellement connus consis~—
tent, pour la plupart, 3 répartir ausei uniformément que possible le
mélange réactif liquide sur la largeur d'un convoyeur incliné, formé
d'un fond et de deux parois latérales qui se déplacent perpendiculaire-
ment 3 la répartition du liquide. Cette répartition d'un mélange de
réactants liquides, peu visqueux, et de réactivité rapide, implique
une zone de rétention capable de contenir le liquide dévers& pendant
le temps nécessaire et suffisant 3 cette opération. Dans cette concep-
tion, 1'inclinaison du comvoyeur est généralement de 4 3 6° sur la lon-
gueur nécessaire 3 1'expansion de la mousse et 3 sa gélification : en-—
tre quinze et vingt métres. Le déplacement s'effectue ensuite sur un
plan horizontal jusqu'3d 1'&quipement de coupe transversal : environ
cinquante métres du point de coulee. .

" Les dispositifs les plus claSSLques comportent une tete de

coulée animée d'un mouvement transversal de va et vient et la zome de

rétention des réactants est formée, en amont par le fond du convoyeur,

généralement constitué par une feuille de mat&riau souple : feuille de

papier ou de'polyéthylene, letérelement par des parois 3 défilement

" - continu constituées par le m@me matdriau-que celui du fond et en aval,

35

per le produit lui-méme qui entre dans sa phase réactive initiale di-

e "ligne de cr@me”. On précise que 1'expression "ligne de creme" dé-
31gne 1' état du mélange des reactants survenant 1mmed1atement apres la

phase 1cqu1de et daes leqcel ce melange atteint une grande v1scov%te B‘JREJQCT
- OMPI
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2

précédant la formation de la mousse. Le produit 3 1'dtat visqueux adhdre

au support de fond et conmstitue, constamment renouveld, un barrage 3

&)

1'écoulement du mélange liquide le long de la pente du convoyeur. Afin

de compenser l'aﬁsence de mélange dans cet &tat, on place, au commence- éf
ment dé la fabrication, un oéstacle en aval de la tete de coulde, dont
le rGle est de retenir le mélange liquide au démarrage.

Sur ce principe, on connalt un procé@dé décrit dans le brevet
frangais 1 579 795 selon lequel on place sous le support souple, un &1l&-
ment transversal d'un profil déterminé pour imprimer un mouvement ascen-
dant dudit support sur-une tr8s courte distance et ainsi former la paroi
aval de la zone de r2tention. Ce procédé permet d'am@liorer la réparti-
tion du mélange liquide sur la largeur du convoyeur et de réduire, voire
méme supprimer le mouvement de va et vient de la t&te de coulée,

Ce principe est Egalement appliqué dans le procé&dé@ décrit dans
le brevet frangais 72 76616 selon lequel on utilise une barre cylindri-
que protégée par un support souplé supérieur, par exémple une bande de
papier, qui lamine le mélange liquide au point précis de la ligne de
crdme, créant ainsi, par un réglage approprié i chaque faﬁrication et
constamment surveillé, un équiliﬁre fragile entre l'arrivéé'de liquide
et son &vacuation dans la zone d'expansion. Selon ce procédé&, la paroi
aval est formé@e par la barre cylindrique éﬁ combinaison avec 1la lighe
de cré@me qui la suit immédiatement.

Un autre procédé connuest décrit dans le brevet frangais
71 31528, lequel'consiste 3 répartir le.mélangé liquide sur le convoyeur
par l'intermédiaire d'un récipient ou auge, dans lequel les r@actants
sont introduits par le fond et od leur éxpansion comménce 3 se produire.
Les réactants, i 1'état de mousse naissante, déﬂordént de ce récipient

pour se déverser sur le convoyeur.

Tous ces proc&dés et dispositifs connus présentent des incon-—

vénients. ; . -

Dans les trois premlers procedes susmentionnés, la par01 amont ¥
est toujours formée par le fond du convoyeur qui d01t necessalrement etre
1nc11ne. ‘Le pr1nc1pa1 1nconven1ent decoulant de cette conception, est la

difficulté de maltrlser 1'ecou1ement parasitaire de la phase liquide des

reactants, sous la ligne ,de creme.

. Les inconvénients du dernier procédé cité plus haut sont les

a) — la zone de rétention,constitude par un réci ient statique
| 4 . P ‘ P P -atlq BUREAU
- o S OMPI
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est sujette 3 un encrassement continuel inévitaﬁle en raison de la na-
ture évolutive du mélange;

b)- la capacité du rec1p1ent ne pouvant etre modlflee en
cours de fabrication, la rdactivité du mélange doit par comnsé&quent,
gtre lente sans possioilité de 1'adapter aux autres impératifs;

. ¢)- le volume de matiére, relativement important, contenu
dans le récipient et le fait que la réaction commence a s'y dé&clencher,
sont des facteurs d'élévation progressive de la température dans ledit
récipient, ce qui modifie 1'&évolution de la transformation du mélange
réactif; '

d)- les écoulements parasitéires sous la mousse en expansion
ne sont pas totalement &liminés en raison de 1'utilisation d'un con-
voyeur incliné. ' )

Tel que cela v1ent d’ etre expose, le melange,pendant son
expansion, passe progr3531vemeot de 1'&tat llqulde 3 1'état solide, le
produit fini pouvant &tre rigide ou souple en fonction du degré de
réticulation du polymére. L’etat rapidement visqueux puis pateux du
mélange provoque contre les parois du conformateﬁf quel qu'il soit :
un moule fermé ou ouvert sur le dessus, une retenue qui freine 1'ex-—
pansion des cellules venant au contact des parOlS.

Dans le cadre de 1a productlon de blocs ou de bandes d'une
section droite rectangulalre notamment il resulte de ce phenomene,
une forme arrondle de la face superleure du bloc de mousse 3 la fin
de 1'expansion. Cette forme est @ 1 orlglne de pertes de matidre im-—
portantes lors de la fabrlcatlon de tels blocs ou bandes.

On a donc cherché 3 donner a la sectlon des blocs coulés en
continu une forme aussi rectangulalre que’ p0551b1e.,

Un procédé -et un dlSpOSltlf connus con51stent a doubler les
parois mobiles latérales avec un film de polyethylene tlre d' abord
suivant un angle déterminé jusqu'au p01gt d'achdvement de 1'expansion
de la mousse d'ol, aprés formatioo d'un pli,.il accompagne énsuite le
bloc de mousse jusqu'd la sortie du convoyeur.

Selon un autre procédé, on comprime la mousse en formation

d 1'aide de’ patlns lestés en appu1 sur la £ace superleure du bloc s

'par l'lntermedlalre d'une bande de papler ou d’ une bande de flbre non

p—g

tissée, qui accompagne le bloc Tors de son deplacement sur Ie con-

voy.eur. . : .o .

‘Un*autre procédd décrit dans le brevet frangais 71 31528
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con51ste a placer le point de coulee sen51b1ement 3 la meéme altitude

que la face supé@rieure du bloc a obtenlr et on assure 1’ expanSIOn de

Xy

la mousse par 1'inclinaison controlee du convoyeur.

@

Ces trols procédés presentent des 1nconven1ents.

Les inconvénients du premler procédé résident dans 1e fait
qu’il nécessite 1l'utilisation de feullles d'un materlau trés souple
en vue de sa deformablllte. Un tel matériau, de preference le polyé-
thyléne, est relativement fragile et actuellement onéreux puisqu'il
s aglt d'un dérivé du pétrole.

D'autre part, le pli formé au p01nt flnal de 1°' expan51on
de la mousse laisse dams les faces 1atera1es des bandes, des tIQCes
qui obligent 3 un dressage des flancs, ce-qui entralne .des pertes de
matiére importantes. )

Les inconvénients du deuxime procé&dé somt tout d'abord
qu'il nécessite un appareillage complexe et de réglage délicat. De
plus, toute variation de la ligne de cr@me est génératrice d'imclusion
d’air entre la bande de papier et la face supérieure du Eloc, laquelle
présente alors des criques en profondeur, parfois importantes, ce qui
entraine la perte d'une partie de la bande. Egalement selon ce procédé,

le papier sup&rieur ne peut &tre retiré@ qu'apr@s gélification totale

-

du bloe, c'est-3-dire vingt-cing I trente mitres aprds la coulée et
en conséquence les dé&fauts ne sont visiﬁles par les opérateurs qu'id
partir de ce moment, ce qui entrafne un réetard considéraﬁle dans les
manoeuvres correctives. - '

L'inconvénient du tr0151eme procédé IESlde dans la compleXL-
té du dispositif de variation de largeur de la bande de mousse emn Cours
de fabrication. — .

Les plaques de mousse rlglde, 4 epalsseur contrdlée et dont
chaque face est constituée par un maté&riau de protectlon : papler,
tissu, plaque de plitre, bois etc ... sont généralement fabrlquees
en continu, en largeur standard de preference d*un métre v1ngt centi- s

metres, au moyen de convoyeurs horlzontaux dlts a double bande, dont

1'un 1nfer1eur supporte une bande qui regoit le melange réactif et

" 1'autre supdrieur comporte une bande qui lrmlte 1'expansion du produit .
35 -

et assure outre le calibrage, la planéité de la face supérieure.
- Dans ce type de fabrication, il est utlle de pouv01r ajuster
1a dlstance entre le point de coule, ou zone de retentlon, et 1'entrée

du mélange en cours 4’ expanSLOn sous le- convoyeur superleur De meme, '
, $UREAG
OMP!
n. WIPO
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i1 est nécessaire de contrdler la temp8rature du support flexible.infé~
rieur dans la partie précédant'l'entrée du mélange dans le passage
existant entre le convoyeur supérieur et le convoyeur 1nfer1eur.

Un obJectlf de 1'invention consiste en la mise en ceuvre de
moyeus pour la fabrication de bandes de polyméres souplesou rlgldes

et permettant :
- d' obtenlr une zone de rétention délimitée avec prec1sxon

par les éléments mécaniques du dispositif;

- de contrdler, faire varier et ajuster le volume de ladite
zone selon les caractdristiques du mélange réactif et du produit &
fabriquer; )

- d' utlllser 3 ces fins une comblnalson d'éléments ayant
entre eux un mouvement relatlf contlnu et dont le sens est déterminé
de telle sorte que le mélange en phase liquide soit maintenu dans cet-
te zone, sans fuite appréciaﬁle, pour s'&couler ensuite naturellement
sur le convoyéur dont 1'extrémité amont constitue une paroi de la zome
de rétention; '

- de régler les altitudes et mouvezents respectifs des appa-
reils de telle sorte que 1'écoulement du mélange iiquide ne soit possi-
ble que dans la direction du convoyeur sans qu'il soit nécessaire

-

d"incliner celu1-c1. : R

Un autre obJectlf de 1’ 1nvent10n est de réaliser des bandes

de mousse de polymeres souples d'une section droite rectangulaire dont
la face superleure est plane. ]

Un autre obJectlf de RN 1nvent10n est la fabrlcatlon de pla-
ques de mousse rigide chargée et/ou allegee, notamment des plaques
comportant dans leur &paisseur des canaux longitudinaux et paralléles
entre eux alors que les techniques actuellement connués ne pérm?ttent
que la production de panneaux pléins en matiéré vierge.

Ces objectifs sont atteints par le procgdé selon 1'invention

pour la fabricationde bandes continues de mousse de polyméres obtenues

i partir d"un mélange de réactants liquides, g&nérateurs d'une mousse

expansée, Selon lequel on introduit en continu ledit mé&lange de réac-

tants'liquides_dané un récipiénf et en ce,qu'on laisse le mé&lange se
dilater de telle sorte qu'une fois totalement expénsée, la mousse pri—
se en charge par un.convoyeur en U anlme d'un mouvement continu adopte
la forme d'une bande de sectlon droxte rectangulalre, caracterlse en

ce qu'on- détermine le volume dudit récipient pour former ‘une zone de
. - RUREAT
-OMP!
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rétention du mélange de réactants en phase quuide et en ce que l'on
maintient 1e nlveau de ce melange i un niveau légérement superleur au
plan sur lequel s’ coule le melange 3 1'état liquide, de telle sorte
que la phase primaire de la dilatation du mélange et son expansion se

produisent 3 1l'extérieur du récipient sur une surface animée d'un mou-

. vement continu sous l'effet du convoyeur, laquelle surface est mainte-

nue dans un plan sen31b1ement horlzontal .

Le volume du rec1p1ent est notamment d&terminé en intervenant
sur au moins sa longueur, de telle sorte que la zone de rétention dé-
finisse la largeur de la bande de mousse. '

Ces objectifs sont &galement atteints par le dispositif se~
lon 1'invention pour réaliser des Eandes de mousse de polymdres obte-—
nues 3 partir d'un mélange de r8actants liquides géné}ateurs d'une
mousse expansée et'comportant un récipient, des moyens pour introduire
en continu dans ce récipient, ledit mélange de rdactants liquides et
un coénvoyeur en U, animé d'un mouvement continu sur lequel la mousse
est déposie pour adopter la forme d'une bande d'une sectionm: droite
rectangulaire, caractérisé en ce que le récipient comporte une paroi
avant, une paroi arriére et deux parois lat@rales dont les parois avant
et arrire comstituent &galement le fond du r&cipient et en ce que la
paroi avant, qui est situfe du cGté du convoyeur est ume paroi courbe
constitue par un cylindre, animé en rotation ‘autour d'un axe sensible-
ment horizontal dans le méme sens et 3 la° meme vitesse que le convoyeur
et en ce que les bords des parois laterales, 51tuees du cote de 1a paroi
courbe,sont d'un contour circulaire et entourent partlellement le cy-
lindre afin de permettre le mouvement relatif du cylindre et des autres
parois tout en assurant 1'&tanchéité du reCLPlent..

Le bord supérieur de 1a par01 arriére et des parois latérales
du récipient se situent 3 un niveau superleur 3 celui de la paroi avant,
laquelle tangente une surface sensiﬁlement horizontale sur laquelle
s'coule le mélange de réactants en phase liquide, laquelle surface ho-

rizontale est animée d'un mouvement continu sous 1l'effet du convoyeur.

L'.énsemble : ‘paro-i- arrigre, i)ai'ois latérales, comporte
des moyens pour obtenir son pivotement autour de l'axe dudit cylindre
dans le but d'&lever ou d’ abalsser ledit ensemble par rapport 32 ladite
surface horlzontale afin de modifier le volume du récipient, et pour
immobiliser en p031t10n ledit ensemble aprés reclace..

" Selon un mode de reallsatlon, la paroi arridre du récipie




WO 82/03357 PCT/FR82/00056

10

15

20

25

30

35 -

7
est une paroi courbe constituée par un cylindre, entrainé en rotation
dans le mémé sens que le cylindre avant, lesquels cylindres sont mon-~
tés sur deux axes parallélés entre eux et sont sensiblgment tangents,
la ligne de tangénce constituant le fond du récipient et en ce que les
parois latérales sont paralléles entre elles et sont au-dessus des
cyllndres et leur bord inférieur est d&limité par deux llgnes c1rcu~
laires concourantes en un point SLtue au v0151nage de ladlte ligne de -
tangence, lesquelles parois lat&rales entourent partlellement les cy—
lindres afin de permettre d'une part la rotation des cylindres et
d'autre part le mouvemént rélatif dé l'eqsemble cylindre arriére/parois
latérales autour du cylindre avant tout en assurant 1'&tanché&ité du
récipient. _
‘ Le cylindre arriére est d'un diamd3tre plus grand
que le cylindre avant ét est entralné en rotation 3 une vitesse plus
lente que celle dudit cylindre avant.’

Le cylindre arridre est plongé dams un bac & sol-
vant et est soumis 3 1'action d'une raclette s'Etendant dans le sens
longitudinal du ecylindre pour décoller 3 sa périphérie les particules
polymérisées y adhérant.

Chacune des parois latérales comporte une contre-
plaque s'8tendant du cGté dé ladité surface horizontale sur laquelle
est d8posé le mélange de réactants én phase liquide pour réaliser
1'étanch@ité 3 la jonction dés parois lat@rales et dé ladite surface,
lesquelles contre-plaques sont réglables én position sur 1és parois.

' Lesdites parois latérales comportént dés moyéns
pour les rapprocher 1'une vers-l'autre ou les &loigner 1'une de 1'au-
tre et pour les 1mmob1115er en p031t10n.

Au moxns un desdlts cyllndres comporte un faisceau
de conduits paralléles entre eux et 3 1'axe de rotation du cyllndre,
dans lesquels conduits ést:mis en circulation un fluide caloporteur

pour élever ou abaisser la température du cylindre et corrélativement

la température du mélange de réactants en phase liquide.

- La paroi courbe constitude par ledit cylindre, si-

tuée 3 1'avant du récipient du cSté& du-convoyeur et la paroi arridre

du récipient, définissent un espace dans lequel est passée une feullle
souple, laquelle s'enroule partlellement autour dudlt cylindre sur
lequel elle se deplace dans -le re01p1ent, laquelle feuille poursuit sa

course.en 8tant prise en charge par le convoyeur et constitue ladite

PO
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du fond du récipient, au moyen d'un rouleau soumis 3 1'action de moyens

g
surface horizontale sur 1aquelle est déposé le mélange de réactants.

Dans un mode de reallsatlon, la feullle souple est

appliquée contre 1a partie lnferleure dudit cylindre avant, au—dessous-

€lastiques. .

) Dans un autre mode de réalisation, la feuille sou-
ple est appliquée coutré la partie inférieure du cylindre arriére, au-
dessous de la ligne de tangence des deux cyllndres au moyen d'un rou—
leau soumis 3 1°' actlon de moyens elasthues, laquelle feullle est en—

suite passee entre les deux cylindres et entoure partiellement le cy-

 lindre avant par le dessus pour s'&tendre tangentiellement Z celui-ci

dans une position sensiblement horizontale.

Dans le dispositif selon 1'invention dont le mélan-
ge est introduit en source dans le récipient, une caractdristique est
qu'il comporte au moins une tuﬁulure traversant chacune das parois
latérales, laquelle tuﬁulure est montée coulissante pour étre position-
née dans la tete de coul@e et comporte sur sa longueur des ouvertures
pour assurer la ré@partition du mélange 3 1'&tat liquide dans ladite
téte. |

Dans un mode particulier de -ralisation, la tubulu-
re se compose de plusieurs tubes coaxiaux, dispos8s dans le proloage-
ment 1'un de 1'autre et de section dégressive par rapport 3 la circu-
lation du m&lange, de telle sorte 3 réserveér entre eux des espaces an—
nulaires sensiﬁlement de méme section, laquelle correspond approxima-
tivement 3 la sectlon du plus petlt tube central.

Le dispositif selon 1' lnventlon comporte egalement

‘un plateau sen31b1ement horizontal, d'une largeur au moins &égale 3

._celle du convoyeur et dont 1a face superleure est tangente au cylindre

avant du récipient, lequel plateau s'étend dudlt cylindre avant Jus-
qu'au convoyeur et supporte la feuille sur laquelle se déwveloppe la

mousse.

@

< Dans ledlt d15p051t1f dans lequel le convoyeur en

»U se compose d'un tapls porteur de la feuille souple sur laquelle se

développe la mousse et dont les parois latérales sont constitudes. par

deux. feuilles souples,, chacune issue d'un rouleau vertical situé 3

1'avant du dispositif du cOté du récipient, lesquelles feuilles s'é-

tendent sur la longueur du convoyeur et s'enroulent autour d'un rou-




WO 82/03357 PCT/FR82/00056

10

15

20

25

30-

35°

re partie.

. teau afin de relier le récipient et le comvoyeur.

9.
déplagant 3 la v1tesse du tapis en etant accolees du co6té de leur bord
inférieur le long des bords lateraux de ladite feuille, portée par le
convoyeur, une caract8ristique comsiste dans le fait qu'il comporte

en outre parallélement et 3 proximité de chacune des faces internmes

des parois laterales du convoyeur, une autre feuille souple inclinée,
laquelle issue d'un. rouleau situé du c8té dudit récipient, s etend

sur au moins la partie du dlSpOSltlf ol 1es reactants “d&posés en pha-

se liquide sur ladite feuille horizontale entrent en reactlon et se

développent jusqu'd 1’ expans1on totale de la mousse, laquelle feuille

se déplace dans cette partle"—sulvant une dlrectlon rectiligne de

1'entrée vers la sortle du dlsp051t1f et de bas en haut pour &tre prise
en charge par un rouleau situé au-dessus du convoyeur, son Incllnalson
étant telle que ses bords lat&raux sont sen51b1ement paralleles i la
pente du melange en phase de reactlon afin d'obtenlr des bandes de

mousse ayant une face superleure plane formant avec leurs faces laté-

rales des aretes vives exemptes de defaut de surface.

Les partles 1nc11nees de ladite feullle sont situées
au—dessus du convoyeur et de la t8te de coulde et une des parties est

inclinde de haut en bas et pllee ‘le long d'un organe rectlllgne paral-
18le et jouxtant la feuille horizontale et 1'autre partie est renvoyée

de bas en haut suivant la méme inclinaison que celle de ladite premig-

Dans sa conceptioe pour ‘la mise en oeuvre de panT-.
neaux en mousse rigide, le dispositif selon 1'invention, comportant un
convoyeur inférieur, porteur &'une‘feuille souple sur laquelle est dé&-
posé le mélange de réactants et un deuxiéme‘convoyeur disposé au—

dessus dudit convoyeur 1nfer1eur et parallele a celul—c1 et sur lequel

. est appllquee une feullle souple sur le- brln inférieur du tapls supe—

rieur, lesquels convoyeurs deflnlssent un espace qu1 determlne 1’ epals—'
seur des panneaux de mousse rlglde se caracterlse en ce que le réci-
pient dans lequel sont introduits les reactants liquides est déplaga-
ble dans le sens 1ong1tud1naI du dispositif et comporte des moyens
pour etre 1mmoblllse en p051t10n DAr TappoTrt aux COTVOYeurs,

Dans ce mode de rézlisation, le plateau,qui s'étend
entre le récipient et le convoyeur inférieur, se compose d au moins
deux plaques de faible &paisseur, paralleles entre elles et adJacentes,

lesquelles plaques sont télescopiques pour ajuster la longueur du pla-
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Ce dlSpOSltlf comporte, dans l'espace ex1stant entre le
convoyeur lnferleur et le convoyeur superleur, des barreaux paralleles
entre eux et disposés dans un méme plan, lesquels barreaux sont en
porte 3 faux et sont fix&s I la structure du dispositif du coté dudit
ﬁééipieut et s'étendent vers les convoyeurs, de telle sorte que leur
extrémité libre,qui se trouve entre lesdits convoyeurs, se situe sen—
siblement au lieu ol se produit la solidification de la mousse.

Chacun de ces barreaux est enveloppé par une gaine légé€rement
plus grande que le barreau pour pouvoir &tre déplacie le long de ce-
lui-ci sous 1'effet de la mbusse pendant- son expansion afin de réali-
ser en continu et dellmlter des canaux dans les panneaux de mousse.

L'invention concerne également un prodult nouveau consistant
en un panneau de mousse rigide dont les grandes.faces sont recouver—
tes de feuilles d'un matériau de protection, se caractérisant en ce
qu’il comporte, dans son &paisseur, des canaux paralldles entre eux
dont la paroi périphérique est prot&gée par une gaine adhérant 3 la
mousse. »

Les avantages de l'invention se situent 3 divers niveaux.:

-elle est simple de conception et facile 2 adapter sur tous
les types de machines de moussage;

- elle peut 2tre utilisée aussi bien pour Ia fabrication de
la mousse souple que pour la fabrlcatlon de la mousse _rigide;

~ elle offre 1la p0551b111te de faire varier la laize en con-
tinug . -
- &galement la p0551b111te de falre varler en continu le vo-
lume du llqulde en rétention avant le demarrage de 1a réaction de mous—

sage ou, selon le besoin, la p0551b111;e de conserver ce volume cons-—

_ tant tout en changeant de laize : il n'est donc pas nécessaire de fai-

Te un ajustement de catalyse;

- elle permet de réguler facilement la température des diffé-
rents constituants de 1'appareil, ces t;mpératures pouvant elles-mémes
Etrg' différéntes; ~. o

. - elle est bas@e sur un procede saln : pas dé pistolage; de
pro;ectlon et de formatlon excessive de- vapeurs au p01nt de coulée;
) - elle permet, de contrdler la teneur en a;r du mélange réac-
vify o - ' L . . .
- elle permet d'obtenir une couche dé moussé uniforme et ré-

guliére sur toute la laize (avantage important pour les plaques de

47?p

DiremeaR
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ctangulaire);

- par suite de 1'élimination du probleme de la ligne de créme,

elle permet des formulations plus simples et également d' utiliser de

nouvelles matiéres premidres;
- elle offre la p0551b111te plus partlcullerement pour la

mousse rigide 'd'isolation, d’ obtenlr des prodults composites avec pare-~

ments rigides : plaques de plitre, panneaux de bois agglomere, contre-

plaqué, feuilles de métal etc ... saus avoir & utlllser le procede dit

“inverse , qui a le gros 1nconven1ent d'entrainer de lourdes pertes la-

terales de matiére;
- elle offre la p0351b111te de lamlner sur des supports sou-

- par rapport au dispositif & goulotte fixe et 2 i‘exceptién
des flancs mobiles, de surface réduite, il n'y a aucune zone sans mou~
vement ol la mousse peut se figer et nécessitef un décrochage manuel.
Le risque‘h'iceﬁerg;’est supprimé. Le probléme de la propreté de la
goulotte,qui est trés important pour'un 8coulement régulier, ne se po~
se plus avec le dispositif mettant en oeuvre le procédé selon 1'inven-
tion; ’ ' -

- l'invention permet en outre une maitrise plus grande de la
vitesse de défilement du convoyeur de coulee. Cette vitesse pouvant
8tre notablement redulte, la longueur des 1nsta11at10ns peut &tre dimi-
aude en conséquence, d'ol une réduction importante des coits d'inves—
tissements.

Au niveau de la productlon des reactants génératéurs de mous—
se et quel que soit le mode de COnceptlon du récipient selon 1'inven—
tlon, la paroi amont de la zone de retentlon, formée SOlt par le cylin-
dre arriére, soit par la paroi du bac, est touJours 3 une altltude su-
périeure 3 celle du cyllndre avant. La par01 aval est constituée, 3 sa-
partie inférieure, par 1e support flex1b1e de fond epousant la forme
du ¢ylindre avant et 3 sa partle superleure par la llgne de créme avec
cette partlcularlte que 1e volume retenu de 11qu1de réactif, donc de.
la nappe d'ecoulement qui determlne 1a hauteur du bloc, peut &étre mal-
trisé dans une large mesure, env1ron dans pne proportlon de 1 3 2.

La posxtlon.senSLblement horlzontaledu convoyeur . entralne

plus d'écoulement parasite de la phase liquide sous la phase en ex—

pansion, 1nconven1ent déji signalé sur les convoyeurs inclinés et qu1

oblige 3 une vitesse minimale. Dans le procédé proposé, la v1tesse peut
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etre réduite autant que le permet la réactivité du mélange, d'od une
réduction proportionnelle de l1a longueur des installations.

L'invention offre la p0531b111te de réguler la temperature
des cylindres ou du bac. Etant rappele que la reactlon de moussage
est génératrice de chaleur, il est 1mportant de pouvoir maintenir le
mélange et. 1'appareillage 3 une température constante. On utilisera
de préférence un fluide caloporteur traversant les cylindtes et capa-
ble d'évacuer les calories produites ou, -au contraire d'en apporter
si nécessaire. 7 _ _

L'expérience ayant montré qu'une température élevée (50 2
60°) du fond flexible limitait 1la surden51f1catlon de la base de la
mousse (2 3 3°Z d'economle sur la matlere) et que, par contre une tem-—
pérature basse entre 17 et 20° retardait la distillation des agents
gonflants auxiliaires (monofluotrichloromé&thyléne) on voit immédiate-—

ment 1'inté&rét de refroidir le cylindre arriére et de ré&chauffer le

.cylindre avant.

En cours de fabricatiom, il est possiﬁle de faire varier la
largeur du bloc de mousse par déplacement des flancs motiles et, en
méme temps si besoin? de changer la position du cylindre arridre ou
du bac pour conserver dans la zone de rétention le m@me volume de 1i-
quide ou au contraire le modifier. © H

- L'arrivée du liquideréactif peut. etre réalisée soit par ruis-
sellement sur une goulotte, soit en source par deux canalisations la-
térales traversant les flancs moblles et constituées chacune Par une
série 4’ aJutages concentriques de sections décroissantes de 1'amont
vers 1'aval, de manidre 3 ce que les ajutagee aient tous une méme
section ou des sectiomns voisines pour eviter toute turbulence dans le
mélangé liquide et assurer la répartition du mélange dans le récipient.

I1 est possible d'intégrer au produit une charge Iﬁllvéru_

lente ou granulée, s&che ou imprégnée, repandue sur le cyllndre arris-

e

L'addition des charges dans la mousse de polyurethane, qui s'est tou-
Jours heurtée aux difficultés de les’ achemlner dans le mélange, se
trouve résolue par ce procddé. Cette caracterlsthue est surtout in-
téressante pour la fabrlcatlon de panneaux d' 1solatlon en mousse r1g1-
de entre deux parements.

L'appareillage tel qu il est dderit c1—dessus peut fac1lement

etre adapté aux convoyeurs existants, notamment pour la fabrlcatlon de
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_mousse souple, sans perdre l'avantage de la formation de la ligne de

créme sur un plan horizontal.

Cette adaptation peut étre etendue aux machlnes de produc—
tion de mousse rigide, dites machines "double bande" en conservant la
faculté généralement offerte par ces machines, de régler la distance

entre la téte de coulée, ici la zone de ‘rétention, et l'éntrée du con—

voyeur double bande.

Le procédé et le dlsp051t1f selon 1'invention permettent en—

core d'obtenir des bandes de mousse souple d'une section droite rectan-—

gulaire ne,présentant aucune détérioration des flancs et ayant une fa-

ce supérieure plane.’

-

- L'angle de montee peut etre regle i la vue’ et sans retard'
) - la face supérieure de la bande n'est pas obstruee pendant
le dégazage qui marque la fin de 1'expansion;

-~ 1a bande se forme en expansion libre sur toute sa largeur;

- la matiére en cours d'&laboration est sousilécontrﬁle vi-
suel permanent des opérateurs.

Le procédé et le dispositif selon 1'invention permettent en-
fin la fabrication de plaqueédénmusse rigide. L'adoption d'une t8te
de coulée 3 cylindres alimentée en source, permet de placer un dispo-
sitif capable de créer des canaux longitudinaux dans 1'&paisseur‘du
panneau én formation et réaliser ainsi une importante Economie de ma-
tiére premiére.

D'autres avantages ressortiront encore de la description sui-
vante de divers modes préférentiels de réalisation du dispositif selon
1'invention en Tr&férence au dessin annexé sur lequel :

~ la figure ! est une vue en elevatlon trés schamathue d'un
dlSpOSltlf selon 1°' 1nvent10n pour fabrlquer des bandes de mousse de po—
lyméres souples et comportant une téte de coulée 3 cylindres,

~ 1a figure 2 est une vue en coupe du dispositif de la figu-

.re 1 suivant la ligne II II,

«~ la figure 3 est une vue en coupe schématique partielle 2

plus grandé'échellg de la partie avant du dispositif de la figure I,

illustrant la téte de coulBe dans un mode.d'ex&cution et dans sa dis-—

position ol la zone de rétention est maximale,

—

. - la figure 4 est une vue schemathue de 1la tete de coulée de

la figure 3 dans sa dlsp051t10n ol la zone de rétention est mlnlmale,
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tete de coulée de la flgure 3,

- la figure 6 est une vue en elevatlon partlelle de la par-

tie mécanique du rec1plent composant 1a teéte de coulee,

~ la figure 7 est une vue de dessus partielle du.mécanisme de
la figure 6, _ _

= la figure 8 est une vue en coupe schématique d'une téte de

coule dans un autre-mode de réalisation etcomportad&xm,seulcylindre.

- Sur cette figure, le récipient est réglé pour que sa contenance soit

maximale;

- la figure 9 est une vue en coupe schématique de la t@te de
coulée de la figure 8, dont le récipient est ré&glé pour que sa conte-
nance soit minimale, ]

-la figure 10 ést une vue’ en coupe longitudinale schématique
d'un dispositif selon l'invention pour la faﬁricatﬁnzde panneaux de
mousse de polymere rigide,

- la figure 11 est une vue en coupe lonaltudlnale schémati-
que de la partie avant du dispositif de la figure 10, comportant des
aménagements pour obtenir dés panneaux rigides comportant des canaux
longitudinaux, )

- la figure 12 éstfuﬁé vue dé dessus d'un des noyaux forma-
teurs desdits canaux et de ses accessoires ét qui illustre la mige en
oeuvre des gaines dés canaux des panneaux rigides selon un mode de ré&a-
lisation, )

- la figure 13 est une vue en perspectlve partielle d'un pan—
neau de mousse rlglde selon 1’ 1nvent10n, -

- la figure 14 ‘est une vue en coupe longltudlnale d'un'des
conduits d'alimentation en source du mélange de réactants dans les ré-
cipients i cylindre selon 1'inventionm,

- 1a figﬁre 15 est une vue suivant Fj du conduit de la fi-
gure 14, )

.On se reporte d'abord aux figures 1 d 7 du dessin qui illus-
‘trent 1'invention dans un mode de réalisation pour 1' obtention de bandes
de mousse:de polymere souple.

Le dlsp051t1f de 1a figure 1 se éomposé d'un convoyeur I,

s etendant dans un plan sen51blement hor120nta1 dont le brin porteur
la supporte une feullle souple 2, issue 4 un rouleau 3 Cette feuille

2, par exemple en papier ést d' abord passée dans une tete de- coulée 4

et est supportee, tout en pouvant glisser, sur um plateau intermédiaire

®

o
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5, disposé entre la tete 4 et 1le convoyeur 1.

Le plateau 5 et le brln porteur la du convoyeur 1 sont sensi-
blement dans le meme plan. Les par015 latérales du convoyeur 1 sont for-
mées d'une manidre connue par des feuilles souples 6, issues de deux
rouleaux 7. Les rouleauk 7 sont disposés perpendiculairement au con—
voyeur | et les feuilles 6 sont. adJacentes aux bords latéraux de la
feuille horizontale 2. L'ensemble des feuilles 2/6 formant un couloir
d'une section droite en U, se deplace i la v1tesse du convoyeur 1 dans
le sens de la fleche F. Tel que le represente le de331n, les rouleaux
7 sont par exemple situés au nlveau du tambour avant 1b du convoyeur 1.
On reviendra plus 101n»sur cette figure pour completer sa description
concernant 4' autres amenagements coucernant 1’ 1nvent10n.

Dans un mode d'executlon, la tete de coulde 4 est représentée
aux figures 3 3 7 du dessin.

On appelle tété.de coulée le dispositif dans lequel les réac—
tants en phase’ llqulde ‘sont 1ntrodu1ts en vue de leur mélange et assu-
rant la fonction de dlstrlbuteur de ce melange liquide avant que ne se
produise son expansion jusqu'd la phase finale ol il prend la consis—
tance d'une moussé;

Selon 1'invention le procédé consiste 3 déterminer le volume
d'un récipient pour former une zone de réténtion du mélangé de réac—-.
tants en phase liquide ét on maintient le niveau de ce mélange & un
niveau légérement supérieur au plan dans lequél se déplace la feuille
2, de telle sorte que 1la phase primaire dé la dilatation du mélange
et son expansion se produlsent a 1'extérieur du rec1p1ent sur ladite
feuille 2 laquelle est deplacee dans le sens de la fleche F pour amener
le mélange en réaction au contact des parois du-convoyeur 1/2/6 qui
donnent 3 la Bande de mousse sa forme définitive,‘cellé-ci'étant par
exemple d'une sectlon droite rectangulalre.

) Les figures 3 i7 representent un mode preferentlel de réali-
sation de la téte de coulee, 1aque11e se compose 4’ un récipient 8 com—
pose par deux cyllndres de méme longueur 9/10 et de deux par01s latéra-
les 11. -Les cyllndres 9/10 sont de dlametresdlfferents, de telle sorte

que le cylindre 9 est plus petit que le cyljndre 10. Ces cylindres sont

‘paralléles entre eux et,sont disposés horizontalement et transversale-

ment au convoyeur l. Le cylindre 9 est situé & proximitémau plateau 5
et est trés proche de 1'autre'cy1indre 10 de maniére 3 1aisser'entre

eux un leger-espace pour le passage d"un fllm, par exemple une feuille

- __omr
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de papier 2. Dans cette position, 1és cylindres sont sensible@ent tan-—
gents et la ligne dé tangéncé répéréé 12 constitue la partie extréme
inférieure du rec1p1ent Celul—cl comporte deux par015 avant/arrlere
courbes anlmees, lesquelles sont constltuees par lesdits cylindres 9/
10 ainsi que des parois laterales 11 qui sont disposgées aq—dessus des
cylindres, sont paralléles entre elles et s'&tendent perpendiculaire-
ment aux génératrices desdits cylindres 9/10. Leur Bord inférieur est
formé de deux lignes courﬁés Ila/llﬁ concourantes au point lle, lequel
se situe au voisinage de la ligne dé tangence repérée 12. La ligne lla
est une ligne circulairé d’un'rayon Rr ayant pour centré l'axe de ro-
tation du cyllndre 10.. Cette ligne c1rculalre 11a contourne étroitement
la pnrlpherle du cyllndre IO La llgne llb est une ligne c1rcu1a1re de.
rayon Ro, ayant pour centre 1"axe de rotatlon du cyllndre g. La llgne
circulaire 11b contourne 1la perlpherle du cyllndre 9 et est en appul
sur la feullle de papler 2. La 11gne courbe llb se prolonge par ‘une
ligne droite 11d s etendant au-dessus du plateau 5. La partie supe~
rieure du cyllndre 9 est sen51b1ement tangente au plan dans lequel se
trouve le plateau 5 et dans 1eque1 se déplace la feullle souple 2.

Celle~ci proviént d'un rouleau 3 situd au—déssous de la tgte
de coul&e, lequel rouleau est parallele aux cylindres 9/10

La feuille 2 est d'abord en appul sur un premler rouleau 3a,

-

monté 3 rotatlon 11bre sur la structure de 1a machlne et est appliqué

contre le cyllndre IO par un rouleau 3b La feullle 2, issue du rouleau
de papier 3 contourne d abord partlellement le cyllndre 10, passe dans
1! espace 12 contourne 1a partle superleure du cyllndre 9 pour continuer
sa course horlzontalement sur le plateau 5 et 1le brin porteur la du
convoyeur 1. :

L' ensemble cyllndres 9/10 et par01s laterales 11 est monté
pivotant autour de 1'axe du cyllndre 9, de telle sorte que le volume de
la zone de ré&tention du melange 8 peut varier. en fonctlon de la positiom
angulaire dudit ensemble. Le debattement angulalre @ est par exemple
de 15°.-A la position 111ustree sur la flgure 3, le cylindre 10, étant
3 sa p031t10n extréme 1nfer1eure, 1e volu:e de 1a zone de retentlon 8
est maximum. Sur la flgure 4, le cyllndre 10 est @ sa position extrdme
supérieure et le volume de ladite zone 8 est mlnlmum.

Comme an peut le voir sur la flaure 3, 1 angle ‘formé entre la

llgne 11d desdltes parois laterales Il et 1le plan dans 1equel se depla- '

‘ce la feullle 2 est 1 angle ¢ de dé&battement du récipient par exemple

w
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15°. Afin de reallser 1’ etanchelte du rec1p1ent entre les par015 laté-
rales 1T et 1la feullle de papler 2, chaque par01 11 comporte, du cGté
du plateau 5, une contre-plaque 13 destine 3 masquer le vide existant
entre la ligne 11d et la feuille 2. Cette contre—plaque 13 comporte, &
sa partie inférieure, un bord circulaire 132 prolongé par une ligne
droite 13b. Le bord inférieur de la plaque 13 suit ainsi le contour de
la partie supérieure du cylindre 9 et setprolonge sur une partie du
plateau 5. Les contre—plaques 13 comportent encore une lumidre courbe
13c pour permettre leur pOSLtlonnement sur les par015 latérales 11 et
leur fixation est assurée par exemple au’' moyen de deux boulons 14 ou

par tous autres moyens équivalents.

Les cylindres9/10 sont entrainds en rotation dans le sens des
fléches F2 qui est égelement le sens du convoyeur 1. Le cylindre 9 est
entrainé & la vitesse du convoyeur 1. Le cylindre 10 tourne & une vi-
tesse plus lente.

L'admission du mélange liquide dans le r&cipient 8 peut 8tre

réalisée de deux fagons : soit au moyen d'une téte de distribution 15

qui déverse le mélange liquide sur ume goulotte de répartition 167 située

au—dessus du cylindre 10, soit au moyen de deux tubulures horizontales
17 introduisant le liquide en source 3 travers les parois latérales du
récipient. Chacune de ces tubulures traverse une des parois latérales
11 et améne 1e melange de r8actants sans turbulence dans le récipient.
Un mode de reallsatlon d une telle tubulure 17 est lllustre
aux figures 14/15 du d3551n. Elle se compose de p1u51eurs tubes coaxiaux
17a/17b/17c/l7d mis dans le prolongement 1 un de 1'autre de telle sorte
que 1'extrémité de la tubulure 17e pulsse attelndre la zone centrale de
la tete de coulée quelle que soit la p031tlon des par01s 1atera1es I
par rapport & 1'axe médian de la tete. Cette tubulure est donc montée
réglable dans la par01 11 qu elle traverse et 1'étanchéité, au droit du
passage dans celle-c1, est obtenue par exemple au moyen d'un joint 3
laévre 17f permettant son coullssement. Chacun des tubes 17b/17c/l7d
réserve en combinaison avec ce1u1 dans lequel il est engage et qu 'il

prolonge 17a/17b/17¢, un espace annulaire l7g/17h/17k sen51b1ement de

 méme sectlon, laquelle correspondantapprox1mat1vement 3 la section du

35

plus petit tube 17d. Le P051t10nnement des tubes entre eux’ est obtenu au
moyen 4’ entret01ses 17€, repartles autour des tubes Le melangé 3 1'état
llqulde est ainsi réparti dans 1a téte de coulee selon un méme dEblt

et sans turbulence par les’ espaces annulaires 17g/17h/17k a1n51 que par

i

QUREAU
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le tube central 17d.

Un mode de reallsatlon de la structure porteuse des cylindres
9/10 et des parois laterales Il est donné en reference aux figures 6 et
7. ’ :

Les cylindres 9/10 sont entralnes en rotation en &tant montés
sur deux bras 18 paralléles entre eux et disposés de part et d'autre
des cyllndres. Le grand cyllndre 10 est monté& reglable sur les supports
18 dans des paliers 19 montes sur glissidres et comportant des moyens
de réglage 19a et de butee I9b pour permettre de 1'8loigner ou de le
rapprocher du cylindre 9 et pour 1' 1mmob1113er en position.

Le cylindre 9 est monté 3 position fixe 3 une des extrémités
des bras 18. L'ensemble est porté par des paliers 20 fix8s au chissis
de la machine. Dans cette conceptlon les bras 18 et 1 ensemble des
&1léments qu 'ils portent peuvent pivoter autour de 1l'axe du cylindre 9,
Tepéré 21. Le rouleau 3b destlne a plaquer 1la feullle de papier contre
le cyllndre 10, est porte par deuxblelletteSZZ artlculees par leur
milieu autour d'un axe 23 porté par une patte s etendant a la partle
inférieure des bras. Les bielettes 22 sont soumises a la ten31on d'un
ressort 24, accroché aux bras 18, de telle sorte que le rouleau 3b est
pivoté du c6té du cyllndre IO

Les bras 18 sont reliés entre eux par une traverse 25 et
comportent deux prolongements 26 s'étendant perpendlculalrement de bas
en haut. Ces deux prolongements 26 sont paralléles entre eux et portent
3 leur partle superleure une tlge flletee 27, dont le flletage est in-
versé dr01te/gauche d partir de son mllleu. Cette tlge 27 est reliée
par une de ses extremltes a des moyens pour l'entraTner en rotatlon.

Elle coopére avec deux manchons 29, lesquels portent chacun
un bras 30 s etendant perpendlculalrement aux prolonoements 26. Ces )
bras 30 sont paralleles aux bras ]8 et portent,3 leur extremlte libre, "
des bielles 31 3 raison de deux blellettes par bras, lesquelles biel-
lettes forment des chapes Ces blellettes 31 somnt artlculees aux bras )
30 et €galement aux parois laterales 11 qul composent le récipient. Les
par015 1 ainsi guldees se placent automathuement au—dessus et autour
des cylindres 9/10, de sorte qu'elles réalisent en comblnalson avec
lesdits cyllndres un volume de rétention d'une etanchelte acceptable-

Le debattement angulalre de 1° ensemble est obtenu au moyen

-d'un ou pluSLeurs vérins 3 double effet 32 3 fonctlonnement de préfé—;

rence hydraullque, articulés d'une part en 33 3 1° extremlte de 1la
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structure mobile 18/25/26 et d'autre part en 34 sur une chape 35 fixée
au chissis dé 1'appareillage.
Le choix du volume de la zone de rérention 8 est obtenu er mo-—

difiant 1'angle & de 1a ligne X¥; sur laquelle sont les cvlindres 9/10
et/ou en modifiant la longuenr du récipient par d&placement des parois
latérales 11. en agissant sur la vis 27. Les parecis 11, gnidfes en
translation par les supports 30, peuvent 2tre rapprochées 1'une vers
1'autre ou &loigndes 1'une de autre symetrlﬂuemen* 3 1'axe longitudinal
.du dispositif. Le bras 30 est maln;enu parallelement au bras 18 au moyen
d'une butde coulissante 36 echancree en 36a qui lui est solidaire et qui
coopére avec une g11331ere 37 ] etendant transversalement 3 la téte de
coulée et qul est parallele 3 la v1s 27. Cette butee 36 s'étend perpen-
diculairement au bras 30 et au*dessous decelu1-c1 chaque bras 30 com-
porte une butée.

' Le réglage de l'écartemént des parois latérales 11 détermine
la largeur de la bande de moussé oﬂténue. Le mélange de réactants li-
quidescontenu dans la zone de rétention 8 et dont le niveau supérieur
se situe sensiblement dans le plan du plateau 5 ou l&g€rement au-dessus,

est entrainé& i 1'8tat liquide par la feuille souple 2, de telle sorte

20 que 1a dilatation et 1'expansion de la mousse se produisent 3 1'exté-

25

rieur du récipient sur le plateau 5, l'expansion totale se poursuivant

sur le convoyeur 1.
Dans 1e but de conserver le rec1p1ent dans un bon gtat de
propreté, le cyllndre 10, qui constitue la pardi arridre du récipient,

est plongé partiellement dans un bac 3 solvant 38, dispos& 3 la partie

 inférieure de la t8te de coule. Ce bac 38 comporte une raclette 39

30

35

s'étendant transversalement au cylindre et maintenue en position sui-
vant un angle convenable pour détacher de la paroi du cylindre les par-
ticules de matiére polymerlsees qui auralent puy adherer. Comme on
peut le voir sur le dessin, le bac 38 se deplace avec 1’ ensemble lors
du réglage du volume de la zone de retentlon 8 et sa forme est telle
qu'aucun déversement de solvant ne peut se produire.

Les éylindres 9/10 comportent encoré dés conduits 9a/10a
8quidistants de 1'axe de rotation des cylindres et s'&tendant longitu-—
dinalement, parallément ,audit axé de rotation. Les éylindrescomportent
3 leurs extrémités des joints tournants pour assurer 1'éf;;cﬁéité i ces
endroits. Ces. conduits 9a/10a ont pour fonction de canalisér un fluide

caloporteur, -par exemple de l'eau, dans le but de réchauffer ou
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refroidir les cylindres et corrélativement le mélange de réactants.
Cette conception est intéressante du fait que, lg réaction de moussage
gtant génératricé dé chaléur, il est important de maintenir le mélange
et 1'appareillage 3 une temp@rature constante. Elle permet notamment de .
contrdler la tempédrature 3 divers points du récipient. Par exemple, le
cylindre arridre 10 peut 8tre refroidi alors que le cylindre 9 peut e
tre réchauffe. L‘éxpérience a en effet montré@ qu'une température de
50 2 60° du fond flexible constitué par la feuille souple 2, limitait
la surdensification dé la basé dé la mousse. Par contre, une basse tem—
pérature entre 17 ét 20° retardait la distillation des agents gonflants
auxiliaires d'ot l'intérét de réfroidir le cylindre arriére 10 et de
réchauffer le cyllndre ‘avant 9.

Un autre mode de reallsatlon d'une tete de coulée selon 1'in-
vention est illustré aux figures 8 et 9 du dessin.

Celle-ci se compose d'un cylindre 40 entrainé& en rotatiom
dans le sens du déplacement de la Bande transportéusé du convoyeur I
et sur lequel cylindre 40 est appliquée une feuille de papier 2 prove-
nant d'une bobine 3. L'enroulement partiel de la feuille 2 sur le cylin-
dre 40 est obtenu au moyén d'un rouleau 4! s'étendant parall@lement au-—

dit cylindre. Comme dans le dispositif précé@demment décrit, la feuille

'souple 2 est supportée par un pléteau horizontal 5 et est prise en

. charge par un convoyeur egalement horlzontal

Le cylindre 40, recouvert de 1a’ feullle souple 2, constitue
la parol avant di récipient dans lequel le melange de r8actants liqui-
des est-introduit. Les parois arriére et de fond du récipiént ét les
parois lat8rales constituent un ensemBle pouvant pivotér autour du cy-
lindre 40 en restant étroitement appliqué par lés parois lat@rales sur
la feuille souple 2. Quelle.que soit la position angulaire du récipiént,
sa partie supé@rieure est toujours 3 un nivéau supériéur au plan du

plateau 5 dans lequel se déplace 1la feuille 2. Ouére la paroi mobile

@

constituée par le cylindre 40, le récipient se compose d'ume paroi
arriéré 52 » iaquelle suilt en.partie lé contour du cylindre 40 et com-
porte i sa éértie inférieure un "retour" 42a, dirigé€ du cdté dudit cy-
lindre. Un espace 43 est r&servé entre les.parties 42a et le cylindre,
pour permettre le passage de la feuiile souple 2. Les parois latérales
42b du récipient sont délimitées du cGté du cyiipdré pagnuné ligne cir-

culaire 42bj, laquelle est prolongée 3 la partie éupérieure du réci—,

pient par ure. ligne droite 42bj. Dans la position illustrée 3 la flgure
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9, cette ligne droite 4252 est appliquée contre la feuille souple 2,
ce qui assure 1'étanchéité du récipient 3 cet endroit ol le mélange, .
3 1'état liquide, commence son expansion. )

Afin d'assurer 1'étanch&itd du récipient, quelle que soit la
position angulaire de sa partie constituée pargles parois 42/42a/42b,
le dispositif comporte,i 1'intérieur du récipient et contre les faces
internes des parois latérales 425, des contre-plaques 44 qui ont pour
fonction de masquer 1e vide existant entre les parois latérales 42b
et la feuille souple 2, tel que cela est illustré notamment 3 la figu-
re 8 du dessin. Les contre-plaques 44 ont une position fixe par rapport
au cylin&re 40 et compoitent des moyens pour étre réglées et fixées
3 une position déterminde par rapport aux parois latérales 426 du ré-
cipient. Elles comportent un Bord circulaire 44a prolongé par une par-—
tie droite 445, de telle sorte 3 coopérer &troitement avec la feuille
souple 2. Elles adoptent la forme d'une bande recourBée a Bords laté-
raux paralldles dont la largeur est supérieure & 1'espace maximum E
laiss& au droit des parois latérales 425 du r&cipient.

Comme la téte de coulée décrite en référence aux figures 3
a7, le disposifif décrit aux figures 8 et 9 peut comporter une alimen-
tation en source dans les parois latérales 42b du récipient ou au
moyen d'une téte de distriﬁution située au-dessus du récipient. Egale~
ment les parois latérales 42b peuvent &tre rapprochées ou &loignées
1'une de 1'autre afin de dé&terminer la largeur de la bande de mousse
3 obtenir.

. La temperature du melange de reactants liquides contenu
dans 1le rec1p1ent peut étre controlee par admlss1on dans le cyllndre
d'un liquide caloporteur c1rcu1ant dans des conduits 1ong1tud1naux
comme cela d &té décrit en référence 2 la flgure 3. Comme dans le dls—
positif precedent comportant une t2te de coul&e 3 deux cylindres, la
téte de coulée, reﬁrésentée aux figures 8 et 9, permet de laisser s'é-
couler le mélange de réactants 3 l'étet 1iquide, 3 1'extédrieur du ré-
cipient, au droit du plaﬁeee 5, l'extension de la mousse se faisant
sur 1e plateau 5 pour se terminer sur le coﬁvoyeur-l.

On se reborte de nouveau 3 la fjigure ! du dessin sur laquelle
on a illustre schématiquerent 1'évolution du mélange de réactants s'é-
coulant en phase liquide au poste A et qui,entrant en ;éadtion,se de—
veloppe progressivement suivant une pente réguliére pour adobteg au

point B la.structure définitive d'une bande de.mousse.
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Afin que la face supérieure 45 de la bande de mousse ainsi
formée soit plané ét que lés angles supérieurs de la bande soient sensi-
blement dés anglés droits, il est nécessaire d'accompagner la mousse
pendant son &volution entre les points A et B pour &viter que 1'état
d'abord visqueux puis piteux du mélange ne provoque contre les parois
du conformateur une retenue qui freine l'expansion des cellules en con-
tact avec les parois. Le probleme a été resolu selon 1 invention en dis-—
posant 3 1'intédrieur du convoyeur et contre chacune des par01s latéra-
les de celui-ci, constituBes par des feullles de papier 6, une feuille
souple 46 &galement en papiér}.laquelle est déroulde dans une direction
oblique tel que 1’ 111ustre la figure 1.

La feullle de papler 46, issue d un rouleau 47 situd en avant
et au-dessus de la t&te de coul@e Z cylindresé s etend dans un plan ver-
tical d'abord dams uné direction inclinde de haut en bas jusqu'i la
feuille 2 portée par lé plateau 5. La feuille 46 est alors pliée autour
d'un organe 1B constitué par ume paroi de forte épaisseur, dont le bord
inférieur lc est rectiligne et s "tend parallelement en Jouxtant ladite
feuille 2, de telle sorte que les partles 46a et 46b se déplacent dans
des plans parall@les. La partie 46b est ainsi inclinde de bas en haut
et s'enroule autour d'uné ﬁoﬁine 48 située au-dessus du conformateur
des bandes de moussé, léquél est constitué par la feuille horizontale
2 et par les deux feuilles 6 dellmltant les parois latérales du con-
voyeur., L' 1nc11nalson de la partie 46b estsen31blementce11ede lavmatiére
49 en cours de developpement. Celle-c1 est prise en charge au poste A
et est accompagnee Jusqu i la fln de 1° expansion au p01nt B. La partie
46a de la feuille 46 se trouve,par rapport au couloir en U du convoyeur,
derriére la partle 46b qul est au contact de la mousse. Ce11e~c1 conti-
nue sa course a 1l'état de bande en &tant guidde par les ‘feuilles laté-
rales 6 jusqu'id complété gélification.

On se reporte maintenant 3 la:figuré 10 du dessin qui illus-
tre un dispositif selon 1'invention pour fabriquer des panneaux de mous-
se rigide. Celui~ci se compose d'un convoyeur horizontal 3 tapis 50 -

s etendant dans un plan horizontal au-dessus duquel est disposé un
deuxime convoyeur 51. Les deux convoyeurs 50/51 sont paralldles entre
eux et sont espacés 1'yn de 1'autre d'une distance d qu1 correspond

d 1'épaisseur de la plaque 3 obtenir. ) ) ..

Le brln inférieur Sla du convoyeur 51 est recouvert é'une

feuille, par-exemple de papier 52 provenant d'une bobine 53 située en
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avant et au-dessus du dispositif.
La tete de coulée a cyllndre 54, qui est du type de celle

décrite en référence aux figures 3 & 7, est montée sur un charlot 55
guidé par des rails 56. Le brin porteur 50a du convoyeur inférieur 50
est recouvert par une feuille de papier'57, laquelle provenant d'une
bobine débitrice est mise én appui sur un rouleau 58 et est passée
dans la t8te de coulée 54 en entourant partiellement le cylindre avant
54a de cette dernidre. La distance séparant la téte de coulde 54 du
convoyeur inférieur 50 est combl&e par un plateau 59 constitué de deux
partiés 59a/59$ téléscopiques. Chacune de ces parties est constituée
par une mince plaque métallique de préférence en cuivre ou en alumi-
nium, lesquelles sont adjacentes et superposées de maniére i pouvoir
coulisser 1'une par rapport 3 l'autre en fonctlon de la position de

ia t8te de coulde 54 par rapport aux comvoyeurs. La longueur de la
plaque 59 peut ainsi &tre modifiée dans une proportion voisine de 1

d 2 afin de déterminer une zone d expansion du melanae et de contrd-
ler son expansion, le rechauffage Etant assure par une batterle d'e-
metteurs 3 infrarouges 60 3 position reglable et dont la répartition

est déterminée par la longueur de zone choisie.

L'adoption d'une t8te de coule 3 cylindres selon 1'invention,

alimentée en source,qui supprime 1'arrivée du mélange réactif par-la
partie supérieure du dispositif,a permis de concevoir um dispositif
capable de créer des canaux longitudinaux dans 1'épaisseur des pan-
neaux en formation et de réaliser une importante Economie de matigre
premiére.

‘Un dispositif d'une telle conception est illustré aux figu—
res 11 et 12 du dessin.

Au-dessus .de la td8te de coulde 54 et de 1la zone d'éxpansion
59, sont disposés parallélement au sens de déplacement dés convoyéurs
50/51, des barreaux 61, de préférence cylindriques. Ces bérréaux sont
d'une section inférieure 3 1'8paisseur des panneaux et s'&tendent ho-
rizontalement au milieu de 1'espace d existant entre les convoyeurs
50/51.-Le dispositif comporte plusieurs Earreaux 61 paralléles entre
eux, lesquels sont situds dans un méme plan. Les barreaux 6! sont
fixés i la structure de la machine 3 des supports 62, situés 3 une de
leurs.extrémités et s'&tendant en porte 3 faux.au—dessu;“de'la tete de

coylée 54 et entre lesdits convéyeurs 50/51 de telle sorte que leur

extrémité libre se situe sensiblement aupoint ot-la mousse prend sa
-~ BUREAT;
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consistance. Lesdlts barreaux constltuent les noyaux autour desquels
viennent se former des gaines 63, obtenues i partir de bandes de papier
64 ou de film de polydthyl&ne par exemple, repliées en continu au moyen
de galets forméurs coniques 65 selon un principe connu.

En amont de chaque barreau 61, est dispos& un rouleau 66 sur
lequel 1la feullle 64 est en appui par le dessous. Le rouleau 66 est
disposé de telle sorte que la feuille vienne tangenter le barreau 61 &
sa partie inférieure. Celui-ci est d'une section amoindrie et profilée
i sa partie 6la pour accompagner la feuille 64 avant qu'elle soit mise
au contact des galets formeurs 65. Ceux-ci sont dispos@s de telle sorte
3 mettre un des éords de la feuille en recouvrement sur 1l'autre, tel
qu'illustré@ & la figure 12. La gaine ainsi constitude ‘au niveau du
poste A est fermée par collage ou par soudure au moyen de deux mollet-
tes 67 qui appliquent les bords 1'un sur l'autre. Les gaines sont en-
trainées 2 la méme vitesse que les convoyeurs 50/51 initialement au
moyen d'une pince d'amarrage et ensuite par la matiére elle-méme par
adhérance de celle-ci aux gaines. La mousse en formation se développe
autour des géines 63 entre les convoyeurs 50/51 jusqu'3 expansion to-
tale.

Le panneau oﬁtenu d la sortie des convoyeurs comporte des
canaux longitudinaux paralléles entre eux et délimit&s par lesdites
gaines. Un panneau ainsi obtenu est illustrg 3 la figure 13 du dessin.
La couche de mousse 68 calibrée en @épaisseur entre les deux convoyeurs
50/51 est proté&gée sur les grandes faces du panneau par des feuilles
de papier 52/57. Les canaux 69 formés par les noyaux 61 adoptent la
forme de-ces derniers et s'étendent dans le séns longitudinal du pan-
neau. '

A la figure 13, 1l'exemple représenté comporte des canaux 69
d'une section droite circulaire dont la paroi périphérique ést deli-
mitée et protégée par les gaines 63 qqi adh3rent 3 la moussé. On pré-
cise que les gaines.63 peuvent égaleméﬁt étré constituées par des tu—
bgs rigides en carton ou en matidre plastique.

Pour obtenir des panneaux comportant de telles gaines rigi-
des, celles ci sont acheminées successivement autour des noyaux 61,

Les gaines sont fendqes le long d'une génératrice et sont acheminées
success%yement pour 8tre engagdes 3 1'extrémité 6la des noyaux 61 eé
sont ensuite, comme décrit ci-dessus, entrainééé far adhérence du

produit en formation véhiculé par le convoyeur.

——— — RS e e
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REVENDICATIONS

1. Procede de fabrlcatlon de bandes contlnues de mousse de

polymeres obtenues a partlr d'un melange de réactants llquldes, genera—
teur d’ ‘une mousse expansée, selon lequel on 1ntrodu1t en continu ledit
melange de reactants 11qu1des dans un rec1p1ent et en ce qu on lalsse
ce melanga se dllater de telle sorte qu une f01s totalement expansee,
la mousse prlse en charge Par un convoyeur en U, animé d' un mouvement

continu, adopte 1a forme d’une bande d'une sectlon dr01te rectangulal—

* re, caracterlse en ce qu on. determlne 1e volume dudit rec1plent pour -
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former une zone de retentlon du melange de reactants en phase liquide
et en ce que l'on,maltlent 1e niveau de ce mélange 3 un niveau 1légé—
rement sup@rieur au plan sur lequel s'écoule le mélange 3 1'état liqui-
de, de telle sorte que la phase primaire de la dilatation du mélange et
son expansxon se produisent 51’ exterleur du rec1p1ent sur une surface

animée d'un mouvement continu sous 1°' effet du- convoyeur, - laquelle sur—

face est maintenue dans un plan horlzontal.

2. Dispositif pour reallser des bandes de mousse de polymeres
obtenues 3 partir d'un mélange de rdactants quuldes générateurs d'une
mousse expansée et comportant un récipient (8/42), des moyens (15/17)
pour introduire en continu dans ce récipient, lédit mélangé dé r8actants
liquides et un convoyeur en U (1/2/6) anlme d'un mouvement contlnu sur

lequel 1la mousse est deposee pour adopter la forme d’ une bande d'une

_section droite rectangulalre, dont le reclplent comporte une par01

avant (9/40), une par01 arrlere (10/42) et deux par01s laterales (11/
42b) caractérisé en ce que les par01s avant (9/40) et arriére (10/42)
constituent egalement le fond du rec1p1ent et en ce que la par01 avant,
qui est situde du coté du convoyeur (l/2/6) est une parol courbe cons-

tituée par un. cylindre (9/40) animé en rotation autour d'un axe hori-

zontal dans 1e meme sens et 3 la meme v1tesse que le convoyeur (1/2/6)

et en ce que les bords (llb/42b1) des parois latérales (Il/42b) situées
du coté de la par01 courbe sont d'un contour c1rcu1a1re et entourent
partlellement le cylindre (9/40) afin de permettre le mouvement relatlf
du cyllndre (9/40) et des autres parois (10/42/42a/42b) tout en assu-
rant 1' etanchelte du rec1p1ent.

3. D13p031t1f selon la revendlcatlou 2, dont le bord supe—

“rieur de 1a par01 arrlere (10/42) et des par015 laterales (ll/&Zb) du

rec1p1ent se 51tuent 4 un niveau sueprleur i celui de la paroi avant

(9/40), caractérisé enm ce qﬁe ladite paroi avant (9/40) tangente une"

21 WIEQ
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surface horizontale (2) sur laquelle s"&coule le mélange de réactants en

: phase liquide, laduelle surface horizontale (2) est animée d'un mouve-—

ment comtinu sous l'effet du convoyeur (1/2/6).

4, Dlsp051t1f selon 1 une quelconque des revendlcatlons 2 et
3, caracterlse en ce que 1 ensemble . par01 arrlere (10/62), parols la-
térales (11/42b) comporte des moyens pour obtenlr son plvotement autour
de 1'axe dudlt cylindre (9/40) dans le but d'elever ou d'abalsser le—
dit ensemble (10/42/11/42b) par rapport 3 ladlte surface horlzontale

(2) afin de modlfler le volume du rec1p1ent, et pour _ 1mmob1115er en

~p051t10u ledlt ensemble apres reglage.

5. DlSPOSltlf selon 1'une quelconque des revendlcatlons 2 3
4, caractérisé em ce que la paroi arri®re du récipient (8) est une pa-
roi courﬁe constituée par un cylindre (10) entrainé en rotation dans
le méme sens que le cylindre avant (95, 1esquels-cy1indres (9/10) sont
mont&s sur deux axes paralléles entre eux et sont sensiélement tangents;
la ligne de tangence (12) constltuant 1e fond du rec1plent (8) et en
ce que les parois laterales (ll) sont paralleles entre elles et sont
au—-dessus des cyllndres (9/10) et leur bord 1nfer1eur est délimité par
deux lignes circulaires (11a/11b) concourantes en un p01nt (lIc) situé
au v0151nage de ladite llgne de ‘tangence (12) lesquelles par01s 1ate—
rales entourent partiellement les cyllndres (9/10) afln de permettre
d'une part la rotation des cyllndres et d'autre part 1e'mouvement re-
Iatlf Jélfensemble cylindre arriére (IO)/paroxs laterales (Il) autour

du cyllndre avant {9) tout en assurant l'etanchelte du réci lent (8)
P

6. DlSPOSItlf selon la revendlcatlon 5, caracterlse en ce que

. le cylindre arridre (10) est d'un diamétre plus grand que le cyllndre

“avant (9) et est entralne en Totation 3 une vitesse plus lente que

celle dudit cyllndre (9) - ' .-

.7. Dispositif selon -1'une quelconque des revendications 5 et
6, caractdrisé en ce que le.cylindre arriére (19) est plongé dans un
bac 3 solvant (38) et est soumis 3 1°' actlon d'une raclette (39) s'éten—

dant dans le sens ‘longitudinal du cyllndre (10) pour décoller 3 sa pé-

rlpherle les partlcules polymerlsees y adherant

8. stp051t1f selon 1’ une quelconque des revendlcatlons 23
7, caracterlse en ce que chacune des parols laterales (II/&Zb) comporte
une contre-plaque (13/44) s etendant du cote de ladlte surface horlzon—~
'tale (2) sur laquelle est déposé le melange de reactants en.phase liqui~

de pour reallser l'etanchelte ila Jonctlon des parois Iaterales:
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(11/42b) et de 1ad1te surface (2) lesquelles coutre—plaques (13/44)
sont reglables en p051t10n sur les parOLS (11/42b)

9. Dlsp051t1f selon 1'une quelconque des revendlcatlons 23
8, caracterlse en ce qu'au m01ns ‘un desdlts cyllndres (9/10) comporte
un falsceau de condults (Qa/IOa) paralleles entre eux et 3 1° axe de To-—
tation du cyllndre, dans lesquels condults (9a/103) est mls en c1rcu1a~
tion un fluide caloporteur pour elever ou abalsser la temperatqre du
cylindre (9/f0) ét coffélativémént la témpératuré du mélangé de réac-

tants én phase liquide. )

10. DlSPOSltlf sélon l'une quelconque des revendlcatlons 2 3
9, caracterlse en ce que la paroi courbe, constltuee par ledlt cyllndre
(9/40) située 3 l'avant du récipient du cdté& du convoyeur (1, 2, 6) et
la paroi arridre (10/42) du récipiént, définissént un éspaeé (12/43)
dans lequel est passéé uné féui;lé souplé 2y, laquélié s’énroulé par—
tiellement autour dudit cylindre (9/40) sur léquél éllé sé déplacé dans
le récipient, laquéllé féuillé (2) poﬁrsuit sa coursé én etant prisé én
charge par le convoyéur (1,2,6) ét constitué ladité surfacé horizonta-
le (2) sur laquelle est depose le melange de r&actants. ’

11, Dispositif selon la revendlcatlon 10, caracterlse en ce

‘que la feuille souple (2) est appllquee contre la partie lnferleure du-

~dit cylindre (40) au—deésous du fond du féciﬁient au moyen d'un rouleau

(41) soumis 3 l'actiom de moyens elasthues-_

12. Dlsp031t1f selon 1' une quelconq,e des revendlcatlons 23
10, caracterzse en ce que la feullle souple (2) est appllquee contre 1la
partie lnferleure du cyllndre arriére (10) au—dessous de la llgne de

tangence (12) des deux cylindres (9/10) au moyen d un rouIeau (3b) sou-

. mis & l'action de moyens .€lastiques, laquelle feullle est ensulte pas—

sée entre les deux cyllndres (9/10) et entoure partlellement le cylin-
dre avant (9) -par’ Iedessus.pour s etendre tangentlellement 3 celu1—c1 '
dans une position sen51b1ement horlzontale. .

13. Dzsp051t1f selon l'une quelconque des revendlcatlons 23
12, dont le mélange est 1ntrodu1t en source dans le rec1p1ent (8), ca~
racterlse en ce qu 'il comporte au m01ns une tubulure (]7) traversant
chacune des parois (Il/42b) laquelle tubulure est montée coullssante
pour etre p051t10nnee dans la tEte, de coulee (4) et comporte sur sa
longueur des ouvertureé pouf assurer la répartition du melange it etat
11qu1de dans la t8te de coulee. ’ '

14 Dlsp081tlf selon la revendlcatlon ]3 caracterlse en ce
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que la tufulure (17) se compose de plusieurs cuées coex%aux.(IZa/l7$/
l7c/l7d) disposés dans le prolongement 1'un de l'autre et de section
degre531ve par rapport 5 la c1rcu1at10n du melange, de telle sorte i
reservar entre -eux des espaces annulalres (I7g/17h/17k) sen51b1ement .
de méme sectlon, laquelle correspond approximativement 3 la section du
plus petit tube central (l7d)!

15. Dlsp051t1f selon 1! une quelconque des revendlcatlons 23
14, dans lequel le convoyeur en U se compose d'un tapis (la} porteur de
la feuille eouple (2), sur laquelle se développe 1a'mousse et dont lee
parois latérales (6) sont constituées par deux fecilles souples, chacu—
ne issue d"un rouleau vertical (7) situé Z 1l'avant du dispositif du
coté dc récipienc &), lesquelles;feuilles (65 s'étendent sur la lon-
gueur du convoyeur (I) et s'enroulent autour d'un autre rouleau verti-
cal situg 3 1" arrlere du dlsp051t1f lesquelles feu111es (6) se depla—
gant 3 la vitesse du tapls (1a) en etant accolees du cote de leur bord
inféffeur le long des bords latéraux de 1ad1te feullle.(Z), portée par
le convoyeur, caractérisé éﬁ ce qu'il comporte en outre parallélement
et 3 prox1m1te de chacune des faces 1nternes des p'erols latél:ate"s

€6)::du "convoyeur €l), tUpe autre: feullle souple inclinée (46)

:laquelle issue d'un rouleau (47) situé du c5té dudit récipient (4) s'e-

tend sur au moins la partie du dispositif od les reactants déposés’ en
phase liquide sur ladite feuille horlzontale (2) entrent en réaction et

se developpent jusqu'i 1’ expan31on totale de la mousse, laquelle feumlle

“se déplace dans.cette partie (46b) suivant une direction rectiligne de

1'entrée vers la sortle du dispositif et de bas en haut pour &tre prise
en charge par le rouleau (48) situé au-dessus du convoyeur, (1), son
1nc11nalson Stant telle que ses bords latéraux sont seuSLblement paral-~
l&les 3 la pente (49)‘du mélange en phase de réaction afln d'obtenir des
bandes de mousse ayant une face superleure plane formant avec leurs
faces lat@rales des’ aretes vives exemptes de défaut de surface.

16. Dlsp051t1f selon la revendication 15, caractérisZ en ce
que les pafties (46a/46b) de la feuille (46) sont situdes au-dessus
du convo§eur (1) et‘de la téte de coulée'(4) et en’ ce que la partie
(46a) est 1nc11nee de haut en bas et est pllee,le long 4' un organe

rectlllgne parallele et jouxtant la feullle horlzontale (2) et 1a par—'

tie (46b) est renvoyee de bas ‘en haut suivant 1a méme inclinaison que

celle de la partle (463).

IT..DJ.SpOSItxf selon 1'une quelconque des revendlcatmns 2z BUR-EA'U
o , _ OMP -
) flz WIPO
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i 14 pour la faﬁrication dé pannéaux dé mousse rigidg et comportanttun
convoyeur infériéur (50) ﬁortéur d'une feuille souple (57).sﬁr laquelle
est déposé le mélange de reactants et un deux1eme convoyeur (51) dlspo~
sé& au—dessus dudit convoyeur 1nfer1eur (50) et parallele 3 celu1-c1 et
sur lequel est appliqué une feullle souple (52) sur le brlu 1nfer1eur
du tapis supérieur (51a), lesquels convoyeurs (50[51) dg?lnlssegt un
espace d qui déterminé 1'épaisséur dés panne;ux.de mousse rigide, ca-
ractérisé én ce qué lé récipiént.(54) dans.lequel sont introduits les
réactants liquides ést déﬁlagaﬂle Qangfgsens longitudinal du dispo-
sitif et comporté des moyéns péur_&tfe imﬁoﬁilisé en position-par rap-
port au convoyeur (50). _ _

18. Dispositif selon la revendlcatlon 17, caracterlse en ce
que le plateau (59) qui s etend entre le rec1p1ent (54) et le ‘convoyeur
inférieur (50) se compose d au m01ns deux plaques (59a/59b) de falble
epalsseur, paralléles entre elles et adjacentes, lesquelles plaques
sont télescopiques pour ajuster la longueur du plateau (59) afin de
relier le ré@cipient (54) et le convoyeur (50).

19, Dispositif selon 1’ ‘une quelconque des revendlcatlons 23
14 et 17 et 18, caractdrisé en ce qu'il comporte, d;ns 1'espace exis—
tant entre le convoyéur infériéur (505 ét 1é convoyeur supériéur (51);
des barreaux (61) parallelesrentrefeux et: dlsposes dan$ un méme plan,
lesquels barreaux (61) sont en porte & faux et sont flxes a la struc-
ture du dispositif du cote dudlt rec1p1ent (54) et s’ tendent vers les
convoyeurs (50/51) de telle sorte que leur extremlte llbre qui se trou-
«ve entre lesdits convoyeurs (50/51) ‘se 31tue sen51blement au Ileu ol
se prodult 1a solldlflcatlon de la mousse.

20 Dlsp051t1f selon la revendlcatlon 19, caract@risé en cé
que chacun des barreaux (6!) est enveloppe par ume gaine (63) legere—
ment plus grande que le barreau,pbuz'pouVOLr etre déplacée le long de -
celui~ci sous l'effet de la mousse pendant son expansion, afin de réa-
liser en continu et délimiter des canaux (69) dans les pannéaux de
mousse (68). . .

21, Prodult nouveau consistant en un panneau de mousse rlglde
(68) dont les grandes faces (52/57) sont recouvertes de feullles d'un N
matériau de. protectlon,,taracterlse en ce qu '11 comporte dans‘son
epalsseur des canaux (69) paralleles entre eux, dont la par01 perlphe-
rique est protegee par une galne (63) adherant 4 la mousse. |
BUREAD
OMPI
Fr. WTEN_
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