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Fremgangsmaite for a lage en siktesylinder, og en siktesylinder
Ingen

Fremgangsmidte for & lage en siktesylinder, i hvilken
fremgangsmite maskevaiere (2) anordnes ved siden av hverandre
og festes pd innsiden av de ringformede stottestengene (3) for
4 tilveiebringe en sylindrisk maskeoverflate, og en sikte-
sylinder omfattende maskevaiere (2) anordnet ved siden av
hverandre for & tilveiebringe en sylindrisk maskeoverflate,
maskevaierne er festet til stottestengene (3) som omgir dem. I
denne fremgangsmidten plasseres steotteringer (4) rundt
stottestengene (3) uten at stetteringene (4) festes til
stottestangen (3), og stotteringen (4), ndr den er satt pd
plass, strammes slik at den trykker'statteginqen (3) i den
radielle retningen av maske~ (nett-) sylinderen. Maskesylind-
eren bestdr av en stottering (4) som er plassert rundt stette-
stangen (3) uten & feste den til stpttestangen (3) og som er
strammet rundt steottestangen (3) s& fast at den presser
stottestangen (3) i den radielle retningen av siktesylinderen.
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Oppfinnelsen angar en fremgangsmate for & lage en sikte-
gsylinder, i hvilken fremgangsmdte maskevaiere anordnes inntil
hverandre ved forhandsbestemte intervaller og festes i den
aksielle retningen av giktesylinderen for & tilveiebringe en
gylindrisk maskeoverflate pd innsiden av ringformede
barestenger, og minst noen av stettestengene er omgitt pa
utsiden av steotteringer som oppstetter dem.

Oppfinnelsen angdr en siktesylinder for rengjering og
utsortering av en papirmasseblanding, hvilken siktesylinder
omfatter maskevaiere anordnet i den aksielle retningen av
siktesylinderen ved forhdndsbestemte intervaller som
tilveiebringer en sylindrisk maskeoverflate. Maskevaierne er
festet til omgivende stettestenger, og minst noen av
stottestengene er omgitt pa utsiden av en stettering.

Siktesylindere lages ved & feste parallelle maskevaiere
som tilveiebringer en maskeoverflate inntil hverandre i en
sylindrisk form med enskede intervaller. Dette gjeres vanlig-
vis ved sveising eller lodding av vaierne til barestengene;
dette er vanskelig, og sveisingen produserer ogsa lysglimt
(flammer) . I tillegg forarsaker sveisingen spenning pa perife-
rien pd grunn av forskjellig termisk ekspansjon og krymping.
Et annet problem er at siktesylinderen krever en barekonstruk-
sjon 1 hvilken de separate bazreringene vanligvis er sveiset
til barestengene for & tilveiebringe en enhetlig konstruksjon.
Som et resultat paferer det varierende trykket og den mekanis-
ke belastningen spenning p& innsiden av buret under bruk, og
spenningen, som er fordelt over det radielt forlepende omrade
formet av stetteringen og maskevaieren, kan forarsake at kon-
struksjonen brister. Det er spesielt synlig i en lesning hvor
maskevaierne er sveiset til stettestengene.

Malet med den foreliggende oppfinnelse er & tilveiebringe
en fremgangsmate for & lage en siktesylinder ved hjelp av
hvilken de ovennevnte problemer med spenning kan unngds, og
med hvilken siktesylinderen er enkel & implementere.

Oppfinnelsens fremgangsmate er kjennetegnet ved at
stetteringene er plassert rundt tilherende stettestenger uten

4 feste stetteringen til stettestangen, og at stetteringen,
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ndr den er satt pd plass, strammes rundt stettestangen, sa
fast at den presser steottestangen i den radielle retningen av
sikte-sylinderen.

Et annet mdl med oppfinnelsen er a tilveiebringe en
siktesylinder som utstdr spenning bedre enn de tidligere
kjente lesningene og er derfor mer til & stole pa.

Siktesylinderen ifelge oppfinnelsen er kjennetegnet ved
at stetteringen er plassert rundt den tilherende stette-
stangen uten a feste den til stettestangen, og at stettering-
en, ndr den er satt pad plass, strammes rundt stettestangen, sa
fast at den presser stettestangen i den radielle retningen av
siktesylindere.

En vesentlig idé med oppfinnelsen er at stetteringene og
stottestengene til siktesylinderen er anordnet til & vare
adskilt fra hverandre, slik at stetteringen presses rundt
stettestangen, hvorved stotteringen presser stettestangen
innover fra dens ytre overflate, og derved fordrsaker mer
trykkspenning enn strekkbelastning for stettestangen. En annen
vesentlig idé er at stetteringen ikke pé& noen mate er festet
til stettestangen, men er bare presset mot den ytre overflaten
av stettestangen. Den vesentlige idéen i en foretrukket ut-
forelse av oppfinnelsen er at spor er fremskaffet i stette-
stangen ved forh&ndsbestemte intervaller, maskevaierne er
anordnet deri uten & sveise disse til stettestangen, og
stottestangen sammentrykkes med en stettering slik at den
presser maskevaierne i sine spor, hvorved de holdes fast i
stilling.

En fordel med oppfinnesen er at en siktesylinder produ-
sert ved hjelp av denne fremgangsmaten er lett a implementere,
siden det er lett & feste maskevaierne til den tynne stotte-
stangen og & beye stettestangen til den enskede formen. En
annen fordel er at s& snart stetteringen har blitt sammentryk-
ket og festet, kan den maskineres og sveises pa sin overflate
for & eliminere ethvert hull som forsterker sprekking og
derved gjere dens styrke- og last-utholdenhetskapasitet sa god
som mulig.

Oppfinnelsen vil beskrives mer detaljert i den vedfeyde
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tegning, 1 hvilken

fig. 1 er et skjematisk tverrsnittsriss av en sikte-
sylinder ifslge oppfinnelsen, sett i den aksielle retningen,

fig. 2 er et skjematisk riss av et aksielt snitt av
en siktesylinder ifslge oppfinnelsen, og

fig. 3 er et skjematisk riss av en utferelse for
festing av maskevaierne og stettestengene til hverandre.

Fig. 1 er et skjematisk tverrsnittsriss av en sikte-
sylinder ifelge oppfinnelsen, sett i den aksielle retningen.
Pa den indre overflatn av en siktesylinder 1, er det maske-
vaiere 2 i1 figuren rundt hele den indre periferien av sikte-
sylinderen 1, for & tilveiebringe en maske- (nett-) overflate.
Mellom maskevaierne 2 er det apninger gjennom hvilke vasken og
fiberne av den enskede type kan passere, hvorved fliser, for
store fibre og fiberhauger forblir pa den indre overflaten av
siktesylinderen, og temmes sd derfra gjennom den andre enden.
Maskevaierne 2 er festet til stettestenger 3, som er anordnet
i formen av en ring for a tilveiebringe en siktesylinder med
en hensiktsmessig sterrelse. Stettestengene 3 er anordnet i
den aksielle retningen av siktesylinderen ved hensiktsmessige
intervaller slik at maskevaierne 2 holdes i posisjon pd en
tilstrekkelig stiv og tett mé&te. En stettering 4 er plassert
rundt stettestangen 6, og ringen stetter stottestangen 3 og
mottar kreftene fordrsaket av trykkdifferansen som oppstar fra
flere varierende trykk pa forskjellige sider av maskeover-
flaten i siktesylinderen.

Fig. 2 wviser igjen et aksielt snitt av en siktesylinder
ifelge oppfinnelsen, sett fra en ende av siktesylinderen. I
fig. 2 identifiserer de samme numrene de samme elementene som
i fig. 1. Fig. 2 viser en maskevaier 2 i en vertikal retning,
maskevaierne er festet til flere stettestenger 3 som er den
ene etter den andre i den vertikale retningen i figuren.
Maskevaierne 2 kan festes til stettestengene 3 pa forskjellige
mater, slik som ved sveising av maskevaierne 2 til stette-
stengene 3 eller ved festing av maskevaierne 2 til steotte-
stengene 3 ved en klemmeforbindelse, som betyr at f.eks. spor

er fremskaffet i stoettstangen 3 og en kant av hver maskevaier
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2 er plassert deri. Maskevaierne 2 kan festes til stette-
stengene 3 enten mekanisk ved pressing eller pd& annen i og for
seg kjent mate.

Figuren viser ogsd en stettering 4 som er plassert pa
utsiden av stettestangen 3 for & omgi stettestangen 3. Nar en
siktesylinder fremstilles, kan maskevaiere 2 forst festes til
stogttestengene 3 for & tilveiebringe en sylindrisk konstruk-
sjon, hvoretter stotteringer 4 kan plasseres rundt stotte-
stenger 3 og sammentrykkes, slik at de trykker stettestengene
3 innover i den radielle retningen av siktesylinderen. Stette-
ringene 4 er anordnet slik at en brukket stottering 4 er
plassert rundt en stettering 3, hvoretter endene av ringen
festes mot hverandre, slik at ringen blir mindre i sterrelse
og derved trykker steotteringen innover. Etter dette festes
endene til stetteringen 4 til hverandre ved sveising, for &
tilveiebringe en enhetlig stettering. Etter sveisingen fjernes
midlene for & stramme enden av ringen, og sveisepunktet
skrapes for & bli rent og jevnt, og enhver ujevnhet og hull
fijernes. Det er ikke nedvendig & anordne stetteringer 4 ved
hver stettestang; det er mulig & anordne en f.eks. ved hver
andre eller hver tredje stettestang. Nar stetteringen 4 tryk-
kes innover pa& denne maten utsettes stotteringene 3 for en
kompresjonslast, som reduserer lasten av stetteringene ndr
siktesylinderen er i bruk. Stetteringen 4 er fordelaktig faset
ved kantene p& maten vist i figuren, og den er fremskaffet med
et spor slik at stetteringen 3 mottas av sporet til stette-
ringen 4. Kantene er fordelaktig faset slik at fasen strekker
seg fra kanten av sporet mot den ytre periferien av stette-
ringen. Stetteringen 4 er ikke festet til stetteringen 3 pa
noen mate, men i prinsippet er stetteringen 4 i stand til &
gli rundt stetteringen 3. I praksis beveger imidlertid stette-
ringen 4 og stettestangen 3 seg ubetydelig i forhold til
hverandre pd& grunn av kompresjonskraften mellom dem.

Begge ender av siktesylinderen er ogsé fremskaffet med
flenser 5, som er festet til maskevaierne 2 ved deres ender
ved en sveis 6, og til den nazrmeste steottestangen 3 med en

sveis 7 mellom dem. Flensene 5 kan ogsd festes pd en eller




10

15

20

25

30

35

309257

annen i og for seg kjent mate, men i denne utferelsen er dette
den enkleste lesningen.

Siktesylinderen til oppfinnelsen kan ogsd implementeres
pad et annet vis: maskevaierne 2 anordnes pd innsiden av
ringene formet av stettestengene 3, slik at de holdes 1 posi-
sjon, men er ikke festet til, sporene 3a til stottestengene 3.

Nar stettestengene 3 sad presses innover med stetteringene
4, genereres en kompresjonskraft i stettestengene, og kraften
presser maskevaierne 2 mot stettestengene 3 uten at de festes
til dem pa en annen mate.

En fordel med siktesylinderen ifelge oppfinnelsen er at
kraften generert i den under bruk fordeles mer jevnt enn i
kjente lesninger. P4 grunn av dette spenner (strammer) ikke
kreftene og spenningene forarsaket av variasjon i trykk ve-
sentlig forbindelsen mellom maskevaieren og stettestangen,
idet stotteringene mottar det meste av lasten, og sdledes er
ikke stottestengene 1 stand til 4 ekspandere i den radielle
retningen sa mye som i kjente lesninger.

Fig. 3 viser et skjematisk riss av en utferelse for
utforming av maskevaierne og stettestangen, slik at maske-
vaierne er i sa ner kontakt med stettestangen som mulig. Som
vist i figuren omfatter tverrsnittet av maskevaierne en flat
festedel 2a, som lett passer inn i1 sporet 3a fremskaffet i
stettestangen 3. Maskevaierne 2 er plassert i sporene til den
ringformede stottestangen 3. Nar stettestangen sa trykkes
sammen i den radielle retningen med stetteringen p& den mate
som beskrevet ovenfor, trykkes maskevaierne mot stottestangen,
og hvis enskelig, kan stettestangen trykkes med stetteringen
slik at hele vaieren utsettes for kompresjonskraft.

Oppfinnelsen har blitt beskrevet ovenfor i den spesielle
del og tegningen ved hjelp av eksempel, og den er ikke pd noen
méte begrenset av dette. Oppfinnelsen kan sdledes modifiseres
fritt innenfor omrddet av kravene. Maskevaierne kan festes til
stottestangen, enten ved sveising eller en klemmeforbindelse,
eller pa et vis som er i og for seg kjent. Stetteringene kan
anordnes enten ved hver stottestang, eller ved hensiktsmessige

intervaller f.eks. ved hver andre eller hver tredje steotte-
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stang. Maskevaierne kan ogsa feorst plasseres i sporene til
stottestengene, hvoretter stettestangen beyes for & forme en
ring slik at maskevaierne til en viss grad presses pa plass.
Hvis klemmeforbindelsen mellom stettestengene og maskevaierne
presses med stotteringen, blir forbindelsen enda strammere.
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PATENTKRAV

1. Fremgangsmate for & lage en siktesylinder, i hvilken
fremgangsmdte maskevaiere (2) anordnes ved siden av hverandre
ved forhandsbestemte intervaller og festes i den aksielle
retningen til siktesylinderen for & tilveiebringe en sylin-
drisk maskeoverflate pd innsiden av ringformede stettestenger
3, og minst noen av stettestengene (3) omgis pd& utsiden av
stetteringer (4) som stetter dem,

karakterisert v e d at stetteringene (4)
plasseres rundt de tilherende stottestengene (3) uten festing
av stetteringen (4) til stettestangen (3), og at ststte-ringen
(4), ndr den er satt pa plass, strammes rundt stettestangen
(3) sd& fast at den presser stettestangen (3) i den radielle
retningen til siktesylinderen.

2. Siktesylinder for rengjering og utsortering av en masse-
blanding, hvilken siktesylinder omfatter maskevaiere (2)
anordnet i den aksielle retningen av siktesylinderen ved
forhdndsbestemte intervaller for & tilveiebringe en, sylindrisk
maskeoverflate, maskevaierne er festet til omgivende stotte-
stenger (3), og minst noen av stettestengene (3) er omgitt pa
utsiden av en stettering (4),

karakterisert v e d at stette-ringen (4) er,
plassert rundt den tilherende stottestangen (3) uten a feste
den til stettestangen (3), og at stetteringen (4), nar den er
satt pa plagss, er strammet rundt stettestangen (3) =3 fast at
den presser stettestangen (3) i den radielle retningen av

siktesylinderen.

3. Siktesylinder ifelge krav 2,

karakterisert v e d at maskevaierne (2) er
plassert i spor (3a) formet i stettestangen (3) uten & feste
disse til stettestangen pd noen annen mate, og at stetteringen
(4), ndr den er plassert rundt stettestangen (3) er strammet
s& mye at stettestengene (3) presses innover i den radielle

retningen, og trykker maskevaierne (2) tett mellom kantene av
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sporene (3a) 1 stettestangen.

4. Siktesylinder ifelge krav 2 eller 3,
karakterisert v e d at stetteringen (4) pa
innsiden har et spor som er av den samme bredde som stette-
stangen (3), og at stetteringen (4) er plassert rundt stette-

stangen (3) slik at stettestangen (3) er i nevnte spor.

5. Siktesylinder ifelge krav 4,

karakterisert v e d at den indre kanten av
stotteringen (4) er faset slik at den fasede overflaten strek-
ker seg vesentlig fra kanten av nevnte spor mot den ytre

kanten av stetteringen (4).
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