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(54) Vpichovana filtradni textilie s prostorovym.
: usporadénim vliadken

Vpichovana textilie urdena zejména
pro atmosférickou filtraci vyznadujici se
prostorovym usporddanim vldken. Sestava
nejméné ze dvou vlakennych vrstev, které
sgolu sviraji Ghel 70 %a% 110 © a je pro-
vazana svazky vldken obsshujici &dsti
vldken z jednotlivych vrstev, piidenZ
svazky vléken sviraji s rovinou ukladani
vlgkgnnych vrgtev rovns% thel 70 © aZ
11 o
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Vynalez se tykd vpichované filtraéni textilie s prostorovym
usporédanim vlaken, urlené zejména pro filtraci atmosférického vzdu-
chu, sestévajici nejméné ze dvou vlakennych vrstev vzajemné provaza-
nych vpichovénim. V1lakna v jednotlivych vrstvéch jsou uspofadana
tak, Ze vlakenné vrstvy spolu sviraji v roviné ukladani vlaken uhel
70 a2 110 % a vlakenné vrstvy jsou provézany svazky vléken, obsahu-
jicich &&sti vléken obou vrstev a vlédkna ve svazcich sviraji s rovi-
nou ukladéni vlakennych vrstev rovnéz uhel 70 az 110°%, Vystupni
strana filtraéni textilie je tepeln& upravena. Pro zvy$eni rozméro-
vé stalosti méZe byt textilie armovéana podélnymi nebo prfi&nymi nité&-
mi nebo systémem nahodile nebo fizen& uloZenych smy&ek niti.

V oblasti filtrace vzdudin do$lo k prudkému rozvoji a uplatné-
ni vpichovanych textilii. Jednotliva fe$eni jsou chranéna radou au-
torskych osvédéeni., Jako priklad lze uvést AO 171 779. Ve v8ech téch-
to pripadech se jednd o vpighované textilie s velkym poltem vaznych
bodé na cm®. Textilie t&chto konstrukci jsou vhodné pro primyslovou
filtraci plyn@ a kapalin u filtra&nich zafizeni s dostateénym tla-
kovym spadem, zpravidla s cyklickou regeneraci zaneSeného povrchu
textilie.

Textilie jsou povrchové tepeln& upravovény za ucelem snadné regene-
race povrchu a upravena strana je zpravidla na vstupni strang fil-
tratni textilie. Filtrad&ni procesy se odehravaji prevazné na povr-
chu textilie. Textilie té&chto konstrukci jsou nepouzitelné pro atmo-
sférickou filtraci, v této oblasti jsou kladeny poZadavky na male
tlakové ztraty, vysoké odludivosti a jimavosti. Takoveéto textilie
nejsou cyklicky regenerovany, ale jsou zanaseny aZz do svého nasyce-
ni v celém prQfezu a po zaneseni provazeném nardstkem tlakové ztra-

ty, vyménovany.

Nezédoucimu Uletu zachyceného prachu zabranuje tepeln& uprave-




néd vystupni strana.
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PoZadavkim atmosférické filtrace vyhovuje vpichované textilie
vyréb&na podle AO 226 895, charakteristickd tim, Ze vlakna ve v1la-

1

kenné vrstvé jsou orientovéna prevézné v piriném sméru a textilie
je zpevn&na vpichovénim. Vpichovanim vytvorené vyénélky vlaken jsou
na rubové stran& uzavieny natavenim.

U této textilie dochédzi k odludovéni &astic prachu od proudiciho
vzduchu zejména tim zplsobem, Ze proudnice vzduchu prochazeji svaz-
ky vléken vlakenné vrstvy, které tvofi vyénélky spojené pojivou
hmotou. V mist® uzavieni vy&n&lkd dochézi k odklonéni proudu prou-
diciho vzduchu, ke zm&nd setrvadénych sil a k intenzivnimu odloude-

ni prachovych &astic.

Nevyhodou tohoto Fe$eni je mald soudrZnost textilniho Utvaru
a rychlé zanédeni svazkl vldken &ésticemi prachu v mistech jejich

uzavieni a z toho plynouci nizka jimavost.

Dale je znamy zptsob vyroby vpichované metrové plsti podle
AO 185 269, ktery je vyznalny tim, Ze se nejprve pfipravi prvni
vldkenné rouno, pfFevézné s podélnou orientaci vlaken a navine se do
stOgky, pak se pfipravi druhé rouno tak, Ze pavuCina s podélnou
orientaci vlaken se klikat&, tj. cik - cak, ukladéd pfes sebe na
postupujici pas a pro predzpevné&ni vpichovénim napiiklad 56 vpichy
na cm2 se navine do stldky. V dald8i operaci se ob& rouna provazuji
vpichovénim pfi poétu vpichl na cm?® 200 a 600. Jedna se o zplsob
vyroby urdeny pro vyrobu metrovych vpichovanych plsti, ktery nelze
pouzit pro vyrobu textilii pro atmosférickou filtraci, kde je vyza-
dovano prostorové usporfadani vlaken. :
Uvedené nevyhody odstranuje vpichovana flltracnl textllle s prosto-
rovym uspotradanim vlaken o hmotnosti 200 aZ 500 g/m , sestavajici
alespon ze dvou vlakennych vrstev vzajemné provazanych vpichovénim,
s tepeln& upravenou vystupni stranou a ptipadné armované podélnymi
anebo priénymi nit&mi anebo systémem smylek, anebo ploSnym textil-
nim Gtvarem podle vyndlezu tim, Ze je tvorena nejméné ze dvou vla-
kennych vrstev vzadjemn& se liSicich orientaci vlaken. Vlékenné vrst-

0 _s o . o .
az 110 a jsou provazany svazky vlaken,

které s rovinou uloZeni vlaken sviraji rovnéz uhel 70 © az 110 °.

vy spolu sviraji uhel 70

Textilie je tepeln& upravend na vystupni stran&. Pro zlepSeni rozmé-

w

rové stalosti mlZe byt textilie armovéna podélnymi anebo prifnymi
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nitémi nebo systémem nahodile nebo rizené uloZenych smy&ek niti.
Proud vzduchu prostupuje textilii a k odklonu proudnic a zmé&n& setr-
vatnych-sil a k odlouceni €astic prachu dojde na tepeln& upravené
a prodys$né uzaviené vystupni strané. ‘
Dalsi vyhodou konstrukce textilie podle vyndlezu je jiZz jeji prosto-
rové uspofadani a moznostuplatnéni daldich princip@ odludovani.

PFi prichodu vzduchu textilii dochézi k obtékani &asti vlaken ulo-
zenych kolmo ke sméru proudéni a &asti vldken uloZenych ve sméru
proudéni vzduchu. .

Timto dochézi k dalSimu zvysSeni filtradni Uéinnosti textilie.
Zvy8eni filtraéni ucinnosti lze dale dosdhnout vhodnou volbou v1a-

ken o rlznych jemnostech v jednotlivych vrstvach.
Priklady provedeni:

1. Vpichovana filtraéni textilie o hmotnosti 400 g/m2 obsahuje vla-
kennou vrstvu o hmotnosti 200 g/m2 s vlakny podéln& orientovany-
mi 50 % PES 17 dtex a 50 % PESs 4,4 dtex, na kterou je uloZena
daldi vlakennd vrstva o hmotnosti 200 g /m2 s vlakny priéné
orientovanymi 100 % PESs 17 dtex.
Obé vlakenné vrsto jsou provazany svazky vlaken ve 20 vaznych
bodech na cn? a vystupni strana textilie je tepelné upravena na-

tavenime.

2, Vpichovana filtrac¢ni textilie vyrobend podle pr. 1, armovana
systémem podélné orientovanych niti z PESh 167/4 dtex v hustoté

v

15 niti na 10 cm Sire.

3. Vpichovana filtra¢ni textilie o hmotnosti 4OO,g/m2 obsahuje vla-
kennou vrstvu o hmotnosti 200 g/m2 z podélné orientovanych vl1a-
ken a vldkennou vrstvu o stejné hmotnosti z vlaken pii&n& orien-
tovanych. Obé vrstvy obsahuji 65 § PESs 17 dtex a 35 § PESs
11 dtex. Obé vrstvy jsou provazany svazky vlaken v 50 vaznych
bodech na cm?.

Textilie je tepelné upravena na strané podélné& orientovaného rou-

na.
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1. Vpichovand filtra&ni textilie s prostorovym uspofadanim
vladken o hmotnosti 200 a% 500 g/m2, sestavajici alespon ze dvou
vlakennych vrstev vzajemné& provazanych vpichovéanim, s tepelné
upravenou vystupni stranou a ptripadné armované podélnymi nebo
prigdnymi nit&mi anebo systémem smycek, anebo plodnym textilnim
Gtvarem, vyznadujici. se tim, Ze vldkna ve vlakennych vrstvach
jsou usporadana tak, Ze vlédkenné vrstvy sviraji spolu v roviné

ukléddéni vlaken uhel 70 °

az 110 ° a vlakenné vrstvy jsou prova-
zany svazky vlaken v hustoté 10 az 100 na cm2, obsahujici ¢asti
vldken z jednotlivych vrstev, pfi&emZz svazky vléken sviraji s ro-

vinou ukladani vladken rovnéz uhel 70 © az 110 °.

2. Vpichovana filtra&ni textilie s prostorovym usporéadanim
vléken podle bodu 1,vyznatujici se tim, Ze vlakna v jednotlivych
vrstvach jsou stejné nebo rozdilné jemnosti.




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

