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Vyndlez se tyké& zalfizeni pro lisovém a
vulkanizaci lehSenych pryZovfch vyrobkd,
sestdvajici ze svisle posuvnych topnych de-
sek, jeZ jsou etdZovit& uspoféddany mad liso-
‘vacim stolem a jsou upevnény k bofnim li3-
tém svisle posuvnym na dvojicich sloupkd,
pevnd spoienych s rémem stroje, mezi polo-
hou . Gaplného zahsovam, vymezenou vrchni
pevnou topnou deskou a polochou dplného
rozevitenf forem, vymezenou pevnymi zardZ-
kami, pFifem# na svisle posuvnych topnych
deskéch jsou vodorovng posuvnd uloZeny
spodni dily forem a pod . svisle posuvnymi
-topnymi de@kami, jakoZ i pod vrchni pevnou
topnou . deskou jsou uloZena vika forem se
. svisle posuvnymi lisovniky, ovlddanymi vo-
dorovng posuvnymi kliny.

Leh&ené vyrobky z pry¥e zhotovené pii-
-mym lisovdnim a vulkanizaci se po vyjmut{
z formy znatn& smrdtuji. Proto u takovych
vyrobki, kde je nésledné smri¥tovani neZa-
doucl, jako napfiklad u monolitnich pode-
$vi obuvi, se smr§tovdni zabrafiuje tim, Ze
v prvni fazx lisovéni a vulkanizace se vytvoii
povrchové kompaktni vrstva a teprve v dalsi
ta&zi se uvnitl tétc kompaktn{ vrstvy vytvari
mikroporézni struktura.

je znfmé& forma pro vyrobu leh&enych
pryZovich ‘monoltnich pode$vi obuvi, je¥

sestdvd ze spodniho dilu s tvarovaci dutinou
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a z vika, ve kterém je svisle posuvng& uloZen
lisovnik. Mezi vikem a lisovnikem je uloZen.
vodorovné posuvny ovlddaci klin. Po vloZeni
naloZe nezvulkanizované kaufukové smési s
pfisadami pro vytvo¥eni mikroporéznf struk-
tury do tvarovaci dutiny se spodni dil for-

my uzavie vikem, prifemZ posuvem ‘ovldda-
-ciho klinu se lisovnik zasune aZ? ke dnu

tvarovaci dutiny. Lisavnik tak roglisuje né-
loZ kaufukové smési, kterd tak v potatedni
fdzi vulkanizace nemé mo¥nost vytvaret mik-
roporézni strukturu. Na styfnych plochédch
tvarovaci dutiny vyhFivaného spodnfho dilu
formy a lisovniku se tak na vznikajicim vy-

- robku wvytvol! kompaktni povrchova vrstva.

Pak se ovlddaci klin vysune, &imZ se lisov-
nfk posune do polohy, kterd odpovidd jme-
novitému tvaru a objemu hatového vyrabku.
V nésledné fdzi lisovdni a vulkanizace kau-
Sukovd smés mardstd do celého uvolndného
prostoru.tvarovaci-dutiny a vytvari mikropo-
rézni strukturu.

Nevyhoda téta formy spccivala v tom, Ze
oviddaci klin se posouval celymi plachami
mezi lisovnikem a vikem, coZ zplsabovalo
znatné treci odpory a zvySovalo silové na-
roky pohybového mechanismu. Tato nevy-
hoda se projevovala zejména p¥l pouZiti vi-
‘ceotiskovych forem. Navic, tato forma a ze-
jména usporddani evlddaciho klinu, nebyla
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uzplisobena pro velmi prqd‘uktiv;nf ‘vyrobu

na viceetdZovém lisovacim a vulkaniza&nim

zalizent.
~ Je znémé zalizeni pro lisovédni a vulkani-
zaci pryZovych vyrobki, sestavajicich z po-

suvnych topnych desek,.jeZ jsou etéZovitd .

uspor4ddny nad lisovacim stolem a jsou
upevnény k bo&nim listdm svisle posuvnym
na dvojicich sloupkii pevn& spojenych s ré-
mem stroje. Bo¥ni listy se posouvajl mezi
lisovacimi polohami vymezenymi vrchni pev-
nou topnou deskou a manipulalnimi poloha-
mi vymezenymi pevnymi zard¥kami. Na po-
suvnych topnych deskdch jsou vodorovng
posuvn® uloZeny spodni dily forem, “které
pri vodorovném posuvu z lisovaci jpolohy
prostfednictvim koncovych mikrospinat
blokujf &innost hlavntho tlakového vélce.

Pod posuvn§mi topnymi deskami, jakoZ i pod |

vrchni pevnou topnou deskou jsou uloZena
vika forem s pevnymi lisov\niky. Nevyhodou
tohoto zafizeni je to, Ze zajistuje pouze dvé
polohy spodnich dild forem vzhledem k vi-
k@m, tj. polohu lisovaci, pfi niZ lisovniky

. ‘uzaviraji tvarovaci dutiny v poloze, kterd -

odpovidd jmenovitému tvaru a objemu hoto-
vého v§robku a polohy manipulatni, p¥i niZ
se obd &asti formy maximéln& rozeviou pro
.vyjmut{ . hotového vyrobku a vloZeni dal3I
‘néloZe nezvulkanizované kautukové smésj.
P¥i takovém ovldddni posuvil obou -dild fo-

rem nelze na uvedeném zafizeni vyrab&t
leh&ené pryZové vyrobky s kompakini po-

vrchovou vrstvou.

Uvedené nevyhody odstraiiuje za¥izeni po-
dle vynédlezu; jehoZ podstata spofivd v tom,
e na bodnich listdch jsou upevnény polo-
hovaci tlakové vélce, jejichZ pistnice jsou
‘napojeny na pfi¢né vahadlo, k ndmuZ jsou
pFipojeny ovlddaci Kkliny vSech lisovnikd
uloZenych ve spoletném viku formy nad tva-
rovacimi dutinami spodnfho dilu formy a
ve spodni &4sti ka¥dé dvojice sloupkdl jsou

uloZena  vykywnd ramena se stupiiovitymi

sedly, prongZ jsou na bo&nich listdch upra-
veny mezipolohové zardZky. Pistnice polo-
hovacich tlakovych valch jsou napojeny na
pouzdrovd t&lesa, v nichZ jsou uloZeny Kku-
-lové &epy, které jsou zasunuty do obou kon-
cfl p¥i¥ného vahadla a zajist&ny rucnimi uza-
véry. Vykyvnd ramena kaZdé dvojice sloup-

k@ jsou spojena piiénikem, ne jehoZ tfmen .

je napojena pistni ty& zajiStovaciho tlakové-
ho véalce upevn&ného k rdmu stroje. Mezi
ka¥dym spodnim dilem formy a ovlddacim
prstem koncového mikrospinade je upraven
kompenzadni kolik, jenZ je uloZen v loZis-

kové patce néstavné konzoly upevn&né na .

‘svisle posuvné topné desce, pFifemZ -mezi
nékruZkem kompenzadniho koliku a loZis-
kovou patkou je vzepiena hlavni tladnéd pru-
¥ina. V kompenzatnim koliku je vytvofena
podélnd priichozi drédZka, jiZ je provleen
pfitny kolik upevn&ny v dorazovém névie-
ku, ktery je proti pomocné tlatné pruZing
nasunut na  konec kompenza&niho koliku.
Ka¥dy spodni dil formy je spojovacim okem
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vsazen do néstavné zdsfe upevnéné k pist-
nici presuvného tlakového vélce, pricemZ
spojovacim okem i néstavnou zd&fi je pro-
vleten zaji¥tovaci &ep, jenZ je aretovdn v
pracovni a uvoliiovaci poloze odpruZenou
kuli®kou vsazenou v t&lese néstavné zdére

""a jeho volny konec je opatfFen tepeln& izo-

lovanou rukojeti. g
Vy$8i technicky Ginek zafizeni podle vy-
nélezu spotivd v tom, Ze vykyvnd-ramena

stupfiovitymi sedly vytvareji podp&ru- bot-

* nich li¥t pro snadné vysunuti ovlédacich kli-

nit do kone&né lisovaci polohy, Ovlddaci kli-
ny se pfitom posouvaji s minimélnim tfe-
nim v rybinovitfch dréZkdch lisovnikil a vik
forem. P¥&nd vahadla opatfend kulovymi
tepy zajidtuji bezpeny posuv ovlddacich kli-

. nfl a zabratiuji kiZeni p¥i piipadném roz-

dilném posuvu polohovacich tlakovych val-
ctl. Zajidt&ni kulovych €eph runimi uzévé-
ry zjednodusuje a urychluje viménu ovlé-
dacfch Klint a vika formy. V§kywnd ramena
jsou jednoduSe ovl&ddna zajiStovacimi tla-
kovymi vélci. OdpruZené .uspofadani kom-
penzatnich kolfkidl a dorazovych névlekd pri-
spivd k prodlouZeni Zivotnosti mikrospinadl -
a tim ke zvySeni bezpefnosti- celého lisova-
ctho zatizeni. Dvojpolohové uloZeni zajiSto-

- vaciho tepu v t&lese néstavné-zdeéfe umoz-

fuje velmi snadnou vymé&nu spodnich dila
forem. Tepeln® izolovand rukojet pfitom za-
bratiuje popéleni rukou obsluhy. v

Priklad provedeni zaFizeni podle vyndlezu
s formami uzpfisobenymi pro v§robu lehde-
nych monolitnich pode3vi obuvi, je schema-
ticky zobrazen ma vykresech, kde zna€i-obr.
1 celkovy nédrys za¥{zeni v poloze maximél-

" niho rozevieni forem, obr. 2 Fez rovinou A—

A podle obr. 1, obr. 3 Zé&steny Fez rovinou
B—B podle obr. 1 ve zvétSeném méritku,
obr. 4 detail’ C podle obr. 2. ve zv&tSeném
m&Fitku, obr. 5 a 6 C&stetné Tezy rovinou
D—D podle obr. 2 s riiznymi polohami ovié-
dactho klinu a obr. 7 &&stedny.nérys s riiz-
nymi polchami forem. ;
Ram stroje sestdva ze zékladové podpéry
1 (obr. 1), v niZ je upraven hlavni tlakovy
vélec 11, a hornfho t¥mene 12. Mezi zédkla-
dovou podpérou 1 a hornim tfmenem 12
jsou vzepfeny dvojice 13a, 13b sloupki 13
(obr. 2). V zdkladové podpéie 1 je uloZen
pist 2, ktery nese lisovaci stiil 21. Nad liso-
vacim stolem 21 jsou etdZovit¥ usporadéany
svisle posuvné topné desky 31, 32, 33 a vrch-
ni pevnd topnéd deska 34, jeZ jsou napojeny
na nezndzornény topny systém. Svisle po-

" suvné topné desky 31, 32, 33 jsou upevnény

K botnim listam 41, 42, 43, jeZ jsou uloZeny
svisle posuvn¥ na dvojicich 13a, 13b sloupkil
13. Svisle posuvny pohyb nejspodn&jsich
botnich 1i%t 41 je v dolni tvrati vymezen
polohou lisovaciho stolu 21. Svisle posuvny.
pohyb daldich bonich list 42, 43 je v dolnl
dvrati vymezen peviymi zard¥kami 14, 13.

'V hornich dvratich je svisly pohyb vSech

bodnich . 1i§t 41, 42, 43 vymezen polohou
yrchni pevné topné. desky 34, kterd je upev-
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néna ke spodni strang horntho  t¥menu 12..
'Na -svisle posuvnych topnych -deskdch 41,
42, 43 jsou vodorovné posuvng uloZeny spod-
ni dily 5 forem s tvarovacimi Adutinami 51

* (obr. 5).. Pod svisle posuvnymi topnymi des- -

kami 32, 33, jakoZ i pod vrchni pevnou top-
nou deskou 34 jsou vodorovng posuvng ulo-
Zena vika 6 forem, v nich¥ jsou svisle po-
suvné uloZeny lisovniky 61 .obr. 5}. Vodo-
rovné posuvny pohyb vik § forem je bloko-
van aretatnimi Sepy 62 uloZenymi v néstav-
cich 63 vik 6 formy a topnych desek 32, 33,

Na botnich listdch 41, 42, 43 jsou upevns-
ny polohovaci tlakové valce 7, jejichZ pist-

Xeox

nice 71 jsou nappjeny na p¥iéné vahadlo 72,

k némuZ jsou tepy 73 pfipojeny ovlddaci -

‘kliny 74 wvSech lisovnikd 51, uloZenych ve
spoletném viku 8 formy. Ovladaci kliny 74
jsou-uloZeny v rybiniovitych drakach 64, 65,
vytvofenych- soustfedns ve viku 6 formy a
v lisovnicich 61. Pistnice 71 polohovacich
tlakovych véled 7 jsou napojeny na pouzdro-
'vd télesa 75 (obr, 4), v nichZ jsou uleZeny
kulové Sepy 76, které jsou zasunuty do obou
koncti pFitného vahadla 72 a zajidtény rud-
nimi uzdvéry 77.. 4

Ve spodni Cdsti kazdé dvojice 13a, 13b
sloupk® 13 jsou uloZena vykyvnéd ramena §
(obr. 7) &e stupiiovitymi sedly 81, 82, 83,
Pro né&Z jsou na botnich lidtdch 41, 4243
upraveny mezipolohové  zarazky 44, 45, 48.
'Vykyvid ramena 8 kazds ‘dvojice 13a, “13b
sloupktt 13 jsou spojena pritnikem’ 84, na
jehoZ t¥menu"85 je hapojena pistni ty& 86
‘zajistovaciho tlakového valce 87, upevn&né-
ho k rému stroje. T T
- KaZdy spodni dil 5 formy "je spojovacim
okem 52 (obr. 3) vsazen do nastavné zdste
53 upevn&né k pistnici 54 pfesuvného- tla-
Kového valce 55, ktery je upevn&n k nastav-
né konzole 35 kazdé svisle posuvné topné
desky 31, 32, 33, Spojovacim okem 52 i n4-
stavnou zd&Fi 53 je provlefen zajistovact -Eep
56, jen? je aretovan v pracovni a uvoliiovaci
boloze odpruZenou kulikou 57 vsazenou v
t€lese nédstavné zdsre 53. Volny konec zajis-
tovactho epu 58 je opatfen’ tepelns izolo-
vanou rukojeti 58. Pro kaZdy spodnf dil 5
formy je na nastavné konzole- 35 usporadan
koncovy- mikrospina& 9 s'.ovlddacim prstem
91, jenZ pri vodorovném‘posuvu spodniho
dilu 5 formy z lisovaci polohy blokuje &in-

- nost hlavntho tlakového valce 11. Mezi ovla-

dacim prstem 81 a okrajem spodniho dilu §
formy je upraven - kompenzan{ kolik - 92,
jenZ je uloZen v loZiskové patce 36 néstavné
konzoly 35 & je opatfen nékruZkem 93. Me-
zi nakruZkem 93 a lo¥iskovou patkou 36 je
vzeprena hlavni tlagng pruZina 84. V kom-
penzatnim koliku 92 je vytvorena podélns
prichozi drazka 95, iiZ je provleden pFiny
kolik 96 upevnény v dorazovém navlekuy 97,
ktery je proti pomocné tlatné pruZing 98
nasunut na konec kompenzadniho koliku 92.
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Cinnost zafizeni,

Pfed poddtkem préce obsluha neznézor-
nénymi ovladas&i zasune spodni dily 5 forem
do lisovaci- polohy pilisobenim présuvnych
tlakovych véleh 55 .3 lisovacim stolem 21
vysune formy vSech etdi do polohy tGplného
zalisovéni (tato poloha je znézornéna v pra-
vé Césti obr. 7). Tak se formy rychle zahtejt
prevodem tepla z.topnych desek 31, 32, 33,
34. Po dosaZeni poZadované teploty se liso-
vacl stdil 21 pisobenim 'hlavniho tlakového
valce 11 posune  do dolnf avrati, p¥Fiem?
bolni listy 41, 42, 43 se svisle posuvnymi
topnymi déskami 31, 32, 33, spodnimi dily 5
forem a viky 6 forem Se posunou plsobenim
celkové- viastni vdhy do ‘polohy Gplného ro-
zevieni farem (tato poloha je zndzorn&na na
obr. 1}. V této poloze nejspodn#jsi bodni 1is-
ty 41 spodivaji na lisovacim stole 21, st¥edni
botni listy 42 spoivaji na pevnych ‘zarg-
kdch 14 a vrchni bo&ni liSty 49 spo&ivaji na
pevnych zarazkach 15, v této fazi pracovni-
ho cyklu polohovaci tlakové vélce 7 zasu-
nou ovléadaci kliny 74 do vik 8 forem a lisov-
nik{i-61, kiteré se tak posunou do doln{ po-
lohy. Pak obsluha ovladanim jednotlivych
presuvnych tlakovych valct 55 postupng vy-

- Souvd jednotlivé spodni dily 5 forem, do je-

jich tvarovacich dutin 51 vklad4 maloZe ne-
zvulkanizované kautukové smési a vraci je
zp8t na svisle Posuvné topné desky 31, 32,
33. Pak pﬁsobenim,ﬁl_avniho tlakového vdlce
11 lisovaci ‘stdl 21 vysune vSechny formy do
polohy tplného zalisovani a zapotne se pra-
covni cyklus stroje. V prvni f4zi lisovan{ a

“vulkanizace se néloZe kautukové smési roz-

lisuji-a na jejich povrchu se péisobenfr tla-

~ ku a vyhfivanych sty¢nych ploch vytvorf

kompaktn{ vrstva pryZe (poloha formy je v
této fazi zobrazena na obr., ‘5). Po nastavené
dobé se vykyvnd ramena 8- pfikloni k dvo-
Jicim 13a, 13b sloupki 13 pasobenim zajis-
tovacich tlakovych valcti 87 a v hlavnim
tlakovém vilci 11 se uvolnf tlak. Tim pist 2
s pracovnim stolem 21 poklesne plisobenim
celkové vahy botnich 1ist 41, 42, 43, které
tak svymi mezipolohovymi zardZkami 44, 45,
46 spocinou na stupiiovityich sedlech 81, 82,
83 vikyvnych ramen 8 (tato poloha za¥izent
je zobrazena v levé &asti obr, 7). Formy se
tak mirn& rozeviou a polohovaci tlakové
vélce 7 snadno vysunou ovlddact kliny z vik
6 forem a lisovnikil 61, které se pFitom vy-
sunou do horni polohy. Pak se vikyvné ra-
mena 8 odkloni od dvojic 13a, 13b sloupki
13- a hlavni tlakovy .valec 11 Znovu posune
formy lisovacim stolem 21 do polohy tpiné-
ho zalisovéni (v této poloze je zafizeni zob-
razeno na -obr. 6 a v pravé &asti obr, 7).V
nasledujici fazi lisovani a vulkanizace kau-
Cukovd sm&s nariistd- do celého uvolnéného
prostoru tvarovaci dutiny 51, vytvari mikro-
porézni strukturu uwvniti povrchové kom-
paktni vrstvy a vulkanizuje. Po uplynuti na-
stavené doby se zaFizeni samo&inng rozlisuje
do polohy Gplného rozevieni forem a polo-
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hovaci tlakové véalce 7 »zasﬁ‘nou ovlddaci kii-
ny 74 do vik 6 forem a lisovnikd 61. Obslu-
ha pak-ovladénim jednotlivfch p¥esuvnych

tlakovgch véle postupn& vysouvéd jednotli-’

vé spodni dily 8 forem, vyjiméd hotové pode-
¥ve, viklddd nové néloZe nezvulkanizované
kaudukové smdsi a zasouvé spodnf dily 5 fo-
rem zpét na.svisle posuvné topné desky 31,
32, 33. Nakonec uvede do &innosti hlavni
tlakovy valec 11, &imZ lisovaci stlil vysune
farmy ‘do’ polohy Gplného zalisovdni a zatne
dal¥f pracovni cyklus. ‘

Pfi zmén& druhu vyrédb&nych podedvi je
nutné vymé&nit spodnf dily 5 forem a vika 6
forem s lisovniky 61 a ovlddaciml kliny 74.
Qdpojeni spednihio dflu 5 formy se provede
velmi snadno povytaZenim zajiStovaciho Ce-
pu 56 do uvolitovaci polohy, v niZ je podrZen
odpruZenou kuli¢kou 87 aZ do zasunuti spo-
jovactho oka 52 nového spodniho dilu 5 for-
-my. P¥i vymn¥ vika 6 formy se mejprve rug-
nimi uzédvéry 77 uvolni kulové: &epy 78, kte-
-ré se pak vysunou z koncl pfiéného vahad-

‘la 72. Pak se piiéné vahadlo 72 vysune i se

viemi ovlddacimi kliny 74, Pak se vyjme are-
taéni dep. 82 z néstavcd 83 a viko B formy
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i s lisovniky 81 se vysune ze stroje. Pak se -
do stroje . zasune nové viko 81 formy-s p¥i-
slu¥nymi lisovniky 61, do nichZ'se zasunou
nové ovlddaci kliny 74, pfipoji se pFiéné -va-

‘hadlo 72 &epy 73 a pomoci kulovych &epit 76

se pFipojl pistnice 71 polohovacich tlako-

vich vilel 7.

Pfl vodorovném posuvil. s,podnfhor dilu-z5

~ formy do lisovaci polohy spodnf dil 5 formy

nejprve narazf na kompenzaéni kolik 82,
ktery se-za&ne posquvat proti-tlaku. hlavni
tladné pruiny 94, a¥ dorazov§ nédviek 97
pfijde do styku s ovladacim prstem 81 kon-
cového mikrospinate 9. Dorazovy névlek 87
se nejprve posouvd:zpst proti tlaku pomoc-
né tladné pru¥iny 98, jeji¥ predp¥ti  se po-
stupng vyrovnd s pFedpstim neznizornéné
pru#iny koncového mikrospinae 9. Pak te-
prve se zatla¥{ ovlddaci prst 91 do t8lesa
koncového mikrospinate 9, ktery pfepne a
pr¥erusi blokovéni &innosti hlawnfho- tlako-
vého vilce 11, .

Zalizen! podle vynédlezu lzs pouZit pro li-
sovénf a vulkanizaci vieoh:lehengch pry-
¥ovych vyrobk,, u nich¥ se vyZaduje kom-
paktnf povrchovd vrstva. -

PREDMET VYNAL EZU

1. Zatizen{ pro lisovdni a vulkanizaci leh- .

dengch- pryZovych vyrobk{, sestavajici ze
svisle posuvnych topnych desek, jeZ jsou etd-
Zovité uspofddény nad lisoyacim stolem a
jsou upevn#ny k bolnim li§tdm svisle po-
suynym na dvojicich sloupkil, pevn# speoje-
nych s rdmem stroje, mezi polohou tGplného
zalisovani, vymezenou vrchni pevnou -top-
nou deskou a polohou Uplného rozevieni fo-
rem, vymezenou pevnymi- zardZkami, pii-
femZ na svisle posuvnych topnych deskdch
jsou vodorovn¥ posuvn® uloZeny spodn{ dfly
forem a pod svisle posuvnymi topnymi des-
kami, jakoZ i pod vrchnf pevnou topnou des-
kou jsou uloZena vika forem se svisle po-
suvnymi lisovniky, ovlddanymi vodorovné
posuvnfmi kliny, vyznatujici se tim, %8 na
bo¥nich listdch (41, 42, 43) jsou. upevnény
polohovaci tlakové vélce (7), jejichZ pistni-
ce (71) jsou mapojeny na pif¢né  vahadlo

(72}, k n&muZ jsou p¥ipojeny ovladac] kliny.

(74) v8ech lisovnikd (61) uloZenych ve spo-
le&ném viku (6) formy nad tvarovacimi du-
tinami (51) spodniho dflu (5) formy a ve
spodnf &4sti kaZdé dvojice (13a, 13b) sloup-
k@t (13) jsou uloZena vykyvnd ramena (8)
. se stupiiovitymi sedly (81, 82, 83), pro n&Z
jsou na boénich li¥tdch (41, 42, 43) uprave:
ny mezipolohové zardZky (45, 46, 47].

2. Zatfzen!{ podle bodu 1 vyznalujici se

tim, Ze pistnice (71) polohovacich tlakovych
valel (7) jsou napojeny .na pouzdrové ' td-
lesa [75), v nichZ jsou.uloZeny Kulové Cepy
(76), které jsou zasunuty do obou. koncl
pfiEného vahadla (72) a- zajiStdny rudnimi -
uzévéry (77).

3. Zabizeni podle bodu.l vyznalujicf se
tim, ¥e vfkyvn4 ramena (8) kaZdé dvoiice -
(134, 13b) slaupk@’ (13) jsou spojena.p¥it-
nikem (84), na jehoZ t¥men (85) je napoje- .
na pistnf ty¥ (86) zaji¥tovactho tlakového
vélee: (87) upevnéného k rdmu stroje. ‘

4. Za¥izeni podle bodu 1 vyznadujic{ se
t{m, Ze mezi kaZdym spodnim <dilem (5) for-
my a ovlddacim prstem (91) koncového mi-
krospinade  (9) je upraven-kompenza&nf ko-
ik (92), jenZ je uloZen v lo¥iskové : patce’
{(36) néstavné konzoly (35) upevndné na
svisle posuvné topné desce (31, 32, 33), pii-
gem? mezl nakrurkem (93) kompenzalniho
koliku (92) a loZiskovou patkou (36} je vze-
pfena hlavn{ tlatnd pruiina (94).

5. Zatizenf podle bodu 4-vyznatujfct se

‘tim, %e v kompenza&nim-koltku (92) je vy-

tvofena podélnd- priichozi dréZka- (95), jiZ .
je provleden p¥i&ny kolik (98), upevnény v
dorazovém névleku (97), ktery je proti po-
mocné tlatné pruzing (98) nasunut na-ko-
nec kompenzaé&niho koliku {92}.



.

6. Zafizeni podle bodu 1 vyznadujici se
tim, Ze kaZdy spodni dil (5) formy je spojo-
vacim okem (52) vsazen do nédstavné zddre
(53) upevnéné k pistnici (54) presuvného

tlakového vélce (55), pritemZ spojovacim .

okem (52) i néstavnou zd&¥ (53) je provle-
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¢en zajiStovaci Sep (56), jenZ je aretovédn
v pracovni a uvoliiovaci poloze odpruZenou
kuli€kou (57) vsazenou v télese nédstavné
zdéfe (53) & jeho volny konec je opatien
tepelng& izolovanou rukojeti (58). :

4 listy vikresi .

' Seyerografia, n. p., z&vod 7, Most
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