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(54) УСТАНОВКА ДЛЯШЛИФОВАНИЯ ПОЛА

(57) Формула изобретения
1.Устройство для обработкипола, предназначенное для использования с устройством

для егошлифования и выполненное преимущественно в виде комбинированноймашины
или машины для кондиционирования пола, содержащее обрабатывающий инструмент
(1), выполненный с возможностью вращения (w) и представляющий собой пористый
промывочный, полировальныйинатирающийвоскомдиск, ишлифовальныйинструмент
(2), выполненный в виде алмазного диска, соединенного с обрабатывающим
инструментом (1) с возможностью съема, или в виде нескольких одинаковых алмазных
дисков, расположенных симметрично и соединенных с обрабатывающиминструментом
(1) с возможностью съема, отличающееся тем, что оно содержит крепежное средство
(3) для соединения шлифовального инструмента (2) с обрабатывающим инструментом
(1), выполненное в виде установленных спротивоположенных сторонобрабатывающего
инструмента (1) крепежной рамы (3а), опирающейся на его переднюю поверхность
(1а), и вспомогательной рамы (3b), опирающейся на его заднюю поверхность 1b.
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2. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что оно содержит крепежное средство (4)
для разъемного соединения шлифовального инструмента (2) и/или крепежной рамы
(3а) со вспомогательной рамой (3b).

3. Устройство по п. 2, отличающееся тем, что крепежное средство (4) выполнено с
защелкивающимся замком для обеспечения быстросъемного соединения.

4. Устройство по одному из пп. 1-3, отличающееся тем, что вспомогательная рама
(3b) крепежного средства (3) выполнена в виде отдельной детали.

5. Устройство по одному из пп. 1-3, отличающееся тем, что крепежная рама (3а) и
вспомогательная рама (3b) выполненыв виде встраиваемой цельной детали, проходящей
с противоположных сторон обрабатывающего инструмента (1).

6. Устройство по п. 2, отличающееся тем, что крепежное средство (4) содержит
стопорные элементы (4а), предусмотренные вшлифовальном инструменте, крепежной
раме и/или во вспомогательной раме (2, 3а, 3b) в виде встроенных элементов и
проходящие сквозь обрабатывающий инструмент (1) для крепления в ответных
элементах (4b) на его противоположной стороне (3b, 3а, 2).

7. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что шлифовальный инструмент (2),
крепежная рама (3а) и/или вспомогательная рама (3b) снабжены фиксаторами (5),
которые проходят внутрь обрабатывающего инструмента (1) через его переднюю и/
или заднюю поверхность (1а, 1b).

8. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что крепежная рама (3а) снабжена
элементом (6) для ее крепления кшлифовальному инструменту (2) химическимметодом
путем приклеивания, механическим методом с помощью приклеивающегося зажима
или защелкивающегося замка или сваркой.

9. Устройство по п. 1, отличающееся тем, что крепежное средство (3) выполнено в
виде встраиваемой цельной детали, проходящей с противоположных сторон
обрабатывающего инструмента (1) и изготовленной из упругого или гибкогоматериала,
при этом крепежная и вспомогательная рамы (3а, 3b), установленные на передней и
задней поверхностях (1а, 1b) обрабатывающего инструмента (1), снабженыфиксаторами
(5), предпочтительно входящими в обрабатывающий инструмент (1).

10. Устройство по п. 9, отличающееся тем, что крепежная рама (3а) и вспомогательная
рама (3b) выполнены с отверстием (А) в направлении высоты (h), перпендикулярном
плоскости, определяемой обрабатывающим инструментом (1).
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