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Vynalez rie$i zlepSenie poZadovanych
vlastnosti liaceho prasku, najméd mazacich
vlastnosti préasku, zvy3enia povrchovej a
podpovrchovej kvality bram alebo predval-
kov pri vyuZiti SirSej a dostupnejSej suro-
vinovej zédkladne. Liaci prasok pre uvedeny _
uéel podla vynalezu obsahuje v hmotnost- -
nom vyjadreni 4 aZ 20 % uhli€itanu sodné- ~
ho a/alebo draselného a 60 aZ 90 U trosko-
tvornej zmesi, tvorenej na béaze vysokopec-
nej trosky, popolteka z uhlia a mangénato-
kremititého zvaracieho taviva, jednotlivo a-
lebo v ich vz&jomnej kombindcii. Podstata
vynalezu spotiva v tom, Ze obsahuje 4 aZ |
20 % kagzivca, fluoridu sodného a kryolitu
jednotlivo alebo v ich vzajomnej kombina-
cii, pritom troskotvorna zmes obsahuje za-
kladné troskotvorné oxidy, a to oxid vépe-
naty, kremic¢ity a hlinity v moldrnom pome-
re 1:0,8 aZ 2,2:0,01 aZ 0,5 dielov.
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Vynélez sa tyka liaceho préasku do krysta-
lizdtorov plynulého odlievania ocele a riesi
problém - zlepSenia v3etkych poZadovanych
parametrov, najmé mazacich vlastnosti pras-

ku, zvySenia povrchovej a podpovrchovej -

kvality bram alebo predvalkov, pri vyuZit{
SirSej a dostupnej surovinovej zdkladne.

- Do krystalizatorov zariadenia pre plynulé
odlievanie ocele sa na hladinu tekutej oce-
le priddva pr&sok, ktory mé tvorit mazaci
film medzi vrstvou stuhnutej ocele a stena-

mi Kkrystalizatora, zabezpetovat staly a rov- -

nomerny prestup tepla medzi vrstvou stuh-
nutej ocele a kryStalizdtorom, absorbovat
nekovové, hlavne oxidické vmestky, chranit
povrch tekutej ocele proti oxidacii vzdug-
nym kyslikom a zabezpefovat jej tepelnt
izolaciu:

Véésina zndmych liacich prdskov st zme-
si, zaloZené na latkach- troskotvornych a

zniZzujacich viskozitu a-teplotu-tavenia pras- -

ku a na reguldtoroch rychlosti tavenia pras-
ku. Ako troskotvorné zloZky sa pouZivaji
portlandsky alebo vysokopecny cement, 3a-

mot, vapenec, vapno, kremidity piesok, ba-

zalt, sklo, nefelin a dalsie. Na zniZovanie
viskozity a teploty tavenia sa pridavaju
zloZKy ako Kkazivec, kryolit, fluorid sodny,

uhli¢itan sodny, uhli¢itan draselny a bérax.

Ako reguldtor rychlosti tavenia sa pouZiva
mlety koks, sadze, prdskovy grafit a iné. V

zdvislosti od druhu a mnoZstva pouZitych--

zloZiek je chemické zloZenie praskov vel-
mi rozmanité. VaéSina md bazicitu, vyjadre-
nd pomerom oxidu vdpenatého a oxidu kre-
mic¢itého, blizku hodnote 1. Medzi najdéle-
Zitejsie fyzikdlne vlastnosti liacich praskov
pritom patria teplota a interval tavenia, rych-
lost roztavenia, viskozita, granulometrické
zloZenie, povrchové napétie. Troska, vytvore-
nd z liaceho prasku, prenikd medzi vrstvu te-
kutej ocele a steny kryStalizdtora, pri¢om po-
sobi ako mazadlo zniZujice trecie sily a erd-
ziu stien krystalizdtora. Pritom ak prestup
tepla je prili§ nizky, potom vytvorena vrstva
stuhnutej ocele je velmi tenkd a moZe na-
stat pretrhnutie pradu 'ocele; naopak pri-
1iS vysokd rychlost odvodu tepla moze Spo-
sobovat povrchové trhliny bramy:

Vysledky merania trecej sily suiéasne po-
uzivanych liacich praskov s uvedenou bézi-
citou ukazuja, Ze prudké zvy3enie trecej si-
ly vznika pri teplotdch 1 000 aZ 1 300 °C. Pod
touto prechodovou teplotou, ktord pre vié-
Sinu trosiek zodpovedd zadiatku krystaliza-
cle, trosky nemoZu dalej posobit ako ma-
zadlo. Takéto chovanie je spOsobené krys-
talickou precipitdciou po&as chladenia tros-
kovej taveniny a m& za nésleddk zhor$enie
aZ stratu mazecej schopnosti a tym zvySent
mozZnost tvorby povrchovych vad.

Dalsou nevghodou v#&siny tychto préas-
kov je, Ze na ich pripravu sa pouZivaji hyd-

roskopické zlozky, ako mleté vdapno a port-

landsky alebo vysokopecny cement, ktoré
moZu spbsobovat hrudkovanie praskov. Pri
pouZitl mletého vépenca sa naviac v krysta-
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lizatore ‘uvoliiuji plynné zlozky, ktoré mo-
Zu mat nepriaznivy vplyv na povrchovi kva-
litu vyrobku.

Uvedené nedostatky odstrafiuje a problém

-riesi liaci praSok pre uvedeny udel podla

vyndlezu, obsahujtici v hmotnostnom vyjad-
renf 4 aZ 20 % uhligitanu sodného a/alebo
draselného a 60 az 90 % troskotvornej zme-
si, tvorenej na baze vysokopecnej trosky,
popoildeka z uhlia a mangédnatokremi¢itého
zvéracieho taviva jednotlivo alebo v ich
vzdjomnej kombindcii. Mangadnatokremidité
zvdracie tavivo obsahuje 35 aZ 45 % hmot.
oxidu kremiéitého, 35 aZ 40 % hmot. oxidu

--manganatého a ako dalSie zloZky oxid tita-

nig¢ity, oxid védpenaty, oxid hlinity a fluorid
vapenaty. Podstata vyndlezu spoé&iva v tom,
Ze obsahuje 4 aZ 20 %. kazivca, fluoridu sod-
ného a kryolitu jednotlivo alebo v ich vza-
jomnej kombinécii, pritom troskotvorna
zmes obsahuje zdkladné troskotvorné oxi-
dy, a to oxid védpenaty, kremigity a hlinity
v moldrnom pomere 1:0,8 aZ 2,2 : 0,01 az
0,5 dielov. Vyslednéd zmes pripraveného lia-
ceho pra$ku musi obsahovat menej ako 1 %
hmot. vlhkosti a obsah frakcie nad 0,1 mm
pod 10 % hmotnostnych.

Vyhody liaceho prdsku podla vyndlezu si

.. hlavne v tom, %¢ méd mensiu tendenciu ku

krystalickej precipitacii potas chladenia ta-
veniny, ¢im sa udrZiava pritomnost tekutej

»'trosky na ¢o najvdt3om povrchu ocele v

kryStalizatore, a to aZ do najniZdich po-
vrchovych teplét pri vystupe z krystalizato-
ra. Sucasne sa zabezpe¢uji optimdlne maza-
cie Gfinky, optimalny prestup tepla a tym
dobréd povrchovd a podpovrchovd kvalita
bramn alebo.predvalkov, pri podstatnom zni-
Zenl vyrobnych taZkosti. PraSok podla vy-
nédlezu neobsahuje hydroskopické zloZky,
zvySujice -nachylnost prasku k hrudkova-
niu a okrem - uhli¢itanov. neobsahuje iné
zloZky, ktoré by uvoliiovali plynné produk-
ty a splsobovali objemové zmeny prasku
v kryStalizatore.- Vyhodou je tieZ, #Ze pra-
Sok sa moZe pripravit prevéZne z odpado-
vych produktov, ako vysokopecnd troska a
popol&ek z uhlia, &im sa rozsiruje surovino-
vé zdkladila a  odstraiiuje potreba energicky
narotnych vyrobkov, ako je cement alebo
vapno. Pritom odpadéd nutnost pridavku re-
tardérov rychlosti tavenia, ako si sadze,
mlety koks, grafit a pod., pretoZe elemen-
tarny uhlik je obsiahnuty v popoléeku. Vas-
Sina zloZiek liaceho prasku podla vynédlezu,
ako popol&ek, flotovany kazivec a uhli¢itany,
st v praskovej forme, &im odpadd potreba
energie na ich mletie,
Priklady uskuto¢nenia vynalezu:

Priklad 1

Liaci pra8ok je pripraveny zmieSanim 10 %
hmot. uhliitanu sodného, 10 % hmot. flo-
tovaného kazivca, 36 % hmot. popoléeka z
uhlia a 44 % hmot. mletej vysokopecnej
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trosky. Molarny pomer oxidu vapenatého Kk
oxidu kremiditému a oxidu hlinitému v tros-
kotvornej zmesi, tvorenej popoléekom z uh-
lia a vysokopecnou troskou, je rovny 1:
:1,66: 0,30 dielov. Hmotnostné zloZenie lia-
ceho prasku je: oxid kremitity 32,3 %, oxid
vdpenaty 18,9 %, oxid hlinity 9,1 U, oxid
horetnaty 4,6 %, oxid sodny 5,9 %, fluorid
vapenaty 6,7 %, elementdrny uhlik 6,5 %
- a ostatné zlozky do 100 %. Zatiatok tave-

nia je pri teplote 1100 °C, interval tavenia
je 50 °C. .

Priklad 2

Liaci prasok je pripraveny zmie3anim 10 %
hmot. uhligitanu sodného, 12 % hmot. flo-
tovaného kazivca, 23 % hmot. popol¢eka z
uhlia a 55 % hmot. vysokopecnej trosky.
Moldrny pomer oxidu vapenatého k. oxidu
kremigitému a oxidu hlinitému v troskotvor-
nej zmesi, tvorenej popoitekom z uhlia a
vysokopecnou troskou, je rovay 1:1,45:
: 0,23 dielov. Hmotnostné zloZenie liaceho
prasku je: oxid kremi€ity 31,0 % oxid va-
penaty 19,9 %, oxid hlinity 8,5 %, oxid ho-
reénaty 7,5 %, oxid sodny 6,0 %, fluorid va-
penaty 10,1 %, elementdrny uhlik 3,5. %,
ostatné zlozky do 100 %. Zaciatok tavenia
je pri 1090 °C, interval tavenia je 50 °C.
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Priklad 3 -

“Liaci prasok je pripraveny miesanim 10 %
hmot. uhlititanu sodného, 12 % hmot. flo-
tovaného kazivca, 18 % hmot. popolceka z
uhlia, 10 % hmot. mletého mangénatokre-

 mi¢itého zvaracieho taviva, obsahujtceho

35 az 45 0% hmot. oxidu kremié¢itého, 35 aZ

40 % hmot. oxidu manganatého a ako dal-

gie zlozky oxid titaniéity, oxid vépenaty, o-
xid hlinity, fluorid vépenaty a 50 0% hmot.
mletej vysokopecnej trosky. Molarny pomer
oxidu vapenatého k oxidu kremiditému a
oxidu hlinitému v troskotvornej zmesi, tvo-
renej vysokopecnou troskou popolekom z
whlia a mangéanatokremi¢itym zvdracim ta-
vivom, je rovny 1:152:0,18 dielov. Hmot-
nostné zloZenie liaceho prasku je: oxid kre-
mi¢ity 32,9 % ,oxid vapenaty 20,3 %, oxid
hlinity 6,5 %, oxid horenaty 45 0, oxid
manganaty 3,6 %, oxid sodny 5,8 %, fluo-
rid vapenaty 10,5 %, elementdrny uhlik 3,8
percenta, ostatné zlozky do 100 0. Zatia-
tok tavenia je pri 1125°C, interval tavenia
je 50 °C. .

Vynélez moZno vyuZit vyrobou v zavo-
doch, zaoberajicich sa taZbou a spracova-
nim nerudnych surovin, ale aj v oceliaren-
skych zdvodoch, kde sa sugasne pouZije,
najméd v zariadeniach plynulého odlievania
bram alebo predvalkov, pre rozliéné akosti
ocele.

PREDMET VYNALEZU

Liaci prasok do krystalizatorov plynuiého
odlievania ocele obsahujiici v hmotncstnom
vyjadreni 4 aZz 20 % uhlicitanu sodného a/
/alebo draselného a 60 aZ 90 % troskotvor-
nej zmesi, tvorenej na bdze vysokopecnej
trosky, popoléeka z uhlia a mangéanatokre-
mititého zvéracieho taviva jednotlivo ale-
bo v ich vzdjomnej kombinacii, vyznacuji-

ci sa tym, Ze obsahuje 4 aZ 20 % Kkazivca,
fluoridu scdného a kryolitu jednotlivo ale-
bo v ich vzajomnej kombindécii, pricom tros-
kotvornd zmes obsahuje zékladné trosko-

_tvorné oxidy, a to oxid vapenaty, kremici-

ty a hlinity v molarncm pomere 1:0,8 aZ -
2,2:0,01 aZ 0,5 dielov.
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