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(57) Baukonstruktion zumindest einen ersten stabférmi- 2

gen Beton-Fertigbauteil (1) mit einer ersten Langs-
bewehrung (3) und einen zweiten stabférmigen
Beton-Fertigbauteil (2) mit einer zweiten Langsbe-
wehrung (4) umfassend, wobei eine erste Stimseite
(11) des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils
(1) mit einer zweiten Stimseite (21) des zweiten
stabférmigen Beton-Fertigbauteils (2) einen Stof
ausbildend kraftschlissig verbunden ist, wobei eine
mit der ersten Stirnseite (11) und/oder der zweiten
Stimseite (21) wenigstens eine erste Kammer (51)
ausbildende Abschalung (5) aus einem hitzebestén-
digen und/oder feuerfesten Material, insbesondere
aus feuerfestem Beton, zwischen der ersten Stim-
seite (11) und der zweiten Stirnseite (21) angeord-
net ist, dal® die erste Langsbewehrung (3) mit der
Abschalung (5) kraftschilissig verbunden st
und/oder wenigstens ein erster Befestigungsbereich
(31) der ersten Langsbewehrung (3) aus der ersten
Stirnseite (11) in die erste Kammer (51) ragt, daR
ein zweiter Befestigungsbereich (41) der zweiten
Laéngsbewehrung (4) aus der zweiten Stimseite (21)
in die erste Kammer (51) ragt, und dal die erste
Kammer (51) mit einem Fillmaterial, vorzugsweise
mit flissigem Metall, insbesondere Termitstahl,
ausgefllt, insbesondere ausgegossen ist.
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Die Erfindung betrifft ein Bauwerk gemafR dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Ein Bauwerk der eingangs genannten Art wurde z.B. durch die EP 0004998 A bekannt. Bei
dieser bekannten Ldsung sind die Langsbewehrungen der stabférmigen Beton-Fertigbauteile
mit an den Stirnseiten dieser Bauteile angebrachten Stirnplatten verbunden. Weiters sind in den
Eckbereichen von an einem unteren stabférmigen Beton-Fertigbauteil hohle Abschalungen in
Form von Paaren von Winkeleisen angeordnet, in die aus den Stirnseiten der stabférmigen
Beton-Fertigbauteilen vorragende Bewehrungen eingreifen, wobei die so gebildeten Kammern
mit Mortel geflillt werden. Bei dieser bekannten Losung ergibt sich der Nachteil, dass der Stol
den Querschnitt der stabférmigen Beton-Fertigbauteile (iberragt und die Umleitung der Krafte
eine massive Dimensionierung erfordert, wodurch ein hoher Materialaufwand gegeben ist.
Aullerdem ergeben sich Probleme hinsichtlich der Zug- und Scherfestigkeit einer solchen Ver-
bindung.

Durch die SU 754 004 A wurde eine Verbindung von mehreren Beton-Fertigbauteilen bekannt,
bei denen aus stabformigen Fertigbauteilen stirnseitig Bewehrungen vorragen. Diese vorragen-
den Bewehrungen reichen in eine durch Abschalungen begrenzte Kammer hinein, die ausge-
gossen wird. Dabei Uberlappen die aus den beiden stabformigen Fertigbauteilen stirnseitig
vorragen einander.

Bei weiteren bekannten derartigen Bauwerken weist der erste stabférmige Beton-Fertigbauteil
eine Kupplungshélfte aus einem langen, betongefiiliten Stahirohr auf, welches Uber das Ende
des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils vorsteht. Der zweite stabformige Beton-
Fertigbauteil weist eine in seine Stirnseite eingelassene Aufnahmehlilse auf, welche ebenfalls
ein Stahlrohr umfaRt. Der StoR wird durch das Zusammenstecken des betongeflillten Stahirohrs
und der Aufnahmehilse hergestellt. Nachteilig an diesen Bauwerken ist, dal die Kupplung
voluminds ist und sich Uber einen relativ groBen Langsbereich der stabférmigen Beton-
Fertigbauteile erstreckt. Weiters ist nachteilig, dal die Ausbildung des StoRes einen hohen
Stahliverbrauch und daher hohe Kosten verursacht.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Bauwerk der eingangs genannten Art an-
zugeben, bei dem die Nachteile der bekannten Lésungen vermieden werden, der eine gute
Kraftdurchleitung im StoRR gewahrleistet, bei dem der Stof3 den Querschnitt der stabférmigen
Beton-Fertigbauteile nicht (berragt und der eine hohe Belastbarkeit des Bauwerks sicherstellt,
wobei das Bauwerk einfach und schnell herstellbar sein und nur einen geringen Stahlverbrauch
aufweisen soll.

Erfindungsgemaf wird dies durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruches 1 erreicht.
Dadurch ergibt sich der Vorteil, daR ein Flllmaterial verwendet werden kann, welches &hnliche
Festigkeitseigenschaften wie die Langsbewehrung der stabférmigen Beton-Fertigbauteile auf-
weist, welches im wesentlichen mit dem Befestigungsbereich der Langsbewehrungen der stab-
formigen Beton-Fertigbauteile unter Ausbildung einer dauerhaften Verbindung verschweifit,
Dabei ist auch sichergestellt, dass sich die Enden der Langsbewehrungen gegeneinander nicht
verschieben und sich durch eine Druckbelastung des StoRes nicht aufweiten kénnen, wodurch
gesonderte Endplatten od. dgl. fir die Langsbewehrung in den Befestigungsbereichen nicht
erforderlich sind.

Gemal einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daR die Langs-
achse des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils und die Langsachse des zweiten stabfér-
migen Beton-Fertigbauteils im Wesentlichen zusammenfallen, wodurch sichergestelit werden
kann, dal® die Beanspruchungen des StoRes im Wesentlichen denen der stabférmigen Beton-
Fertigbauteile entsprechen und die Belastbarkeit des erfindungsgemafen Bauwerks herabset-
zende Spannungsspitzen im StoR vermieden werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, daRl das Fillmaterial wenigs-
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tens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der ersten Langsbewehrung und/oder we-
nigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der zweiten Langsbewehrung aufweist.
Dadurch kann sichergestellt werden, dafl der StoR Druckkrafte (bertragen kann, welche im
wesentlichen denen der maximalen Druckbeanspruchbarkeit der stabférmigen Beton-
Fertigbauteile entsprechen.

Gemah einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, da® das Flllma-
terial wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit der ersten Langsbewehrung
und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit der zweiten Langsbewehrung
aufweist. Dadurch kann sichergestellt werden, daf der StoR Zugkréfte {ibertragen kann, welche
im wesentlichen denen der maximalen Zugbeanspruchbarkeit der stabférmigen Beton-
Fertigbauteile entsprechen.

GemaR wieder einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, da} das
Filimaterial wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der ersten Langsbeweh-
rung und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der zweiten Langsbe-
wehrung aufweist. Dadurch kann sichergestellt werden, dal® der StoR Schubkréafte Ubertragen
kann, welche im wesentlichen denen der maximalen Schubbeanspruchbarkeit der stabférmigen
Beton-Fertigbauteile entsprechen.

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daR die Abschalung Aufnahmen fiir eine
Deckenbewehrung od. dgl. aufweist. Dadurch kann eine Zwischendecke od. dgl. auf einfache
Weise in die erfindungsgeméfie Baukonstruktion integriert werden.

GemaR einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dai der erste stab-
férmige Beton-Fertigbauteil angrenzend an die erste Stirnseite mit einer profilierten Oberflache
ausgebildet ist und/oder der zweite stabférmige Beton-Fertigbauteil angrenzend an die zweite
Stirnseite mit einer profilierten Oberflache ausgebildet ist. Durch die profilierte Oberfliche kann
eine gute Verbindung mit an das erste stabférmige Beton-Fertigbauteil angrenzenden Schichten
erreicht werden, insbesondere bei der Verbindung mit einer Decke od. dgl..

GemalR einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daf} in der Ab-
schalung eine zweite Kammer ausgebildet ist, welche mit einem zweiten Fiilistoff, insbesondere
Beton od. dgl., ausgefillt ist. Durch die Ausbildung der zweiten Kammer kann die erforderliche
Menge des Fiillstoffs gering gehalten werden.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daf der zweite stabférmige Beton-
Fertigbauteil im Bereich der zweiten Stirnseite einen Kantenschutz aus hitzebestdndigem
und/oder feuerfestem Material, insbesondere aus feuerfestem Beton, aufweist. Durch den Kan-
tenschutz kann eine Deformation und/oder eine Beschadigung des zweiten stabformigen Beton-
Fertigbauteils durch das Ausfiillen der ersten Kammer mit dem Fillstoff vermieden werden.

GemaR einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daf an der ersten
Stirnseite ein Zentrierungsdorn und/oder eine Aufnahme fiir den Zentrierungsdorn und an der
zweiten Stirnseite eine Aufnahme fiir den Zentrierungsdorn und/oder der Zentrierungsdorn
vorgesehen ist. Durch den Zentrierungsdorn und die Aufnahme fiir den Zentrierungsdorn kann
eine genaue Positionierung des ersten Beton-Fertigbauteils gegeniiber dem zweiten Beton-
Fertigbauteils sichergestelit werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, daR in der Abschalung der erste
Befestigungsbereich und der zweite Befestigungsbereich - in Richtung der Langsachse des
ersten stabformigen Beton-Fertigbauteils gesehen - einen Uberlappungsbereich ausbilden.
Durch den Uberlappungsbereich kann bei einem vorgebbaren Materialbedarf des Fiillmaterials
ein grofer Kraftiiberleitungsbereich zwischen der Langsbewehrung und dem Filimaterial be-
reitgestelit werden, wodurch insbesondere die Ubertragbarkeit einer Schubbeanspruchung
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verbessert werden kann.

GemaR einer anderen Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daf® die Abschalung in
der ersten Kammer Rippen, Rillen od. dgl. aufweist. Durch die Rippen, Rillen od. dgl. wird eine
besonders stabile und dauerhafte Verbindung zwischen dem Fullmaterial und der Abschalung
erreicht.

Eine andere Ausflihrungsform der Erfindung kann darin bestehen, dal in dem StoR eine mit
einem elastischen Material ausgefiillte Fuge ausgebildet ist. Durch unterschiedliche Warme-
ausdehnung der Materialien kann es sein, dal der Fugenspalt grofRer oder kleiner wird. Das
elastische Material stellt sicher, da die Fuge immer abgedichtet ist und keine Feuchtigkeit in
den StoR gelangen kann.

Die Erfindung betrifft weiters einen stabférmigen Beton-Fertigbauteil mit einer Langsbewehrung.

Bekannte derartige stabférmige Beton-Fertigbauteile kdnnen unter Ausbildung eines StofRes
miteinander verbunden werden. Dabei kdnnen die stabférmigen Beton-Fertigbauteile Kupp-
lungshélften aus einem betongefiiliten Stahlrohr, einer in die Stirnseite eingelassene Aufnah-
mehilse oder eine Uber den Querschnitt des stabférmigen Beton-Fertigbauteils ragende End-
platte aufweisen. Nachteilig an diesen bekannten stabférmigen Beton-Fertigbauteilen ist, daf}
ein hoher Stahlverbrauch fiir die Ausbildung des StoRes erforderlich ist.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen stabférmigen Beton-Fertigbauteil der oben
genannten Art anzugeben, bei dem die Nachteile der bekannten Losungen vermieden werden,
der eine gute Kraftdurchleitung im StoR gewahrleistet, bei dem der StoR den Querschnitt der
stabformigen Beton-Fertigbauteile nicht (iberragt und der eine hohe Belastbarkeit des StoRes
sicherstelit.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen stabférmigen Beton-Fertigbauteil
der oben genannten Art anzugeben, mit dem ein StoR einfach, schnell und einen geringen
Stahlverbrauch aufweisend herstellbar ist.

Erfindungsgemaf wird dies dadurch erreicht, daR zumindest an einer Stirnseite ein Befesti-
gungsbereich der Langsbewehrung aus der Stirnseite hervorragt, wobei das Verhéltnis der
Lange des Befestigungsbereiches zur kleinsten Querschnittsabmessung des Befestigungsbe-
reiches im Bereich von 0,1 bis 10, insbesondere im Bereich von 0,5 bis 5, liegt.

Wird nur im Bereich des Befestigungsbereiches der StoR ausgebildet, so kann dieser mit einem
geringen Materialverbrauch eines Fiillmaterials hergestellt werden, wobei vorzugsweise das
Flllmaterial auch die Lage der Langsbewehrung fixiert. Dadurch sind zuséatzliche Endplatten od.
dgl. zur Fixierung der Léangsbewehrung nicht erforderlich.

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, da} angrenzend an die Stirnseite eine
profilierte Oberflache ausgebildet ist. Wird eine Schicht im Bereich der Stirnseite angeformt, z.B.
eine Zwischendecke od. dgl., so kann die Festigkeit der Verbindung der Schicht mit dem stab-
férmigen Beton-Fertigbauteil verbessert werden.

GemaR einer anderen Ausfiihrungsform der Erfindung kann vorgesehen sein, daR an der Stirn-
seite zumindest bereichsweise eine Platte aus hitzebestdndigem und/oder feuerfestem Material
angeordnet ist. Die Platte stellt sicher, dal das den StoR ausflillende Fullmaterial beim Ausflil-
len den stabférmigen Beton-Fertigbauteil nicht beschédigen kann. Dies ist insbesondere bei der
Verwendung von fliissigem Metall od. dgl. zum Ausfiillen des StoRes vorteilhaft.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, daR an den Kanten der Stirnseite
ein Kantenschutz vorgesehen ist. Der Kantenschutz stellt sicher, daR beim Ausfiillen des Sto-
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Res mit dem flissigem Metall od. dgl. die Kanten des stabférmigen Beton-Fertigbauteils nicht
beschéadigt werden.

Die Erfindung betrifft weiters ein Verfahren zum stirnseitigen Verbinden eines eine erste Langs-
bewehrung aufweisenden ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils mit einem eine zweite
Langsbewehrung aufweisenden zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil.

Bei bekannten derartigen Verfahren wird ein erster stabférmiger Beton-Fertigbauteil mit einer
Kupplungshélfte aus einem langen betongefiillten Stahlrohr, welches Uber das Ende des ersten
stabférmigen Beton-Fertighauteils vorsteht in einen zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil
mit einer in seine Stirnseite eingelassenen Aufnahmehiilse, welche ebenfalls ein Stahlrohr
umfaldt, gesteckt. Nachteilig an diesem Verfahren ist, dal die Kupplung voluminds ist und sich
Uber einen relativ groRen Langsbereich der stabférmigen Beton-Fertigbauteile erstreckt. Weiters
ist nachteilig, dal® die Ausbildung des StoRes einen hohen Stahlverbrauch und daher hohe
Kosten verursacht.

Bei anderen bekannten Verfahren werden zwei stabformige Beton-Fertigbauteile, welche je-
weils eine mit der Langsbewehrung verbundene Flanschplatte aufweisen, welche den Quer-
schnitt des stabférmigen Beton-Fertigbauteils (iberragt mittels Verschrauben der Flanschplatten
miteinander verbunden. Nachteilig an diesen bekannten Verfahren ist, dall der StoR? den Quer-
schnitt der stabférmigen Beton-Fertigbauteile iberragt und die Umleitung der Kréfte eine massi-
ve Dimensionierung erfordert, wodurch ein hoher Materialaufwand und hohe Kosten verursacht
werden.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren der oben genannten Art anzugeben,
bei dem die Nachteile der bekannten Losungen vermieden werden, das eine gute Kraftdurchlei-
tung im StoR} gewabhrleistet, eine hohe Belastbarkeit des StoRes sicherstellt und bei dem der
Sto den Querschnitt der stabférmigen Beton-Fertigbauteile nicht (iberragt.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren der oben genannten Art
anzugeben, das einfach und schnell herstellbar ist und einen geringen Stahlverbrauch aufweist.

Erfindungsgeman wird dies dadurch erreicht, dal ein aus einer zweiten Stirnseite des zweiten
stabférmigen Beton-Fertigbauteils hervorragender zweiter Befestigungsbereich der zweiten
Langsbewehrung in einer ersten Kammer einer Abschalung angeordnet wird, wobei die erste
Langsbewehrung mit der Abschalung kraftschliissig verbunden ist und/oder ein erster Befesti-
gungsbereich der ersten Langsbewehrung in die erste Kammer ragt, und anschliefend die
Abschalung mit einem wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit und oder we-
nigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit und/oder wenigstens 50%, insbesondere
70%, der Schubfestigkeit der ersten Langsbewehrung und/oder wenigstens 50%, insbesondere
70%, der Druckfestigkeit und oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit
und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der zweiten Langsbeweh-
rung aufweisenden Material gefiillt, insbesondere ausgegossen, wird.

Dadurch ergibt sich der Vorteil, daR durch das Fillmaterial die Position der Langsbewehrungen
der stabférmigen Beton-Fertigbauteile fixiert wird, eine gute und direkte Kraftiiberleitung zwi-
schen der ersten Langsbewehrung und der zweiten Langsbewehrung sichergestellt wird, wobei
der Stof} eine hohe Belastbarkeit aufweist.

In Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dall der erste stabférmige Beton-
Fertigbauteil mit der Abschalung aufgestellt wird, eine Deckenbewehrung od. dgl. in Aufnahmen
der Abschalung angeordnet werden, eine Schalung fiir die Decke od. dgl. angebracht wird und
die Decke od. dgl. unter Freilassung der ersten Kammer betoniert wird und anschlieRend der
zweite Befestigungsbereich in der ersten Kammer angeordnet wird. Dadurch kann eine Decke
im Bereich des StoRes mit den stabférmigen Beton-Fertigbauteilen bei einer hohen Belastbar-
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keit des StoRRes verbunden werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, daf} die Aufnahmen der Ab-
schalung nach dem Aufstellen des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils mit der Abschalung
in die Abschalung eingeschnitten werden. Dadurch kann die Anzahl der Aufnahmen gering
gehalten werden und die Aufnahmen an den erforderlichen Stellen positioniert werden.

Die Erfindung wird unter Bezugnahme auf die beigeschlossenen Zeichnungen, in welchen
Ausfuhrungsformen dargestellt sind, ndher beschrieben. Dabei zeigt:

Fig. 1 einen Ausschnitt einer ersten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafien Baukonstrukti-
on mit einem ersten Beton-Fertigbauteil, einem zweiten Beton-Fertigbauteil und einer Decke;
Fig. 2 einen Ausschnitt einer zweiten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Baukonstruk-
tion mit einem ersten Beton-Fertigbauteil und einem zweiten Beton-Fertigbauteil;

Fig. 3 den Schnitt AA der Baukonstruktion geman Fig. 2;

Fig. 4 den zweiten Beton-Fertigbauteil geman Fig. 2;

Fig. 5 den ersten Beton-Fertigbauteil geman Fig. 2;

Fig. 6 einen Ausschnitt einer dritten Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafen Baukonstrukti-
on mit einem ersten Beton-Fertigbauteil und einem zweiten Beton-Fertigbauteil;

Fig. 7 den Schnitt BB der Baukonstruktion gemag Fig. 6;

Fig. 8 den zweiten Beton-Fertigbauteil geman Fig. 6;

Fig. 9 den ersten Beton-Fertigbauteil geman Fig. 6;

Fig. 10 einen Ausschnitt einer vierten Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméafen Baukonstruk-
tion mit einem ersten Beton-Fertigbauteil und einem zweiten Beton-Fertigbauteil;

Fig. 11 den Schnitt CC der Baukonstruktion gemaR Fig. 10;

Fig. 12 den zweiten Beton-Fertigbauteil gemaf Fig. 10; und

Fig. 13 den ersten Beton-Fertigbauteil geman Fig. 10.

In Fig. 1 ist ein Ausschnitt einer erfindungsgeméafen Baukonstruktion dargestellt, welches zu-
mindest einen ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteil 1 mit einer ersten Langsbewehrung 3
und einen zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil 2 mit einer zweiten Langsbewehrung 4
umfalit, wobei eine erste Stirnseite 11 des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 mit einer
zweiten Stirnseite 21 des zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 2 einen StoR ausbildend
kraftschlissig verbunden ist. Dabei ist eine mit der zweiten Stirnseite 21 wenigstens eine erste
Kammer 51 ausbildende Abschalung 5 aus einem hitzebesténdigen und/oder feuerfesten Mate-
rial, insbesondere aus feuerfestem Beton, zwischen der ersten Stirnseite 11 und der zweiten
Stirnseite 21 angeordnet. Bei weiteren Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméafien Baukon-
struktion kann vorgesehen sein, daR die Abschalung 5 mit der ersten Stirnseite 11 die erste
Kammer 51 ausbildet.

Wenigstens ein erster Befestigungsbereich 31 der ersten Langsbewehrung 3 ragt aus der ers-
ten Stirnseite 11 in die erste Kammer 51 und ein zweiter Befestigungsbereich 41 der zweiten
Langsbewehrung 4 ragt aus der zweiten Stirnseite 21 in die erste Kammer 51. Bei weiteren
Ausfiihrungsformen der erfindungsgeméRen Baukonstruktion kann vorgesehen sein, daf die
erste Langsbewehrung 3 mit der Abschalung 5 kraftschilissig verbunden ist. Dann ist es nicht
erforderlich, dal? der erste Befestigungsbereich 31 in die erste Kammer 51 ragt.

Die erste Kammer 51 ist mit einem Fillmaterial, vorzugsweise mit fliissigem Metall, insbesonde-
re Termitstahl, ausgefiillt, insbesondere ausgegossen. Dabei erscheint es vorteilhaft, wenn das
Fullmaterial ein zug- und druckfestes Halteelement 61 der ersten Langsbewehrung 3 und/oder
der Abschalung 5 und/oder der zweiten Léangsbewehrung 4 ausbildet. Das Halteelement 61
kann bei einem runden Querschnitt des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 insbesonde-
re als Scheibe oder Ring ausgebildet sein, wobei das Halteelement 61 die Position des ersten
Befestigungsbereiches 31 und/oder des zweiten Befestigungsbereiches 41 fixiert, die aus Be-
reichen von Einzelstdben bestehen kénnen. Dadurch wird sichergestellt, daR sich die Enden
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der ersten Langsbewehrung 3 und/oder der zweiten Langsbewehrung 4 aufgrund einer Bean-
spruchung der erfindungsgemafRen Baukonstruktion nicht aufbiegen kénnen. Insbesondere bei
einer Druckbeanspruchung neigt die erste Langsbewehrung 3 dazu, sich im ersten Befesti-
gungsbereich 31 aufzuweiten und/oder die zweite Ladngsbewehrung 4 dazu, sich im zweiten
Befestigungsbereich 41 aufzuweiten. Diese Verformungen werden durch das Halteelement 61
verhindert.

Die Langsachse 12 des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 und die Langsachse 22 des
zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 2 fallen im wesentlichen zusammen, wodurch ein
aus Teilsticken zusammengesetzter Mast ausgebildet wird. Dies kann erforderlich sein, falls an
der Stofistelle weitere Bauteile eingebunden werden sollen, und/oder der Mast in seiner gesam-
ten Lange nicht oder nur schwer transportierbar ist.

Um eine Schwachung der erfindungsgeméfen Baukonstruktion durch die Stof3stelle moglichst
zu vermeiden, erscheint es glinstig zu sein, das Fulimaterial entsprechend der Festigkeit der
ersten Langsbewehrung 3 und/oder der zweiten Langsbewehrung 4 auszubilden. Sind von der
StofRstelle der erfindungsgemafRen Baukonstruktion im wesentlichen Druckkréfte zu Gbertragen
und stellen diese das fir die Belastbarkeit entscheidende Kriterium dar, so kann das Fiillmateri-
al so gewahlt werden, dal® es wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der
ersten Langsbewehrung 3 und/oder 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der zweiten
Langsbewehrung 4 aufweist. Stellen die zu Gbertragenden Zugkrafte das fiir die Belastbarkeit
entscheidende Kriterium dar, so kann das Fillmaterial so gewéahlt werden, dal es wenigstens
50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit der ersten Langsbewehrung 3 und/oder 50%, insbe-
sondere 70%, der Zugfestigkeit der zweiten Langsbewehrung 4 aufweist. Stellen die zu Uber-
tragenden Schubkréfte das fur die Belastbarkeit entscheidende Kriterium dar, so kann das
Flllmaterial so gewahlt werden, daR es wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestig-
keit der ersten Langsbewehrung 3 und/oder 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der
zweiten Langsbewehrung 4 aufweist. Entsprechend der kritischen Belastung kénnen diese
Merkmale auch kombiniert werden.

Bei der Herstellung des StoRes der erfindungsgemafen Baukonstruktion wird der aus der zwei-
ten Stirnseite 21 des zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 2 hervorragende zweite Befes-
tigungsbereich 41 der zweiten Langsbewehrung 4 in der ersten Kammer 51 der Abschalung 5
angeordnet, wobei die erste Lédngsbewehrung 3 mit der Abschalung 5 kraftschilssig verbunden
ist und/oder der erste Befestigungsbereich 31 der ersten Langsbewehrung 3 in die erste Kam-
mer 51 ragt, und anschlieRend die Abschalung 5 mit dem Fiillmaterial ausgefiillt, insbesondere
ausgegossen wird.

Bei der Verwendung von fliissigem oder zumindest zahfliissigem Metall fiir das Ausfiillen der
ersten Kammer 51 kann der erste stabférmige Beton-Fertigbauteil 1 und/oder der zweite stab-
férmige Beton-Fertigbauteil 2 beschadigt werden. Die Gefahr einer Beschadigung kann verrin-
gert werden, wenn ein Kantenschutz 23 aus hitzebestandigem und/oder feuerfestem Material,
insbesondere aus feuerfestem Beton, vorgesehen ist und/oder zumindest bereichsweise eine
Platte 15 aus hitzebestdndigem und/oder feuerfestem Material angeordnet ist, wie dies aus
Fig. 2 ersichtlich ist.

Das Flllmaterial kann den ersten Befestigungsbereich 31 mit dem zweiten Befestigungsbereich
41 und dem Halteelement 61 verschweiflen, wodurch eine unlésbare und besonders dauerhafte
Verbindung entsteht.

Weist das Fullmaterial zum Zeitpunkt des Ausfiillens der ersten Kammer 51 eine zahfllissige
oder pasttse Konsistenz auf, so erscheint es vorteilhaft, wenn das Ausfillen der ersten Kam-
mer 51 unter Druck erfoigt, das Fillmaterial somit in die erste Kammer 51 gepref3t wird.

Bei der in Fig. 1 dargesteliten Ausfiihrungsform ist weiters eine Decke im Bereich des StoRes




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

8 : AT 414247 8B

angeordnet. Dabei wird nach dem Aufstellen des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 mit
der Abschalung 5 eine Deckenbewehrung 7 in Aufnahmen 53 der Abschalung 5 angeordnet,
eine Schalung fur die Decke angebracht und die Decke unter Freilassung der ersten Kammer
51 betoniert und anschlieRend der zweite Befestigungsbereich 41 in der ersten Kammer 51
angeordnet und die erste Kammer 51 mit dem Fullmaterial ausgefiilit. Anstelle einer Decke
kann auch ein anderer Bauteil mit dem Stof} in analoger Weise verbunden werden.

Es erscheint gunstig zu sein, wenn die Aufnahmen 53 der Abschalung 5 nach dem Aufstellen
des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 mit der Abschalung 5 in die Abschalung 5 ein-
geschnitten werden. Dadurch kénnen die Anzahl, die Position und die GroRRe der Aufnahmen 53
entsprechend der konkreten Erfordernisse bestimmt und ausgefiihrt werden.

Weist der erste stabformige Beton-Fertigbauteil 1 angrenzend an die erste Stirnseite 11 eine
profilierte Oberfliche 13 auf, so wird beim Betonieren der Decke od. dgl. eine besonders stabile
und dauerhafte Verbindung zwischen der Decke und dem ersten Beton-Fertigbauteil 1 erreicht.

In den Fig. 2 bis 5 ist eine zweite Ausfiihrungsform einer erfindungsgeméaRen Baukonstruktion
mit einem ersten Beton-Fertigbauteil und einem zweiten Beton-Fertigbauteil dargestellt. In der
Abschalung 5 ist eine zweite Kammer 52 ausgebildet, welche mit einem zweiten Fullstoff, ins-
besondere Beton od. dgl. ausgefiillt ist. Dadurch kann erreicht werden, daf die erste Kammer
51 nur im Bereich des ersten Befestigungsbereichs 31 und/oder des zweiten Befestigungsbe-
reichs 41 angeordnet ist. Die erste Kammer 51 kann kleiner ausgebildet werden und das Halte-
element 61 mit einem geringen Materialbedarf des Fillmaterials erzeugt werden.

Aus den Fig. 4 und 5 ist ersichtlich, daR an der ersten Stirnseite 11 ein Zentrierungsdorn 14 und
an der zweiten Stirnseite 21 eine Aufnahme 24 fiir den Zentrierungsdorn 14 vorgesehen ist.
Dadurch wird die Positionierung und Ausrichtung des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils
1 gegenuber dem zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil 2 erleichtert. Bei weiteren Ausfiih-
rungsformen kann auch an der ersten Stirnseite 11 die Aufnahme 24 fiir den Zentrierungsdorn
14 und an der zweiten Stirnseite 21 der Zentrierungsdorn 14 vorgesehen sein.

Aus Fig. 3 geht hervor, daR Stabe des ersten Befestigungsbereichs 31 und Stdbe des zweiten
Befestigungsbereichs 41 in der Abschalung 5 abwechselnd angeordnet sind und in Richtung
der Langsachse 12 des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils 1 gesehen einen Uberlap-
pungsbereich ausbilden. Diese Ausbildung erscheint insbesondere fiir die Ubertragung von
Schubkraften und/oder Biegemomenten im StoR vorteilhaft zu sein.

Um auch bei unterschiedlichen Warmeausdehnungen der stabformigen Beton-Fertigbauteile 1,
2 und des StoRes ein Eindringen von Feuchtigkeit in den StoR wirksam unterbinden zu kénnen,
erscheint es vorteilhaft zu sein, eine Fuge 62 in dem StoR auszubilden und diese mit einem
elastischen Material auszufiillen. Dadurch kann auch bei einer Veranderung der Fuge sicherge-
stellt werden, daR keine Feuchtigkeit in den StoR gelangen kann.

In den Fig. 6 bis 9 ist eine dritte Ausfiihrungsform einer erfindungsgemafien Baukonstruktion mit
einem ersten Beton-Fertigbauteil 1 und einem zweiten Beton-Fertigbauteil 2 gezeigt, wobei die
erste Langsbewehrung 3 mit der Abschalung 5 kraftschlissig verbunden ist.

Die Abschalung 5 weist in der ersten Kammer 51 Rillen 54 auf, wodurch die Verbindung zwi-
schen dem Fullmaterial und der Abschalung 5 verbessert wird. Anstelle der Rillen 54 kénnen
auch Rippen od. dgl. vorgesehen sein.

Die Fig. 10 bis 13 zeigen eine vierte Ausfiihrungsform eines erfindungsgemafien Bauwerks mit
einem ersten Beton-Fertigbauteil und einem zweiten Beton-Fertigbauteil. Der erste Befesti-
gungsbereich 31 ragt aus der ersten Stirnseite 11 und der zweite Befestigungsbereich 41 aus
der zweiten Stirnseite 21 hervor, wobei das Verhaltnis der Lange des Befestigungsbereichs 31,
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41 zur kleinsten Querschnittsabmessung des Befestigungsbereiches 31, 41 im Bereich von 0,1
bis 10, insbesondere von 0,5 bis 5, liegt.

Bei der gezeigten Ausfiihrungsform entspricht die kleinste Querschnittsabmessung des Befesti-
gungsbereiches 31, 41 jeweils dem Durchmesser der Einzelstdbe. Anstelle runder Einzelstédbe
kann die erste Langsbewehrung 3 und/oder die zweite Langsbewehrung 4 auch aus Béndern
od. dgl. bestehen.

Patentanspriiche:

1.

Baukonstruktion, zumindest einen ersten stabformigen Beton-Fertigbauteil (1) mit einer
ersten Langsbewehrung (3) und einen zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil (2) mit
einer zweiten Langsbewehrung (4) umfassend, wobei eine erste Stirnseite (11) des ersten
stabformigen Beton-Fertigbauteils (1) mit einer zweiten Stirnseite (21) des zweiten stab-
formigen Beton-Fertigbauteils (2) einen StoR ausbildend kraftschliissig verbunden ist, wo-
bei zwischen den stabférmigen Fertigbauteilen (1, 2) eine eine erste Kammer (51) ausbil-
dende Abschalung (5) angeordnet ist, in welche Kammer (51) die Langsbewehrungen
(3, 4) hineinragen und mit der Abschalung (5) kraftschllssig verbunden sind, wobei die ers-
te Kammer (51) von einem Fullmaterial ausgefiillt ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abschalung (5) aus einem hitzebestandigen und/oder feuerfesten Material, insbesondere
aus feuerfestem Beton, hergestellt ist und die erste Kammer (51) mit Metall, insbesondere
Termitstahl, ausgegossen ist und ein zug- und druckfestes Halteelement der ersten Léngs-
bewehrung (3) und/oder der Abschalung (5) und/oder der zweiten Langsbewehrung (2)
ausbildet.

Baukonstruktion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Langsachse (12) des
ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils (1) und die Langsachse (22) des zweiten stab-
férmigen Beton-Fertigbauteils (2) im wesentlichen zusammenfallen.

Baukonstruktion nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Flllmaterial
wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der ersten Langsbewehrung (3)
und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit der zweiten Langsbe-
wehrung (4) aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fullmaterial wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit der ersten Langsbe-
wehrung (3) und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit der zweiten
Langsbewehrung (4) aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Fullmaterial wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der ersten Langsbe-
wehrung (3) und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der zweiten
Langsbewehrung (4) aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abschalung (5) Aufnahmen (53) fiir eine Deckenbewehrung (7) od. dgl. aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
erste stabformige Beton-Fertigbauteil (1) angrenzend an die erste Stirnseite (11) mit einer
profilierten Oberflache (13) ausgebildet ist und/oder der zweite stabformige Beton-
Fertigbauteil (2) angrenzend an die zweite Stirnseite (21) mit einer profilierten Oberflache
(13) ausgebildet ist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass in der
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Abschalung (5) eine zweite Kammer (52) ausgebildet ist, welche mit einem zweiten Fll-
stoff, insbesondere Beton od. dgl., ausgefiillt ist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
zweite stabformige Beton-Fertigbauteil (2) im Bereich der zweiten Stirnseite (21) einen
Kantenschutz (23) aus hitzebestéandigem und/oder feuerfestem Material, insbesondere aus
feuerfestem Beton, aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass an der
ersten Stirnseite (11) ein Zentrierungsdorn (14) und/oder eine Aufnahme (24) fiir den Zent-
rierungsdorn (14) und an der zweiten Stirnseite (21) eine Aufnahme (24) fir den Zentrie-
rungsdorn (14) und/oder der Zentrierungsdorn (14) vorgesehen ist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass in der
Abschalung (5) der erste Befestigungsbereich (31) und der zweite Befestigungsbereich
(41) - in Richtung der Langsachse (12) des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils (1)
gesehen - einen Uberlappungsbereich ausbilden.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abschalung (5) in der ersten Kammer (51) Rippen, Rillen (54) od. dgl. aufweist.

Baukonstruktion nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass in
dem Stol eine mit einem elastischen Material ausgefiillite Fuge (62) ausgebildet ist.

Stabférmiger Beton-Fertigbauteil (1, 2) mit einer Ladngsbewehrung (3, 4), dadurch gekenn-
zeichnet, dass zumindest an einer Stirnseite (11, 21) ein Befestigungsbereich (31, 41) der
Langsbewehrung (3, 4) aus der Stirnseite (11, 21) hervorragt, wobei das Verhaltnis der
Lange des Befestigungsbereiches (31, 41) zur kleinsten Querschnittsabmessung des Be-
festigungsbereiches (31, 41).im Bereich von 0,1 bis 10, insbesondere im Bereich von 0,5
bis 5, liegt.

Stabférmiger Beton-Fertigbauteil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass an-
grenzend an die Stirnseite (11, 21) eine profilierte Oberfléche (13) ausgebildet ist.

Stabférmiger Beton-Fertigbauteil nach Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
dass an der Stirnseite (11, 21) zumindest bereichsweise eine Platte (15) aus hitzebestan-
digem und/oder feuerfestem Material angeordnet ist.

Stabférmiger Beton-Fertigbauteil nach Anspruch 14, 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Kanten der Stirnseite (11, 21) ein Kantenschutz (23) vorgesehen ist.

Verfahren zum stirnseitigen Verbinden eines eine erste Langsbewehrung (3) aufweisenden
ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils (1) mit einem eine zweite Langsbewehrung (4)
aufweisenden zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteil (2), dadurch gekennzeichnet, dass
ein aus einer zweiten Stirnseite (21) des zweiten stabférmigen Beton-Fertigbauteils (2)
hervorragender zweiter Befestigungsbereich (41) der zweiten Langsbewehrung (4) in einer
ersten Kammer (51) einer Abschalung (5) angeordnet wird, wobei die erste Langsbeweh-
rung (3) mit der Abschalung (5) kraftschilssig verbunden ist und/oder ein erster Befesti-
gungsbereich (31) der ersten Langsbewehrung (3) in die erste Kammer (51) ragt, und an-
schlieBend die Abschalung (5) mit einem wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druck-
festigkeit und oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit und/oder we-
nigstens 50%, insbesondere 70%, der Schubfestigkeit der ersten Langsbewehrung (3)
und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%, der Druckfestigkeit und oder wenigstens
50%, insbesondere 70%, der Zugfestigkeit und/oder wenigstens 50%, insbesondere 70%,
der Schubfestigkeit der zweiten Langsbewehrung (4) aufweisenden Material gefillt, insbe-
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sondere ausgegossen, wird.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass der erste stabférmige Beton-
Fertigbauteil (1) mit der Abschalung (5) aufgestellt wird, eine Deckenbewehrung (7) od. dgl.
in Aufnahmen (53) der Abschalung (5) angeordnet werden, eine Schalung fir die Decke
od. dgl. angebracht wird und die Decke od. dgl. unter Freilassung der ersten Kammer (51)
betoniert wird und anschlieend der zweite Befestigungsbereich (41) in der ersten Kammer
(51) angeordnet wird.

20. Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen (53) der

Abschalung (5) nach dem Aufstellen des ersten stabférmigen Beton-Fertigbauteils (1) mit
der Abschalung (5) in die Abschalung (5) eingeschnitten werden.

Hiezu 4 Blatt Zeichnungen
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