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Przedmiotem wynalazku jest spos6b rozdraknia-
nia materialu przez rozcieranie i uderzenie oraz
urzgdzenie cdo stosowania tego sposobu. Rozdrab-
nianie materialu sposobem wedlug wynalazku ma
za zadanie doprowadzi¢ w efekcie koncowym do
osiggniecia materialu o mniejszych wymiarach
geometrycznych o duzej jednorodnosSci wymiaro-
wej. Spos6b rozdrabniania wedlug wynalazku
mozna stosowaé¢ w odniesieniu do materiatéw kru-
chych, jak granit, wapien, siarka itp.

Sposob rozdrabniania oraz urzgdzenie co stoso-
wania tego sposobu umozliwia przeprowadzenie w
jednym urzadzeniu wielokrotnie procesu rozdrob-
nienia materialu do Zzgdanej granulacji w jegd
wedrowce od wlotu do wylotu urzgdzenia rozdrab-
niajacego oraz umozliwia w spos6b uporzadkowa-
ny i $Swiadomy korzystanie ze zjawiska niskie]j
wytrzymalo$ci materialdw na Scinanie.

W istniejgcych sposobach rozdrabniania realizo-
wanych w réznych urzgdzeniach mozna sprowa-
dzié proces rozdrabniania do kilku schematéw:
1. zgniot cizla miedzy cwoma plytkami silg sta-
tyczng. 2. Zgniot silg dynamiczng pochodzgcg od
szybkiego udarowego dzialania co powoduje bar-
dziej intensywne rozdrabnianie. Schemat 3 dzia-
lanie sily statycznej z réwnoczesnym przesuwa-
niem elementéw S$ciskajacych w Kkierunku pozio-
mym noszgce hnazwe rozcierania.

Rozdrabnianie miedzy ruchowymi szczekami,
lecz przy zastgpieniu sily statycznej silg dyna-
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miczng umozliwia osiggniecie maksymalnego stop-
nia rozdrobnienia w jednej operacji, mozna naz-
waé rozcieraniem udarowym i potraktowaé jako
schemat 4. Wediug schematu 1 pracujag na przy-
ktad Kkruszarki, zgniatarki, wedlug schematu 2
kruszarki szybkobieine, kruszarki milotkowe. We-
diug schematu 3 zgniatacze walcowe, kruszarki
stozkowe. Rozdrabnianie wedlug schematu 4 ma
miejsce w mlynach kulowych, oraz szykbkobiez-
nych kruszarkach szczekowych o skomplikowanym
ruchu szczek.

Niedogodno$cia wymienionych urzadzen jest w
mlynach kulowych przypadkowy charakter wyste-
powania tego zjawiska, niecentralnego zderzenia
kul, brak kontroli procesu rozdrabniania, gdyz nie
ma mozliwo$ci regulowania szczeliny miedzy kula-
mi, a w kruszarkach szczgkowych skomplikowany
kinematycznie ruch szczek, oraz konieczno$é wpro-
wadzenia czynnika transportujgcego nadawe ta-
kiego jak gaz lub ciecz.

W przypadku mlynéw koloidalnych tarczowych,
wskutek klinowania sie materialu oraz utrudnio-
nego transportu spada wydajnos§é, oraz wzrasta
zuzycie tarcz.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niecogod-
nos$ci ze szczegblnym uwzglednieniem mozliwosci
regulacji stopnia rozdrobnienia, latwo$ci transpor-
tu nadawy z czynnikiem lub bez czynnika trans-
portujgcego oraz korzystanie z rozcierania udaro-
wego w procesie rozdrabniania. Cel ten osiggrieto
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przez zastosowanie nowego sposobu rozdrabniania.

miedzy tarczami o niejednakowej predko$ci kato-
wej gdzie nadawa podlega rozbiciu w czasie prze-
mieszczania sie¢ ‘w szczelinie miedzy tarczami,
a wskutek chwytania nadawy tarczami i jedno-
cze$nie przesuniecia - m1erc chwytajacych, osiag-
nieto efekt Scinania.

Istotg urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze
w celu szybkiego udarowego uchwycenia tarczami
nadawy wprawia sie co najmniej jedna z tarcz
w ruch drgajacy w kierunku réwnoleglym do osi
jej obrotu.

Urzadzeme rozdrabniajgce wyposazone w zmien-
ng szczeline stwarza dogodne warunki do trans-
portu nadawy pomiedzy tarczami, skraca okres, W
ktérym nadawa jest Sci$nieta miedzy tarczami, co
w znacznym stopniu zmniejsza zuzycie tarcz.

Sila wywotujaca zblizanie tarcz osigga wartosci
niewystarczajgce do statycznego zniszczenia nada-
wy a jedynie umozliwia przyloZenie sit tnacych
réwnych silom tarcia wynikajacych z sit zklizania
tarcz, co w efekcie zmniejsza zapotrzebowanie
energii koniecznej do rozdrabniania.

Dalszg korzy$cig technicznag wynikajacg ze sto-
sowania sposobu urzgdzenia wedlug wynalazku
jest latwo§é przemieszczania nadawy wewnatrz
miyna, na co ma wydatny wplyw dzialanie sily
odsrodkowej, chwilowe oddalenie tarcz oraz mozli-
wosé wprowadzenia réinych §rodkéw transportu-
jacych, jak gazy lub ciecze.

Dodatkowa korzyS§cia techniczng z stosowania
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sposobu i urzadzenia wedlug wynalazku jest la-.

two§é regulacji rozdrobnienia gléwnie bedgcego
" funkcjg szczeliny wylotowej miedzy tarczami, oraz
malej bezwladno$ci ukladu regulacyjnego, ze
wzgledu na malg ilo§¢é nadawy, ktéra wypeinia
szczeling miedzy tarczami w odr6inieniu na przy-
klad od mlyna kulowego, ktérego zmiana wymaga

wielu zabiegbw. W zwiazku z malg objetoScia na-

dawy biorgcej udzial réwnoczeSnie w procesie
rozdrabniania oraz latwo§é czyszczenia, jest celo-
we stosowanie urzadzen wedilug wynalazku tam,
gdzie czas pracy mlynéw jest krotki lub gdy mie-
leniu podlega wiele asortymentéw, jak barwniki,
chemikalia, wypelniacze mieszanek ceramicznych
itp. Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug wy-
nalazku zostalo przedstawione w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1—4 przedsta-
wia kolejno schematy 1, 2, 3, 4 procesu rozdrab-
niania, fig. 5 schemat urzadzenia.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie¢ z dwu
tarcz 1 i 2 umieszczonych w korpusie 3, mimosro-
déw 4 osadzonych w . korpusie mimo$rodéw 12,
ktérych osie sprzezone sg para koét zebatych 5. Mi-
mosSrody 4 polagczone sa w miejscach przegubéw 8
z tarcza 1 przy pomocy wahaczy 7. Korpus mimo-
Srodéw 12 polgczony jest gwintem 11 z korpusem
3. Tarcza 1 posiada otwoér zasypowy umieszczony
centralnie polgczony z zasypem 6. Tarcza 2 jest
polaczona utozyskowanym w korpusie 3 walem 13
z kolem pasowym 9.

Tarcze 1 i 2 zblizane sg ukladem mimosrodow 4
od napedzanych osi przekazujg ruch poprzez wa-
hacze 7 tarczy 1 z przegubami 8. MimoSrody 4 s3
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-zamocowane w karpusie mimoérodéw 12, i sprze-

zZone parg ko6t zebatych 5, ktéry to korpus moze
sie przemieszczaé, np. przy pomocy gwintu 11,°w
celu regulacji szczeliny miedzy tarczami w miare
ich zuzywania lub w celu zmiany stopnia rozdrob-
nienia. W celu zrealizowania niejednakowej pred-
kosci katowej tarcz przykladowo tarcze 1 unieru-
chomiono, a tarczy dolnej 2 jest nadawany ruch
obrotowy kolem pasowym 9, co zmniejsza w po-
réwnaniu z dwoma obracajacymi sie tarczami ilo§é¢
lozysk. Podawanie zmielonego materialu nastepuje
przez zasyp 6 a wylot zmielonego materiatu otwo-
rem 10 w korpusie 3.

Ilo§é zblizern tarcz wynikajaca z 1losc1 obrotéw
mimosrodéw winna byé tak dobrana w stosunku
do iloSci obrotéw tarczy, aby transportowany w
szczelinie material w swej wedréwece mledzy tar-
czami ulegl wielokrotnie rozdrobnieniu.
~ W zaleznoSci od stopnia rozdrobnienia a wielo-
krotno$§ci rozdrabniania pozostaje $rednica tarcz,
na ktérej winny pomieéci¢ sie porcje materialu w
kolejnych etapach rozdrabniania, przy czym kazda
porcja wyjSciowa zajmuje powierzchnie pierScie-
nia, wiaSciwa dla danego stopnia rozdrobnienia.

Wymiar ziaren w poszczegblnych etapach roz-
drabniania okre§la wymiar szczeliny miedzy tar-
czami od maksymalnego wlotu w $rodku tarczy
odpowiadajagcy wymiarom ziarna nadawy do mi-
nimalnej na obwodzie dyktowanej wymiarami
produktu przemialu. Ze wzgledéw konstrukcyjnych
szczelina na wlocie winna byé wieksza od maksy-
malnych ziarn nadawy, pomniejszona o skok,
a szczelina wylotowa winna byé po zblizeniu réw-
na maksymalnemu wymiarowi ziarna produktu
przemialu i réownolegla na dlugoSci rownej drodze
przemieszczania w czasie miedzy kolejnymi zbli-
zeniami tarcz, co ma zasadniczy wplyw na jedno-
rodno$é¢ produktu przemiatu.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb rozdrabniania - materialdéw twardych
i kruchych polegajacy na podawaniu materialu
miedzy tarcze- wprawiane w ruch obrotowy
o réznej predkoSci katowej zmamienny tym, ze
co najmniej jedng z tarcz wprawia sie w ruch
drgajacy w Kkierunku réwnoleglym do jej osi
obrotu. . .

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 skladajace sie z dwéch tarcz wiruja-
cych z réznymi predko$ciami katowymi i wy-
posazonych w otwory do podawania nadawy
umieszczone w osi obrotu tarcz zmamienne tym,
ze przynajmniej jedna z tarcz (1) lub (2) jest
polaczona ze znanym urzadzeniem wibracyjnym
wprowadzajacym jag w ruch drgajacy w klerun-
ku réwnoleglym do ich osi obrotu.

3. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 i 2 znamienne tym, Ze odleglo§¢ mie-
dzy tarczami (1) i (2) jest wieksza w poblizu
wlotu i ulega zmniejszeniu w miare zblizania
sie ku ich krawedzi, przy czym odleglo§¢ mie-
dzy tarczami (1) i (2) jest regulowana.




Kl. 50 ¢, 17/25 57700 MKP B 02 ¢

P u ! P v
v v
| ] ] I s T
S — B &
i — L/
figl fig2 fig3 figh




	PL57700B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


