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Pri sposobe opravy miestne poskodeného povrchu steny je
na nej vytvoreny reliéf, pricom pretlaéeny povrch je vypl-
neny plnivom, na ktorom sa potom vytvori reliéf. Na stene
s pravidelne sa opakujucim sa reliéfom sa ndjde nepo3ko-
dend &ast’ povrchu s reliéfom zodpovedajicim skorSiemu
reliéfu poskodeného povrchu, potom sa zhotovi forma o-
dobratim otlaXenia zodpovedajuceho reliéfu, nasledne sa
pretlagi povrch vyplneny plnivom a potom sa otla¢enic na
forme pritladi na plnivo na vytvorenie reliéfu, zodpoveda-

jhcemu pévodnému reliéfu.
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Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka spdsobu opravenia miestne poskode-
ného, pretlateného povrchu steny, ked’ je pri vyrobe na je-
ho povrchu vytvoreny reliéf.

Doterajii stav techniky

Taky sposob je opisany v US-A-4.510.001, ked’ reliéf
je vytvoreny na plnive pritlaéenim potlatovacieho papiera s
dekorativnou texturou na plnivo.

Podstata vynilezu

Ciel'om prihlasovaného vynélezu je vyvinut' spdsob na
opravenic miestne poSkodeného, pretla¢eného tvarovaného
povrchu steny, ked na opravovanom povrchu méze byt
jednoduchsic a uginne vytvoreny reliéf zodpovedajici po-
vodnému reliéfu.

Tento ciel' je dosiahnuty vyvinutim spdsobu podla
tohto vynalezu, ked’ v pripade steny majucej pravidelne sa
opakujici reliéf, je ndjdend neposkodend &ast povrchu s
reliéfom zodpovedajica reliéfu poSkodeného povrchu, po-
tom je zhotovena forma odobratim otladenia reliéfu nepo-
8kodenej &asti povrchu, nésledne je pretlaleny povrch vy-
plneny plnivom, po ¢om je forma s otlatenim pritlatena na
plnivovy material, takZe na plnivovom materiali je vysledne
vytvoreny reliéf, ktory zodpoveda pdvodnému reliéfu.

Takto je na poikodenom povrchu vytvoreny povodny
reli¢f. Opraveny povrch bude zodpovedat’ nepodkodenému
reliéfu, a preto nebude nutné daldie rutné dokonéenie
upravy prechodovej oblasti. Opravena &ast’ nebude na op-
ravenej stene v podstate rozoznatelna.

Doteraz bolo opravovanie pretlateného tvarovaného
povrchu, napr. steny obytného privesu, uskutoéiiované vy-
plnenim pretladenin plnivom, po &om nasledovala snaha
vytvorit pvodny reliéf na nepodkodenom povrchu plniva s
pouzitim prostriedkov ruéného rezania alebo rytia. Toto je
pomerne pracne a naroéné na &as. Pokial’ ma povodny reliéf
vzorovanie obsahujice pomerne malé hrbolce alebo vy-
¢nelky majuce rozne vySky a priemery, je takmer nemozné
vytvorit taky reliéf ru¢ne, takZe jedinou alternativou je vy-
mena celej steny ako celku. Toto je pomerne nakladné a na-
ro¢né na &as.

Jedno uskutoénenie spdsobu podfa prihlasovaného vy-
nalezu sa vyznaduje tym, Ze v pripade povrchu obsahujice-
ho pravidelny reliéf je forma vytvorena podla takého relié-
fu neposkodene;j ¢asti povrchu, ktory zodpoveda reliéfu po-
Skodeného povrchu.

Takto je na poskodenom povrchu vytvoreny pdvodny
reliéf. Vysledny opraveny povrch bude presne zodpovedat
neposkodenému reliéfu, a preto nebude nutné d’alSie ru¢né
dokondenie {ipravy prechodovej oblasti. Opravena ¢ast’ ne-
bude na opravenej stene v podstate rozoznatel'na.

Dalsie uskutoénenie spdsobu podl’a prihlasovaného vy-
nalezu sa vyznacuje tym, Ze v pripade zaoblene tvarované-
ho, valcovaného reliéfu je stanovena rozstupna vzdialenost,
podla ktorej sa reliéf opakuje, priCom tdto rozstupnd
vzdialenost je rovnaké ako rozmer obvodu valca pouZitého
pri valcovacom procese.

Pokial’ je reliéf na povrchu steny vytvoreny valcovacim
procesom, bude sa taky reliéf pravidelne opakovat’ podla
stale rozstupnej vzdialenosti. Je obvyklé, Ze zaoblene tva-
rované, valcované a hrbol'até steny obytnych privesov maju
vieobecne rozstupnt vzdialenost mensiu ako 25 cm, takZe

bude moZné néjst’ reliéf zodpovedajiici podkodenému relié-
fu prakticky na kazdej stene.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Prihlasovany vynalez bude teraz opisany podrobnejsie s
odkazom na vykres, na ktorom:

Obr. 1 je perspektivny pohlad na poskodeny obytny prives.

Obr. 2 ukazuje poskodent Cast’ obytného privesu pred-
vedeného na obr. 1, ked’ tito East’ je opravovana s pouZitim
sposobu podIa prihlasovan¢ho vynélezu.

Priklady uskutoé¢nenia vynalezu

Stena 1 napriklad obytného privesu 2 obsahuje dve
rovnobezné hlinikové vrstvy, medzi ktorymi sa nachadza
izoladny materil. Vrstva 3, ktoré je umiestnena na vonkaj-
Sku obytného privesu 2, mé reliéf v podobe hrbol&eka 4.
Zmieneny reliéf je na hlinikovej vrstve vytvoreny pros-
triedkami valca. Pretlalenie 5 vrstvy 3 spOsobené nirazom
je s pouzitim spdsobu podla tohto vynélezu opravované na-
sledovne.

Ak ma pretlacenie § podobu diery, je taka diera upchata
s pouzitim dvojzloZkového epoxidového lepidla. Po vytvr-
deni epoxidového lepidla je pretladenie 5 vyplnené upravo-
vatefnym plnivom (ako je ,,Araldite 2015“), az do rovne
zodpovedajicej pdvodnej urovne reliéfu. Po vytvrdeni pl-
niva je poskodeny povrch pripraveny na tvarovanie. Valco-
vanim tvarovana vrstva 3 obsahuje pravidelne sa opakujiici
reliéf, ktory sa opakuje podl'a rozstupnej vzdialenosti zod-
povedajiicej rozmeru obvodu valca pouZitého pri vytvarani
reliéfu. Nasledujica snaha je najst’ pravidelne sa opakujici
reliéf na povrchu vrstvy 3. Je obvyklé, Ze steny obytnych
privesov maji vieobecne rozstupnil vzdialenost’ mensiu a-
ko 25 cm, takZe pravidelne opakovany reliéf sa bude nachidza
prakticky na kazdej vrstve 3.

Potom bude na reli¢f, ktory zodpovedd poskodenému
reliéfu, nanesena snimatelna tenka vrstva, napr. z polyvi-
nylalkoholu, po ktorom nasleduje nanesenie dvojzlozkové-
ho gélu, napr. gélového povlaku majiceho hribku 2 az
3 mm. Snimatelnd tenkd vrstva umoziiuje jednoduché zo-
bratie vytvrdeného gélu 6 z vrstvy 3, pricom gél obsahuje
otlatenie 7 pozadovaného reliéfu na tej strane, ktord by
bola v dotyku s reliéfom. Vytvrdeny gél vytvara formu 6 na
zhotovenie reliéfu na povrchu poskodenej &asti. Forma ta-
kisto obsahuje otladenie neposkodenej obvodovej plochy
okolia pretladenia 5. Na vytvrdené plnivo pretladenia 5 je
nanesené dodato¢né plnivo, po ktorom je forma 6 umies-
tnend na toto plnivo tak, aby otlatenie reliéfu na okraji
formy 6 leZal na neposkodenom hrbol&ekovom reliéfe, kto-
ry normalne patri k reliéfu vrstvy 3. Forma 6 je pokryta f6-
liou 8, pri¢om tato folia 8 je dotasne pripevnend k vistve 3
prostriedky lepidla 9. Nasledne je priestor umiestneny me-
dzi povrchom vrstvy 3 a féliou 8 pripojeny k podtlakovej
pumpe (nie je predvedené) prostrednictvom otvoru 10 vy-
tvoreného vo f6lif 8. Zmieneny priestor je vypumpovany na
tiplné védkuum 7 mbarov prostriedkami zmienenej podtla-
kovej pumpy. Pdsobenim takto vytvorené¢ho vonkajiicho
tlaku je folia 8 rovnomerne pritla¢end na formu 6, takze po-
sobenim rovnomerne rozloZenej sily tvaruje forma 6 plnivo
do reliéfu, ktory uplne zodpoveda vysledku otladenia. Plni-
vo je nanesené v dostatoénom mnoZstve, pri¢om prebytod-
né plnivo je vytlatované von cez okraje formy 6. Po mier-
nom vytvrdnuti plniva je vdkuum uvolnené a félia sa od-
strani. Zmienené prebyto&né plnivo na okrajoch formy 6 sa
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Uplne odstrani pred tym, ako plnivo Gplne vytvrdne. Forma
6 je vyrobena z materialu, ktory k plnivu neprilipne alebo
pripadnému prilipnutiu zabrani nanesenie snimatel'nej ten-
kej vrstvy na formu 6, aby bolo umoznené odstranenie tejto
formy 6. Reliéf, ktory je takto vytvoreny, uplne zodpoveda
povodnému reliéfu na poSkodenom povrchu. Ak je to pot-
rebné, je kone¢na Gprava povrchu uskutofnena napriklad
lakovanim.

Pritla¢enie formy 6 moZe byt uskutofnené i inak, ale
uprednostiiuje sa, aby na formu 6 pdsobil rovnomerne roz-
loZeny tlak.

Sposob podl'a prihlasovaného vynélezu je tieZ pouzi-
tePny na opravovanie inych poskodenych, tvarovanych po-
vrchov, ako st napriklad zvinené dvere automobilov.

Pokial’ je reli¢fom ncpravidelne sa opakujlice vzorova-
nie, bude nevyhnutné pouzitie takého reliéfu, ktorého po-
doba sa pokial moZno najviac blizi podobe poskodeného
reliéfu, pritom kone&né tprava opraveného reliéfu, ktory
bol zhotoveny s pouZitim spdsobu podla tohto vynalezu,
mdze byt dokon&ena rucne.

PATENTOVE NAROKY

1. Spdsob opravenia miestne poskodeného povrchu ste-
ny, na ktorej je pri vyrobe vytvoreny reliéf, pri¢om pretla-
¢eny povrch je vyplneny plnivom, na ktorom sa potom vy-
tvorireliéf, vyznadujici sa tym,Zenastene
s pravidelne sa opakujicim sa reliéfom sa ndjde neposko-
dend ¢ast povrchu s reliéfom zodpovedajicim skorSiemu
reliéfu poskodeného povrchu, potom sa zhotovi forma o-
dobratim otlatenia zodpovedajuceho reliéfu, nasledne sa
pretla¢i povrch vyplneny plnivom a potom sa otladenie na
forme pritla¢i na plnivo na vytvorenie reliéfu, zodpoveda-
jicemu povodnému reliéfu.

2. Spdsob podla niroku 2, vyznadujici sa
ty m, Ze v pripade tvarovaného, valcovaného reliéfu sa
stanovi rozostupné vzdialenost’, podl'a ktorej sa reliéf opa-
kuje, pritom tato rozostupna vzdialenost' je rovnaka ako
rozmer obvodu valca pouZitého pri valcovacom procese.

3. Spdsob podl'a ktoréhokol'vek z predchadzajucich né-
rokovlia2,vyznadujhci sa tym, Ze pretla-
¢eny povrch sa najskor vyplni vytvrdzovatelnym plnivom
do tdrovne, zodpovedajicej poZadovanej pdvodnej Grovni
otla¢ovaného reliéfu, potom sa plnivo vytvrdi a nésledne sa
nanesie d’aldie plnivo na otlaCenie reliéfu pomocou pros-
triedkov formy.

4. Spdsob podla ktoréhokol'vek z predchadzajtcich na-
rokovlaz3,vyznadujici sa tym,Ze obvod
formy sa prilozi k nepo$kodenej €asti povrchu, potom sa
pripevni félia, ktord prikryva formu na povrch, pricom
priestor medzi povrchom a foliou sa vyprazdni pomocou
vakuovej pumpy na vyvijanie rovnomerného tlaku na for-
mu.

5. Spdsob podl'a ktoréhokolvek z predchadzajicich na-
rokov 1l az4,vyznadlujici sa tym, ze pri
vyhotovovani otlatenia na forme sa najskOr nanesie sni-
matelna tenkd vrstva na nepodkodenii &ast' povrchu, na-
sledne sa nanesie vytvrdzovatelny gél, ktory sa po vytvrde-
ni povrchu odoberie, pricom gél obsahuje otlatenie relié¢fu
povrchu.

1 vykres
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