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Vynalez se iykd vrstveného porézniho oheb-
ného ploSného materidlu se zlep3enymi vlast-
nostmi jako je m&kkost, vldénost, tvarovatelnost
a navlhavost, ktery je uréen jako nédhrada pfi-
rodni usné zejména pro obuvnicky priimysl.

Jsou zn&mé syntetické poromerické materidly
s hygienickymi viastnostmi, pouZivané pfedeviim

“v obuvnickém primyslu jako usnd, které jsou

zaloZené na rubové a licové vrstvé. Rubové vrst-
va, ‘tvo¥ici nosnou &4st kompozice, obvykle po-
zistdvd z netkaného vldknitého ftvaru propoje-
ného porovitou syntetickou hmotou a licova ast
je tvofena jednou nebo nékolika vrstvami mikro-
porézni syntetické hmoty, fasto zpevnéné vy-
ztuZnou tkanindu. '

Netkané vldknité dtvary jsou obvykle vyrdbé-
ny ze smési stfiZe syntetické o rizné charakte-
ristice sraZlivosti, kterd je ve formé& rouna zpev-

fiovana vpichovdnim a tepelnym srdZenim. Vidk-

na jsou nap¥. z polyetylentereftaldtu, polypro--

pylenu, pelyamidu apod.

Pro zpevn#ni t&chto vldknitych dtvard a pro
vytvofeni mikroporézni licové vrstvy je pouZiva-
no roztokdl nebo disperzi vhodnych polymernich
latek napf. modifikovany~h kaufukf, polyamidd,
polymerfi a kopolymerd akryldtd apod. Zvlaste
vyhodné je pouZiti polyesterti nebo polyesterure-
tand, polyuretanmodovin, popfidad& s pfidavkem
modifika&nich polymer@i vinylového typu. Z roz-
.poustddel se pouZivaji rozpoustédla, kterd jsou

alespoii &4ste¥n® misitelnd s vodou, s v§hodou
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dimetylformamid. - Jako koagulaéni ¢inidlo se
nejCastéji pouZivd voda nebo vodné roztoky di-
metylformamidu. Disperze jsou piivadény do
pevného stavu Gfinkem tepla anebo elektrolytd.

Chovédni jednotlivych vrstev i hotovych vrst-
venych materidlli pri ohybu,.z4avisi na jejich fy-
zikaln& mechanickych vlastnostech, u vrstvenych
materidld i na vgijemném poméru vlastnosti jed-
notlivych vrstev. Bylo zjist&no, Ze rozhodujici
vlastnosti. je moment ohybu stanoveny metodou
podle SN 800858 jako tuhost materidlu. Cisel-
nd hodnota momentu ohybu u jednotliv§ch vrs-
tev i vrstvenych materidlt velmi dob¥e vystihuje
tuhost a rozliduje materidly zpfisobem blizkym
subjektivnimu vjemu tuhosti, zjiStovanému oma-
kem respektive vnimanou pocitem pfi noSenf
obuvi a tak vyjadfuje i miru pFizplisobivosti ma-
teridlu tvaru nohy. Usné& s nizkou hodnotou tu-
hosti vyjddFenou momentem ohybu jsou m8kké,
vl&&né a snadno pFizplsobivé tvaru nohy, obuv
z nich zhotovend se pfijemné nosi. Vhodnou
skladbou jednotlivych vrstev podle hodnot tu-
hosti, lze vytvofit vrstvené materidly, jejichZ

- vlastnosti p¥ed¢i vlastnosti dosud znamych vy-

robki tohoto typu.

Dalsi diileZitou organoleptickou vlastnosti us-
Hovych materiald wrEenych zejména pro sveSky
obuvi, je jejich schopnost. abserbovat v co nej-
v8tSi mife vlhkost produkovanou lidskym tElem
v podobd potu p¥i noSeni obuvi a absorbovanou
vlihkost op#8t desorbovat. Bylo zjiSténo, Ze maly
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p¥idavek hydroskopické soli do struktury nosné
rubové vrstvy syntetické usné, ktery vyrazn#ji
neovlivni vlastnostl, podstatng& zvysi miru sorb-
ce vlhkosti takového materialu. :

Podstatou syntetické poromerické usné se zvy-
Senou mé&kkosti a navlhavosti podle vynalezu je
‘to, Ze netkany vlgknity dtvar mé4 tuhost, stano-
venou jako moment ohybu podle CSN 80 0858,
ni¥$i ne¥ 200 mN . cm, spodni nosné vrstva z ne-
tkaného vl4knitého utvaru propojeného poréz-
nim polymernim poj'vem o koncentraci v roz-
mezi 5—12 % hmotnostnich m4 tloudtku 0,60 aZ
1,10 mm a tuhost niZ%i neZ 170 mN.cm, s vyho-
dou v rozsahu 20—80 mN.cm, vrchni licova
vrstva z mikroporézniho dtvaru, s vyhodou vy-
ztuZeného zakotvenym textilem, m4 tloustku 0,40

aZz 0,70 mm a tuhost mé¥enou se strany mikro--

porézniho dtvaru niZ$l ne 150 mN.cm a se
strany textilu niZ3f neX 50 Nm.cm a useil vy-
tvofend spojenim vrchni licové vrstvy a spodni
nosné vrstvy mé tlouStku 1,00—1,70 mm ‘a tu-
host méfenou se strany lice niZ$i neZ 450 mN
.cm s vyhodou v rozmezi 125—300 mN.cm, se
strany rubu niZs{ neZ 700 mN.cm; s vyhodou
v rozmez{ 200—500 mN.cm a mé navihavost

vy$si neZ 4 mgem~? za 16 hod.

- Pro nosnou rubovou vrstvu je nejvhodng&jsi
ponZit netkanych vldknitych utvarti pfFiprave-
nych vrstvenim, vpichovdnim a tepelnym sréZe-
nim vldken polyesterovych, polypropylenovych,
polyamidovych pripadnd jejich smé&si. DaleZitou
vlastnosti, Kter4d je u hotového v§robku urovéa-
na do znafné miry pifsp&vkem nosné rubové
vrstvy, je odpor vidi daldimu trhdni. V 'nosné
rubové vrstvé je op&t urdujici sloZkou této vlast-
nosti netkany vlaknity dtvar. Je proto snahou,
aby netkany vl&knity dGtvar mél vysokou hodno-
tu odporu vi&i daldimu trhéni pfi nizké tuhosti
a Zfdané tlouStce. Toho je moZno docilit vy8si
objemovou hmotnosti, v&t31 provdzanosti mate-
rily, vyS88im poétem vpichd, ddle pouZitim vy3si
. teploty a del8i doby sraZeni avSak na tkor zvy-
Sen{ tuliosti netkaného itvaru, coZ je neZddouci.

Vhodny netkany vldknity ttvar vyhovujici viem
v§Se uvedenym poZadavkidm t. j., ktery mé vy-
sokou hodnotu odperu proti dal8imu trhéni a pfi-
tom nizkou tuhost a Zddanou tlouStku, je ziské-

vdn dodatefnym zhutn&nim netkaného vidknité-

ho dtvaru jeho pFetvd¥enim mezi vélci. Takto
upraveny vldknity dtvar mé tloustku 1,60—2,4
.milimetru objemovou hmotnost v rozmezi 160 aZ
250 kgm-3, pevnost v dal3im trhéni vy$8i ne¥
80 N.a tuhost pod 200 mN.cm. Jako pojiva, kte-
ré je v dalSim procesu pievedeno do porézni for-
my je moZno pouZit- modifikovanych kaudukd,
polyamiddi apod., zejména v3ak polyuretand a
polyuretanmodovin linedrnich i sitovanych. Di-
-leZitou roli hraje mira zapln&ni volngch prosto-
rii vldknitého ttvaru uvedenymi polymernimi po-
_ jivy a déale zplisob jejich navédzdni respektive
zakotvéni na vlidknech Gtvaru a jéjich porézni
struktura. Vysoce plné&né utvary se ,zacemento-
vanymi“ vldkny, jsou tuhé a mélo ohebné, Vy-
hodny obsah polymerniho pojiva v nosné rubové
vrstvé je v rozmezi 20—35 % hmotnostnich. Toho
se dociluje pouZitim impregna&nich roztokdl o
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koncentraci polymerniho pojiva v rozmezi 5—12
procent hmotnostnich. Pro dosa¥eni zvyené po-
hybové volnosti vidken netkaného ttvaru v nosné
rubové vrstvé a tim docileni vysoké ohebnosti,
vla&nosti a m&kkosti materidlu, je vyhodn4 apli-
kace polypropylénového oleje, t. j. sm&si roz-
vétvenych olefinickych uhlovodikd Fady Cs—Coo
s obsahem 1—1,5 % dvojnych vazeb, v mnoZstvi

8 % hmotnostnich na obsah Vléken Vv nosné ru-
bové vrstve

ProtoZe odolnost materidlu vifi” deformaci se
mé&ni nejen kvalitou materidlu, ale roste zhruba
s tfeti mocninou jeho tloudtky, je Z&douci po-
uZivat jednotlivé vrstvy materidlu o vhodné, po-
kud moZno nizké tlouStce. Vhodna tloustka nos-
né rubové vrstvy pro obuvnické usn& &ini 0,6 aZ
1,1 mm. Vzhledem k obru$ovdni povrch@i nosné .
rubové vrstvy v daldim procesu, odpovidd tomu
tloudtka netkaného vlaknitého dtvaru 0,8—1,2
milimetru. Z ekonomického i technického hle-
diska se vyrdbi netkany vldknity ttvar o dvoj-
nésobné tloudtce ne¥ je potFebnd a nosnd rubo-
va vrstva pfipravend z tohoto materidlu se v dal-
8im procesu §tipe na dv& &&sti. To znamend, Ze
Zddan& dvojitd tlousStka netkané vlaknité vrstvy
je potom 1,60—2,40 mm.

Sorpéni vlastnosti respektiVe .navlhavost, je
dal8i ddleZitou vlastnosti nosné rubové vrstvy,
nebot na ni do zna&né miry zavisi kvalita pocitu

" a hygieni¢nost pfi noSeni obuvi. Sorp&ni schop-

nost nosné rubové vrstvy je b&¥n& dosti nizka.
a pohybuje se pod 2 mgem—2 za 16 hod. Vpraveni
jiZ malého mnoZstvi hydroskopické soli napf.
chloridu sodného do struktury nosné rubové
vrstvy podstatng zv§3i jeji sorp&ni schopnost.
Tak obsah 1,0 g chloridu sodného v 1 m? nosné
rubové vrstvy zvysi jeji navlhavost na hodnotu
5—6 mgem—% za 16 hod.

Pro vytvofeni licové vrstvy se pouZivd s vy-
hodou polyuretanov§ich polymeri jak polyetero-
vych tak i polyesterovych. Jejich vlastnosti je

-moZno vyhodn& modifikovat pfidavkem jinych

polymerfi nebo kopolymert jako je polyvinyl-
chlorid, polyvinylacet4it, polyvinylbutyrédt apod.
Jako rozpouStddla se h&Zn& pouZivd dimetylfor-
mamidu, Ndnosy licové vrstvy je moZno vytvéiet

‘bud’ p¥imo na nosnou rubovou vrstvu, anebo na

pomocnou dofasnou podloZku a po zpevnéni
koagulac! nerozpouStédiem anebo s vghodou
smé&si nerozpoustédla a rozpoustédla, separac! od
doCasné podloXky a odstranéni t8kavych podild,
je pomocl adhesni vrstvy na bézi polyuretano-
vého polymeru spojit s nosnou rubovou vrstvou. .
Tak se ziskajl lehké, velmi m&kké a vl4¥né ma-
teridly. Pro usn& t&%Siho typu je vf§hodné lico-
vou vrstvu vyztuZit vhodnou tkaninou, kterd zvy-
31 sice tuhost materidly, aviak soutasnd zvy3i 1
jeho pevnost v tahu a zarufi stabilitu tvaru po-
dle kopyta, coZ se projevi v praxi noSeni obuvi
zachovdnim p&kného vzhledu i tvaru i po dlou-

. hém noSeni, VyztuZné tkanina miZe byt vyrobe-

na z pfirodnich i syntetickych vlidken, pop¥ipadé
z jejich sm&si. Vyhodn4 jsou vldkna z polyeste-
ru, polyamidu, viskozy, bavilny apod. Vhodnd
tlouStka tkaniny je v rozmezi 0,20—0,30 mm.
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Tend&i tkaniny, neZ je uvedeno, nemaji dostatec-
ny vyztuZujici efekt, u tlustSich se jejich hruba
struktura vazby kopiruje na povrch mikroporéz-
niho nénosu. Nepfiznivé se také projevuje pii
namdhéni ohybem. Ze stejnych divodd je tfeba
také volit odpovidajici tlouStku licové mikropo-
rézni vrstvy. P¥i jeji tlouStce niZ3f neZ 0,20 mm
protl4éi se struktura vyztuZného textilu -na po-
vrch vrstvy, pfi tlouStce vy38i neZ 0,70 mm se
pFl ohybu vytvareji ostré sklady. Tuhost licové
‘vrstvy, kterd je vhodnd pro konstrukci mékké
usnd nem4 piesdhnout. hodnotu 150 mN . cm m-
feno se strany mikroporézniho nénosu u vrstvy
s vyztuZnou tkaninou a 50 mN . cm u licové vrst-
vy bez vyztu¥né tkaniny, anebo pfi méFeni se
_strany textilu u vrstvy s vyztuZnou tkaninou.

Ziskanoo surovou usefl je moZno dédle vhod-
nd povrchové upravovat na poZadovany vzhled
znamymi uGprava¥skymi postupy. Déle uvedené
pfiklady bliZe objasni pFedmét vynélezu, avSak
nikterak ho neomezuji: .

Priklad 1
Byla pfipravena syntetickd useii skladajici se z

\

a) netkaného vldknitého tdtvaru o tlouStce 1,80
milimetru, objemové hmotnosti 235 kgm-3,
pevnosti v daldim trhani 101 N a tuhosti 115
mN . cm, obsahujici 70 % hmotnostnich poly-
esterovfch obloutkovanych vldken a 30 %
hmotnostnich polypropylenovych vidken, pro-
pojeného -~ porézni polyuretanmogovinou v
mnoZstvi 25 % hmotrostnich: Impregnaéni
roztok byl pFipraven reakci 4,4’-difenylmetan-
diisokyanétu, 1,2 polyprypylenglykolu o stied-
ni molekulové hmotnosti 1200 a hydrazinhyd-
rdtu v dimetylformamidu. Vyslednd koncen-
trace roztoku byla 5 % hmotnostnich a jeho
viskozita 0,015 Pas/30°C, V1&knity dtvar na-
impregnovany timto roztokem byl koagulo-
vén v roztoku 30 % hmotnostnich dimetyl-
formamidu a po vyprdni rozpoustddla vysu-
Sen. Vznikly dtvar byl rozStipnut na poloviny
a takto pFipravend nosna rubové vrstva méla
tlou$tku 0,90 mm, objemovou hmotnost 315
kgm-3, odpor vi§i dal$imu trhani 21,5 N, na-
vlhavost 0,20 mgcem-? za 16 hod. a tuhost
47 mN. cm.

b) v§ztuZné tkaniny ze smési 65 % hmotnost-
~ nich polyesterovych a 35 % hmotnostnich vis-
kozov§ch vldken, o tlouStce 0,28 mm, opa-
t¥ené mikroporéznim nénosem polyuretanmo-

goviny s polyvinylchloridem v pomé&ru 4:1-
hmotnostnich dild, P¥ipravend licovd vrstva:
méla tloudtku 0,55 mm a tuhost méfenou se -

strany textilu 15 mN.cm, se strany nanosu
65 mN. cm.

Obg vrstvy, licova textilni a nosnd rubova §ti-
panou stranou, byly spojeny adhezivni vrstvou
polyuretanmo&oviny nanesené jako 20% roztok
na textilni stranu licové vrstvy, tlouStka nanosu
0,05 mm, v syntetickou useil jejiZ tlouStka byla
1,50 mm, objemovd hmotnost 378 kgm=3, odpor
proti daldfmu trhé&ni 25 N, navlhavost 1,95 mgcm—2
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~za 16 hod. a tuhost mé&Fend se strany lice 270

mN". cm a se strany rubu 450 mN . cmn. Useii byla
na omak v1atna a mekka. .

P¥fklad 2 »
Poromerickd syntetickd useil byla vytvofena

‘ ‘'spojenim %zrstev

.a) netkaného vldknitého dtvaru o tlousStce 1,95
milimetru, objemové hmotnosti 214 kgm-3,
pevnosti v daldim trhé4ni 90 N a tuhosti 137
mN . cm, pFipraveného ze smési 60 % poly-
propylenovych obloutkovanych vldken a 40
procent polyesterovych vldken vrstvenim,
vpichovadnim, tepelnym srédZenim a nésledu-

~ jicim zhutnénim préchodem mezj vélci, ktery
. byl propojen porézni kompozici 35 % hmot-
nostnich polyeteruretanu a 8 % hmotnostnich
-polypropylenového oleje, o viskozit® 0,5 Pas/
30 °C vztaZeno na suSinu polyuretanu, p¥ipra-
venou stejnou reakci jak uvedeno v priklads
1 jen s tim rozdilem, ¥e dimetylformamid ob-
_sahoval polypropylenovy olej, a vysledna kon-
centrace smési byla 12 % a jeji viskozita 182
Pas. Materidl byl po obou' strandch obrousen
na celkovou tloudtku 1,7 mm a rozStipnut na
dvé stejné &Casti. Takto pFipravend nosnd ru-
bovd vrstva méla tlouStku 0,85 mm, objemo-
vou hmotnost 330 kgm-3, pevnost v dal3im
trhdn! 18 N, mavlhavost 0,16 mgem—? a tu-

. host 58 mN. cm.

b) vyztu¥né tkaniny ze smési 65 % hmotnostnich
polyesterovych a 35 % hmotnostnich  visko-
zovych vldken, kterd mé&la v dostavé na 10
centimetrtt 300 niti osnovnich a 330 niti idtko-
vych a tloudtku 0,27 mm, s ndnosem mikro-
porézni polyuretanmodoviny s polyvinylchlo-
ridem v poméru 4:1 hmotnostnich dild. Pii-
pravend licové vrstva méla tloustku 0,56 mm,
objemovou hmotnost 505 kgm-3, propustnost
pro vodni péru 6,75 mgcem~2h-1 a tuhost se
strany textilu 10 mN.cm a se strany nanosu
55 mN . cm.

Nosné rubovéd a vrchni licova vrstva byly spo-
_jeny vrstvou polyuretanmadoviny o tloustce 0,08
milimetru. Surovd syntetickd usefi méla tloust-
ku 1,5 mm, objemovou hmotnost 406 kgm-3, pev-
nost v dalsim trhéni 19 N, propustnost pro vodni
pary 3,8 mgem—?h-l, navlhavost 1,77 mgem—* a
tuhost se strany lice 265 mN.cm a se strany
rubu 616 mN. cm. .

Surovd useii byla na licové strané upravena
Gpravafrskou technologii, t. j. dvouvrstvym nano-
sem barevnych kompozic na bdzi akryldtd a po-
lyuretanu a vzorovanim, Konelny vyrobek mél
tuhost se strany lice 330 mN.cm a se strany
rubu 630 mN.cm. M#&l pékny vzhled povrchu
a byl na omak mé&kky a vlalny.

Priklad 3 .

Byl ptFipraven synteticky vrstveny materi4l
sestdvajici z
a) nosné podkladové vrstvy p¥ipravené dle pii-

kladu 2 jen s tim rozdilem, Ze impregnovany
vldknity dtvar byl po koagulaci préan v proti-
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proudém systému v jehoZ posledni #&sti byl
aplikovén roztok chloridu sodného o koncen-

traci 2 % hmotnostnich. Po vysuSeni mate- .

ridlu byl obsah chloridu sodného 1,0 g na
m?. Materidl byl oboustrann& obrousen na cel-
kovou tloudtku 1,6 mm a rozdtipnut na dvé

shodné &4sti. P¥ipravend nosnd rubovd vrstva.

méla tlouStku 0,80 mm, objemovou hmotnost
310 kgm-3, odpor vii€i dal$imu trhéni 16 N,
navlhavost 8 mgem—2 a tuhost 26 mN . m,

b) licové vrstvy podle pfikladu 2.

Obg& vrstvy byly spojeny adhezni vrstvou poly- '

eteruretann o tlou$tce 0,02 ' mm v surovou synte-
tickou useti, ktera méla tloustku 1,38 mm, obje-
“movou hmotnost 426 kgm-3, propustnost pro vod-
ni péry 4,15 mgem—2?h-!, navlhavost 5 mgem-2
za 16 hodin a tuhost se strany lice 226 mN. cm
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a sé strany rubu 480 mN,cm. Na omak byla
vl4dtnd, m&kk4 a dobfe tvarovatelna. "
Pfiklad 4 ,

Na &tipanou. stranu nosné rubové vrstvy p¥i-
pravené podle p¥ikladu 1 byl nanesen roztok
kompozice polyeteruretanu a,polyvinylchloridu'
v pomé&ru 4:1 hmotnostnich dilé o celkové kon-
centraci 20 %. N&nos byl zpevndn koagulaci
v roztoku 30 % hmotnostnich dimetylformamidu.
Po odstran&ni t&kavych podilii byl ziskdn surovy
vrstveny materidl, ktery mé&l tlouStku 1,4 mm,
objemovou hmotnost 410 kgm=3, pevnost v dal-

_ ¥fm trhéni 24 N, navihavost 2,5 mgcm—? a tuhost

se strany lice 98 mN.cm a se strany rubu 205
mN . cm. Useil byla velm! m&kkés, vlaénéd a tva-
rovatelné—- .

PREDMET VYNALEZU

Syntetickd poromerickd useil se zvySenou
mé&kkosti m¥Fenou jako tuhost ze strany lice
-momentem ohybu, kter§ je ni¥3i neZ 450 mN . cm
~a ze strany rubu niZ%Si neZ 700 mN.cm s na-
-~ vlhavosti vy$3i ne¥ 4 mg cm~? za 16 hodin vy-
tvofena vrchni licovou mikroporézni polymérni
vrstvou vyztuZenou textilnim ttvarem a spodni
nosnou vrstvou z netkaného vldknitého dtvaru
propojeného porézni polymerni hmotou vyzna-

gend tim, Ye netkany vldknity utvar je propojen

i

poréznim polymernim pojivem o koncentraci
v rozmezi 5 a% 12 % hmotnostnich dild, m4 tloust-
ku 0,60 aZ 1,10 mm, tuhost niZ3f neZ 170 mN . cm
s vfhodou rozsahu 20 a% 80 mN.cm a je spojen
s vrchni licovou vrstvou z mikroporézniho tdtva-
ru s vyhodou vyztufeného zakotvenym textilem,
pFitem¥ tloustka vrchni licové vrstvy je 0,40 aZ
0,70 mm a tuhost m&fend ze strany mikroporéz-
niho dtvaru je niZ$l neZ 150 mN.cm a ze strany
textilu ni¥$i neZ 50 mN . cm. -

v&t 30 83 - 5449
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