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Elektrodom tlenkowym wysokoprez-
nych lamp rteciowych stawiane sa bardzo
wysokie wymagania, zwlaszcza gdy sg na-
grzewane wyladowaniem do temperatury,
wymagane]j ze wzgledu na uzyskanie emi-
sji elektronéw. W lampach z takimi elek-
trodami wyladowanie powstaje ma elektro-
dach przewaznie jako wyladowanie pumk-
towe, tak iz tlenek metalu moze odparo-
wywaé latwo z elektrod w miejscach, wy-
stawionych na dzialanie luku elektryczne-
go, a zatem elektrody moga utracié swoja
zdolno§¢ robocza wskutek zubozenia w ma-
terialy aktywujace. Z tego wzgledu propo-
nowano umieszczaé pewien zapas mate-
rialéw aktywujacych w zaglebieniach i za-

gieciach katody, aby zwiekszyé dzieki te-
mu trwalo§é lampy. Nastepnie, aby unik-
naé przegrzewania sie, a zatem i odparo-
wywania materialéw aktywujacych, wsku-
tek czego elektroda traci zdolnoé¢ do emi-
sji elektronéw, cieplo doprowadzane do
elektrod malezy odprowadzaé z punktu wy-
stawionego na dziatanie luku elektryczne-
go.

Wyzej wspomniane niedogodnoS$ci, wy-
stepujace w wysodkopreznych lampach rte-
ciowych, usuwa si¢ w my$l wymalazku w
ten sposéb, ze elektrody, a w lampach na.
prad staly katode, wykonywa sie z kilku
plytek, osadzonych na precie, ktérego ko-
niec wystaje nieco ponad plytki w kierun-



ku deoru . wyladowamia. Plytki sa umiesz-
czome -przy tym -wzgledem siebie tak, ze
istnieja miedzy nimi szczeliny na umie-
szczenie materiatu, emitujacego elektrony.
Jest rzecza korzystng wytwarzaé = odstepy
miedzy plytkami za.pomocg wytwarzania
garbéw ma plytkadh. Elektrody o takiej
~konstrukeji posiadajg w wysokim stopniu
wymagane wlasno$ci; mianowicie dzigki
dobremu stykowi cieplnemu miedzy plytka-
mi a pretem cieplo jest odprowadzane la-
two i szybko z poszczegblnych plytek do
preta. Z drugiej strony dzigki mieznaczne-
mu odstepowi miedzy ustawionymi na
wprost siebie pltytkami -na. elektrodzie moz-
na umie$cié stosunkowo duze ilo§ci mate-
rialu aktywujacego,
elektrody w material aktywujacy moze na-
stapi¢ dopiero po bardzo dlugim czasie
pracy lampy. Wskutek obecnoSci preta
przetkmietego przez plytki powstaje jednak
dodatkowe dzialanie, ktére wyjasniono
przy lopisywaniu poszczegélnych postaci
wykonania przedmiotu wynalazku.
Wedlug odmienmej postaci wykonania
wynalazku elektrode stanowi pasek blachy
z metalu trudnotopliwego wygiety tak, iz
tworzy harmonijke, i nasunigty ma -pret,
stuzgey jako odprowadzenie pradu. Réw-
niez i w tym przypadku puste przestrzenie
miedzy peszcezegdlnymi zwojami paska hla-
chy wygigtego tak, ¥z tworzy harmonijke,
s3 praeznaczone do wypehrienia -materia.
Na rysunku uwideczriono kilka posta-
ai ‘wytkonania przedmiotu wynalazku, przy
czym diig. 1 — 3 ;przedstawiajs prackroje
pediuzme trzech réznydh postaci elektrod
wedlug wynalazku, fig. 4 — 6 przedsta-
wiaja edpowiednie przekmroje poprzeczne,
a fig. T mraedstawia w wicksze] podzialce
jedng z plytek, tworzacych elektirode.
Weding ffig. 1 i4 - elektroda 1 jest umie-
szeAena w macayniu elekirodowym 2, polg-
czonym Z murowym  maezymiem wyladow-
czym 3 lampy wyladowczej. Migdzy obie-

tak iz zubozenie tej-

ma tymi czeSciami lezy jprzestona piersScie-
niowa 4. Elektroda posiada pret 5 z mate-
rialu trudnotopliwego, np. z wolframu lub
molibdenu, umieszczony osiowo w naczy-
niu elektrodowym. Na pret ten jest nasu-
nieta wieksza liczba krazkéw metalowych
6, np. z melibdenu, :przy czym wotwér w
krazkach jest dobrany tak, aby krazki te
mogly byé nasuniete sztywno na pret 5.
‘W lampie, ktérej narmalne obcigzenie wy-
nosi 1 A, korzystnie jest stosowaé elektro-
dy zawierajace 15 — 20 krazkéw o, Sredni-
¢y 2 — 3 mm i grubodci 0,1 mm. Krazki 6
oprécz otwaru Srodkowego posiadaja sze-
reg garbéw, wytloczenych w blasze. ‘Celem
tych garbéw jest zapobiec szczelnemu
przyleganiu de siebie krazkéw, bo wedlug
wynalazku powinny pozostaé male odste-
Py miedzy poszczegblnymi krazkami, umoz-
Jliwiajgce umieszezenie ma elektrodzie du-
zej iloSci masy aktywujacej bez niebezpie-
czefistwa wypadania tej masy. Mozna zre-
zygnowaé z garbéw 7 jezeli poszczegélne
krazki sa wygiete w sposéb nieregularny
lub ‘posiadaja brzegi niegladkie, otrzymy-
wane przy niestarannym wytlaczaniu
kragzkéw z blachy, tak iz nie jest mozliwe
dokleidne ‘przyleganie do siebie krazkow
bez tworzenia sie szczelin.

‘Zadany odstep miedzy krazkami elek-
tredy mozna uzyskaé réwniez dzieki temu,
ze poszczegblne krazki nasuwa sie masem-
przéd na pret luzno z zachowaniem «duzych
odstgpéw, po czym .catofé zanurza sie w
papkowatej masie, zawierajacej materialy
aktywujace, a nastepnie ‘krazki zsuwa sie
kn sobie. Dzieki powyzszemu ma elektro-
dach pezestaje miezbyt duza, lecz ‘wystar-
czajgca iled¢ materiatu akbywujacego.
Pret 5 na gérnym keficu :zgrubiony, zagie-
ty Aub splaszczony -untrzymuje razem krgz-
ki. .Jest pozadane, aby krgzki te byly doci-
skane stdle z mnieznacznym mnaciskiem «do
pedietadki lub ‘do dna maczynia, -a te W tym
celu, aby krazki te tworzyly ze sobsg iz
pretem -dobry -styk zanéwme pad wagletem



elektrycznym, jak i pod wzgledem termicz-
nym, przy czym pozadane jest zastosowaé
pret jako doprowadzenie pradu i wtopié go
w dno naczynia elektrodowego.

Jezeli jednak Scianka naczynia elektro-
dowego nie jest wykomana ze szkla lecz w
kwarcu, stosuje sie ze szczegdlng korzy-
$cig cienkie folie molibdenowe 8 o grubo-
Sci, mniejszej od 20 p . Folie te s3 wtopio-
ne szczelnie na préznie w rurki wloskowp-
te 9 o odpowiednich wymiarach.

Sposéb pracy elektrody wedlug wyna-
lazku wynika z nastepujacego opisu prze-
biegu zaplonu lampy. '

Przy doprowadzeniu napiecia, do lam-
py na czasteczkach materiatu aktywujace-
go, np. tlenku baru, pokrywajacego plyt-
ki elektrod, powstaje wyladowanie §Swie-
tlace, przechodzace szybko w wyladowanie
lukowe, przy czym wyladowanie to wycho-
dzi nasamprzod z poszczeglélnych miejsc
ogrzewajac elektrode do zaru czerwonego.

Lk pary rteci o niskim ci$nieniu rozprze.-.

strzenia sie nastgpnie réwnomiernie na ca-
13 powierzchnie elektrody wzdluz calej jej
diugodci pokrytej miaterialem aktywuja-
cym, przede wszystkim jednak na krawe-
dzie plytek. W miare wzrostu ci$nienia pa-
ry rteci wzrasta gradient potencjalu w wy-
ladowaniu gazowym. ZLuk elektryczny ma
tendencje do przebiegania po drodze naj-
kroétszej, czyli posiada sklonno$é do po-
wstawania zamiast na krawedziach plytek
na czeSciach obu elektrod najbardziej do
siebie zblizonych, to jest najblizej polozo«
nych wzgledem czeSci Swiecacej naczynia
lampy. CzeSciami tymi sa np. wystajace
ostrza pretow 5. Jak tylko ciSnienie pary
rtect osiggnie okreSlona wartosé, tuk elek-
tryczny przeskakuje 'w kierunku kofica
preta, gdyz droga miedzy koncami pretéw
jest dla luku droga najkrétsza. W niskio-
preznych lampach rteciowych nie ma tej
tendencji, a to wskutek bardzo mniskiego
gradientu potencjatu. W lampach tego ro-
dzaju jest np. rzecza znana, ze wyladowa-

nie powstaje na catej powierzchni elektro-
dy, a zatem réwniez w miejscu tylnym. Je-
dnoczeS$nie z powstaniem tuku na precie ob-
niza si¢ szybko mapiecie palenia si¢ lampy
do okolo 20 V. Poczynajac od tej chwili,
tuk elektryczny przebiega wylgcznie miedzy
kongami pretow. Cieplo, wytworzone przez
luk elektryczny na elektrodzie, moze zatem
odplywaé bezposSrednio na zewngtrz przez
pret, to jest do miejsc wtopienia, gdyz na
elektrodzie miedzy dwiema réinymi czeS-
ciami metalowymi nie ma miejsca dla
przejscia ciepta, ktére nie stawialoby sta-
le pewnego oporu odprowadzania ciepia.
Gdyby tuk elektryczny powstawat na plyt-
kach, wowczas w miejscu przejscia od ply-
tek do preta nalezajoby sie liczy¢ z do§é
duzym oporem odprowadzania ciepta. Précz
tego opér plytek jest do§é duzy wskutek
ich madej grubosci. Oba te czynaiki pro-
wadzilyby do tego, ze miejsca powstawa-
nia luku elektrycznego na elektrodzie 0sig-
galyby zbyt wysoks temperature. Ponie-

~waz pret tylko nieznacznie wystaje ponad

powierzchnie plytek, przeto jego zapas ma-
terialéw aktywujacych moze uzupelniaé sig
stale z plytek wskutek dyfuzji. Jak tylko
luk-stanie sie lukiem o wysokim cisnieniu,
ciepto doprowadzane przez tuk elektryezny
do elektrody nie bedzie odprowadzane dro-
ga przez cienkie plytki, lecz bezposrednio
przez pret, tak iz wéwcezas unika sie na
elektrodzie miejsca przechodzenia ciepda
przez dwie stykajace sie ze sobg czesci me-
talowe, np. od plytek do preta, ktére prze-
szkadza odprowadzaniu ciepla.

Wedlug fig. 1 i 4 krazki praylegajg do
dna naczynia elektrodowego. Jeieli to nie
jest dopuszezalne ze wzgledu na zZbyt du-
Ze odprowadzanie ciepta, woéwczas mozna
pozostawi¢ pewien odstep miedey krgzka-
mi a dnem naczynia elektrodowego. W tym
praypadku miedzy krazkami a dnem naczy-
nia elektrodowego wprowsdza sie rurke,
np. z kwarcu lub z metalu trudnotopliwe-
go, np. z molibdenu, speiniajgca role roz-



pérki, lub pret zagina si¢ z boku jako pe-
tle, lub tez pret rozplaszcza sie miedzy
krazkami a dnem naczymia.

Na fig. 7 uwidoczniono w zwiekszonej
podziaice jeden z krazkow 6. Z figury tej
wynika, ze garby 7 sa wytloczone w bla-
sze. ,

Mase aktywujaca stanowi zasadmiczo
“tlenek baru, do ktorego mozna dodaé tlen-
k6w innych metali lub tez metali w celu
-zwiekszenia jego trwaloSci. Do naczynia
wytadowczego jest wprowadzona okreslo-
na ilo§¢ rteci, odparowujacej catkowicie
-wskutek tworzenia si¢ wysokiego ciSnienia
-pary przegrzanej w czasie pracy lampy. Ja-
ko gaz ulatwiajacy zaplon znajduje si¢ w
lampie argon pod ci$nieniem kilku milime-
trow stupa rteci.

Fig. 215 réznig si¢ od poprzednich tym,
ze zamiast krazkéw 6 zastosowano plytki
kwadratowe 10. Dzigki nieregularnemu
umieszczeniu kwadratéw osigga sie duzg
powierzchnig, wymagang do umieszczenia
tlenku metalu. W pewnych okolicznoSciach
mozna zrezygnowaé ze stosowania garbow
lub innych rozpérek, jezeli poszczegdlne
plytki s3 wygiete nieregularnie lub posia-
daja niegladkie brzegi wskutek niedoklad-
nego wytloczenia.

Wedtug fig. 8 i 6 nie umieszczono, jak
wedlug poprzednich figur, nad sobg kilku
poszczegblnych plytek, a elektroda 1 jest
wykonana z jednego paska blachy 11 z ma-
teriatu trudnotopliwego wygietego tak, iz
tworzy harmonijke, i nasunietego na pret
5. Réwniez i w tym przypadku przestrze-
nie, znajdujace sie miedzy poszczegdlnymi
powierzchniami paska blachy, umozliwia-
ja umieszczenie duzej iloSci tlenku meta-
lu. Zaleta tego wykonania elektrody pole-
ga na tym, ze istnieje dobre odprowadza-
nie ciepla od punktu, w ktérym powstaje
luk elektryczny, oraz istnieje nadzwyczaj
mala oporno§é przejScia dla pradu elek-
trycznego od paska blachy do preta, gdyz
prad moze w wielu miejscach przechodzié

z paska do preta. Folia 8 wedtug fig. 3 jest
przekrecona o 90° wzgledem folii 8 wediug
fig. 1 i 2, tak iz wida¢ wyraZnie, w jaki
sposéb pret 5 lezy w zagieciu folii.

Dzieki uksztaltowaniu elektrody wedlug
wynalazku, a zwlaszcza dzigki ukladowi
preta osigga sie to, ze luk elektryczny po-
wstiaje w osi lampy wyladowezej. Wilas.
no&¢ ta jest duzg zaleta, gdy naczynia wyla.
dowcze wykonywa sie ze szkla, gdyz wow-
czas ze wzgledu na zabezpieczenie szkla
nalezy pozostawi¢ wystarczajaco duzy od-
step miedzy Scianka naczynia a elektroda
lub stosowaé inne S$rodki, zapobiegajace
zbytniemu nagrzewaniu sie §cianki naczy-
nia, od tuku elektrycznego.

Poniewaz elektroda wedlug wynalazku
réwniez i woéwczas pracuje zadowalajaco,
gdy Srednica i dlugo$é elektrody wymosza
tylko 2 — 3 mm, przeto moze byé ona sto-
sowang, réwniez w lampach o bardzo du-
zym ci$nieniu. W tego nodzaju lampach
jest mianowicie bardzo mala przestrzen
rozporzadzalna w naczyniach elektrodo-
wych, gdyz przeswit tej lampy wyladow-
czej wynosi rowniez tylko kilka milime-
tréw, np. 3 — 8 mm.

Urzadzenie wedlug wynalazku moze
znalezé zastosowanie zwlaszeza w takich
lampach wyladowezych, ktére stuza jako
zrbdla promieni pozafioletowych do celéw
terapeutycznych lub technicznych lub ja-
ko Zrodia Swietlne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Elektryczna wysokoprezna lampa
wyladoweza z parg metalu i z elektroda-
mi tlenkowymi, nagrzewanymi wyladowa-
niem, znamienna tym, ze kazda z elektrod
sklada sie z kilku plytek z metalu trudno-
topliwego, nasadzonych na pret (5), stuza-
cy jako doprowadzenie pradu, przy czym
miedzy plytkami s3 pozostawione male
przestrzenie do umieszczenia tlenku meta-
lu, stanowiacego mase aktywujaca, a pret



(5) tylko nieznacznie wystaje ponad po-
wierzchnig zewnetrznej ptytki, zwrécong
ku wyladowczej przestrzeni lampy.

2. Elektryczna wysokoprezna lampa
wyladowceza wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze odstep miedzy poszczegdlnymi plyt-
kami jest uzyskany przy pomocy garbéw,
wytloczonych w tych plytkach.

3. Odmiana elektrycznej wysokoprez-
nej lampy wyladowczej wedlug zastrz. 1,

znamienna tym, ze elektrode stanowi pa-
sek blachy z metalu trudnotopliwego wy-
giety tak, iz tworzy harmonijke, i nasu-
niety na pret (5), sluzacy jako doprowa-
dzenie pradu.

Quarzlampen
Gesellschaft m. b. H.
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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