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La présente invention concerne généralement
et a essentiellement pour objet un dispositif formant
échangeur de chaleur en particulier rotatif, du type
destiné & la récupération de chaleur et/ou dthumidité
d'écoulements d'air, avec un bottier ou une enveloppe

formant une portion de conduit pour le courant dlair et

dans lequel est monté de fagon tournante un rotor qui
comporte un certain nombre de passages d!écoulement

d'air s'étendant sensiblement parallélement & son axe de
rotation, lequel rotor est susceptible d'&tre mis en
rotation par une commande motrice ou d'entrainement,
L'invention se rapporte également aux diverses applications
et utilisations résultant de 1la mise en oceuvre d'un tel
dispositif ainsi qu'aux systémes, ensembles, appareils,
machines, équipements et installations qui en sont pourvus.

Des échangeurs de chaleur tournants existent
sauvent dans des installations de ventilation ou dtaération
pour la récupération de chaleur et/ou d'humidité de 1'air
sortant, d'évacuation ou d'échappement. La partie active
de l'échangeur de chaleur, a savoir le rotor, est pourvue
de canaux ou conduits axiaux qui permettent un écoulement
traversant de l'air, Pour l'adaptation & des qQuantités
d'air différentes, le rotor est réalicé avec différents
diamétres compris entre 500 mm et 5000 mm, M&me dans le
cas d'exigences trés sévéres de rendement ou d'efficacité,
le rotor peut &tre maintenu trés court en direction axiéle,
soit habituellement d'une longueur d'environ 200 mm,

Le rotor est entouré par un bottier formant
enveloppe en forme de portion de canal ou de conduit dans lequd,
le rotor est suspendu et qui posséde des tubulures de
raccordement pour l'air fraisetporlhir sortant, évacué
ou vicié, respectivement avant et aprés leur passage
d'écoulement traversant i travers 1téchangeur de chaleur.
Pour emp&cher un pur ou simple mélange d'air frais et
d'air d'évacuation dans le boltier, il est nécessaire
que le rotor posséde des dispositifs ou garnitures
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d'étanchéité ou dtobturation hermétique cfficaces, en
partie sur le diemdétre enire les dsiz conduits raceordés
et en partis autcur de la périphéris du rotor, Les
dispositifs ou garnitures 4°3bamchdé.ié sont 3 prévoir des
deux c8tés du rotor. in raison de le courte dimension du
rotor en direction axiale egt obien: ia grand avtaiage

que 1'échangeur de chaleur comnled paur étre fabpigusd

avec unc longucur de construchion tric Limitde.
En ceonséguence de ee que Lléchanzewy de chaleur
fonctionne selon le principe ds ia ciruilation @éthodique,
=4
bad

clest-a~dire 3 centre=courants, les couronts dlair regpecii~
vement frais et d'évacuation, gui s’deowdent respectivemsnt

dans des sens mutuelleneni: contraires ou opposés, provoguent
un moment ou couple de rotation cui tend placer le rotor
obliquement cu en biais par rapport au bolltier formant
enveloppe et Ases garnitures d'étanchéité, Cs moment ou couple
de rotation augrente trids vite avec un diamdtre de rotor
croissant. En méme temps augmentent les sxizences d'un
mentage de rotor stable sur la baze du factcur géométrique,
clest-a~dire du rapport entre le dismdtre de rotor et la
longueur de l!'échangeur de chalewr, L'$tanchéité de 1'schan-~
geur de chaleur contre des fuites davient sensiblement plus
mauvaise avec le degré de position inelinde ov chlique du
rotor,

Pour cette raiscn, le montage du rotor dens le
boltier est & irmobiiiser hour empéchier des mises en
position biaise ou obligue ., De ce fait, 1téchangeur de
chaleur est habituellement réalisé avec un bati cu chissis
entidrement soudé qui comporte jusquiia quatre poutres
qui se rejoignent ou se rencontrent dans la partie médiane,
Dtautres renforcements de la structure de b&ti ou de
chissis sont cbtenus au moyen dfécharpes ou de barres eldretdses
diagonales. Les plaques de recouvrement du bottier sont
soudées ou vissées & la structure de b&ti, Le palier ou
support de rotor servant 3 la suspension rotative du
rotor, est assemblé par soudage ou par des boulons & cette
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stiucture solide de b&ti,

En raison de ce genre de suspension de rotor, la
surveillance ou le contrdle ainsi que ltentretien et la
réparation doivent s'effectuer de l'intérieur du systéme
de conduit. Indépendamment de certains contr8les simples
des surfaces de rotor ainsi que d'ajustements ou de
réglages éventuels des garnitures d'étanchéité, les travaux
d'entretien sont difficiles et fréquemment non sans danger
car ils doivent &tre exécutés dans des portions de conduit
étroites et souvent en pente descendante ou inclinée. Ceci
est valable pour des activités telles que le nettoyage,
1l'échange ou le remplacement d!'éléments ou de piéces de
secteur ou l'échange ou le remplacement du palier.

L'invention est donc basée sur la tAche de créer
un échangeur de chaleur du genre mentionné dans 1l'introductia
de la présente description, dans lequelles inconvénient préci-
qu'existe le risque dtinclinaison ou de 1
mise en position biaise ou oblique du rotor par son axe dans
son boitier. Ceci est obtenu conformément a l'invention
par le fait que le rotor avec son support ou palier de rotor
est mobile sur ou dans un guidage disposé dans le
boltier, sensiblement perpendiculairement & l'axe de conduit,
de fagon a pouvoir sortir du boitier et rentrer dans celui-ci
Le moteur . d'entrainement peut alors &tre mobile conjoin-
tement avec le rotor. Dans ce but, le palier ou support de
rotor et le moteur d'entrainement pour le rotor peuvent
¢tre montés en commun sur ou dans un organe porteur mobile-
dans le moyen de guidage. Cet organe porteur peut avoir
des tiges,barres ou poutres mutuellement reliées entre
elles par une traverse et qui s'étendent latéralement par
rapport aux deux cdtés ou faces frontaux du rotor et sont
mobiles dans ou sur des moyens de guidage y disposés. Les
moyens de guidage peuvent consister en des rails disposés
latéralement par rapport aux deux cBtés ou faces frontaux
du rotor et sur lesquels les tiges , barres ou poutres

de l'organe support sont montées de fagon glissante ou
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roulante.
L'invention sera mieux comprise et dlautres buts ,

' caractéristiques, détails et avantages de celle~ci apparai-

tront plus clairement & la lecture de la description explica-
tive qui va suivre en se reportant aux dessins schématiques.
anmexés domnés uniquement & titre d'exemples non limitatifs
illustrant divers modes de réalisation spécifiques
actuellement préférés de l'invention et dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue oblique ou en
rerspective de 1l'échangeur de chaleur avec des conduits ou
canaux pour l'air frais et pour ltair d'évacuation raccordés
a4 celui-ci, le rotor étant partiellement sorti du boitier
d!échangeur;

- la figure 2 représente une vue de cdté du
systéme de guidage et de l'organe porteur pour le rotor et -
la commande d'entrafnement de rotor, déplacable en transla-
tion sur ledit systéme ; :

- la figure 3 montre l'organe porteur suivant une
vue obligue ou en perspective selon une représentation
agrandie; ,
~ la figure 4 est une coupe axiale i travers la
partie médiane du rotor et de son montage dans des paliers;

- la figure 5 montre, également selon le méme
mode de représentation que la figure 3, le systéme de guidage
pour l'organe porteur; .

' - la figure 6 illustre, selon une représentation
schématique, le systéme de guidage et l'orgahe porteur
sorti et montre que ces deux éléments de 1'échangeur de
chaleur se complétent pour former une unité de montage
extraordinairement rigide en flexion; et

- la figure 7 montre, également selon une repré-
sentation schématique, des possibilités pour un accroissemerk
supplémentaire de la rigidité en flexion de 1l'unité repré-
sentée sur la figure 6. _

De la figure 1 ressort l'agencement de 1l!échangeur
thermique dens une paire de conduits 1, 2 respectivement pour
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ltair frais et pour l'air usé, vicié ou d'évacuation. Par
des ajutages ou tubulures de raccordement 4, 5 dlsposes
sur son boltier 3, 1l'échangeur de chaleur est raccordd
aux conduits précités 1, 2 qui présentent des fenétres
d'inspection 6, respectivement des deux cbtés de 1l'échgn-
geur de chaleur.

La flgure'1 représente le rotor 7 de cet échangeur
de chaleur partiellement retiré ou sorti du boltier 3, A
cet effet, un rail ou une glissidre de guidage 9 est monté
respectivement sur chacune des deux parois latérales 8 du
boitier d'échangeur 3, dans lesquels rails ou glissiéres
de guidage un organe~support pour le rotor 7 est monté de
fagon déplagable en tramslation. Cet organe porteur se
compose de deux barres, longrines ou poutres 10 se trouvant
respectivement prés d'une surface différente parmi les
deux surfaces frontales de rotor et qui sont reliées
mutuellement entre elles, 3 leur extrémité s Par une
traverse 11. Sur les longrines ou poutres est fixé le palier
pour le montage tournant du rotor. A l'organe porteur 10,
11 est reliée la paroi latérale avant (sur la figure 1) 12
du boitier 3 de 1'échangeur thermique, & laquelle est
raccordé un pont 13 sur lequel est monté le moteur d'en-
trainement 21 pour le rotor 7. Sur la figure 1 est montrée
la paroi latérale avant 12 du boitier avec son pont 13
et le moteur 21, selon une représentation décomposée ou
éclatée par l'organe porteur formé par les longrines 10
et la traverse 11, afin de rendre clairement visibles les
éléments individuels constitutifs de l'échangeur de
chaleur, Sur cette figure n'est pas représentée 1la liaison
du moteur de commande 21 avec 1'arbre du rotor 7.

' La figure 2 représente l'agencement des paliers 16
pour l'arbre duv rotor 7 sur les deux cdtés ou faces internes,
mutuellement opposées ou en regard, des longrines ou poutres
latérales 10 de 1l'organe porteur précité. Dans l'exemple de
réalisation représenté sur cette figure, les rails ou
glissiéres de guidage 9, servant i 1'agencement mobile at



Ut

20

30

35

-précitée 11 cu en regard

2699703

rellps par une ’i‘;raverse 25 qui egt ovpposée & la tmaverss
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9 formeut, ensemble avec
guidage pour le yosor st
celui~ci, leguel crgeame de zuids

dans le boftier 3.

Dans Llorgane povieur, moniss
selon une représentation pins g aﬁdc
cu poutres 10, s'étendant respac
du rotor, zont constitudes par des
c0tés ouverts swnt détournds Ltun de =
est également constituée pay wn P O“.z,lé; 23 I qui sst relid;
diune facon 3_mmobi’i,e en rotation, aux deux
poutres 10, Ceci est réalisé par des Larrssz dz liaison 14
dans 1!&3}{&1111)1& dtsxéoution reprézentd,

o les Taces intérieures crisntdes mutusilemsnt
i'vne vers .a?au'zz s 128 longrines ou poutves 10 porkent
deg disques ou giateaux circuleires 15 GO
sont fixés les paliers 16 pour le montage tovrnent du
moyeur 17 du rotor 7, '

Ltorgene de guidage, montié schématigusment sur
la figure 2, est représenté selon wn tracé plus grend sur
ia f.;.gure 2. Dans cet organe de guidegs, les deux reils

glissidres latéraux S sont Sgalemsnt constitusds par des
prof.‘::..!.és en U qui,dans ce cas, sont orientés 1'un vers ltau-
tre par leurs cftés ouverts, afin gulils puissent Tecevoir,
entre euxz les lengrines ou pout tres 10 de 1l!orgene porteur
10, 11. La traverse 25, entretoisant ces rails ou glissidres
de guidage 9, est également formée a un profilé en U qui
est détourné, par son c8té ouvert, des rzils ou glissidres
9. fu bord de son c8té ouvert, ce profilé 25 & section
transversale droite en forme de U possdde des rebords ou
ailes 19 orientés vers llextérieur par kesquels ltorgane de
guidage 9, 25 est fixé contré le boZtier 3, Il est cepen-
dent aussi possible de fixer les rails latéraux directement
contre le boltier 3 de ltéchangeur de chaleur, La fixation
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reut steffectuer par des vis mais aussi par soudage,

Les profilés en U des poutres ou longrines 10
de l'organe porteur et des rails 9 de ltorgane de guidage
sont évidemment dimensionnés de telle fagon que les longrimes
ou poutres 10 soient guidées de fagon glissante dans les rails
ou glissiéres 9 sans qu'ainsi un basculement du rotor
autour de son axe de rotation ainsi qutautour dtun axe
s'étendant perpendiculairement 3 son axe de rotation puisse
se produire,

Grace & l'agencement de l'organe porteur 10, 11 e
de l'organe de guidage 9, 25 insérés ou enfilés 1'un dans
l'autre, ces deux organes forment un cadre fermé (voir
figure 2) 4 grande rigidité de torsion et de flexion
résistant 3 des moments ou couples de rotation autour de
l'axe Y-Y représenté sur la figure 6. Afin d'obtenir une
rigidité aussi grande dans la direction Z de 1la figure 6,
les poutres ou longrines ou rails de ces deux organes
sont réalisés avec un moment d'!inertie approprié par le choix
de la hauteur h., Un accroissement supplémentaire de cette
rigidité se laisse obtenir en rapportant des entretoisements
20, tels qu'ils sont illustrés par exemple sur la figure 7,
Ltaxe @s. Zs¥enl al'angle droit pariepportiltaxe des X ebal'axe desY.

L'idée fondamentale de 1l'invention consiste donc
dans le fait que le rotor est monté sur des paliers suscep -
tibles d'&tre sortis hors du boftier sur un guidage,. Dans
l'exemple de réalisation représenté, lesmliers 16 sont
fixés & cet effet sur un organe porteur en forme de fourche
10, 11, sous la forme d'une charpente de poutres rigide
en torsion et en flexion, qui s'étend des deux c8tés du
rotor 7. Cet organe porteur est guidé selon un montage
ajusté dans un organe de guidage 9, 25 qui est également
réalisé en forme de fourche selon une charpente ou structu-
re de poutres rigide en torsion et en flexion. Des garni-
tures d'étanchéité diamétrales et/ou périphériques (non
représentées) sont fixées de préférence directement ou in-
directement a l'organe porteur et scnt mobiles conjointe~
ment avec le rotor. Les figures 2 a4 7 sont évidemment 2
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in-terpréter de telle fagon que le palier 16, dans la position
rentrée ou insérée de l'organe porteuy ,est espacé de 1la
traverse d'une distance correspondant au moins au rayon du
rotor. Les entretoises 20 peuvent &tre agencées, dans un cas
particulier, comme cela est représenté sur la figure 7.
Normalement elles doivent cependant partir de la région
médiane des rails 9.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif formant échangeur de chaleur pour
la récupération de chaleur et/ou d'humidité de courants
d'air, comprenant un boltier formant une portion de
conduit pour 1l'écoulement d'air, dans leguel un rotor est
monté tournant et contient un certain nombre de passages
d'écoulement dlair s!'étendant sensiblement paralldlement 2
son axe de rotation, ce rotor pouvant &tre mis en rotaion
par une commande d'éntrainement, caractérisé en ce que le
rotor (7) avec son palier de rotor (16) est mobile sur ou
dans un guidage (9) monté dans le bottier (3), sensiblement
perpendiculairement 3 l'axe de conduit, de fagon & pouvoir
8tre sorti du boftier et rentré dans celui-ci.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractéri-
8é en ce que le dispositif de commande ou d'entrainement
(21) est mobile en commm avec le rotor (7).

. 3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que le palier de rotor (16) et 1le
dispositif de commande ou d'entratnement (21) sont montés

€n commn sur un organe porteur (10, 11) mobile sur ou dans
le guidage (9).

4. Dispositif selon la revendication 3,
caractérisé en ce que l'organe porteur, déplagable en
translation dans le guidage (9), comporte des barres,
longrines ou poutres (10) rigidement reliées entre elles
par au moins une traverse (11) et qui sont montées & c8té
des deux faces frontales du rotor (7) et sont mobiles sur
ou dans des guidages (9) se trouvant & c6té des deux faces
frontales du rotor.

5. Dispositif selon la revendication 4,

~ caractérisé en cz que l'organe porteur mobile (10, 11) porte

au moins une paroi latérale (12) du bottier (3).

6. Dispositif selon la revendication 1,
caractérisé en ce que le guidage (9) consiste en des rails
ou glissiéres disposés latéralement par rapport aux deux
faces frontales du rotor (7) et sur ou dans lesquels
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les barres, longrines ou poutres (10) de l'organe porteur
sont montées de fagon glissente ou roulante,

7. Dispesitif selon la rvevendicstion 5,
caractérisé en ce que les deux rails de guidage {9 =ont
rigidement relids, 3 leurs extrénités, a2 une trav
et forment, avec celie~ci, un organe d: gu idage gui,
ensemble avec i'organe porteur (10, 41} .forme ume unité—sup-
port en forme de cadre rigide en torsicn et en flexion
(figure 6). '

8. Dispositif selon la vevendiosation B,
caractérisé en ce que les dsux vrails de cuidage latéraux {9)

onstituent |,
conjointement avec les barres, poutres ou longrines (10)
guidées sur ceux-ci et avec ia traverse {11 »sliant celle-ci,
une unité rigide en torsion et en flexion, '

9. Dispositif selon la revendication 3
caractérisé par des garnitures d’étanchéité diamé&trales
et/ou périphériques, fixées directement ou irdirvectemsnt
& l'organe porteur (10, 11) et montdes de facon & &tre
mobiles conjointement avec le rotor (7).
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