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Sposéb wytwarzania katody elektrolizera do otrzymywania
aluminium
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania katody
elektrolizera do otrzymywania aluminium przez

elektrolize stopionych soli. Niezaleznie od konstruk-

cji elektrolizera, denng cze§¢é wanny stanowi katoda
wykonana z blokéw z wegla uszlachetnionego, w
rowkach ktérych zamocowane sg stalowe szyny dla
doprowadzenia pradu elektrycznego. Bloki ukladane
sg w sekcjach.

Dotychczas nieobrobione bloki z wegla uszlache-
tnionego uklada sie bezposrednio w sekcjach tak,
aby odleglo$¢é miedzy plaszczyznami przylegania
wynosila w granicach 10 do 50 mm. Przestrzenie
miedzy blokami wypelnia sie masg, najczesSciej na
bazie antracytu, koksu lub grafitu i lepiszcza we-
glowego. Po ulozeniu katody na dnie wanny pro-
wadzi sie dalszg wymuréwke, to jest wykonuje wy-
lozenie boczne i ubija garnisaz w znany sposéb.
W trakcie rozruchu masa weglowa wypala sig
i wigze trwale poszczegélne bloki.

Wada tak otrzymanej katody jest niejednolitodé
wlasno$ci fizykochemicznych blokéw i skoksowanej
masy weglowej. Roéznice w oporze elektrycznym
wlasciwym wyzej wymienionych tworzyw weglo-
wych dochodzg do 65 ohm mm?2/m, natomiast réz-
nica wytrzymalo$ci mechanicznej na $ciskanie osig-
ga warto§é 250 kG/cm?2. Wynikiem tego jest rézna
intensywno$é procesu elektrolizy w réznych miej-
scach elektrolizera. Réwnoczesnie duza porowatos¢
skoksowanej masy weglowej powoduje penetracje
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metalu lub elektrolitu w glab katody, wskutek cze-
go powstajg przecieki elektrolizera. Sposéb wedlug
wynalazku eliminuje wymienione wady stosowa-
nych dotychczas katod.

Zgodnie z wynalazkiem przeprowadza sie mon-
taz wstepny katody, odpowiadajgcej wymiarami kon-
strukcji misy elektrolizera, a polegajacy na doklad-
nym dopasowaniu obrobionych blokéw z wegla
uszlachetnionego. Nastepnie oznacza sie plaszczyzny
przylegania odpowiednich blokéw, ktére z Kkolei
smaruje sie cienkg warstwg kitu i ponownie uklada
bloki wedlug schematu montazu wstepnego. Bloki
wzajemnie dociska sie tak aby nadmiar kitu wy-
plyngl ze szczeliny, ktéra moze wynosi¢é maksimum
1 mm, najkorzystniej 0,3—0,8 mm. Kit ulega wypa-
leniu w czasie rozruchu wanny. '

Rozwigzanie wedlug wynalazku cechuje niespo-
tykany dotychczas efekt techniczny. Poprzez do-
kladne dopasowanie blokéw oraz ich wzajemne
sklejenie uzyskuje sie jednorodng katode, stano-
wigeg monolityczny blok Weglowy.

Katoda wykonana zgodnie z wynalazkiem cha-
rakteryzuje si¢ réwnomiernym rozkladem oporu
elektrycznego na calej powierzchni roboczej katody
oraz malym spadkiem napiecia na drodze przeply-
wu pradu. Duza trwalo$é i wytrzymalo$é mecha-
niczna tak otrzymanej katody prowadzi do zwigk-
szenia zywotno$ci elektrolizera w eksploatacji.
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Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania katody elektrolizera do ot-
rzymywania aluminium polegajgcy na wylozeniu
dna wanny blokami z wegla uszlachetnionego po-
Igczonych spoiwem, oraz wypaleniu w czasie roz-
ruchu wanny po wykonaniu wylozenia bocznego
i ubiciu garnisazu, znamienny tym, ze przeprowa-
dza sie montaz wstepny katody odpowiadajgcej
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wymiarami konstrukcji misy elektrolizera, polega-
jacy mna dokladn_ym dopasowaniu obrobionych blo-
kéw z wegla uszlachetnionego, a nastepnie oznacza
sie plaszczyzny wzajemnego przylegania odpowie-
nich blokéw, smaruje je cienkg warstwg Kkitu, po
czym uklada bloki wedlug schematu montazu wste-
pnego, dociskajgc je tak aby nadmiar kitu wyply-
ng! a szczelina miedzy nimi byla nie wieksza od
1 mm.
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