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(54)发明名称

多轨道移载机及PCBA板回流焊生产线应用

(57)摘要

本申请公开了多轨道移载机及PCBA板回流

焊生产线应用，涉及移载机技术领域，包括机架

主体，所述机架主体的内腔转动连接有第一传送

杆，所述机架主体的一端设置有交替抓取组件，

本发明通过交替抓取组件能够对PCBA板进行交

替摘取搬运，避免PCBA板在移栽的过程中发生碰

撞，且能够根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调

整，保证吸盘利用更加充分，提高了吸盘的吸附

力，避免PCBA板脱落，通过移载组件对PCBA板进

行移载，且缓冲机构减小了移载组件的磨损，从

而增加了设备的使用寿命，通过摆正组件能够调

整PCBA板的位置，避免人工摆正效率低下，提高

了生产效率，且在调整过程中具有一定的柔性

力，避免PCBA板损坏。
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1.多轨道移载机，包括机架主体（1），其特征在于，所述机架主体（1）的内腔转动连接有

第一传送杆（2），所述机架主体（1）的一端设置有交替抓取组件（3），所述机架主体（1）靠近

第一传送杆（2）的两侧设置有接驳台（4），所述机架主体（1）远离交替抓取组件（3）的一端设

置有移载组件（5），所述机架主体（1）靠近移载组件（5）的一侧设置有连接架（6），所述连接

架（6）的内腔转动连接有第二传送杆（7），所述机架主体（1）远离连接架（6）的一侧固定安装

有回流焊导轨（8），所述回流焊导轨（8）的上表面设置有摆正组件（9）；

所述交替抓取组件（3）包括固定板（31），所述固定板（31）靠近机架主体（1）的一侧固定

安装有第一滑条（32），所述第一滑条（32）的外表面滑动连接有第一滑块（33），所述第一滑

块（33）有两个，所述第一滑块（33）的内腔滑动连接有移动条（34），所述移动条（34）的底端

固定安装有抓取机构（35），所述移动条（34）远离抓取机构（35）的一端活动连接有转动条

（36），所述转动条（36）远离移动条（34）的一端固定连接有第一转动杆（37）。

2.如权利要求1所述的多轨道移载机，其特征在于，所述第一转动杆（37）和固定板（31）

转动连接，且第一转动杆（37）穿过固定板（31），所述第一转动杆（37）的一端固定安装有第

一齿轮（38），所述第一齿轮（38）的一侧设置有第一齿条（39），所述第一齿条（39）的外表面

设置有第一限位块（310），所述固定板（31）的外表面固定安装有第一气缸（311），所述第一

气缸（311）的内腔滑动连接有第一活塞杆（312），所述第一活塞杆（312）的底端固定连接有

连接块（313）。

3.如权利要求2所述的多轨道移载机，其特征在于，所述第一齿轮（38）和第一齿条（39）

啮合，所述第一齿条（39）和第一限位块（310）滑动连接，所述第一限位块（310）和固定板

（31）固定连接，所述第一齿条（39）有两个，所述连接块（313）和两个第一齿条（39）固定连

接，且分别位于第一齿轮（38）的两侧，所述第一活塞杆（312）的伸缩带动转动条（36）在第一

滑条（32）的上方180°转动，且在转动条（36）和第一滑条（32）平行时，始终有一个抓取机构

（35）位于机架主体（1）的正上方。

4.如权利要求3所述的多轨道移载机，其特征在于，所述抓取机构（35）包括第一连接杆

（351），所述第一连接杆（351）和移动条（34）固定连接，所述第一连接杆（351）的一端固定安

装有调节架（352），所述调节架（352）的两侧开设有卡槽（353），所述调节架（352）的内腔滑

动连接有调节机构（354），且一个调节架（352）中设有两个调节机构（354），所述调节机构

（354）的两端固定安装有卡块（355），所述卡块（355）的下表面设置有凸块，所述凸块和卡块

（355）之间设置有第一弹簧，所述卡槽（353）和凸块卡合。

5.如权利要求4所述的多轨道移载机，其特征在于，所述调节机构（354）包括调节板

（3541），所述调节板（3541）的外表面固定安装有第二滑条（3542），所述第二滑条（3542）的

外表面设置有第二滑块（3543），且一个第二滑条（3542）上设置有三个第二滑块（3543），其

中中间的第二滑块（3543）和第二滑条（3542）固定连接，两端的第二滑块（3543）和第二滑条

（3542）滑动连接，所述第二滑块（3543）的外表面活动连接有第一连接条（3544），所述第二

滑块（3543）的外表面活动连接有第二连接条（3545），且第二连接条（3545）和固定的第二滑

块（3543）活动连接，第一连接条（3544）和滑动的第二滑块（3543）活动连接，所述第一连接

条（3544）和第二连接条（3545）交叉活动连接，所述第二滑块（3543）的底端均安装有吸盘

（3546），所述调节板（3541）的外表面固定安装有第一固定块（3547），所述第一固定块

（3547）的内腔转动连接有螺纹杆（3548），所述螺纹杆（3548）的外表面套接有调节块
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（3549），所述调节块（3549）和螺纹杆（3548）通过螺纹连接，所述调节块（3549）和调节板

（3541）滑动连接，所述调节块（3549）和边侧其中一个第二滑块（3543）固定连接。

6.如权利要求1所述的多轨道移载机，其特征在于，所述移载组件（5）包括提升架（51），

所述提升架（51）的上表面固定安装有凸起板（52），所述凸起板（52）位于第一传送杆（2）的

缝隙正下方，所述凸起板（52）的内腔转动连接有第一传送带（53），所述第一传送带（53）的

底端套接有第二连接杆（54），所述提升架（51）的外表面固定安装有步进电机（55），所述步

进电机（55）的输出端和第二连接杆（54）固定连接，所述提升架（51）的下方设置有提升机构

（56），所述提升架（51）的下方设置有缓冲机构（57），所述提升架（51）的下表面转动连接有

压力轮（58），所述提升架（51）的下表面四个拐角处固定安装有伸缩条（59），所述伸缩条

（59）的底端滑动连接有固定桩（510），所述固定桩（510）和机架主体（1）的底端内壁固定连

接。

7.如权利要求6所述的多轨道移载机，其特征在于，所述提升机构（56）包括第二固定块

（561），所述第二固定块（561）的外表面转动连接有第二转动杆（562），所述第二转动杆

（562）远离第二固定块（561）的一端和机架主体（1）的内壁转动连接，所述第二转动杆（562）

的外表面固定安装有凸轮（563），所述机架主体（1）的内腔固定安装有电动机（564），所述电

动机（564）的输出端套接有第二传送带（565），所述第二传送带（565）和第二转动杆（562）套

接，所述凸轮（563）有两个，所述凸轮（563）位于压力轮（58）的下方，且压力轮（58）和凸轮

（563）紧密接触，所述缓冲机构（57）包括固定杆（571），所述固定杆（571）的中间部位套接有

第二弹簧（572），所述固定杆（571）的外表面滑动连接有压力块（573），所述压力块（573）位

于第二弹簧（572）的两端，所述压力块（573）的上表面活动连接有第三连接条（574），所述第

三连接条（574）远离压力块（573）的一端活动连接有第三固定块（575），所述第三固定块

（575）和提升架（51）的下表面固定连接，所述固定杆（571）和机架主体（1）的内壁固定连接，

所述缓冲机构（57）位于第二转动杆（562）和提升架（51）下表面之间，且位于两个凸轮（563）

之间。

8.如权利要求1所述的多轨道移载机，其特征在于，所述摆正组件（9）包括支架（91），所

述支架（91）的中间部位转动连接有第二齿轮（92），所述支架（91）的上表面滑动连接有第二

齿条（93），所述第二齿条（93）和第二齿轮（92）啮合，所述支架（91）的上表面固定安装有第

二限位块（94），所述第二齿条（93）和第二限位块（94）滑动连接，所述支架（91）的上表面固

定安装有第二气缸（95），所述第二气缸（95）的内腔滑动连接有第二活塞杆（96），所述第二

活塞杆（96）远离第二气缸（95）的一端和第二限位块（94）固定连接，所述支架（91）的下表面

固定安装有第三滑条（97），所述第三滑条（97）的外表面滑动连接有柔性摆正机构（98），所

述支架（91）的中间部位转动连接有转盘（99），所述转盘（99）和第二齿轮（92）固定连接，所

述转盘（99）的底端固定连接有摆正条（910），所述摆正条（910）的两端活动连接有第四连接

条（911），所述第四连接条（911）远离摆正条（910）的一端和柔性摆正机构（98）活动连接。

9.如权利要求8所述的多轨道移载机，其特征在于，所述柔性摆正机构（98）包括固定条

（981），所述固定条（981）的上表面固定安装有第三滑块（982），所述第三滑块（982）和第三

滑条（97）滑动连接，所述固定条（981）的两端固定安装有第三连接杆（983），所述固定条

（981）的下方设置有柔性连接条（984），所述柔性连接条（984）的两端开设有滑槽（985），所

述滑槽（985）的内腔滑动连接有第四滑块（986），所述滑槽（985）的内腔设置有第三弹簧
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（987），所述第三弹簧（987）位于柔性连接条（984）的内壁和第四滑块（986）之间，所述第四

滑块（986）和第三连接杆（983）固定连接，所述第四滑块（986）的一侧固定连接有第三弹簧

（987），另一侧和柔性连接条（984）的内壁之间有间隙，所述柔性连接条（984）的下表面设置

有矫正块（988），且矫正块（988）均匀排布，所述第四连接条（911）和固定条（981）的底部中

间部位活动连接。

10.PCBA板回流焊生产线应用，应用于由权利要求1‑9任意一项所述的多轨道移载机执

行，其特征在于，PCBA板分别在接驳台（4）和第二传送杆（7）上进行运输，通过交替抓取组件

（3）将接驳台（4）上的PCBA板交错移动到第一传送杆（2）上，当PCBA板移动到移载组件（5）的

上方时，通过移载组件（5）对PCBA板进行移载，且第二传送杆（7）上的PCBA板在进行输送时，

放置于第一传送杆（2）上两个PCBA板之间，防止PCBA板之间发生碰撞，通过摆正组件（9）对

移载的PCBA板进行摆正，便于后续用于回流焊工艺。
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多轨道移载机及PCBA板回流焊生产线应用

技术领域

[0001] 本申请涉及移载机技术领域，尤其涉及多轨道移载机及PCBA板回流焊生产线应

用。

背景技术

[0002] 在PCBA板生产过程中，通常采用回流焊生产线，而回流焊技术在电子制造领域并

不陌生，我们电脑内使用的各种板卡上的元件都是通过这种工艺焊接到线路板上的，这种

设备的内部有一个加热电路，将空气或氮气加热到足够高的温度后吹向已经贴好元件的线

路板，让元件两侧的焊料融化后与主板粘结。回流焊产线上通常采用移载机对PCBA板进行

输送，移载机是一种自动化装置。它是运输和搬运物品的有轮或有带的装置，实现自动化搬

运物品的作业。

[0003] 目前现有技术还存在如下问题:

1、在现有的移载机中，难以对接驳台的PCBA板进行均匀的搬运，导致在PCBA板移

载的过程中容易发生碰撞，且由于PCBA板的规格不同，抓取机构不能根据PCBA板的大小进

行吸盘位置的调整，导致吸盘利用不够充分，降低了吸盘的吸附力，容易使PCBA板脱落。

[0004] 2、在移载的过程中移载组件上面的凸轮，在长时间使用时磨损较大，导致移载组

件无法对PCBA板进行移载，从而导致产线出现问题，影响移载机的使用寿命。

[0005] 3、在移载机输运后，难以保证PCBA板在产线上的位置端正，从而需要人工进行

PCBA板位置的调整，人工调整精确度不高，且调整时间长，难以维持产线正常的生产速度，

从而降低了生产效率。

发明内容

[0006] 本申请通过提供多轨道移载机及PCBA板回流焊生产线应用，解决了现有技术中不

能根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调整，移载的过程中移载组件上面的凸轮，在长时间

使用时磨损较大，难以保证PCBA板在产线上的位置端正，实现了能够根据PCBA板的大小进

行吸盘位置的调整，缓冲机构减小了移载组件的磨损，摆正组件能够调整PCBA板的位置。

[0007] 本申请提供了多轨道移载机，包括机架主体，所述机架主体的内腔转动连接有第

一传送杆，所述机架主体的一端设置有交替抓取组件，所述机架主体靠近第一传送杆的两

侧设置有接驳台，所述机架主体远离交替抓取组件的一端设置有移载组件，所述机架主体

靠近移载组件的一侧设置有连接架，所述连接架的内腔转动连接有第二传送杆，所述机架

主体远离连接架的一侧固定安装有回流焊导轨，所述回流焊导轨的上表面设置有摆正组

件，所述交替抓取组件包括固定板，所述固定板靠近机架主体的一侧固定安装有第一滑条，

所述第一滑条的外表面滑动连接有第一滑块，所述第一滑块有两个，所述第一滑块的内腔

滑动连接有移动条，所述移动条的底端固定安装有抓取机构，所述移动条远离抓取机构的

一端活动连接有转动条，所述转动条远离移动条的一端固定连接有第一转动杆。

[0008] 进一步地，所述第一转动杆和固定板转动连接，且第一转动杆穿过固定板，所述第

说　明　书 1/8 页

5

CN 117693135 A

5



一转动杆的一端固定安装有第一齿轮，所述第一齿轮的一侧设置有第一齿条，所述第一齿

条的外表面设置有第一限位块，所述固定板的外表面固定安装有第一气缸，所述第一气缸

的内腔滑动连接有第一活塞杆，所述第一活塞杆的底端固定连接有连接块。

[0009] 进一步地，所述第一齿轮和第一齿条啮合，所述第一齿条和第一限位块滑动连接，

所述第一限位块和固定板固定连接，所述第一齿条有两个，所述连接块和两个第一齿条固

定连接，且分别位于第一齿轮的两侧，所述第一活塞杆的伸缩带动转动条在第一滑条的上

方°转动，且在转动条和第一滑条平行时，始终有一个抓取机构位于机架主体的正上方。

[0010] 进一步地，所述抓取机构包括第一连接杆，所述第一连接杆和移动条固定连接，所

述第一连接杆的一端固定安装有调节架，所述调节架的两侧开设有卡槽，所述调节架的内

腔滑动连接有调节机构，且一个调节架中设有两个调节机构，所述调节机构的两端固定安

装有卡块，所述卡块的下表面设置有凸块，所述凸块和卡块之间使用者第一弹簧，所述卡槽

和凸块卡合。

[0011] 进一步地，所述调节机构包括调节板，所述调节板的外表面固定安装有第二滑条，

所述第二滑条的外表面设置有第二滑块，且一个第二滑条上设置有三个第二滑块，其中中

间的第二滑块和第二滑条固定连接，两端的第二滑块和第二滑条滑动连接，所述第二滑块

的外表面活动连接有第一连接条，所述第二滑块的外表面活动连接有第二连接条，且第二

连接条和固定的第二滑块活动连接，第一连接条和滑动的第二滑块活动连接，所述第一连

接条和第二连接条交叉活动连接，所述第二滑块的底端均安装有吸盘，所述调节板的外表

面固定安装有第一固定块，所述第一固定块的内腔转动连接有螺纹杆，所述螺纹杆的外表

面套接有调节块，所述调节块和螺纹杆通过螺纹连接，所述调节块和调节板滑动连接，所述

调节块和边侧其中一个第二滑块固定连接。

[0012] 进一步地，所述移载组件包括提升架，所述提升架的上表面固定安装有凸起板，所

述凸起板位于第一传送杆的缝隙正下方，所述凸起板的内腔转动连接有第一传送带，所述

第一传送带的底端套接有第二连接杆，所述提升架的外表面固定安装有步进电机，所述步

进电机的输出端和第二连接杆固定连接，所述提升架的下方设置有提升机构，所述提升架

的下方设置有缓冲机构，所述提升架的下表面转动连接有压力轮，所述提升架的下表面四

个拐角处固定安装有伸缩条，所述伸缩条的底端滑动连接有固定桩，所述固定桩和机架主

体的底端内壁固定连接。

[0013] 进一步地，所述提升机构包括第二固定块，所述第二固定块，所述第二固定块的外

表面转动连接有第二转动杆，所述第二转动杆远离第二固定块的一端和机架主体的内壁转

动连接，所述第二转动杆的外表面固定安装有凸轮，所述机架主体的内腔固定安装有电动

机，所述电动机的输出端套接有第二传送带，所述第二传送带和第二转动杆套接，所述凸轮

有两个，所述凸轮位于压力轮的下发，且压力轮和凸轮紧密接触，所述缓冲机构包括固定

杆，所述固定杆的中间部位套接有第二弹簧，所述固定杆的外表面滑动连接有压力块，所述

压力块位于第二弹簧的两端，所述压力块的上表面活动连接有第三连接条，所述第三连接

条远离压力块的一端活动连接有第三固定块，所述第三固定块和提升架的下表面固定连

接，所述固定杆和机架主体的内壁固定连接，所述缓冲机构位于第二转动杆和提升架下表

面之间，且位于两个凸轮之间。

[0014] 进一步地，所述摆正组件包括支架，所述支架的中间部位转动连接有第二齿轮，所
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述支架的上表面滑动连接有第二齿条，所述第二齿条和第二齿轮啮合，所述支架的上表面

固定安装有第二限位块，所述第二齿条和第二限位块滑动连接，所述支架的上表面固定安

装有第二气缸，所述第二气缸的内腔滑动连接有第二活塞杆，所述第二活塞杆远离第二气

缸的一端和第二限位块固定连接，所述支架的下表面固定安装有第三滑条，所述第三滑条

的外表面滑动连接有柔性摆正机构，所述支架的中间部位转动连接有转盘，所述转盘和第

二齿轮固定连接，所述转盘的底端固定连接有摆正条，所述摆正条的两端活动连接有第四

连接条，所述第四连接条远离摆正条的一端和柔性摆正机构活动连接。

[0015] 进一步地，所述柔性摆正机构包括固定条，所述固定条的上表面固定安装有第三

滑块，所述第三滑块和第三滑条滑动连接，所述固定条的两端固定安装有第三连接杆，所述

固定条的下方设置有柔性连接条，所述柔性连接条的两端开设有滑槽，所述滑槽的内腔滑

动连接有第四滑块，所述滑槽的内腔设置有第三弹簧，所述第三弹簧位于柔性连接条的内

壁和第四滑块之间，所述第四滑块和第三连接杆固定连接，所述第四滑块的一侧固定连接

有第三弹簧，另一侧和柔性连接条的内壁之间有间隙，所述柔性连接条的下表面设置有矫

正块，且矫正块均匀排布，所述第四连接条和固定条的底部中间部位活动连接。

[0016] PCBA板回流焊生产线应用，应用于上述多轨道移载机，PCBA板分别在接驳台和第

二传送杆上进行运输，通过交替抓取组件将接驳台上的PCBA板交错移动到第一传送杆上，

当PCBA板移动到移载组件的上方时，通过移载组件对PCBA板进行移载，且第二传送杆上的

PCBA板在进行输送时，放置于第一传送杆上两个PCBA板之间，防止PCBA板之间发生碰撞，通

过摆正组件对移载的PCBA板进行摆正，便于后续用于回流焊工艺。

[0017] 本申请提供的技术方案，至少具有如下技术效果或优点：

1、由于采用交替抓取组件,有效解决了在现有的移载机中，难以对接驳台的PCBA

板进行均匀的搬运，导致在PCBA板移载的过程中容易发生碰撞，且由于PCBA板的规格不同，

抓取机构不能根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调整，导致吸盘利用不够充分，降低了吸

盘的吸附力，容易使PCBA板脱落，本发明通过交替抓取组件能够对PCBA板进行交替摘取搬

运，避免PCBA板在移栽的过程中发生碰撞，且能够根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调整，

保证吸盘利用更加充分，提高了吸盘的吸附力，避免PCBA板脱落。

[0018] 2、由于采用移载组件,解决了在移载的过程中移载组件上面的凸轮，在长时间使

用时磨损较大，导致移载组件无法对PCBA板进行移载，从而导致产线出现问题，影响移载机

的使用寿命，本发明通过移载组件对PCBA板进行移载，且缓冲机构减小了移载组件的磨损，

从而增加了设备的使用寿命。

[0019] 3、由于采用摆正组件,解决了在移载机输运后，难以保证PCBA板在产线上的位置

端正，从而需要人工进行PCBA板位置的调整，人工调整精确度不高，且调整时间长，难以维

持产线正常的生产速度，从而降低了生产效率，本发明通过摆正组件能够调整PCBA板的位

置，避免人工摆正效率低下，提高了生产效率，且在调整过程中具有一定的柔性力，避免

PCBA板损坏。

附图说明

[0020] 图1为本申请实施例一中的整体结构示意图；

图2为本申请实施例一中的连接架结构示意图；
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图3为本申请实施例一中的交替抓取组件结构示意图；

图4为本申请实施例一中的连接块结构示意图；

图5为本申请实施例一中的抓取机构结构示意图；

图6为本申请实施例一中的调节机构结构示意图；

图7为本申请实施例一中的回流焊导轨结构示意图；

图8为本申请实施例一中的移载组件结构示意图；

图9为本申请实施例一中的第二连接杆结构示意图；

图10为本申请实施例一中的提升机构结构示意图；

图11为本申请实施例一中的缓冲机构结构示意图；

图12为本申请实施例一中的摆正组件结构示意图；

图13为本申请实施例二中的摆正条结构示意图；

图14为本申请实施例二中的柔性摆正机构结构示意图。

[0021] 图中：1、机架主体；2、第一传送杆；3、交替抓取组件；31、固定板；32、第一滑条；33、

第一滑块；34、移动条；35、抓取机构；351、第一连接杆；352、调节架；353、卡槽；354、调节机

构；3541、调节板；3542、第二滑条；3543、第二滑块；3544、第一连接条；3545、第二连接条；

3546、吸盘；3547、第一固定块；3548、螺纹杆；3549、调节块；355、卡块；36、转动条；37、第一

转动杆；38、第一齿轮；39、第一齿条；310、第一限位块；311、第一气缸；312、第一活塞杆；

313、连接块；4、接驳台；5、移载组件；51、提升架；52、凸起板；53、第一传送带；54、第二连接

杆；55、步进电机；56、提升机构；561、第二固定块；562、第二转动杆；563、凸轮；564、电动机；

565、第二传送带；57、缓冲机构；571、固定杆；572、第二弹簧；573、压力块；574、第三连接条；

575、第三固定块；58、压力轮；59、伸缩条；510、固定桩；6、连接架；7、第二传送杆；8、回流焊

导轨；9、摆正组件；91、支架；92、第二齿轮；93、第二齿条；94、第二限位块；95、第二气缸；96、

第二活塞杆；97、第三滑条；98、柔性摆正机构；981、固定条；982、第三滑块；983、第三连接

杆；984、柔性连接条；985、滑槽；986、第四滑块；987、第三弹簧；988、矫正块；99、转盘；910、

摆正条；911、第四连接条。

具体实施方式

[0022] 对于抓取机构不能根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调整，本发明通过交替抓取

组件能够根据PCBA板的大小进行吸盘位置的调整；对于移载的过程中移载组件上面的凸

轮，在长时间使用时磨损较大，本发明通过缓冲机构减小了移载组件的磨损；对于难以保证

PCBA板在产线上的位置端正，从而需要人工进行PCBA板位置的调整，本发明通过摆正组件

能够调整PCBA板的位置，避免人工摆正效率低下。

[0023] 为了更好的理解上述技术方案，下面将结合说明书附图以及具体的实施方式对上

述技术方案进行详细的说明。

[0024] 请参阅图1和图2所示，多轨道移载机，包括机架主体1，机架主体1的内腔转动连接

有第一传送杆2，机架主体1的一端设置有交替抓取组件3，机架主体1靠近第一传送杆2的两

侧设置有接驳台4，机架主体1远离交替抓取组件3的一端设置有移载组件5，机架主体1靠近

移载组件5的一侧设置有连接架6，连接架6的内腔转动连接有第二传送杆7，机架主体1远离

连接架6的一侧固定安装有回流焊导轨8，回流焊导轨8的上表面设置有摆正组件9，PCBA板
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分别在接驳台4和第二传送杆7上进行运输，通过交替抓取组件3将接驳台4上的PCBA板交错

移动到第一传送杆2上，当PCBA板移动到移载组件5的上方时，通过移载组件5对PCBA板进行

移载，且第二传送杆7上的PCBA板在进行输送时，放置于第一传送杆2上两个PCBA板之间，防

止PCBA板之间发生碰撞，通过摆正组件9对移载的PCBA板进行摆正，便于后续用于回流焊工

艺。

[0025] 请参阅图3和图4所示，交替抓取组件3包括固定板31，固定板31靠近机架主体1的

一侧固定安装有第一滑条32，第一滑条32的外表面滑动连接有第一滑块33，第一滑块33有

两个，第一滑块33的内腔滑动连接有移动条34，移动条34的底端固定安装有抓取机构35，移

动条34远离抓取机构35的一端活动连接有转动条36，转动条36远离移动条34的一端固定连

接有第一转动杆37，第一转动杆37和固定板31转动连接，且第一转动杆37穿过固定板31，第

一转动杆37的一端固定安装有第一齿轮38，第一齿轮38的一侧设置有第一齿条39，第一齿

条39的外表面设置有第一限位块310，第一限位块310用于对第一齿条39进行限位，保证第

一齿条39始终和第一齿轮38啮合，固定板31的外表面固定安装有第一气缸311，第一气缸

311的内腔滑动连接有第一活塞杆312，第一活塞杆312的底端固定连接有连接块313，第一

齿轮38和第一齿条39啮合，第一齿条39和第一限位块310滑动连接，第一限位块310和固定

板31固定连接，第一齿条39有两个，连接块313和两个第一齿条39固定连接，且分别位于第

一齿轮38的两侧，第一活塞杆312的伸缩带动转动条36在第一滑条32的上方180°转动，且在

转动条36和第一滑条32平行时，始终有一个抓取机构35位于机架主体1的正上方，这样在第

一齿轮38带动第一转动杆37转动时，始终在第一滑条32的平行上半区进行转动，保证抓取

机构35在接驳台4上抓取在移送至机架主体1的上方，在交替抓取组件3进行抓取时，第一气

缸311的工作带动第一活塞杆312移动，第一活塞杆312的移动带动连接块313移动，连接块

313的移动带动两个第一齿条39移动，两个第一齿条39移动带动两个第一齿轮38转动，第一

齿轮38的转动带动第一转动杆37转动，第一转动杆37的转动带动转动条36转动，转动条36

的转动带动移动条34移动，移动条34的移动带动第一滑块33在第一滑条32上移动，从而带

动抓取机构35移动对机架主体1两端接驳台4上的工件进行抓取，且在两个抓取机构35的同

步运动中，可使接驳台4上的工件均匀交错的由抓取机构35抓取到第一传送杆2上进行运

输，从而实现两个轨道同步运输。

[0026] 请参阅图5和图6所示，抓取机构35包括第一连接杆351，第一连接杆351和移动条

34固定连接，第一连接杆351的一端固定安装有调节架352，调节架352的两侧开设有卡槽

353，调节架352的内腔滑动连接有调节机构354，且一个调节架352中设有两个调节机构

354，调节机构354的两端固定安装有卡块355，卡块355的下表面设置有凸块，凸块和卡块

355之间设置有第一弹簧，卡槽353和凸块卡合，在调节机构354移动时第一弹簧收缩，卡块

355与凸块通过第一弹簧连接，通过外力的推动来保证第一弹簧收缩，待到合适位置时卡块

355上的凸块在第一弹簧的带动下和卡槽353再次卡合，调节机构354包括调节板3541，调节

板3541的外表面固定安装有第二滑条3542，第二滑条3542的外表面设置有第二滑块3543，

且一个第二滑条3542上设置有三个第二滑块3543，其中中间的第二滑块3543和第二滑条

3542固定连接，两端的第二滑块3543和第二滑条3542滑动连接，第二滑块3543的外表面活

动连接有第一连接条3544，第二滑块3543的外表面活动连接有第二连接条3545，且第二连

接条3545和固定的第二滑块3543活动连接，第一连接条3544和滑动的第二滑块3543活动连
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接，第一连接条3544和第二连接条3545交叉活动连接，第二滑块3543的底端均安装有吸盘

3546，调节板3541的外表面固定安装有第一固定块3547，第一固定块3547的内腔转动连接

有螺纹杆3548，螺纹杆3548的外表面套接有调节块3549，调节块3549和螺纹杆3548通过螺

纹连接，调节块3549和调节板3541滑动连接，调节块3549和边侧其中一个第二滑块3543固

定连接，在实际的产线中PCBA板的规格大小不一，通过改变吸盘3546的间距来对PCBA板进

行抓取，避免PCBA板因抓取力度不够而脱落，通过外力移动调节机构354带动卡块355在调

节架352上移动，使卡块355上的凸块和另一处的卡槽353卡合，从而调整调节机构354之间

的距离，即改变了吸盘3546之间的距离，在通过转动螺纹杆3548带动调节块3549在调节板

3541上滑动，调节板3541的滑动带动第二滑块3543移动，第二滑块3543的移动带动第一连

接条3544转动，第一连接条3544的转动带动第二连接条3545转动，从而再次改变了吸盘

3546之间的距离，可根据PCBA板的规格，对吸盘3546的间距进行调整，便于吸盘3546能对全

部吸附在PCBA板上，增加抓取的稳定性，避免PCBA板脱落。

[0027] 请参阅图7、图8、图9和图10所示，移载组件5包括提升架51，提升架51的上表面固

定安装有凸起板52，凸起板52位于第一传送杆2的缝隙正下方，凸起板52的内腔转动连接有

第一传送带53，第一传送带53的底端套接有第二连接杆54，提升架51的外表面固定安装有

步进电机55，步进电机55的输出端和第二连接杆54固定连接，提升架51的下方设置有提升

机构56，提升架51的下方设置有缓冲机构57，提升架51的下表面转动连接有压力轮58，提升

架51的下表面四个拐角处固定安装有伸缩条59，伸缩条59的底端滑动连接有固定桩510，固

定桩510和机架主体1的底端内壁固定连接，在进行PCBA板的移载时，PCBA板在第一传送杆2

上移动到靠近回流焊导轨8的一端时，提升机构56的工作带动提升架51向上移动，同时步进

电机55的工作带动第二连接杆54转动，第二连接杆54转动的同时带动第一传送带53转动，

在提升机构56对提升架51抬高时，第一传送杆2间隙中漏出凸起板52，从而第一传送带53对

PCBA板实现移载，通过第一传送带53的移动运输PCBA板至回流焊导轨8中，通过对第二传送

杆7上的PCBA板和第一传送带53对齐，配合机架主体1两侧的接驳台4实现三轨道的移载，提

高生产效率，且第二传送杆7上的PCBA板在第一传送杆2上运输的两个PCBA板之间进行运

输，即第一传送带53首先对第一传送杆2上的PCBA板运输在对第二传送杆7上的PCBA板运

输，再对第一传送杆2上的PCBA板运输，避免PCBA板之间发生碰撞。

[0028] 请参阅图10和图11所示，提升机构56包括第二固定块561，第二固定块561，第二固

定块561的外表面转动连接有第二转动杆562，第二转动杆562远离第二固定块561的一端和

机架主体1的内壁转动连接，第二转动杆562的外表面固定安装有凸轮563，机架主体1的内

腔固定安装有电动机564，电动机564的输出端套接有第二传送带565，第二传送带565和第

二转动杆562套接，凸轮563有两个，凸轮563位于压力轮58的下发，且压力轮58和凸轮563紧

密接触，缓冲机构57包括固定杆571，固定杆571的中间部位套接有第二弹簧572，固定杆571

的外表面滑动连接有压力块573，压力块573位于第二弹簧572的两端，压力块573的上表面

活动连接有第三连接条574，第三连接条574远离压力块573的一端活动连接有第三固定块

575，第三固定块575和提升架51的下表面固定连接，固定杆571和机架主体1的内壁固定连

接，缓冲机构57位于第二转动杆562和提升架51下表面之间，且位于两个凸轮563之间，在对

提升架51进行抬高时，电动机564的工作带动第二传送带565转动，第二传送带565的转动带

动第二转动杆562转动，第二转动杆562的转动带动凸轮563转动，凸轮563的转动挤压压力

说　明　书 6/8 页

10

CN 117693135 A

10



轮58使提升架51整体向上移动，从而使伸缩条59在固定桩510中伸缩，在第一传送带53抬高

的过程中实现PCBA板的移载，缓冲机构57用于减小凸轮563在转动过程中与压力轮58之间

的磨损，在提升架51下压时第三固定块575移动带动第三连接条574角度发生变化，使压力

块573挤压第二弹簧572，从而使提升架51下落时提升架51对凸轮563的压力部分转移到第

二弹簧572上，减小凸轮563和压力轮58的磨损，增长设备的使用寿命。

[0029] 请参阅图12和图13所示，摆正组件9包括支架91，支架91的中间部位转动连接有第

二齿轮92，支架91的上表面滑动连接有第二齿条93，第二齿条93和第二齿轮92啮合，支架91

的上表面固定安装有第二限位块94，第二齿条93和第二限位块94滑动连接，第二限位块94

用于对第二齿条93进行限位，使第二齿条93始终和第二齿轮92啮合，支架91的上表面固定

安装有第二气缸95，第二气缸95的内腔滑动连接有第二活塞杆96，第二活塞杆96远离第二

气缸95的一端和第二限位块94固定连接，支架91的下表面固定安装有第三滑条97，第三滑

条97的外表面滑动连接有柔性摆正机构98，支架91的中间部位转动连接有转盘99，转盘99

和第二齿轮92固定连接，转盘99的底端固定连接有摆正条910，摆正条910的两端活动连接

有第四连接条911，第四连接条911远离摆正条910的一端和柔性摆正机构98活动连接，在进

行PCBA板位置摆正时，第二气缸95的工作带动第二活塞杆96伸缩移动，第二活塞杆96的移

动带动第二齿条93移动，第二齿条93的移动带动第二齿轮92在支架91上转动，第二齿轮92

的转动带动转盘99转动，转盘99的转动带动摆正条910转动，摆正条910的转动带动第四连

接条911移动，第四连接条911的移动带动柔性摆正机构98在第三滑条97上移动，从而柔性

摆正机构98对工件的位置进行矫正。

[0030] 请参阅图13和图14所示，柔性摆正机构98包括固定条981，固定条981的上表面固

定安装有第三滑块982，第三滑块982和第三滑条97滑动连接，固定条981的两端固定安装有

第三连接杆983，固定条981的下方设置有柔性连接条984，柔性连接条984的两端开设有滑

槽985，滑槽985的内腔滑动连接有第四滑块986，滑槽985的内腔设置有第三弹簧987，第三

弹簧987位于柔性连接条984的内壁和第四滑块986之间，第四滑块986和第三连接杆983固

定连接，第四滑块986的一侧固定连接有第三弹簧987，另一侧和柔性连接条984的内壁之间

有间隙，柔性连接条984的下表面设置有矫正块988，且矫正块988均匀排布，第四连接条911

和固定条981的底部中间部位活动连接，在第四连接条911移动时带动固定条981移动，固定

条981的移动带动第三滑块982在第三滑条97上滑动，同时带动第三连接杆983移动，第三连

接杆983移动带动第四滑块986移动，第四滑块986移动带动柔性连接条984移动，柔性连接

条984移动带动矫正块988移动，使矫正块988对工件进行位置摆正，且由于滑槽985的内腔

设置有第三弹簧987对第四滑块986有一定弹力的束缚，且第四滑块986和滑槽985的内腔有

一定间隙，在矫正块988夹持摆正时具有一定的柔性力，避免矫正块988力气过大损坏工件。

[0031] 综上所述，通过交替抓取组件3将接驳台4上的PCBA板交错移动到第一传送杆2上，

当PCBA板移动到移载组件5的上方时，通过移载组件5对PCBA板进行移载，且第二传送杆7上

的PCBA板在进行输送时，放置于第一传送杆2上两个PCBA板之间，防止PCBA板之间发生碰

撞，通过摆正组件9对移载的PCBA板进行摆正，便于后续用于回流焊工艺，在交替抓取组件3

进行抓取时，第一气缸311的工作带动抓取机构35移动对机架主体1两端接驳台4上的工件

进行抓取，且在两个抓取机构35的同步运动中，可使接驳台4上的工件均匀交错的由抓取机

构35抓取到第一传送杆2上进行运输，从而实现两个轨道同步运输，通过改变吸盘3546的间
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距来对PCBA板进行抓取，通过调整调节机构354之间的距离，即改变了吸盘3546之间的距

离，在通过转动螺纹杆3548带动第一连接条3544转动，第一连接条3544的转动带动第二连

接条3545转动，从而再次改变了吸盘3546之间的距离，可根据PCBA板的规格，对吸盘3546的

间距进行调整，增加抓取的稳定性，在进行PCBA板的移载时，PCBA板在第一传送杆2上移动

到靠近回流焊导轨8的一端时，提升机构56的工作带动提升架51向上移动，同时步进电机55

的工作带动第二连接杆54转动，第二连接杆54转动的同时带动第一传送带53转动，在提升

机构56对提升架51抬高时，第一传送杆2间隙中漏出凸起板52，从而第一传送带53对PCBA板

实现移载，通过第一传送带53的移动运输PCBA板至回流焊导轨8中，通过对第二传送杆7上

的PCBA板和第一传送带53对齐，配合机架主体1两侧的接驳台4实现三轨道的移载，提高生

产效率，在对提升架51进行抬高时，电动机564的工作带动凸轮563转动，凸轮563的转动挤

压压力轮58使提升架51整体向上移动，从而使伸缩条59在固定桩510中伸缩，在第一传送带

53抬高的过程中实现PCBA板的移载，缓冲机构57用于减小凸轮563在转动过程中与压力轮

58之间的磨损，在提升架51下压时第三固定块575移动带动第三连接条574角度发生变化，

使压力块573挤压第二弹簧572，从而使提升架51下落时提升架51对凸轮563的压力部分转

移到第二弹簧572上，减小凸轮563和压力轮58的磨损，增长设备的使用寿命，在进行PCBA板

位置摆正时，第二气缸95的工作带动柔性摆正机构98在第三滑条97上移动，从而柔性摆正

机构98对工件的位置进行矫正，在第四连接条911移动时带动矫正块988移动，使矫正块988

对工件进行位置摆正，第三弹簧987的弹力使矫正块988在摆正时产生一个柔性力，防止

PCBA板损坏。

[0032] 显然，本领域的技术人员可以对本发明进行各种改动和变型而不脱离本发明的精

神和范围。这样，倘若本发明的这些修改和变型属于本发明权利要求及其等同技术的范围

之内，则本发明也意图包含这些改动和变型在内。

[0033] 以上所述的，仅为本申请实施例较佳的具体实施方式，但本申请的保护范围并不

局限于此，任何熟悉本技术领域的技术人员在本申请揭露的技术范围内，根据本申请的技

术方案及其构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本申请的保护范围之内。
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图 3
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图 4
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图 5

说　明　书　附　图 5/13 页

17

CN 117693135 A

17



图 6
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图 7
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图 8
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图 9
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图 10

图 11
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图 12
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