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一种循环过滤的布液分离水洗机

(57)摘要

本发明公开了一种循环过滤的布液分离水

洗机，包括机架和过滤箱，机架内部两侧设对布

进行传送的导布装置，导布装置包括上下错开分

布的导布辊，机架的两侧安装喷淋管，布的正反

两面均间隔对应有喷淋管，布的正反两面位于喷

淋管下方均设刮刀，刮刀通过挡框固定，机架的

侧壁开设连通挡框底面和过滤箱的回水口，机架

外部设过滤电机和喷淋泵，过滤电机带动位于过

滤箱内的毛刷和过滤桶旋转，毛刷和过滤桶的外

部贴合且两者同向旋转，喷淋泵的进口端设从过

滤桶端面中心伸入并向下弯折延伸到过滤桶内

部底面的喷淋泵进水管，喷淋泵的出口端设连接

喷淋管的喷淋泵出水管。本发明可方便去除布上

的布毛和染料，水洗效果好且节约用水，大大降

低了成本。
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1.一种循环过滤的布液分离水洗机，包括机架（1）和设置在机架（1）外部两侧的过滤箱

（67），其特征在于：所述机架（1）内部两侧设有对布（3）进行传送的导布装置（2），所述导布

装置（2）包括上下间隔错开分布的两行导布辊（22），所述机架（1）的两侧安装有位于两行导

布辊（22）之间的喷淋管（4），所述布（3）的正反两面均间隔对应有喷淋管（4），布（3）的正反

两面位于对应的喷淋管（4）下方均贴合设有刮刀（46），所述刮刀（46）通过装设在机架（1）内

部的挡框固定，所述机架（1）的侧壁开设有连通挡框内部底面和过滤箱（67）的回水口（43），

所述机架（1）外部设有过滤电机（6）和喷淋泵（5），所述过滤电机（6）带动位于过滤箱（67）内

的毛刷（61）和过滤桶（62）一起旋转，所述毛刷（61）和过滤桶（62）的外部贴合且两者同向旋

转，所述喷淋泵（5）的进口端设有从过滤桶（62）端面中心伸入并向下弯折延伸到过滤桶

（62）内部底面的喷淋泵进水管（52），喷淋泵（5）的出口端设有连接喷淋管（4）的喷淋泵出水

管（51）；

所述喷淋泵出水管（51）上连接有出水分支管（53），所述出水分支管（53）从过滤桶（62）

端面中心伸入到过滤桶（62）内部，出水分支管（53）上设有沿其长度分布的第二喷淋头

（54），所述第二喷淋头（54）为倾斜朝上设置；

所述过滤箱（67）的外侧壁开设供毛刷（61）刷落的杂物排出的杂物排出通道，所述杂物

排出通道的上端口高于过滤箱（67）的中间位置，所述第二喷淋头（54）与杂物排出通道反向

设置；

所述机架（1）的底部通过隔板（7）形成多个与喷淋管（4）上下相对的过水腔（71），每个

过水腔（71）的底部均通过导通口（73）连通对应的过滤箱（67）；

所述过水腔（71）的高度从出布端到进布端逐渐降低；

位于进布端的一个过水腔（71）的上部设有溢流管（72），位于出布端的一个过水腔（71）

的高度低于杂物排出通道的上端口；

所述喷淋管（4）上沿其长度设有第一喷淋头（41）；

过滤桶（62）旋转时喷淋泵进水管（52）能始终在过滤桶（62）内部底面进行吸水，刮刀

（46）刮下附在布（3）上的布毛并连同第一喷淋头（41）喷出的水一起从回水口（43）流入对应

的过滤箱（67）内，喷淋泵（5）产生吸力吸水，过滤箱（67）内含有杂质的水穿过过滤桶（62）并

进入喷淋泵进水管（52），水穿过过滤桶（62）时将杂质留在过滤桶（62）外，过滤箱（67）的底

部还设有排水管（68），排水管（68）用于定期清理时排出带有杂质的水，过滤箱（67）内的水

不超过过滤桶（62）高度的中心位置。

2.如权利要求1所述一种循环过滤的布液分离水洗机，其特征在于：所述杂物排出通道

包括位于两侧的侧挡板（65），抵接在两个侧挡板（65）上端的上挡板（64）和位于两个侧挡板

（65）底部的导向板（63），两侧的侧挡板（65）、上下间隔设置的上挡板（64）和导向板（63）合

围形成杂物排出通道。

3.如权利要求1所述一种循环过滤的布液分离水洗机，其特征在于：所述第一喷淋头

（41）为倾斜向下设置且第一喷淋头（41）的朝向与布（3）的传送方向相反。

4.如权利要求1所述一种循环过滤的布液分离水洗机，其特征在于：所述挡框包括上下

贴合连接的上挡框（44）和下挡框（45），所述上挡框（44）的两侧端部固定连接在机架（1）内

部侧壁上，所述下挡框（45）的上端和上挡框（44）的下端贴合连接，下挡框（45）的下端形成

一个用于接水的凵字型弯折并在凵字型弯折的靠近布（3）的上端通过压板（47）连接刮刀
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（46）。

5.如权利要求1所述一种循环过滤的布液分离水洗机，其特征在于：所述导布装置（2）

还包括位于机架（1）内部前侧和中间的分丝辊（21），位于机架（1）内部前侧的分丝辊（21）通

过第一分丝辊电机（27）带动，位于机架（1）内部中间的分丝辊（21）通过第二分丝辊电机

（25）带动，其中一个位于上方的导布辊（22）通过导布辊电机（26）带动，其余位于上方的导

布辊（22）通过齿轮链条传动机构（28）带动。
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一种循环过滤的布液分离水洗机

技术领域

[0001] 本发明涉及布料水洗设备领域，尤其是涉及一种循环过滤的布液分离水洗机。

背景技术

[0002] 印染行业中，在织物染色后进入开辐工序前需要对织物进行水洗，水洗用于去除

织物的布毛和浮色，现有的水洗机在使用时织物和水为直接接触的，水中杂物越洗越多，织

物直接接触水后不易洗干净，需要经常换水，费时费力，成本高，且水洗效果较差。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述现有技术的不足，提供一种循环过滤的布液分离水洗

机，可方便去除布上的布毛和染料，水洗效果好且节约用水，大大降低了成本。

[0004] 为了实现上述目的，本发明采用如下技术方案：

[0005] 一种循环过滤的布液分离水洗机，包括机架和设置在机架外部两侧的过滤箱，所

述机架内部两侧设有对布进行传送的导布装置，所述导布装置包括上下间隔错开分布的两

行导布辊，所述机架的两侧安装有位于两行导布辊之间的喷淋管，所述布的正反两面均间

隔对应有喷淋管，布的正反两面位于对应的喷淋管下方均贴合设有刮刀，所述刮刀通过装

设在机架内部的挡框固定，所述机架的侧壁开设有连通挡框内部底面和过滤箱的回水口，

所述机架外部设有过滤电机和喷淋泵，所述过滤电机带动位于过滤箱内的毛刷和过滤桶一

起旋转，所述毛刷和过滤桶的外部贴合且两者同向旋转，所述喷淋泵的进口端设有从过滤

桶端面中心伸入并向下弯折延伸到过滤桶内部底面的喷淋泵进水管，喷淋泵的出口端设有

连接喷淋管的喷淋泵出水管。

[0006] 所述喷淋泵出水管上连接有出水分支管，所述出水分支管从过滤桶端面中心伸入

到过滤桶内部，出水分支管上设有沿其长度分布的第二喷淋头，所述第二喷淋头为倾斜朝

上设置。

[0007] 所述过滤箱的外侧壁开设供毛刷刷落的杂物排出的杂物排出通道，所述杂物排出

通道的上端口高于过滤箱的中间位置，所述第二喷淋头与杂物排出通道反向设置。

[0008] 所述杂物排出通道包括位于两侧的侧挡板，抵接在两个侧挡板上端的上挡板和位

于两个侧挡板底部的导向板，两侧的侧挡板、上下间隔设置的上挡板和导向板合围形成杂

物排出通道。

[0009] 所述喷淋管上沿其长度设有第一喷淋头，所述第一喷淋头为倾斜向下设置且第一

喷淋头的朝向与布的传送方向相反。

[0010] 所述挡框包括上下贴合连接的上挡框和下挡框，所述上挡框的两侧端部固定连接

在机架内部侧壁上，所述下挡框的上端和上挡框的下端贴合连接，下挡框的下端形成一个

用于接水的凵字型弯折并在凵字型弯折的靠近布的上端通过压板连接刮刀。

[0011] 所述导布装置还包括位于机架内部前侧和中间的分丝辊，位于机架内部前侧的分

丝辊通过第一分丝辊电机带动，位于机架内部中间的分丝辊通过第二分丝辊电机带动，其
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中一个位于上方的导布辊通过导布辊电机带动，其余位于上方的导布辊通过齿轮链条传动

机构带动。

[0012] 所述机架的底部通过隔板形成多个与喷淋管上下相对的过水腔，每个过水腔的底

部均通过导通口连通对应的过滤箱。

[0013] 所述过水腔的高度从出布端到进布端逐渐降低。

[0014] 位于进布端的一个过水腔的上部设有溢流管，位于出布端的一个过水腔的高度低

于杂物排出通道的上端口。

[0015] 本发明的有益效果是：通过对布的正反两面进行喷水，可方便去除布上的布毛和

染料，喷淋过的水直接回到过滤箱，实现了布液分离，布的水洗效果好；含有杂质的水经过

过滤后再次使用，节约用水，大大降低了成本。

附图说明

[0016] 图1为本发明的整体立体图；

[0017] 图2为本发明的第一局部立体图；

[0018] 图3为本发明的第二局部立体图；

[0019] 图4为本发明的主视图；

[0020] 图5为图4中A‑A向的剖视图；

[0021] 图6为图5中B处的放大图；

[0022] 图7为本发明的立体剖视图；

[0023] 图8为图7中C处的放大图。

[0024] 图中：机架1、导布装置2、分丝辊21、导布辊22、进布辊23、出布辊24、第二分丝辊电

机25、导布辊电机26、第一分丝辊电机27、齿轮链条传动机构28、布3、张紧气缸31、喷淋管4、

第一喷淋头41、抱箍42、回水口43、上挡框44、下挡框45、刮刀46、压板47、喷淋泵5、喷淋泵出

水管51、喷淋泵进水管52、出水分支管53、第二喷淋头54、过滤电机6、毛刷61、过滤桶62、导

向板63、上挡板64、侧挡板65、吊框66、过滤箱67、排水管68、挂钩69、隔板7、过水腔71、溢流

管72、导通口73。

具体实施方式

[0025] 下面结合附图和具体实施方式对本发明作进一步描述：

[0026] 如图1～图8所示，一种循环过滤的布液分离水洗机，包括机架1和设置在机架1外

部两侧的过滤箱67，本发明的喷淋装置共有四道，因此对应的过滤箱67也为四个，每侧分布

两个。

[0027] 所述机架1内部两侧设有对布3进行传送的导布装置2，所述导布装置2包括上下间

隔错开分布的两行导布辊22，本发明中导布辊22共8个，上下各分布4个，其中一个位于上方

的导布辊22通过导布辊电机26带动，其余位于上方的导布辊22通过齿轮链条传动机构28带

动，即一个导布辊电机26带动4个位于上方的导布辊22旋转，位于下方的4个导布辊22为通

过布3带动的被动导布辊。

[0028] 所述导布装置2还包括位于机架1内部前侧和中间的分丝辊21，每处的分丝辊21的

数量为两个，位于机架1内部前侧的分丝辊21通过第一分丝辊电机27带动，位于机架1内部
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中间的分丝辊21通过第二分丝辊电机25带动。

[0029] 导布装置2还包括最前方的进布辊23和最后方的出布辊24，进布辊23和出布辊24

均设置在机架1内部，出布辊24上还连接有用于调节布3的张力的张紧气缸31。

[0030] 所述机架1的两侧安装有位于两行导布辊22之间的喷淋管4，喷淋管4通过抱箍42

与喷淋泵出水管51固定连接，所述布3的正反两面均间隔对应有喷淋管4，每道喷淋装置包

括4个喷淋管4，布3的正反两面各设2个，所述喷淋管4上沿其长度设有第一喷淋头41，所述

第一喷淋头41为倾斜向下设置且第一喷淋头41的朝向与布3的传送方向相反，即设置有喷

淋管4处的布3均是从下往上传送，通过第一喷淋头41喷射水，用于将布3的正反两面的布毛

冲刷掉，同时还可以用水溶解布3上的多余染料。

[0031] 布3的正反两面位于对应的喷淋管4下方均贴合设有刮刀46，所述刮刀46通过装设

在机架1内部的挡框固定，所述机架1的侧壁开设有连通挡框内部底面和过滤箱67的回水口

43，所述挡框包括上下贴合连接的上挡框44和下挡框45，所述上挡框44的两侧端部固定连

接在机架1内部侧壁上，所述下挡框45的上端和上挡框44的下端贴合连接，下挡框45的下端

形成一个用于接水的凵字型弯折并在凵字型弯折的靠近布3的上端通过压板47连接刮刀

46。凵字型弯折直接连通回水口43，通过刮刀46可以刮下附在布3上的布毛并连同第一喷淋

头41喷出的水一起从回水口43流入对应的过滤箱67内。

[0032] 所述机架1外部设有过滤电机6和喷淋泵5，所述过滤电机6带动位于过滤箱67内的

毛刷61和过滤桶62一起旋转，所述毛刷61和过滤桶62的外部贴合且两者同向旋转，本发明

的过滤桶62的目数逐渐增大，即与第一道喷淋装置连通的过滤桶62的目数最小，与最后一

道喷淋装置连通的过滤桶62的目数最大，4个过滤桶62的目数依次为80目、100目、120目和

150目。由于经过4道喷淋装置后的回水的杂质逐渐减少，因此最后一道的回水是最干净的，

所以4个过滤桶62的目数逐渐增加。

[0033] 所述过滤箱67的外侧壁开设供毛刷61刷落的杂物排出的杂物排出通道，毛刷61和

过滤桶62贴合旋转，毛刷61将过滤桶62外壁的杂质刷下来直接掉入杂物排出通道。

[0034] 所述杂物排出通道包括位于两侧的侧挡板65，抵接在两个侧挡板65上端的上挡板

64和位于两个侧挡板65底部的导向板63，两侧的侧挡板65、上下间隔设置的上挡板64和导

向板63合围形成杂物排出通道。上挡板64上设有挂钩69，过滤箱67上位于上挡板64的上方

设有吊框66，当需要对杂物排出通道进行清洗时，将上挡板64往上旋转使得挂钩69钩入吊

框66固定即可。

[0035] 所述喷淋泵5的进口端设有从过滤桶62端面中心伸入并向下弯折延伸到过滤桶62

内部底面的喷淋泵进水管52，因此过滤桶62旋转时喷淋泵进水管52能始终在过滤桶62内部

底面进行吸水，本发明的过滤原理是：刮刀46刮下附在布3上的布毛并连同第一喷淋头41喷

出的水一起从回水口43流入对应的过滤箱67内，喷淋泵5产生吸力吸水，过滤箱67内含有杂

质的水穿过过滤桶62并进入喷淋泵进水管52，水穿过过滤桶62时将杂质留在过滤桶62外，

过滤箱67的底部还设有排水管68，排水管68用于定期清理时排出带有杂质的水，本发明的

过滤箱67内的水不超过过滤桶62高度的中心位置。

[0036] 喷淋泵5的出口端设有连接喷淋管4的喷淋泵出水管51。

[0037] 所述喷淋泵出水管51上连接有出水分支管53，所述出水分支管53从过滤桶62端面

中心伸入到过滤桶62内部，出水分支管53上设有沿其长度分布的第二喷淋头54，所述第二
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喷淋头54为倾斜朝上设置。通过第二喷淋头54喷水可将经过毛刷61滚刷后依然附着在过滤

桶62外壁上的杂质喷掉。

[0038] 所述杂物排出通道的上端口高于过滤箱67的中间位置，这样水不会从杂物排出通

道溢流。所述第二喷淋头54与杂物排出通道反向设置，这样第二喷淋头54喷出的水不会直

接从杂物排出通道出去。

[0039] 所述机架1的底部通过隔板7形成多个与喷淋管4上下相对的过水腔71，每个过水

腔71的底部均通过导通口73连通对应的过滤箱67。每个过水腔71均可容纳上方泄露的水，

同时过水腔71还有补水的作用。具体为通过外接水管(图中未画出)对位于出布端的一个过

水腔71进行补水，所述过水腔71的高度从出布端到进布端逐渐降低，这样补充的水便会进

入对应的过滤箱67且流经一个个逐级降低的过水腔71，实现对每个过滤箱67的补水。

[0040] 位于进布端的一个过水腔71的上部设有溢流管72，补水太多便会从溢流管72溢

流。

[0041] 位于出布端的一个过水腔71的高度低于杂物排出通道的上端口，这样在补水时水

位不会超过杂物排出通道的上端。

[0042] 以上所述仅为本发明的较佳实施例，并不用以限制本发明，凡在本发明的精神和

原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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图3
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图5
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