(Tp)
<
N
N~
N~
<
~
©
I
o

BUNDESAMT FUR GEISTIGES EIGENTUM

()
\!W/

SCHWEIZERISCHE EIDGENOSSENSCHAFT

@ CH 674772 AS

&) Int.cls: GOIL 5/04

Erfindungspatent fiir die Schweiz und Liechtenstein
Schweizerisch-liechtensteinischer Patentschutzvertrag vom 22. Dezember 1978

@ PATENTSCHRIFT »s

(1) Gesuchsnummer: 850/88
@2 Anmeldungsdatum: ~ 03.03.1988
@ Prioritat(en): 17.03.1987 DE 3708565
@9 Patent erteilt: 13.07.1990
@ Patentschrift
veréffentlicht: 13.07.1980

@ Inhaber:
FAG Kugelfischer Georg Schéfer
Kommanditgesellschaft auf Aktien, Schweinfurt 1
(DE)

@2 Erfinder:
Leurer, Erwin, Fuchsstadt (DE)

@9 Vertreter:
SRO Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG,
Zirich-Oerlikon

64 Verfahren und Vorrichtung zum Ueberwachen der Fadenzugkraft eines Fadens.

@ Bei der Fadenzugkraftiberwachung erfoigt eine

optisch-elektronische Anzeige, die abweichende
Fadenzugkrafte erkennen lasst, ber Leuchtdioden {5, 6,
7). Die Abweichungen werden aus dem Wechselspan-
nungsanteil des Sensorsignals (1) abgeleitet. :
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Uberwachen der Fadenzugkraft
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es sind eine Reihe von FadenspannungsmeBge-

raten bekannt, die auf unterschiedliche Art und --

Weise arbeiten. So wird in der DE-OS 3 506 698 ei-
ne Vorrichtung zum Messen der Fadenzugkraft be-
schrieben, die (iber eine elektrische Leitung mit ei-
ner zentralen Rechneranlage verbunden ist. Diese
Rechneranlage wertet die aufgenommenen Daten
der verschiedenen Arbeitspositionen aus und
bringt sie zentral zur Anzeige. Nachteilig ist hierbei
jedoch, daB obwoh! die zentrale Anzeige erfolgt,
das Bedienungspersonal an der jeweiligen Arbeits-
position keine Information erhélt. ]

Es ist deshalb Aufgabe der Erfindung, diesen
Mangel zu beheben. Die Losung erfolgt nach dem
Kennzeichnen der Anspriche 1 bzw. 4. Weitere
vorteilhafte Ausgestaltungen sind den Anspriichen
2 und 3 bzw. 5 zu eninehmen.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung basiert von
der Mechanik her auf der oben angefithrten DE-
OS 3 506 698, wonach ein einseitig eingespanntes
Federelement am &uBersten Ende mit einem rei-
bungsarmen Diabolo (Saphir) bestiickt ist. Eben-
falls am federnden Ende ist ein Permanentmagnet
angebracht, dem gegeniiber in einem bestimmten Ab-
stand eine Hallsonde angeordnet ist. Bei dem erfin-
dungsgeméaBen Verfahren liefert der Sensor der
eingebauten Elektronik ein Signal, welches aus ei-
nem Gleichspannungsanteil und einem Wechsel-
spannungsanteil besteht. Uber die Elektronik wird
der Wechselspannungsanteil vom Gleichspan-
nungsanteil getrennt und durch einen Fensterdiskri-
minator ausgewertet. Dieser wiederum ermittelt, ab-
hangig von der zentralen Toleranzeinstellung, ob
das Wechselspannungssignal auBerhalb der Tole-
ranzgrenzen liegt. Dabei wird unterschieden nach
oberhalb = To oder unterhalb = Tu. Ubersteigt z.B.
eine Storspitze die Toleranzgrenze To, leuchtet ei-
ne rote Leuchtdiode auf, bei Unterschreitung zeigt
dies eine gelbe Leuchtdiode an.

Nach der Regulierung der Fadenzugkraft werden
die Leuchtdioden (iber einen Reset-Taster wieder
geloscht. Fir die direkte Anzeige einer Stdrspitze
ist eine griine Leuchtdiode angeordnet, die das Be-
dienungspersonal aufmerksam macht.

Der Gleichspannungsanteil stellt die maschinen-
seitig eingestellte Fadenzugkraft dar.

Die zentrale Elektronik fiir die Toleranzvorgabe
besteht aus einem Netzteil fir die Versorgung der
einzelnen Sensoren, aus zwei Potentiometern fiir
die Einstellung der oberen und unteren Toleranz-
grenzen sowie einem Reset-Taster fir alle Positio-
nen.

Mit diesem System wird dem Anwender die Még-
lichkeit geboten, Stérspitzen an jede Position «on li-
- ne» zu erkennen.

Die Einstellung fiir den jeweiligen ArbeitsprozeB
erfolgt Uber die Potentiometer, indem diese fir die
obere Toleranz auf ein Maximum und fiir die untere
Toleranz auf ein Minimum eingestelit werden.

Die Uberpriifung der eingesteliten Daten erfolgt
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durch einen MeBadapter (mobiler Sensortester),
der auf die jeweils zu priiffende Arbeitsstelle
(Spindel, Texturierstelle efc.) aufgesteckt wird. Der
MeBadapter besitzt eine digitale Spannungsanzeige
und wird Uber eine Steckverbindung mit dem Aus-
gangssignal des Sensors verbunden.

- Uber einen Schwenkmechanismus, bestehend
aus einem entsprechenden Faden (Garn) und einer
vorgegebenen definierten Zugkraft, wird der Null-
punkt und die Verstérkung gemessen. Uber zwei
Potentiometer werden die EichgroBen mittels der di-

. gitalen Anzeige eingestellt. Ein weiterer Vorteil des

erfindungsgemaBen Verfahrens bzw. der Vorrich-
tung liegt darin, daB sie ohne Schwierigkeiten an ein

Datenerfassungssystem  angeschlossen  werden
kannn, da das absolute MeBsignal des Sensors di-
rekt zur Verfligung steht.

Die Erfindung soll anhand eines Ausflihrungsbei-
spiels noch néher erldutert werden.
Es zeigen:

Fig. 1 die erfindungsgemaBe Vorrichtung in der
Vorderansicht,

Fig. 2 die Vorrichtung im Schnitt in der Seitenan-
sicht,

Fig. 3 das Blockschaltbild.

Fig. 1 eine Vorderansicht der erfindungsgeméBen
Vorrichtung. Der Sensor 1, bestehend aus einem fe-
dernd angeordneten Fadenfithrer (Diabolo) 2 sowie -
dem Permanentmagnet 3, der der Hallsonde 4 in ei-
nem bestimmten Abstand gegeniiber angeordnet ist.
Der Faden 13 wird Gber den Diabolo 2 zur Spindel
bzw. Texturiereinheit oder Verarbeitungsstelle
(nicht gezeigt) gefuhrt. Die Leuchtdioden 5, 6 und 7,
welche die Toleranzabweichungen optisch anzei-
gen, sind {ber die Reset-Taste I6schbar. Die Elek-
tronik 9 nimmt die Signale des Sensors 1 auf. Uber
die Steckverbindung 12 wird der Kontakt zum Netz-
teil und zum Datenerfassungssystem 19 hergestellt.

Fig. 2 den Schnitt der Fig. 1 in der Seitenansicht.
Hier ist der federnde Weg des Fadens 13 {iber den
Sensor 1 sichtbar dargestellt, wobei der Faden 13
tiber den Diabolo 2 gefiihrt wird.

Fig. 3 das Blockschaltbild mit den in der Maschi-
ne angeordneten Sensoren 1, die zu den optischen
Anzeigen fiihren. Die Stromversorgung erfolgt
tiber das Netzteil 11, von wo aus iber zwei Potentio-
meter die obere Abweichung To 14 sowie die untere
Abweichung Tu 15 eingestellt werden. Uber den Re-
set-Taster 16 werden alle Leuchtdioden der ver-
schiedenen Arbeitspositionen innerhalb einer Ma-
schine geldscht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Uberwachen der Fadenzug-
kraft eines Fadens in einem Fadenlauf, wobei im Fa-
denlauf ein Sensor angeordnet ist, der abh&ngig
von der Fadenzugkraft ein elektrisches Signal er-
zeugt, dadurch gekennzeichnet, daB das von dem
Sensor (1) erzeugte, aus einem Gleichspannungsan-
teil, welcher die maschinenseitig eingestellte Faden-
zugkraft darstellt und einem Wechselspannungsan-
teil, welcher die Stérspitzen auBerhalb der einge-
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steliten  Fadenzugkraft ~ darstellt, bestehende
Mischsignal einer Elektronik (9) zugeflhrt wird,
welche diese beiden trennt, und daB nur die auftre-
tenden Abweichungen des Wechselspannungsan-
teils mit einem zentral eingegebenen Wert vergli- 5
chen werden und Abweichungen nach oben oder un-

ten zur Anzeige gebracht werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die obere und/oder untere Abwei-
chung tber Leuchtdioden (5, 6 und 7) angezeigt 10
wird.

8. Verfahren nach Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abweichungen der opti-
schen Anzeige und einem Datenerfassungssystem
zugefiihrt werden. 15

4, Vorrichtung zur Durchfilhrung des Verfah-
rens nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Sensor (1) aus einem federnd angeordneten
Fadenfithrer (2), einem Permanentmagnet (3) und ei-
ner diesem gegeniiber angeordneten Hallsonde (4) 20
besteht und die .ankommenden Signale Uber einen
Fensterdiskriminator auswertbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mittels Taste (8) l6schbare Di-
oden (5, 6, 9) vorgesehen sind. 25
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Fig. 1

Fig. 2
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