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(54) Zplisob vyroby tla&né pruiiny

(572 Kopolyestercvy polymerovy elastomer se
bud pod tlakem vytladuje nebo odlév4 do
tvaru okrouhlych blokd. V dob& tuhnutf{ blo-~
ku se na jeho stifednf ¢4st pusobi tlakem.
Po ztuhnut{i se blok temperuje a nato se
stladuje ve spéru své svislé osy, aZ se
zkrdti alespon o 30 % své puvodni délky.
Na cela takto zpracovaného bloku se pifi-
loz{ desky opatifené na stran& privrécené
¥ bloku nerovnostmi tvaru vyén&lkd, prs-
tencovitych vystupkd a/nebo otvord. Tato
sestava se znovu stladuje, aZ dojde k za-
teteni kopolyesterového polymerového elas-
tomeru do uvedenych nerovnost{ a tim
k pevnému spojeni dbloku s pfilehlymi des-
kami. Stlaceni bloku a spojen{ s deskami
lze zaké provddét v jediné operaci.
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Vynélez se tykd zplsobu vyroby tladné pruZiny z kopolyesterového polymerového
elastomeru.

Pro vyrobu pruin, jak tainych tak i tladnych, se ve znadné mife uiivaji elgsto—
mery. Jednim z nejnovdj3ich elastomerd je kopolyesterovy polymer. Kopolyesterové po-
lymery mohou byt v3eobecn? charakterizovdny Jjako nédhodné& spojené m&kké a tvrdé Cds-
tedky této hmoty., Jeden z tdchto polymerd se vyrdbl ze t¥{ sloZek z dimetylterefta-
14tu, z polyglykold, jako polytetrametylénéterglykolu, polyetylénéterglykolu nebo
polypropylénéterglykolu, a z diold s krdtkym ret®zcem, jako butandiolu a etyléngly-
kolu. Kdy% se tyto slozky nechaj{ reagovat, aby vytvorily polymery o vysoké moleku-
lové védze, dioltereftaldtové bloky vytvoif{ krystalické tvrdé tdstice a jejich mek-
¢{ amorfni féze obsahuje jednotky éterglykoltereftaldtu.

Takovéto polyesterové polymery vyhovuji, Jjsou-li pouZity jako tahové pruziny,
aviak ukdzaly se zcela nevhodnymi pro pouZitfi ve funkeci tlaZnych pruZin. Je to
v disledku zndmé skutednosti, %e jsou-li pruziny zhotovené z této hmoty stlaleny o
vice ne? asi 10 procent, trvale se zdeformujf. Je zPejmé, Ze pruZina, kterd se vli-
ven zat{Zenf trvale zdeformuje, je zcela nevhodnd pro zemy3leny dgel. Naproti tomu
aplikace, p#i nich¥ pru¥ina nebude stla&ena vice ne%Z o deset procent, jsou zcela vy-
jimedné, tedy jen v piipadech, kdy se vyZaduje malé pruiné plsobent,

Uvedené nevyhody jsou odstrandny u tla¥né pruZiny zhotovené z kopolyesterového
polymerového elastomeru zplsobem podle vyndlezu, jehoZ podstatou je, Ze blok kopo-
lyestefového polymerového elastomeru se temperuje, temperovany blok se po dobu
nezbytnd nutnou stladf exidlnf silou alespon o 30 % své pivodni délky, k &eltm
bloku kopolyesterového polymerového elastomeru se priloZ{ desky, opat¥ené na stra-
n& privrdcené k blokim nerovnostmi, nadef se blok axidlni silou stladi alespon
o 30 % své pivodni délky po dobu nutnou k zateleni kbpolyeaterového polymerového
elastomeru do nerovnosti degek. Stlafeni bloku alespon o 30 % své phvodni délky
po dobu nezbytnd nutnou a stlaleni po dobu zateleni kopolyesterového polymeroveého
elastomeru do nerovnosti desek lze také provést v jediné operaci, s priloZenymi
deskami k &elim bloku. PFi vyrob& pruiiny sestavené z n&kolika navzdjem spojenych
blokd, ke stladeni blokl po dobu zatedeni kopolyesterového polymerového elastomeru
do nerovnost{ desek se pisobl axidlni silou na krajnf desky sestavy sériové v axi-
dlnim sméru Fazenych blokd, opat¥enych na vSech &elech blokd deskami, majicimi
prilehle k blokim polyesterového polymerového elastomeru vytvofeny nerovnosti.

Tladnyeh pru%in vyrobenych zpisobem podle vyndlezu je moZno pouiZit u aplikaci,
u nichZ sfla, kterou se na pruZinu pisobi, je takovd, Ze stladf{ pruZinu znadné& vi-
ce neZ o deset procent. Jinak Fedeno, tladnd pruZina nevykazuje po takovém stlade-
ni{ trvalou deformaci.

P¥1klady provedeni tladiné pruZiny podle vyndlezu Jjsou vyobrazeny na vykresech,
na nichZ zobrazuje obr. 1 postupovy diagram, ktery schematicky zndzornuje zplsob
vyroby tla&né pruiiny z kopolyesterového polymerového elastomeru podle tohoto vy-
ndlezu, obr. 2 fez formou, v niZ je odlévédn blok kopolyesterového polymerového
elastomeru, obr. 3 piedbdiné stladeni{ temperoveného bloku, obr. 4 ndrys vytvoiené
tlaéné pruZiny, obr. 5 pldorys jedné desky z dvojice kovovych desek pouZivanych
pro vytvoren{ sloZené pruZiny v kombinaci s blokem kopolyesterového polymerového
elastomeru, obr. 6 Pez podél &dry 6-6 na obr. 5, obr. 7 ndrys vysledné pruZiny,
obr. 8A &4dstedny pldorys alternativniho provedeni kovové desky podle obr. 5, obr. 8B
%ez podél &4ry 8B-8B na obr. 8A, obr. 9A &dstedny pidorys jiného alternativniho pro-
vedeni kovové desky podle odbr. 5, obr. 9B rez podél ¥dry 9B-9B na obr. 9A, obr. 10A
pidorys dal3iho alternativniho provedeni kovové desky podle obr. 5, obr. 1l0B fez
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podél &4ry 10B-10B na obr. 10A a obr. 11 nérys vysledné tlalné pruiny za pouZitf
kovové desky z obr. 10A a 10B.

Kopolyesterové polymery vy3e uvedeného typu se obylejn& doddvajl ve formd tab-
let pro pouZit{ p¥i odlévénf nebo vytlalovdni. Jak je zndzornino v postupovém dia-
gramu na odbr. 1, prvnim krokem 1 Jje vytvorenf piedlisoveného bloku 18 materidlu.

U malych prifezd to mdZe byt provedeno vytlalovdnim tyle materidlu a roztezdnim
tyce na jJednotlivé kusy. Pro velké prifezy se kapacita a rozu&ry potifebného vytla-
Zovaciho zaF{zen{ stdvajf nepPimd¥enymi a vyroba takovych prifezd odlévdnim je
praktidt&jss.

Pro ugely odlévdn{ se tablety tavi zah#dtfm na 165 az 232 °cC. Roztaveny mate-
riil se lije do formy 10 a zatimco kopolyesterovy polymer tuhne, pisobi se na ma-
teridl vn&j3im tlakem. U zndzorndného proveden{ se tlakenm pisobl na st¥ednf oblast
odlévaného bloku 18. Tak na obr. 2 stiednim otvorem 12 v hotejst &4sti formy 10
prochdzi zdvaz{ 11 a pohybuje se voln& otvorem ve svxslém sm&ru., Toto zdvaii 11
tlad{ na stedni oblast kopolyesterového polymerového materidlu 13, ktery tuhne
ve form& 10. Tlaénd sila miZe také byt dosahovéna jinjmi'prostfeai§,-napfiklad
pruzinami, jako alternativa tlaku vyvozeného zdvaifm 11, Tlskem lze také plisobit
na jiné plochy, nejen na omezenou &dst &Selny plochy, bloku 18 kopolyesterového po-
polymerového materidlu 13.

Hlavnim d&elem plsobenf tohoto tlaku pPi tuhnut{ kopolyesterového polymerového
materidlu je odstranini nebo alespon zmfrndni problému, spodivajfeftho ve vzniku du~
tin ve vysledném bloku 18. Pokud se odlévaj{ silné prifezy kopolyesterového poly-
meru, je zcela b&Zné, Ze e takové dutiny vznikaji. To je zptiisobeno tim, Ze jednak
stiredni &¢dst materidlu ve form& zlistane roztavena po ztuhnuti{ vn&jsfch ldstf, jed-
nak se materidl p#i tuhnut{ smrifuje.

Nejd¥ive se tedy ¥ytvoi{ vn&J3f tvar bloku 18 a p¥i postupném tuhnuti{ materig-
lu ve stifedn{ vnit#n{ &4sti vytvoteného tvaru, mid surifovdnt materidlu ve stiednd
¢é4sti za ndsledek vznik dutin. Tyto dutiny zdstdvajl v hotové prufind a jsou na
zdvadu jejf funkee. PFi pisobent tléku, jak je vy3e popsdéno, dochdz{ ke vzniku du-
tin Je zi*{idka.

Druhou vyhodou dosshovanou timto tlakem na horni ¥4st materidlu je, Ze zdvai{
11 vytvéfi vodiei vybrdni 15 v Zele bloku 18 ztuhlého materidlu. U ndkterych apli-
kaci se pouZivéd n&kolika elastomernfch pru%in navrstvenych do sloupce, nap¥fklad
u ndraznfkd Zeleznilénich vozd. Sousednf blok 18 md vodici vy&ndlek 17 odpovidajfct-
ho tvaru, ktery zasahuje do vodiciho vybrdnf 15. Tim jsou bloky 18 udrzovédny Jjako
souosé. Ve form& 10 na obr. 2 je tvarovaci prohluben 16 v zdkladn& formy 10. Roz-
taveny materidl vypln{ tvarovaci prohluben 16 a vytvoP{ vodic{ vy&n&lek 17 na gele
bloku 18 materidlu, pfifem% vodic{ vydndlek 17 je takovych rozmért, aby lficoval
s vodicim vybrdnim 15 sousedn{ pruZiny.

Jak zndzorndno na obr. 1, poté co materidl byl odlit do tvaru bloku 18, ndsle-
duje druhy krok 2, to je temperovdni. Teplota temperovdn{ se bude m&nit v z4vis-
losti na druhu pouZitého materidlu, pro materidl vy3e uvedeného typu o tvrdosti
55 stupnice D podle Shorea to bude asi 121 °C po dobu 64 a%¥ 180 hodin. Temperovéni
niZe byt provdd¥no krat3f{ dobu, charakteristiky hotové prufiny jsou viak lep3f,
g¢inf-1i doba temperovdnf alespon 50 hodin. Ukdzalo se, %Ze del3{ temperovdni md za
ndsledek, Ze hotové pruZina mé vy33f pru¥nost, to znamend, Ze se pruiind po uvol-
n&nf jejtho zatiZen{ snadn&ji vraci pivodni tvar. B&hem temperovéni zfejn® dochd-
zi k ristu krystald, tekZe temperovdni by se mélo provdddt krdtce po 6dlit{ blokd
18.
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Podle obr. 1 Je tretim krokem_:)_pf-edbézné stladeni temperovaného obloku 18, a
tvrtyo krokem 4 je uvolndnf dbloku 18. To se d&je zpisobem schematicky zndzornénym
na obr. 3. Horn-i_ deska 20 se poloZ{ na jednu stranu temperovaného bloku 18. Horni
deska 20 md tvarovaci vy¥n¥lek 21 takovych rozmérd, aby lfcoval s vodicim vybrédnim
15, aby se tvar vodiciho vybréni 15 udrZel, Na opalném &ele bloku 18 je spodni des-
ka 22, kterd wd tvarovaci prohluben 16 takovych rozmérd, aby do ni zapadl a v ni se
udrZel vodic{ vyén&lek 17 bloku 18, Na horn{ desku 20 a na spodn{ desku 22 se pliso-
bl silou F v takovém smyslu, %e dojde ke stladeni bloku 18, Tato sila musf byt tak
vysokd, aby doZlo ke stlaeni bloku 18 v axidlnim smdru v takovém rozsahu, Ze se
rozmdr bloku 18 v axidlnim sm¥ru zmen3f alespon o 30 %. Osou, kterd je min¥na p¥i
pouit{ vyrazu axidlni sm¥r, je osa kolmd k ob¥ma &ellm bloku 18, které jsou ve
styku & hornf deskou 20 a spodni deskou 22, Lep3{ vlastnosti u hotové pruZiny se
ziskaji, je-1i mira stla¥en{ znadn& vyssf{. Zkoudky provedené do dneSnfho dne dokld-
dajf, %e optiméln{ predb¥Zné stladen{ p¥i uveZovédni vSech &initeld je asi 50 %. Po-
kud jde pouze o pruinost hotové pruiiny, jsou charakteristiky elastoweru dokonce
je3té lep3f, je-li predb&iné stladeni F4du 90 a% 94 %. To v3ak zpravidla neni pri-
1i% praktické, protoZe pivodni axidlnf délka predlisovaného bloku 18, potiebnd pro
ziskdn{ tak vysoké miry stladeni, mus{ nutn& byt velikd a blok 18 pred predbéinym
stlafenim tvof{ vlastn® sloupec, ktery Je nesnadné pPedb&Zn® stlalit. JestliZe
blok 18 neméd sloupcovy tvar, ale md znadné veliky prifez kolmo’'na osu, dyla by si-
la pot¥ebnéd pro ziskdnf predbdiného stlafeni o 90 aZ 94 % na tak velikém prifezu
astronomicky vysokou. ’

Predb&iné stladeni provddéné v lisu nenf{ nutné udriovat po dlouhou dobu. Lis
se pouzivd tak, %e beran tla¥{ horni desku 20 a spodni desku 22 k sob&. KdyZ je
dosaZeno poZadované miry predb&¥ného stladenf, lis se zastavi a sm&r beranu se ob-
rdt1, aby se blok 18 od sfly uvolnil a dal se vyjmout. Silou F se tedy pisobi jen
po dobu poti*ebnou pro zastaveni a reverzaci lisu. V podstaté stejnych vysledkl
by se patrn& dosshlo pisobenim sily F rdzem.

Na obr. 4 je zndzorn¥na tladnd pruiina sestdvajic{ ze &ty? dlolkl 18, Z4t&Znd
tela kaZdého bloku 18 majl k sobd piFipevniny kovové desky 26, napifiklad vhodnym
lepidlem. KaZdd kovovd deska 26 md vodici vybrédni 15 a vodici vy&n&lek 17, Jak
zndzorndno, vodici vyindlek 17 bloku 18 je uloZen ve vodiei{m vybrédni 15 sousednih
bloku 18. .

Ov3em vodici vybrdni 15 a vodici vy¢n&lek 17 nejsou podstatnou ¥dsti pruZiny.
Forma 10 tud{% nemusf mit tvarovaci prohluben 16. V tomto p¥ipad¥, a jestliZe hor-
n{ deska 20 a spodni deska 22 jsou ‘zcela ploché bez tvarovactho vy&n&lku 21 a tva-
rovacl prohlubn& 16, zdt&Znd &ela blokd 18, k nim%? jsou pFipevnEny kovové desky 26
podle obr. 4, budou zcela plochd. I kdyZ zdvaZi 11 stdle jest& vytvéi{ prohluben
v horni &dsti vylisku, tato prohluben zmizi v disledku predbéiného stlalovéni.

Vysledné elastomerni pruZiny mohou byt pouZity s vyhodnymi vysledky jako pru-
Ziny ndrazniki spfdhel. Jinak je lze pouZit jako jerdbové nédrazniky, automodbilové
ndrazniky, tlumide razd pouZité ve spojen{ s dopravniky, podloZky pod stroje pro
zmirnéni pienosu razd vyvoldvanych t&mito stroji p#i chodu a podobni&.

Je pomdrné nesnadné ziskat dobré lepené spojeni mezi blokem 18 a kovovou deskou
26 vzhledem k malé schopnosti dosaZitelnych lepidel piilnout ke kopolyesterovému
polymerovému elastomeru. Zejména v p¥ipadd, kdy jsou pruZiny pouZity na spisdhlech,
Je dlleZité bezpeiné pripevndni kovové desky 26 k bloku 18, Proto byl vyvinut po-
mérné jednoduchy postup pro dosaZenf{ mechanického spojenf{ mezi bloky 18 a kovovymi
deskami 26, Za timto ufelem se kovové desky 26 opatif nerovnostmi 27 na jejich
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povrchu, ktery mé byt ve styku s blokem 18, Tyto nerovnosti 27 jsou vytvoteny jako
op&ry nebo schodky, které jsou dhlové odchyleny od povrchu. Nerovnosti 27 mohou mit
tvar otvord v kovovych deskdch 26, wn&j3fch vystupki na povrchu kovovyeh desek 26
nebo oboj{ tvar,

Sestava kovovych desek 26 a pFedb&ing stlalenych blokd 18 se pak stladf podruhé tak,
aby kopolyesterovy polymer pronikl kolem uvedenych nerovnost{ a ve sméru proti uvede-~
nyn opérdm nebo schodkim.

Jedno proveden{ je zndzorndno na obr. 5 a 6. Kovovd deska 26 je opattena nerov-
nostmi 27, které jsou vylisované do kovové desky 26 nebo Jjsou odlity jako celek ve
form&. Kovovd deska 26 o4 rovn¥% vodici vynslek 17, ktery je z&4sti polokulovity,
plnf v8ak stejnou tlohu jako vélcovity vynslek 17 na obdbr. 4.

KaZdd nerovnost 27 ué prstencovity vjstunek 30 vystupujfei z povrchu plochy ko-
vové desky 26 a otvor 28 prochdzejfed prstencovitym v¥stupkem 30 a kovovou deskou
26, Prstencovité vystupky 30 mohou byt neprerusend integrdélnl Zdsti kovové desky 26,
Jak zndzorn&no, nebo mohou byt sloZeny z vice dsekd a mohou byt pfivareny nebo ji-
nak pripevnény ke kovové desce 26 misto integrdlnfho proveden{, nap¥iklad razieci
operaci.

S vyhodou jsou prstencovité vystupky 30 pon&kud zkoseny vndjifm smérem na svych
vnéj3ich koncich 32, Jjak zndzorn&no, aby se zesf{lilo mechanické spojen{ s blokem 18.
Konce 32 mohou byt také naff{znuty a ohnuty, aby se vytvoril nerovny okraj podobny
tomu, ktery je zndzornén.

Na obr. 5 je zndzornéno devdt nerovnost{ 27 vzddlenych od sebe ve stejném dhlu,
un{st&nych ve stejné radidlnf vzddlenosti od vodiciho vy&n&lku 17. Podet a rozmfs-
t&nf nerovnosti 27 se musf nutnd ménit v z4vislosti na vellkostl a priméru kovové
desky 26, a na koneéném pouZiti této kovové desky 26.

Kolem kaZdého stvoru 28 kovové desky 26 a prstenmcovitého vystupku 30 vytvért
opé&ru nebo schodek ‘hlové setfazeny na povrchu 26° 26 a kovové desky 26, p*i&emZ povrch
26° 26_a v mist® prstencovitého vystupku 30 je ve styku s blokem 18, Podobn# obvod
prstencovitého vystupku 30 vytvér{ tekovy dhlovd seFazeny povrch nebo schodek.

Pro vytvoreni pruZiny podle obr. 7 se odlije blok 18 18 kopolyesterového polymeru
ve form& vdlce bez vodiciho vybridn{ 15 a vodiefho vyZndlku 17. Tento blok 18 se tem-
peruje a poté predb&iné stladuje, jak je schematicky zndzornino na obr. 3 mezi hor-
ni deskou 20 a spodnf deskou 22, které nemajf tvarovae{ vy&nilek 21 a tvarovaef pro-~
hluben 23. 1 zde by toto pfedb&iné stladenf wélo &init vie ne? 30 % déiky bloku 18
po odlit{, Po predb&Zném stladenf{ se tento blck 18 urist{ wezi dvojici kovovych de-
sek 26, Horni kovovd deska 26, zndzorn¥nd na obr. 7, je kovové deska 26 zobrazend
na obre. 5 a 6. Spodnf kovova deska 26 je s nf totoins, nerovnosti 27 a prstencovité
vystupky 30 v3ak vyEnivajf z Jeji opa¥né strany, smirem ke spodnfimu &elu bloku 18.
Na jednotku tvofenou kovovymi deskami 26 a blokem 18 se axidln& pisobi druhou stla-
govael silou, kterd dostaduje k tomu, aby kopolyesteroyy polymerovy elastomer pro-
nikl do oblasti okolo prstencovitych ﬁjstupkﬁ 30, do otvord 28 a do styku s lfcu-
Jicimi povrchy kovovyeh desek 26. Druhé stlaZen{ by m&lo byt provedeno tak, aby
dostadovalo pro zredukovédnf sestavy na stejnou tloustku, na niZ sestava byla stlade-
na p¥i piedb&Zném stlaZovdnf. Vidy po zrulenf predbdiné stlalovaci s{ly se sestava
ponskud zotavi co do tloudiky., Pot¥ebnd velikost druhé stlaZovac{ s{ly mi%e vidy
tedy byt v&t3f neZ je velikost sfly F pou3ité pro prvnf pfedbdZné stladenf bloku
18.

Nap¥{klad p¥i pouZit{ nestlafeného bloku kopolyesterového polymeru o pramdru
86,36 mm a délce 86,36 mm, je dostadujfci silou predbdiného stladent sila F, kterd
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zredukuje jeho délku na 25,4 mm. To vyZaduje celkovou sflu asi 90 720 az 99 792 kxg.
Po uvolndni tohoto tlaku se blok vrdt{ na délku asi 50,8 mm. Po unistén{ desek

k protilehlym Zeldm bloku 18 se sestava stladi podruhé natolik, %e jeji délka Je
opdt 25,4 mm. To vyzaduje celkovou sflu asi 108 860 aZ 113 400 kg. BShem tohoto dru-
hého stladenf se kovové desky 26 spoji s elastomernim dlokem 18, KdyZ se tlak opédt
uvoln{, &in{ délka sestavy op&t asi 50,8 mm.

Vzhledem k omezenim denym pfi{strojem, ktery byl k dispoziei, byla tlumici Jjed-
notka vytvorena ve dvou krocich, jak je popséno nshoie, to jest p¥i predbdiném stla-
genf se vytvoril elastomerni blok 18, naleZ ndsledoval krok sudrujict k upevnéni
bloku 18 ke kovovym deskdm 26, PFi vhodném vybaveni by v3ak bylo moZné zkombinovat
tyto dva kroky do jediné operace. Vytemperovany blok 18 kopolyesterového polymeru,
je3té nestladeny, by se umistil mezi dv& kovové desky 26 a aplikovala by se stlaco-
vaci sila na sestavu, dostadujici pro stladeni bloku 18 o vice neZ 30 % Jjeho puvod-
nf délky. Toto jediné stladeni by zpisobilo zm&nu charakteru kopolyesterového poly-
meru, aby se stal vhodnym pro tlafnou pruiinu, a aby kopolyesterovy polymer pronixl
kolem prstencovitych vystupkd 30 a do otvord 28 pro dosaZen{ mechanického spojeni
mezi kopolyesterovym polymerem a kovovymi deskami 26,

PFfi zhotovovéni pruZiny je vhodné zdrsnit povrchy horn{ desky 20, spodni desky
22 a kovovych desek 26, které se dotykaji bloku 18, aby se omezilo tedeni materidlu
podél nich. Zdrsndni miZe byt dosa%eéno piskovdnim jejich povrchu. Zdrsndni je pro-
sttedek, jimZ se dosshuje F{zent sily vysledné tlainé pruZiny. Zdrsn¥né kovové des-
ky 26 pevn¥ drii blok 18, takZe vyrobend tladnd prufina wéd vys3i pevmost v tlaku.

Kopolyesterovy polymerovy elastomerni materidl bloku 18 je "rychlostn& citli-
vy", to znamend, %e okamiité stlaleni vysledné prufiny, b&Zné p¥i Zinnosti pruiiny
nemé za ndsledek jeho trvalou deformaci.

Kovové desky 26 podle obr. 5 a 6 jeou nejvyhodn&jsf, berou-li se v dvehu na-
pFifklad praktické aspekty ndkladd, vyrobnich technik, jakoZ i nejlep3{i moZné povr-
chové nerovnosti 27, pou%ité pro ziskdn{ mechanického spojeni kovovych desek 26
s elastomernfm blokem 18, :

U tPedeni podle vyndlezu miZe viak byt pouzito i jiného provedeni mechanického
spojeni. Na obr. 8A a 8B je zndzorn¥na alternativni konfigurace kovové desky 26,
Zde mé kovovd deska 26 povrchové nerovmosti 27, z nich% ka¥dd wéd otvor 28 a vy&niva-
jici prstencovity vystupek 30. Prstencovité vystupky 30 tvori stupné& nebo op&rky
dhlové rozmisténé na povrchu kovové desky 26. Prstencovity vystupek 30 méd ve svém
pldsti dvé nebo vice d&r 34, Je-li kovovd deska 26 pouZita pro vytvoreni pruiné jec-
notky zndzorn¥né na obr, 7, pisobenfm druhé stladovaci sily vnikd kopolyesterovy
elastomer do prstencovitych vystupkd 30, kolem nich a do d¥r 34, Elastomerni mate-
ridl, ktery se ¥{¥{ do d¥r 34, powdhd zdrZet pohromad¥ sestavu kovovych desek 26 a
bloku 18. Podobného udinku se dosdhne zkosenim stdn vymezujfcich otvor 28,

Na obr. 9A a 9B jsou zndzorndny jiné alternativai tvary povrchovych nerovnosti
27. U povrchovych nerovmosti 27 je v kovové desce 26 otvor 28 tvaru &tverce. Na pro-
tilehlych strandch tohoto otvoru 28 jsou trojdhelnfkovité prohlubn¥ vymezené dvéoa
Sikmymi vystupky 36 v kovové desce 26. Kovovéd deska 26 mé na sob¥d rozmisténo néko-
lik takovyeh povrchovych nerovmosti 27. PouZije-li se kovovd deska 26 pro konstrux-
¢i pruZiny podle obr. 7, kopolyesterovy polymerovy elastomer vnikne do otvoru 26 a
prohlubni vymezenyeh 3ikmymi vystupky 36, a tim zabezpel{i mechanické spojeni. Stény
&tvercového otvoru 35 a gikmé vystupky 36 vytvdreji schidky nebo op&ry umistiné na
povrchu kovové desky 26, ktery bude ve styku s elastomernim blokem 18,
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Také u tohoto provedenf je zndzornéna vsrianta, u ni% otvory 28 Jjsou vypustény
a protilehlé 3ikmé vystupky 36_Jjsou nshrazeny jednotlivymi 3ikmymi vystupky 38,
V kaZdém jednotlivém Zikmém vystupku 38 miZe byt jedna perforace 40 nebo vic;_;erfo-
rac{ 40, aby se podpofilo wechanické spojen{ mezi kovovou deskou 26 a blokem 18 pri
sestavovéni pruiné Jjednotky podle obr. 7. A¥koliv jednotlivé §1kmé vystupky 38 Jsou
zndzorndny jako thlovd presazené, mohou také byt uspofdddny radidln¥, Jjako Zikmé
vystupky 36. PouZilo by se ov3em ndkolika takovych povrchovych nerovnosti 27.

V kovovych deskdch 26 mohou byt vytvo¥eny i jiné podsbné povrchové nerovnosti
27, nebo k nim tyto nerovnosti 27 mohou byt pripevn¥ny a pouzity pro zébdr s blo-
kem 18, aby se vytvoi‘llo spolehlivé mechanické upevnin{ bloku 18 na kovovych desg-
kdch 26 pri v-ytvéf'eni pruZiny. Rizpd provedeni zndzornénd na obr. 5 a% 9 slou?f jen
pro vysvétleni.

Pouzije-1i se fada pruZin v kombinaci zndzorn¥né na obr. 4, pFi pouZit{ kovo-
vych desek 26 s povrchovymi nerovnostmi 27 pro zakotvovdni blokh 18, miZe byt
u n&kterych provedenf pruZiny vyhodné pouzft jediné takové kovové desky 26 mezi sou-
sednimi bloky 18 misto dvojice kovovych desek 26 zndzornZné na obr. 4. Bloky 18 na
opalnych strandch této jediné kovové desky 26 by tedy byly oba pripevniny k ta;o
kovové desce 26, Tato jedind kovovd deska 26 musf mit nerovmosti 27, které mecha-
nicky spoji oba kopolyesterové polymerové elastomernl bloky 18, mezi nimi¥ je vlo-
Zena., Na obr. 10A a 10B je zndézorn®na jind alternativni konfigurace povrchovych
nerovnosti 27 v jediné kovové desce 26, kterd je specidln¥ vytvoiena pro umfstinf
mezi sousednimi bloky 18.

Kovovd deska 26 mé Fadu povrchovych nerovnostf 27, usporddanych v ithlovém
odstupu. Kazdd z nich mé otvor 28 a bud nahoru sm&rujfef vystupek 58 nebo dold sms-
*ujicl vystupek 60, Jeito je kovovd deska 26 specidlné uzpisobena pro pouZitf mezi
ob&ma sousednimi dbloky 18, pouZivéd se pfednostn& stejny podet nahoru smédfujieich
vystupkd 58 a dold sm&Fujfefch vystupkd 60, radidln¥ a dhlov& v odstupu, jak je
zndzorn&no na odbr. 10A a 10B, takZe kovovou deskou 26 je vyvijema stejnd pf{drind
s{la na sousedfci bloky 18. A&koliv nen{ zndzorn&no, kaZdy z nahoru sm&fujfcich
vystupkd 58 a dold sm&Fujiefch vystupkd 60 miZe byt opatfen perforacemi 40, jako
jsou perforace 40 na obr. 9A a 9B, aby se podpofilo mechanické spojeni.

PouZije-1i se pro vytvofeni pruZiny kovové desky 26 podle obr. 10A a 10B, kopo-
lyesterovy polymerovy elastomer kaZdého bloku 18 pronikne do otvoru 28 a kolem naho-
ru sm&fujfcich vystupkd 58 a dold sm&Ffujicich vystupkd 60, a dosdhne se mechanického
spojeni. Boky otvord 28, nehoru sm&fujicich vystupkd 58 a dolt smifujfcich vystupkd
60 tvor{i schodky nebo opéry ve styku s elastomerniumi bloky 18,

Obr. 11 znézorﬁu.je vicestupﬁovou tladnou pruZinu sloZenou z n&kolika blokud 1_8.
Horn{ blok 18 a dolni blok 18 maj{ kovové desky 26 s nimi spojené. Tyto vn&js{ ko-
vové desky 26 jsou opatieny povrchovymi nerovnostmi 27 jen na jedné stran® pro do-
saZen{ mechanického spojeni s elastomernim blokem 18 na pFilehlé stirand.

Vnit¥nl kovové desky 26 jsou umistény mezi sousednimi bloky 18 a s nimi spojeny.
Kazdé kovovéd deska 26, jak je vysv&tleno vy3e v souvislosti s obr. 10A a 10B, md
fadu nerovnost{ 27, zapu¥ténych do sousednich blokh 18 pro vytvoreni mechanického
spojeni.

Kovové deska 26 z obr. 10 a obr. 11 neni omezena na zndzorndny specidlni tvar
povrchovych nerovnosti 27. Napf{klad miZe byt stejn& dobre pouZito alternativnich
konfigurac{, jak jsou popsény v souvislosti s obr. 5 aZ 9, wisto nerovmosti 27 po-
dle obr. 10 a 11l. Provedeni podle obr. 10 a 11 je uvedeno jen jako pfiklad.
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PREDMET VYINALEZU

1. Zpisob vyroby tla¥né pruiiny, obsahujiel alespon jeden blok kopolyesterové-
ho polymerového elastomeru, vyznatujici se tim, Ze blok kopolyesterového polymero-
vého elastomeru se temperuje, temperovany blok se po dobu nezbytn¥ nutnou stladi
axidln{ silou alespon o 30 % své pivodni délky, k Zelim bloku kopolyesterového po-
lymerového elastomeru se priloii desky, opat¥ené na strané privrécené k blokim ne-~
rovnostmi, nadef se blok axidlni silou stlal{ alespon o 30 % své pivodni délky po
dobu nutnou k zate¥eni kopolyesterového polymerového elastomeru do nerovnost{ desek.

2. Zpisodb vyroby tla&né pruiiny, podle bodu 1, vyznadujici{ se tim, Ze stlade-
n{ bloku alespon o 30 % své pivodni délky po dobu nezbytn& nutnou a stladeni po
dobu zatefeni kopolyesterového polymerového elastomeru do nerovnosti desek se pro-
vede v jediné operaci, s pPiloZenymi deskami k &elldn bloku.

3. Zplsob vyroby tlaZné pruiiny, podle bodu 1 nebo 2, vyzna¥ujici{ se tim, Ze
alespon axidlnf silou ke stlaZeni blokd po dobu zateienf kopolyesterového polyme-
rovéno elastomeru do nerovnost{ desek se pisobi na krajni desky sestavy gériové
v axidlnfm smdru Pazenych blokl, opatfenych na viech %elech bloki deskami, majicimi
prilehle k blokim kopolyesterového polymerového elastomeru vytvofeny nerovnosti.

4 vykresy
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