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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest separator czesci statych przepompowni sciekéw typu tlocznia. Za-
daniem separatora jest ochrona pomp przed ich mechanicznym zablokowaniem poprzez oddzielenie
czesci statych z doptywajacych Sciekdéw.

Znane sg separatory klapowe, np. firmy Strate, firmy Corol, firmy Wilo, znane sg tez separatory
klapowo-sitowe firmy KSB, firmy Grudfos, jak tez separatory koszowe firmy Hydro-Vascuum. Znana jest
z opisu patentowego EP 0744504 A1 przepompownia $ciekdw, ktéra ma co najmniej jedng pompe i ma
co najmniej jedng komore zbierajacg materiat zatrzymujacy. Jest to potgczone przez dolny i gérny otwoér
klapy i przewdd taczacy z pojemnikiem zbiorczym. Klapka dzielgca dla kazdego otworu klapy czesciowo
zamyka otwor klapy, gdy pojemnik zbiorczy jest petny, i zwalnia go, gdy pompa opréznia pojemnik zbior-
czy. Przeptyw dostarczajacy scieki, powstaty po opréznieniu pojemnika zbiorczego, jest pompowany
przez przewdd taczacy, przez otwory klap i przez komore zbierajaca materiat zatrzymujacy.

W znanych separatorach perforacja elementéw cedzgcych ogranicza przepustowos$é separato-
row i zwieksza ryzyko zapchania.

Znane konstrukcje separatorow charakteryzujg sie tym, ze wylot przelewowy w kierunku
pomp i zbiornika retencyjnego ttoczni jest na poziomie wylotu ttocznego w kierunku rurociagu ttocz-
nego lub ponizej tego poziomu. Taki ukiad wylotéw powoduje, Zze do zbiornika retencyjnego
i, co za tym idzie — do pomp — wraz z ciecza przeptywajaca grawitacyjnie, przez separator przedo-
staja sie frakcje zwiru i piasku.

Separator czesci statych, wedtug wynalazku, ma strefe sedymentacyjna ponizej poziomu otworu
kro¢ca wylotu w kierunku pomp, a swiatto otworu wylotowego krdc¢ca tlocznego jest ponizej swiatta
otworu wylotu przelewowego. Otwor wylotu przelewowego jest na tym samym poziomie co przytacze
tloczne pompy, tworzac przestrzen sedymentacyjng ponizej doinej krawedzi otworu kré¢ca wylotu przelewo-
wego. Wylot przelewowy w kierunku pomp i zbiornika retencyjnego ttoczni jest na poziomie wyraznie
wyZzszym niz poziom wylotu ttocznego w kierunku rurociagu ttocznego. Wylot przelewowy poprzez usytuow-
anie na tym samym poziomie co przytacze ttoczne pompy umozliwia grawitacyjny doptyw podczyszczonych
$ciekéw do pompy i zbiornika pompowni. Srednia predko$¢ przeptywu podczas napetniania grawitacyj-
nego mierzona w najmniejszym przekroju wylotu przelewowego jest nizsza niz 0,2 m/s, co umozliwia
sedymentacje grubego piasku i Zwiru, natomiast $rednia predkos¢ przeptywu podczas pracy pomp jest
wyzsza niz 0,8 m/s, co umozliwia wyptukanie frakcji statych nagromadzonych w separatorze.

Separator wedtug wynalazku ogranicza do minimum kontakt pomp z zanieczyszczeniami, zwieksza-
jac sprawnos¢ eksploatacyjna przepompowni oraz podnoszac sprawno$¢ procesu oczyszczania sciekow.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania uwidoczniony jest na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia separator w przekroju wzdtuznym w wersji dwukanatowej, a fig. 2 przedstawia separator
w przekroju wzdtuznym w wersji jednokanatowej, fig. 3 przedstawia schemat przepompowni $ciekow
z wbudowanym separatorem z zaznaczonym kierunkiem przeptywu sciekéw podczas napetniania gra-
witacyjnego, natomiast fig. 4 przedstawia schemat przepompowni $ciekdéw z wbudowanym separatorem
z zaznaczonym kierunkiem przeptywu $ciekow podczas tloczenia (praca pompy).

Separator jest zbiornikiem przeptywowym posiadajagcym jeden wlot 1, ktorym Scieki wptywaja
do jego wnetrza, jeden wylot przelewowy 3 z elementem cedzgcym 6, ktérym Scieki przeptywaja grawi-
tacyjnie do zbiornika retencyjnego przepompowni (podczas naptywu grawitacyjnego) i jeden wylot
ttoczny 7 w kierunku rurociagu ttocznego na wylocie z przepompowni, gdzie przeptyw odbywa sie pod-
czas pracy pompy. Separator w wersji dwukanatowej posiada dodatkowy dolny wylot 5 wraz z elemen-
tem cedzacym, ktory petni funkcje wspomagajaca.

Separator czesci statych ma otwoér doptywowy 1 umozliwiajacy grawitacyjny doptyw zabrudzone;j
cieczy zabezpieczony zaworem zwrotnym 2 w postaci kuli lub elastycznej klapy i ma otwor 3 wylotu
przelewowego w kierunku pompy i zbiornika retencyjnego ttoczni na poziomie wyraznie wyzszym niz po-
ziom otworu 7 wylotu ttocznego w kierunku rurociggu tfocznego, dzieki czemu powstaje strefa sedymen-
tacji 8, a separator uzyskuje funkcje sedymentacyjna. W ten sposob separator oprocz wiekszych czesci
statych gtéwnie o charakterze organicznym (szmaty, wtokniny, plastiki, papier itp.), ktére wytapywane
sg na elementach cedzacych 6, zatrzymuje tez tatwo opadajaca frakcje mineralng (kamienie, zwir piasek
o uziarnieniu ponad 0,5 mm). Aby uzna¢, ze w separatorze uzyskano w petni strefe sedymentacyjng — swiatio
otworu 7 wylotu ttocznego powinno by¢ w catosci ponizej Swiatta otworu 3 wylotu przelewowego. Jed-
noczesnie srednia predko$¢ przeptywu mierzona w najmniejszym przekroju wylotu przelewowego musi
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by¢ nizsza niz 0,2 m/s, co umozliwia sedymentacje frakcji piasku o uziarnieniu réwnym i wiekszym
od 0,5 mm.

Usytuowanie wylotu w kierunku rurociggu tlocznego w najnizszej czesci separatora umozliwia
tatwe wyptukanie wszystkich zatrzymanych frakcji podczas fazy tloczenia.

Poza uzyskaniem funkcji zbiornika sedymentacyjnego ze strefg sedymentacyjna 8 separator po-
siada nastepujace cechy typowe dla separatora klapowego:

Separator jest zbiornikiem przeptywowym ci$nieniowym — ma otwér wlotowy 1 umozliwiajacy gra-
witacyjny doptyw zabrudzonej cieczy, ma zawér zwrotny 2 w postaci kuli lub klapy elastycznej, ktory za-
myka grawitacyjny doptyw $ciekéw i uniemozliwia cofanie sie cieczy podczas pompowania, ma otwér 3
wylotu przelewowego umozliwiajgcy doptyw podczyszczonych sciekéw do pomp i zbiornika pompowni.
Krociec przelewowy gorny 4 i krociec wspomagajacy dolny 5 (w separatorze dwukanatowym) z elementami
cedzacymi 6. Elementy cedzace zbudowane sg z elastycznych klap cedzacych i tulei dystansowych.
Ma wylot tloczny 7, przez ktory Scieki wyptukiwane sg do rurociggu ttocznego podczas fazy pompowania.
Przestrzen separatora ponizej dolnej krawedzi otworu wylotu przelewowego stanowi strefe sedymenta-
cyjna 8. Wylot przelewowy 3 usytuowany na tym samym poziomie co przytacze pompy 9 umozliwia
grawitacyjny doptyw podczyszczonych sciekdéw do pompy 10 i zbiornika pompowni 11.

Wykaz oznaczen

1. Otwor doptywowy

2. Zawor zwrotny (kula lub klapa elastyczna)

3.  Wylot przelewowy.

4. Krdciec przelewowy gorny z elementem cedzacym

5. Kréciec wspomagajacy dolny z elementem cedzacym
6. Elementy cedzgce zbudowane z elastycznych klap cedzacych i tulei dystansowych
7. Wylot ttoczny

8. Strefa sedymentacyjna

9. Przylacze ttoczne pompy

10. Pompa

11. Zbiornik retencyjny przepompowni (tloczni)

Zastrzezenia patentowe

1. Separator czesci statych przepompowni $ciekow zbudowany ze zbiornika przeptywowego
z wlotem i co najmniej jednym wylotem w kierunku pompy i zbiornika retencyjnego oraz wylotem
w kierunku rurociggu tlocznego, znamienny tym, ze ma strefe sedymentacyjng (8) ponizej
poziomu wylotu (3) w kierunku pomp, a Swiatto otworu wylotowego przytacza wylotu tlocz-
nego (7) jest ponizej swiatta otworu wylotowego przelewowego (3).

2. Separator wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze wylot przelewowy (3) poprzez usytuowanie
na tym samym poziomie, co przyiacze ttoczne (9) pompy (10) umozliwia grawitacyjny doptyw
podczyszczonych sciekdw do pompy i zbiornika retencyjnego pompowni (11).

3. Separator wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze srednia predkos$¢ przeptywu podczas napet-
niania grawitacyjnego mierzona w najmniejszym przekroju wylotu przelewowego (3) jest niz-
sza niz 0,2 m/s, co umozliwia sedymentacje grubego piasku i zwiru, natomiast podczas pracy
pomp jest wyzsza niz 0,8 m/s, co umozliwia wyptukiwanie frakcji stalych nagromadzonych
W separatorze.
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Rysunki
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