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Pasta polerska

Przedmiotem wynalazku jest pasta emulgująca
się w wodzie znajdująca zastosowanie do polero¬
wania powłok i przedmiotów z tworzyw sztucznych,
szczególnie do maszynowego (polerowania powierz¬
chni płyt metalowych 'lakierowanych kompozycjami
poliestrowymi i nitrocelulozowymi.

Znane są różne pasty stosowane do polerowania
powłok i przedmiotów z tworzyw sztucznych. Pasty
emulgujące się w wodzie jako główne składniki
zawierają parafiny, woski, polietylen, •rozcieńczal¬
nika,, emulgatory oraz stabilizatory i homegeiriza-
tory. Składy past są różne w zależności od wiel¬
kości powierzchni polerowane), rodzaju obrabiane¬
go tworzywa oraz parametrów polerowania.

Opisana w polskim optaie patentowym ar 42 993
pasta przeznaczona jest do polerowania i czyszcze¬
nia tfowierzchni łatóerowanych, składa się ona z
% części wagowych wosku Carnaulbe, 9 części wa¬
gowych wosku .Montana, 3 części wagowych wosku
syntetycznego, 38 częfcś wagowych parafiny, 40
części wagowych benzyny łąkowej, 14 części wago¬
wych terpentyny* $ czejei wagowych hoanogeniza-
tor* w postaci IW* roztworu benzynowego mydła
manganowego i lanolinowego oraz 1 część wagową
terwnika.

W polskim opisie patentowym nr 46 524 opisany
jest sposób otrzymywania woskowych past samopo-
łyakowycb pełegaiący na tym, że wosk i substancje
woskowe z dodattdem szelaku w ilości 0,5—2Vo w
dtasumku do masy pasty rozpuszcza się w roz-
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puszczalnikach organicznych takich jak terpenty¬
na lub benzyna lakowa. Roztwór ten emulguje się
stosując do 25% wagowych wody w stosunku do
masy pasty w obecności magnezowych mydeł tłusz¬
czowych, zwłaszcza stearynianu magnezu oraz mydła
woskowego.

Opisane wyżej oraz inne znane pasty polerskie
wytwarzano w podobny sposób najpierw sporządza¬
no roztwory wosków lub substancji woskowych w
rozpuszczalnikach organicznych a następnie emul¬
gowano te roztwory w wodnyoh roztworach emul¬
gatorów przeważnie niejonowych,

(Wprowadzenie wody do past polerskich zmniej¬
szyło szkodliwe działanie rozpuszczajkuków orga¬
nicznych.

2 (polskiego opisu patentowego nr 4?ei9 znany
jest środek do czyszczenia, polerowania i konser¬
wacji powierzchni wyrobów z ttworzyw sztucznych
składający się z wosku z dodatkiem powyżej 0,3*/#
polietylenu w stosunku do masy wosku. Pastę wy¬
twarza się w ten sposób, ge 1,2 części wagowych
poiietytenu s4e?ia się % 30 częściami wagowymi
kwasu oleinowego i następnie stop ten dodaje się
do 2O0 części wagowych wosku MB, otrzymaną
mieszaninę ogrzaną do temperatury około I05°C
emulguje się i jednocześnie zmydle kwas oleinowy
w wodnym roztworze ługu sodowego lub potasowe¬
go i środka powierzclmiowo-czynnego.

Wprowadzenie polietylemu pozwoliło na uzyska¬
nie pasty o dobrych własnościach poOewkieh- i
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czyszczących, zabezpieczenia czys^curycn po¬
wierzchni cienką błonia polietylenu czyniąc je od¬
pornymd na działanie wódy, działanie oparów i
gazów. _-. *. ; - * ,. ^.. ..... , ^

Wprowadzenie polietylenu do pasty nie jest jed¬
nak "proste — polietylen posiada wysoką tempera¬
turę topnienia w której woski połyskowe ulegają
•degradacji i w dużym stopniu tracą swoje własnoś¬
ci.

Opisane wyżej pasty polerskie służą głównie13o
czyszczenia i konserwacji powierzchna przedmiotów
już wypolerowanych. Pasty te nie nadają się do
■maszynowego nadawania wysokiego połysku szli¬
fowanym powierzchniom elementów meblowych po¬
krytych lakierami poliestrowymi i nitrocelulozowy¬
mi. ■=.'■:-i 'V "'«'

Nadanie takim powierzchniom tak zwanego wy¬
sokiego połysku wymaga nie tylko polerowania ale
i usunięcia na przykład rys powstałycłr po uprzed¬
nim szlifówalilu. W skład znanych środków nadają¬
cych się dor maszynowego polerowania na wysoki
połysk powłok lakierniczych uprzednio szlifowa¬
nych wchodzą dodatkowo ścierniwa. W pastach
tych rolę nośnika ścierniwa spełniają woski i para¬
finy. Utrzymanie w postaci zdyspergowaitej ścier-_y
niwa jest .trudne, również dobór odpowiedniego

^ściernifwia nastręcza wiele trudności/ "* ""*" y '
Jednocześnie w obecności ścierniwa parafiny i

woski gorzej wiążą się z rozcieńczalnikami i wy¬
kazują skłonności do krystalizacji. Dla poprawienia
wiązania się masy pasty z rozcieńczalnikami f$qso*
wane są dodatki środków homogenizujących takich
jak ozokeryt, cerezyna, woski pszczele. Jednak dzia¬
łanie homogenizujące tych środków widoczne jest
dopiero przy den dużym stężeniu co z kolei pogarsza

~ wiasrioścf* emulgujące oraz trwałość emudsji."
' Znana'jesit pasta do ^aśz^Mom^^^l-erowama
:>rt>o^ierzchhi uprzednio szlifowartych powłok poli-
":eatrowych 6 której wiadom^fle^zawiera w swym
'składzie woski, -fołeMifti^

nik. Pasta ta pod nazwą HiN-3 wytwarzana jest
■■ przez firm£" StoUaćk posiada ona niedośtateczaią

'zdolność emulgowania szczególnie po dłuższym
' przechowywadiu. '■*"' ,;
"■'■"' Sporządzanie emulsji wodnej z tej (pasty wymaga*:/

dhi&ei^mieazanla; otrzymana emulsja jest nieje¬
dnorodna a ponadto zawarto -w niej ścieriiłwo

" śzylbko'sedymerituje?
W czasie -pocerowania "& - tak zwanych 'liniach

polerskich obserwuje się niedostałteczny: poślizg.
r tarcz polerskich;-<ttferównomj*ttiy- efekt pocerowa¬

nia, dute zużycie emulsji polerskiej, niekorzystne
przegrzewanie* się powierzchni polerowanych -co
prowadzi do powstawania plśaw i' smug na polero¬
wanej powderzchrtfc-^Szybkie wysyehianie »eniuflsji*-

^poleralftiej powoduje szybkie twardnienie tarcz*, co
• wymaca częstego -Czyszczenia z czym wiążą sie/ po-

: atoje "maszyn.'Łatwo wysychająca paata^ powoduje
r» dużfc zapylenie hal falarycznych. - ■ ■'■ :"'■'.'■'■'
r^ Celem wynalazku było ©.trzymanie psst# ■ pcler- -

sMeJ nadającej się szczególnie Só maszynowcigo -po-
- lerówania na wysoki połysk #owłdk polJ.estrowych

i nitroceliilozowych uprzednio^ s53!ifbwc ilyeh. ■
Istdta wynalazku polega na zastośowsiuu w1 paś-

* cie polerskiej zawierającej wosk montanowy, ścier--
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niwo, ,polietylen, emulgator niejonowy, oleje i roz¬
cieńczalnik organiczny 15&-$5 częśćJ Wagowycn $ii-
skodrobinowego polietylenu o ciężarze 200—15ÓÓ i
..temperaturze., krzepnięcia 30^6^°^ ^ocjii^diącego z
termicznej degradacji polietylenu, 0,1—5 części wa¬
gowych rafinowanych wosków montanowych, 5—15
części" wagowych emulgatora niejonowego, 5^30
części wagowych oleju mineralnego fl^temperaturze
krzepnięcia powyżej —>5°C lu^^ą^^^turalnego,
20-^40 części wagowych ścierniw^;^MpŹstaci diato¬
mitu o średnicy ziaren .0,2—40 in^Ww^W i ciężarze
nasypowym 0,1—0,5 kg/cm8 oraz 5-%tt części wa¬
gowych rozcieńczalnijkia'. organiczniego.

Korzystne własności posiada pasta, według wyna¬
lazku zawierająca w swym składzie, wosk monta¬
nowy rafiaowany kwasem azotowym ifliib kwasem
chromowym a następnie eśtfcyfH&^śafly'' jjlficolcm
etylenowym i zmydlony wodorotlenkiem Wapnio-
,wym. ■ '■■•<•:.'■ ■-.:■. : ,■ '

Do zemulgowania kompozycji zawierającej-wca-rl,
cie je,, węglowodory J ścierniwa doskonale nadają
się odpowiednio d-brane wieloskładnikowe emulga¬
tory niejoiiowe na przykład emulgator niejonowy
w którym na: l~,jczęś£ jwaigawą kwasów tłuszczo-

;vwych stosuje się 0,5—0,8 części wagowych etano-
loamin oraz 0—9—1,2 części wagowych oksyetylo¬
wanych* allkflofencli. 'Dobre -wyniki uzyskuje się
również przy stosowaniu emulgatora składającego
się z 20—40 części wagowych wyższych nienasyco¬
nych kwasów tłuszczowych, 33—43 części wagowych
ajfckUofenoli oksyetylowanych 2—4 molami tlenku
etylenu, 12—20 części wagowych etanoloamin,
8—23 części wagowych oksyetylowanego alkilofe-
nolu lub alkoholi z oksyetylowanych 8—12 molami
tlenku etylenu i 1—2 części wagowych wody.

"■""■■/ JakóT rozcieńczalniki organiczne można; stosować
benzynę lakowi ludbfcterpentynę; Pasta według wy¬
nalazku łatwo miesza'■.; się ż wodą, "daje trwałe,
Jednolite emuls^e;^ i ■,*■">'■ o

'Dor '^lerowaiilft poW&earzchni polieatrowyciiHub ni¬
trocelulozowych &tosować> można emufeję • zawiera-

- jącf W MO gramach powyżej 10' g pasty, kot^yst-
nie 30-^50 ^tSt^żenie pasty W-zemulsji orazr czę¬
stotliwość* j«j dozowania należy ustalać w zaleź-

- hośd od rodzai^linii poleskiej.
4Emulsja sporządzona z pasty według wynalazku

f nadaje się >do polerowania na wysoOci p^iysk ele-
m«itów- meblowych z powłokami połiestrowymi
luib nitrocfeluUozowymi uprzednio szlifowanymi i .po¬
cerowanymi pastą 'gruboziarnistą. * • i . • • *

■«*;; -Emulsja ta iifladaje się do polerowaniap na rófoych
typach- linii polerskich na: przykład do polerowa-

- - Ula' szerokich i wąskich płaszczyzn na polerkach
jednowałowyeft & inrehu. posuwisto-zwrotnym, na
dwóch-:'polerkach śtekriowatowych i innych;*ez ko-

"niecz«ości' imiatfi-y-^rametrów tet>hnologic«pych.
'°cTar«zepolerskie w czaaie polerowania past^we-
e-dtujg wimalazku są elastyczne d'miękkie, pasta roz-
t:''4*"d."ś" st^równomieirttie "i' dobrze zabezpiecza przed

,,:rz:'grzewrnie.n s?ę i przypailianiem" powłoki, jest
/wydajna^ i zapewnia dobry "poślizg taircz polerskich.
Eesttki ipa^ty wedłvg ^iwynatezku pozostałe" na
|:ł?śzczyz,r.,ach pkierowanych -aą łatwo uauwalne.

PcwlerzcHnie etdymane pó usunięciu resztek pa¬
sty tdcnacz,S5ą s^ę dobrytttt i długotrwałym lustrem.
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Dobre *paramejtty.pastywedług wynalazku, tiwą-
łocić^Jej \emulsji-- wydajność, tłuitgść uzyskano

.dzięki zastosowaniu odpowiedniego składu.
Zastosowanie w paście według wynalazku. mie¬

szaniny węglowodorów polietylenowych o przecięt¬
nym ciężarze drobinowym 200—1900 zapewniło u-
zysikandę. dobrej wydajności i odpowiedniego pośliz¬
gu. Stwierdzono, że <pasta zawierająca zamiast wę¬
glowodorów polietylenowych o niskim ciężarze
drobinowym polietylen o ciężarze 30 (MMH-GÓ.000 nie
nadaje się do .polerowania na wysoki połysk po¬
wierzchni .lakierowanych a iponadto pasty zawie-

,. rające nawet małe .iloścd polietylenu o ciężarze
wyższym} niż 15O0k pozostawiają po polerowaniu
cienką błonkę polietylenu przezY co czynią przed¬
mioty -polerowane 'matowymi, przez wyeliminowa¬
nie ze składu pasty parafiny i„ równoczesne zasto¬
sowanie olej-u .mineralnego lub naturalnego wyeli¬
minowano także konieczność stosowania homogeni-
zatorów. Stwierdzono także, że dbecność w paście
wosku montanowego rafinowego zastosowanego w
niewielkich ilościach wpływa pozytywnie na stabil¬
ność ^emulsji wodnej. .Odpowiednio dobrane ścier¬
niwo zapewnia uzyskanie dobrego efejktu poler¬
skiego a. stosowane emulgatory utrzymują wszyst¬
kie składniki pasty w dojbrym rozproszeniu i za¬
pewniają trwałość i stabilność emulsji.

P r-z y k ła d I. W . mieszalniku ogrzewanym
przeponowo parą wodną . i ciśnieniu 1 atn, za¬
opatrzonym w szybkoobrotowe mieszadło stapia się
w temperaturze 90°C 24 kg mieszaniny niskodrobi-

;,nowego polietylenu o średnim ciężarze cząsteczko¬
wym 350 i temperaturze krzepnięcia 55°C, 3 kg
wosku montanowego rafinowanego kwasem azoto¬
wym, i kwasem chromowym a następnie estryfi¬
kowanego glikolem etylenowym i zmydlanego wo¬
dorotlenkiem ; wapniowym znanego pod nazwą
handlową wesk MR-160. Po całkowitym stopieniu

.i zhomogendzowaniu rnasy dodaje się mieszając 8 kg
emulgatora niejonowego zawierającego w swym
składzie na 1 część/ wagową kwasów tłuszczowych
zawierających w łańcuchu^alifatycznym 15—22 ato¬
mów węgla, 0,5'—0,8 części wagowych etanoloamin
oraz 0,9—1,2 czeki wagowych oksyetyłowanych al-
kilofenoli, znanego pod nazwą handlową Roksol
EM-3, .25. kg oleju mineralnego o punkcie anilino¬
wym powyżej 90°C, temperaturze zapłonu powyżej
18Ó°C, temperaturze krzepnięcia powyżej —6°C,
lepkości 80 cP w 20°C, 23 kg sproszkowanego dia¬
tomitu o nazwie Celi te Superffloss, 7 kg sproszko¬
wanego diatomitu o nazwie Celite Snowfloss, 10 kg
benzyny łąkowej po czyim całość miesza się w tem¬
peraturze 65°C do uzyskania jednolitego stopu.
Otrzymaną ciekłą masę po schłodzeniu do tempe¬
ratury około 50^ wylewa się do naczyń w których
zastyga. Otrzymuje się około 100 kg pasty koloru
beżowo^brązowego nadającej się do polerowania
ręcznego lub maszynowego w formie pasty lub
emulsji.

Własności polerskie pasty opisane są po przy¬
kładzie IV.

Przykład II. Postępuje się jak w przykła¬
dzie pierwszym stosując 25- kg mieszaniny nisko-
drobinowego polietylenu o średnim ciężarze czą¬
steczkowym około 300 i temperaturze krzepnięcia
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50°C, 3 Kg wosku montanowego, o nazwie tRĘW-II,
8^kg emulgatora o nazwie Roksol EM-4 zawierają¬
cego w swym. składzie 20—40 części wagowych
wyższych nienasyconych kwasów tłuszczowych, 33—
—43 części wagowych alkilofenoli oksyetylowanych
2—4 molami tlenku etylenu, 12^20 części wago¬
wych etanoloamin, 8—23 części wagowych oiksyety-
lowanego alkilofenolu lub alkoholi z oksyetylowa¬
nych 8—12 molami tlenku etylenu i 1—2 części wa¬
gowych wody,.ponadto 15 kg oleju lnianego, 23 kg
sproszkowanego diatomitu o nazwie Celite Super-
floss, 12 kg sproszkowanego diatomitu o nazwie
Celite Snowfloss graz 14 kg terpentyny. Otrzymuje
się produkt koloru beżowo-lbrązowego o półstałej
— mazistej konsystencji. Własności polerskie opi¬
sano po przykładzie IV.

P r z y k ł a d III. Postępuje się jak w przykła¬
dzie pierwszym stosując 35, kg niskodrofoinowego
polietylenu o średnim ciężarze cząsteczkowym o-
koło 200 i temperaturze krzepnięcia 3S°C, .5 kg
wosku montanowego rafinowanego o nazwie han¬
dlowej MR-150 B, 1'5 kg emulgatora o nazwie
Roksol EM-3, 5 kg oleju mineralnego, takiego jak
w przykładzie pierwszym, 15 kg sproszkowanego
diatomitu c nazwie Celite Superfloss, 5 kg sprosz¬
kowanego diatomitu o nazwie Celite Snowfloss oraz
20 kg benzyny łąkowej. Otrzymuje się około 100 kg
pasty koloru toeżowo-brązowego o półstałej kon¬
systencji. Własności .polerskie pasty opisane są po
przykładzie IV.

Przykład XV. Postępuje się jak w przykła¬
dzie pierwszym stosując 16 kg niskodrobinowego
polietylenu o średnim ciężarze cząsteczkowym o-
koło 800 i temperaturze krzepnięcia 55°C, 0,2 kg
wosku montanowego o nazwie RĘW-II, 5 kg emul¬
gatora o nazwie Roksol EM-4, 30 kg oleju rnfne-
rajnego jak w przykładzie pierwszym; 30 kg
sproszkowanego diatomitu o nazwie Celite Super*
floss, 10 kg sproszkowanego diatomitu o nazwie
CeMte Snowifloss oraz 8,6 tog terpentyny. ..

Otrzymuje się około lpÓ kg pasty koloru beżo¬
wo^brązowego o mazistej konsystencji. Własności
polerskie pasty opisano po przykładzie IV.

Z produktów otrzymanych w przykładzie IHIV
poprzez zmieszanie z wodą sporządzono emulsje
wodne o lepkości roboczej 10 sekund mierzonej
kubkiem Forda nr 7. Tak sporządzone emulsje były
jednelite i trwałe powyżej 6 tygodni.

Zawierały one w swoim składzie odpowiednio
następujące ilości wody:
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykładzie
I — 36% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykładzie
II — 40% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykładzie
III — 42% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykładzie
IV — 45% wagowych

Emulsje te zastosowano do polerowania elemen¬
tów meblowych z powłokami poliestrowymi uprzed¬
nio szlifowanymi na linii szlifierskiej, a nasłtępnie
polerowanymi wstępnie emulsją pasty gruboziar¬
nistej do wstępnego polerowania.

Operacje polerowania wykonano na różnych ty¬
pach przemysłowych linii polerskiej.
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Celem uzyskania porównania własności pc?ersklch
pasty według wynalazku z pastą HN-8 firmy
Steilack w dni poprzedzające polerowanie pastą
według wynalazku przeprowadzono polerowanie
pastą HN-3 stosując analogiczne parametry techno¬
logiczne, oraz elementy wykonane tą samą partią
lakieru.

Na podstawie tych prób stwierdzono ze:
— Wszystkie cztery wersje pasty według wyna¬

lazku opisane w przykładzie I—IV nie różnią się
w sposób istotny pod wzglejdem użytkowym.

— Najkorzystniejsze własności w warunkach
przemysłowego polerowania wykazuje jednak pasta
wykonana jak w przykładzie I.

— Pasty według wynalazku w porównaniu z
pastą HN-3 mieszały się z wodą znacznie szyb¬
ciej tworząc Jednolitą, bardzo trwałą emulsję, pod¬
czas gdy pasta HN-3 wymaga długiego intensyw¬
nego mieszania a emulsja nie jest niejednolita i po
krótkim czasie rozdziela się.

— Tarcze polerskie /z tkaniny BG-6/ następnego
dnia po stosowaniu pasty według wynalazku były
elastyczne miękkie, nie zawierały dużych resztek
pasty. W przypadku stosowania pasty HN-3 tarcze
były twarde aż skamieniałe i wymagały oczyszcza¬
nia.

— Podczas polerowania pastą HN-3 duża część
pasty jest wyrzucana do urządzeń odpylających i
w związku z tym zużycie pasty HN-3 jest wdększe
niż zużycie pasty według wynalazku.

— Pasta według wynalazku podczas polerowania
równomiernie nakłada się na powierzchnie ele¬
mentów i dobrze zabezpiecza przed „przegrzewa¬
niem się i przypalaniem" powłoki.

— Przy stosowaniu pasty według wynalazku przy
odpowiednim dozowaniu /ca 25 %t emulsja prze¬
noszona była do Itrzeciego potniej czwartego wału
polerskiego tak, że elementy po wyjściu z polerki
sześciowałowej zawierały jeszcze minimalne ilości
pasty w postaci równomiernej mgiełki dającej się
łatwo usunąć nawet ręcznie za pomocą tamponu
nawilżonego płynem poHstat.

Podczas stosowania pasty HN-3, emulsja rozkła¬
dała się; po kilkugodzinnym staniu, cięższe frakcje
opadały na dno. Pasta przenoszona była tylko do
drugiego wału. Pozostałe wały polerowały na sucho
lub wymagały dodatkowego dozowania. Pozosta¬
łość pasty HN-3 mimo, że optycznie mniejsza niż

w przypadku pasłty według wynalazku Jest trud¬
niejsza do usunięcia a ponadto bardzo często wy¬
stępują miejscowe przypieczenia pasty w postaci
grudek.

Zastrzeżenia patentowe

1. Pwtia polerska emulgująca się w wodzie stoso¬
wana do polerowania powłok i przedmiotów z two¬
rzyw sztucznych, szczególnie do maszynowego po¬
lerowania na wysoki połysk powłok poliestrowych,
zawierająca wosk montanowy, polietylen, oleje mi¬
neralne łub naturalne, emulgator niejonowy, ścier¬
niwa i rozcieńczalnik, znamienes tym, że składa się
z 15^36* części wagowych niskodrobinowego poli¬
etylenu o ciężarze drobinowym 200—1500 i tempe-'
raturze krzepnięcia 30~-45°C, 0,1—4* części wago^
wych raifinowanych wosków monitanowych, 5—-15
części wagowych emulgatora niejonowego, 5-^30
części wagowych oleju mineralnego o temperaturze
krzepnięcia powyżej 5°C lub naturalnego, 20^40
części wagowych ścierniwa w postaci diatomitu o
średnicy ziaren 0,2—40 mikronów i ciężarze nasy¬
powym 0,1—0,5 kg/cm* oraz 5—25 części wagowych
rozcieńczalnika organicznego.

2. Pasta według zastrz. 1, znamienna tym, że za¬
wiera wosk montanowy o liczbie (kwasowej poni¬
żej 50 mg KOH/g i temperaturze kropienia powy¬
żej ?0^C, rafinowany kwasem azotowym i/lub kwa¬
sem chromowym, następnie estryfikowany ^ko¬
łem etylenowym i zmydlony wodorotlenkiem wap¬
niowym.

3. Pasta według zastrz. 1, znamienna tym, że jako
emulgator niejonowy zawiera mieszaninę, w której
na 1 część wagową kwasów tłuszczowych przypada
0,5—0,8 części wagowych etanołoamiin oraz 0,9-4*$
części wagowych eksetyJowanych alkilofenolŁ -"

4. Pasta według zastrz. 1, znamienna tym, że jako
emulgator niejonowy zawiera mieszaninę zawiera¬
jącą 20—40 części wagowe wyższych nienasyconych
kwasów tłuszczowych, 33—43 części wagowe a3fci-
loifenoili oksyetylowanych 2—4 molami tlenku ety¬
lenu, l<a—20 części wagowe etanoloamin, 0—<23
części wagowe oksyetyiowanego allkilofenolu lub
alkoholi oksyetylowanych •—^12 anołami tlenku ety¬
lenu i 1—2 części wagowe wody.

5. Pasta według zastrz. 1, znamienna tym, że jako
rozcieńczalnik zawiera benzynę lakową łub terpen¬
tynę.
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