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Przedmiotem wynalazku jest pasta emulgujaca
sie w wodzie znajdujgca zastosowanie do polero-
wania powlok i przedmiotéw z tworayw sztucznych,
szczegblnie do maszynowego polerowénia powierz-
chni plyt meblowych lakierowanych kompozycjami
poliestrowymi i nitrocelulozowymi.

Znane s§ réine pasty stosowane do polerowania
powlok i przedmiotéw z twerzyw sztucznyoch, Pasty
emulgujgce sie w wodzie jako gidwne skiadniki
zawierajg parafiny, woski, polietylen, rozcieiiczal-
niki, emulgatory oraz stabilizatory i homogermiza-
tory. Skiady past sg rdéine w zalednoici od wiel-
koéct powierzebhni polerowanej, rodeaju obrabiane-
#0 tworzaywa oraz parametréw polerowania,

Opisana w polskim opisie patentowym ar 42 803
pasta przeznaczona jest do polerowania | czysacze-
nia powierzchni lakierowanych, skladas siec ona z
2 czeéci wagowych wosku Carnauba, 8 cagici wa-
€owych wosku Montana, 3 czeSci wagowych weasku
syntetycanego, 38 czgiei wagowych gparafiny, 40
czehei wagowyeh bemzyny lakowej, 14 czefici wago-
wych ferpentyny, § czefci wagowych homogeniza-
toras w postsei 10% roztworu benzynowego mydla
manganowegs i lanolitowego oraz 1 ezesé wagows

‘W polskim opisie patentowym nr 46 524 opisany
jest aposbb otrzymywania woskowych past samopo-
lyskowych polegajacy na tym, Ze wosk i substancje
woskowe z dodatkiem szelaku w ilodci 0,5—2% w
stosunku do masy pasty rozpuszcza si¢ w rez-
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puszczalnikach organicznych takich jak terpénty-
na lub benzyna lakowa. Roztwér ten emulguje sie
stosujgc do 25% wagowych wody w stosunku do
masy pasty w obeeno$ci magnezowych mydet ttusz-
czowych, zwiaszcza stearynianu magnezu oraz mydla
woskowego. ' .

Opisane wyzej oraz inne znane pasty polerskie
wytwarzano w podobny sposéb najpierw sporzgdza-
no roztwory woskéw lub substancji woskowych w
rozpuszczalnikach organicznych a nastgpnie emul-
gowano te roztwory w wodnych roztworach emul-
gatoréw przewadnie niejonowych,

(Wprowadzenie wody do past polerskich zmniej-
szylo szkodliwe dzialanie rozpuszczalniké4w orga-
nicznych.

Z polskiego opisw patentowego nr 47910 znany
jest drodek do czyszezenia, polerowania i konser-
waeji powierzchni wyrobow z tworzyw sztucznych
skladajacy siq z wosltu z dodatleiem powyiej 0,3%
polietyleny w stosunkta do masy wosku. Pasteq wy-
twarza si¢ w ten sposéb, fe 1,2 czeéci wagowych
polietyleny stapia siq z 30 czeéciami wagowymi
kwasu oleinowego i nastqpnie 6top fen dodale sie
do 200 czeSci wagowych wosku MR, otrzymang
mieszaning egriang do temperstury okole 195°C
emulguje sie i jednoczednie zmydla iwas oleinowy
w wodnym roztworze lugu sodowego lub potasowe-
go i drodka powierzchmiowo-czynnego.

Wprewadzenie polietylenu pozwolilo na uzyska-
nie pasty o dobryeh wlasnofeiach polemkich i
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czyszczacych, zabezpieczenia  czysic-unych  pe-
wierzchni cienka blonlqa polietylenu czyniac je od-
pornymi na -<dzialanie. wody, dziatanie oparéw i
gazbéw. e
Wiprowadzenje pohetyvlenu do pasty nie j&t Jed-
nak proste — po.hetylen posiada wysoka tempe.ra-
ture topnienia w ktérej woski polyskowe ulegajg
degradacji i w duzym stopniu tracg swoje wlasnos$-
ci.
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Opisane wyzej pasty polerskie sluza giéwnik“do o

czyszczeg;a i konserwacji powierzchni przedmiotéw
juz wypolerowanych. Pasty te nie nadajg sie do

maszynowego nadawania wysokiego polysku szli~--

fowanym powierzchniom elementéw meblowych po-
krytych lakierami peli¢strowymi i nitrocelulozowy -
mi, : oo
Nadanie takim powierzchniom tak zwanego wy-
sokiego polysku wymaga nie tylko polerowania ale
i.usuniecia na przyklad rys pewstalych po uprzed-
fiim “szlifowaniu. W' sklad znanych §rodkéw nadaja-
cych sie do, Maszynowego polerowania na wysoki
polysk powlok lakierniczy¢h uprzednio “szlifowa-
nych wchodzg dodatkowo Scierniwa, W pastach

tych role nosnika scierniwa spelniaja woﬁl i'para- e
finy. Utrzymanie w postaci z'dyspergowanej §cier- -

niwa jest trudne, réwniez dobér odpowuednxego

““§cierniwa nastrécza wiele rudiodei’ T

Jednoczednie w obecno$ci fcierniwa parafiny i

woski gorzej wigqza sie z rozcieficzalnikami i wy-
kazujg sklonnofci do Krystalizacji. Dla poprawienia
wigzania sie masy pasty z rozcieficzalnikami gboso~ -
wane sg dodatki $rodkéw homogenizujgcych takich
jak ozokeryt, cerezyna, woski pszczele. Jednak dzia-
lanie homogenizujace tych érodkéw widoczne jest
dopiero przy dch duzym steien.i.u co z kolei pogarsza
~ wilasndscs- emulgujace oraz trwalodé émullsji. -
Zn.ana ‘jest pasta do niaszymowego -polerowania
tmnerzchm ‘uprzednio’ szlifowanych powlok poli-
esh‘owych o 'ktérej windomé; ¥&" zawiera w Swym
“‘skladzie  woski; $cierniwa,” amulga‘tﬁr ‘rozcieficzal- .
nik, Pasta ta pod nazwg HN-3 wytwarzana jest
przez r.tmne -Stollack posiada -oha nﬂedostatecma
" 'zdomodé etmu’lgowama szczegblnie po dluﬂszym
przechowyvbamu

ﬁﬁzamie emulsji ‘wodnej z tej ipasty wymaga~-
“‘diugiegd "mieszania; otrzymana emulsja “jest nieje-
_dnorodna_a ponad‘to zawarté w méj écle;-ﬁiwo
Szy'Uko sedymentuje v T K
U czasie “polerowdnia ‘fia“ tak ‘zwanych Hniach
polerskich obserwuje sie niedostateczny  poslizg:

7 tarez . polerskich :nferdwnomierny efekt paberowa-

- nia, duze zuzycle emulsjt polerskiej, .niekorzystne

. przegrzewani¢ " si¢ - powierzehnt . polerowanych - co

- prowadzi do powstdawania.plam' I smug na'polero-

- wanej. powderachnic - Szybki: wysyehanie . emuﬂsm-

“.polersRiej powoduje: szybkie twardnienie tarez, :co

‘wyrha@a czestego ‘czyszczenia' z ‘czym wigzy sig- po-

. “tofe maszyn.’ Batwe wysychajgca pasta’ powoduJe

‘duze zapylenie hal fabrycznych.
Cdlein wydalazku bylo ‘otrzymanie pasiy: mlr' -

.-skie} nadajgeej sie szczegblnie 46 maszynow:igs” Do-

- lérowania ma ‘wysoki potysk. powlck polizstrowych
i nitrocelulozowych uprzeddid- s¥li€swernych. °

" Istota wynalazku polega na zastosawarniu w’ pa$-

« cle.polerskiej zawierajacej wosk montanowy, Scier--
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riwo, polietylen, emulgabocr mejonbwy, oleje i roz-
cieficzalnik organiczny 15&—35 czeéci quowwﬁ hi-
skodrobinowego pohetyflenu o c1qzarz¢ 200—1500 i
temperaturze. krzepniecia 30—@5°C pochqdzacego z
termicznej degradacji pohe¢y1enu 0,1—5 czefci wa-
gowych raimowanych wosk6w montanowych, 5—15
cze§c1 wagow,wfch emulgatora niejonowego, 5—30
czeici wagowych oleju rmnera;lnego ﬁbemperatume
krzepnigcia powyzej —5°C luhigneju mturaﬂnego,
2040 czesci wagowych sc.lemhﬁq W postaci diato-
mitu o §rednicy ziaren .0,2—40 ROw.
rasypowym 0,1—0,5 fkg,'czm’l oraz 5—- czeéci wa-
- gowych rozciericzalnika’ organicznego.
Korzystne wlasnoéci posiada pasta wedlug wyna-
lazku zawierajagca w swym skladzie wosk monta-
wnowy rafinowany kwasem azotow}m wb kwasem
chromowym a nastepnie esﬁ.'y'flkbmdy glikolcm
etylenowym i zmydlor{y wddorotlenklem ‘wapnio-
SWym. g
-Do zernulgwanxa kompozycn zaw'erajacej wesi,
cleje, weglowodory j fcierniwa doskonale nadaja
sie od:powmedmo ‘débrane wieldskladnikowe emulga-
tory niejoitowe na przyklad emulgator niejonowy
w - ktérym na. 1: cze§¢ -wagowsa kwasdw tluszczo-
~ wych stosuje sie 0,5-—0,8 czeSci wagowych etano-
loamin oraz 0—9—1,2 czeSci wagowych oksyetylo-
wanych~ atkilofencli. ~Dobre ~wyniki - uzyskuje sie
réwniez przy stosowaniu emulgatora skladajacego
sie z 20—40 czesci wagowych wyiszych nienasyco-
3 aych kwasoéw tluszczowych, 33—43 czeSci wagowych
« -afkilofenoli oksyetylowanych 2—4 molami tlenku
etylenu, 12—20 czeSci wagowych etanoloamin,
8—23 cze$ci wagowych oksyetylowanego alkilofe-
nolu lub alkoholi z oksyetylowanych 8—12 molami
tlenku etylenu i 1—2 czesci wagowych wody.
"/ Jakio' rozeietezalniki orgeniczne moina: stosowaé
benzyne lakowyq lubr.terpentyne; Pasta wedlug wy-
- nalazku- -latwe “miesza; sie z woda, “daje trwale,
Jeﬁnoﬁihe emulsje,. . ¢ ¥
Da polerowania poWdetrzchm pol’i&trowych lrwb ‘ni-
trocelulozowych stosowaé mozna emulisje-zawiera-
: jacq- w100 -grashach powyzej .10 g ‘pasty, korzyst-
nie 30--50 gr;Stedenie pasty w.emulsji oraz+cze-
. stotliwo§é = je ‘dozowdinia'. nalezy 'ustalaaé w. za&ei-
- hodel 'od rodzaju:linil pelerskiej. - :
+Emulsja sporzadzona z . pasty wediug wynalazku
* nadaje sle-do polerowania na wysoki pglysk -ele-
“mentéw meblowych 2z powlokami- - poliestrowymi
lub nitrocelulozowymi uprzednio szhfowanyml i-po-
““lerowanymi pasta‘gruboziarnista.
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-..wEmulsja ta madaje sie ‘do:-polerowanis na: a'btnych

" typach: lindi - polerskich -na:-przyklad -do polerowa-
-'nﬂa‘ szerokich<i- waskich ‘plaszczyzn  1ia polerkach
'“j‘ednowalowych o ruchu.-posuwisto<zwrotnym, - na

" dwoch-polericich ghelciowatowych j.innych bez ko-

Mecmoéct inigny o parametréw - tethnologiczaych.
- Tarese polerskie w. czaale: polerowania ‘pastarwe-

d‘!mg wynalazkeu sg elastyczne'd: ‘miekitie; pasta roz-

£ XWda sig.réwnornlernie idobrzé zabezpieczs przed

»irz2grzewsnien s'e i przypalaniem” powlokt,. jest

% wydajnd i zapewia ‘dobry “poélizg tarcz polerskich.

“Resztki pasty ~ wedive ..avynalazku pozostalte ‘na
fleszezyzrach™ prlerowanych:-e3 latwo usuwalne.
* Pow.erzcFnie vtrzymane po usundeciu resztek pa-

6; Sty tdznacz8iy-si¢ dobrym i dhugotrwalym lustrem.

3
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Dohre: paramqt.ny pasty: wediug  wynalazku, trwa-
1adé . jej - -emulsjiy wydamosé, .,tiusbqéé uzyslg_a\go
» dzieki zastosowanju -odpowiedniego skladu. '
Zastosowanie w paScie wedlug wynalazku mie-
szaniny weglowodoréw polietylenowych o przeciet-
nym ciezarze drobinowym 200—1500 zapewnilo u-
zyskanie. dobrej wydajnosci i odpowiedniego poS§liz-
gu. Stwierdzono, Ze pasta zawierajgca zamiast we-
glowpdor6w polietylenowych o niskim ciezarze
. drobinowym polietylen o .ciezarze 30 000—60 000 nie
.nadaje si¢ .do polerowania na wysoki polysk po-
wierzehni . lakierowanych a ponadto pasty zaw1e-

© . rajace n.awet male iloSci. polietylenu o cleza,rze

wyziszym -niz 1.500 pozostaw.laJa PO polerowaniu
cienka . blonke polietylenu przez, ca czynig przed-
mioty .polerowane matowymi. Przez wyeliminowa-
- nie ze skladu pasty parafiny i réwnoczesne zasto-
- sowanje oleju mineralnego -lub naturalnego wyeli-
. minowano takze konieczno$§é stosowama homogeni-
--zatoréw., Stwierdzono takze, Ze obecnogé w pascie
wosku montanowego rafinowego zastosowanego w
niewielkich ilo§ciach wplywa pozytywnie na stabil-
‘noéé_ emulsji wodnej.. Odpowiednio dobrane Scier-
niwo zapewnia uzyskanje dobrego efektu poler-
skicgo a. stosowane emulgatory utrzymuja wszyst-
kie skladniki.pasty w .dobrym rozprosgeniu i za-
pewniaja trwato§¢ i stabilne$é emulsji.
Pr,zyk!ad IL. W. m1eszaln1ku ogrzewanym
przgpanowo ‘parg -wodng .i ciS$nieniu 1 atn, za-
apatrzonym w-szybkoobrotowe mieszadlo stapia sie
w temperaturze 90°C 24 kg mieszaniny niskodrobi-
..lowego polietylenu o &rednim cigZarze czasteczko-
. wym 350 i temperaturze krzepniecia 55°C, 3 kg
. wosku montanowego rafinowanego kwasem azoto-
~ wym i-kwasem chromowym a nastepnie estryfi-
kowanego egl-itkoflem,etyuenowxm i zmydlanego wo-
dorotlenkiem .- wapniowym znanego pod nazwg
.handdowa wcsk MR-150, Po q.alkowﬂ:y'm stopieniu
i zhomogemzowamu masy dodaje sxe mieszajac 8 kg
~ emuilgatora me;onowego zawxera:acego W . SWym
skladzie na 1. czeéé Wagows . kWaséw .tluszczowych
zawierajacych w l'.aﬁcuch'u .alifatycznym 15—22 ato-
méw wegla, 0,5—0,8 CZQSCI wagowych etanoloamm
oraz 0,9—1,2 czeici wagowxch.oﬂ(syetylowanych_ al-
kilofenoli, znanego pod nazwg handlowsa Roksol

EM-3, 25. kg oleju mineralnego o punkcie anilino-

WYm powyiej 90°C, témpe:atu._tze zaplonu powyzej
180°C, temperaturze krzepniecia powyzej —&°C,
lepkoSci 80 cP w 20°C, 23 kg sproszkowanego dia-
tomitu o nazwie Celite Superfloss, 7 kg sproszko-
wanego diatomitu o nazwie Celite Snowfloss, 10 kg
benzyny lakowej po czym calo§é miesza sie w tem-
peraturze 65°C do uzyskania jednolitego stopu.
Otrzymang ciekla mase po schlodzeniu do tempe-
ratury okolo 50°C wylewa sie do naczyfh w ktérych
zastyga. Otrzymuje si¢ okolo 100 kg pasty koloru
bezowo-brazowego nadajacej sie¢ do polerowania
recznego lub maszynowego w formie pasty lub
emulsji.

Wlasnoéci polerskie pasty opisane sa po przy-
kladzie IV. .

Przyktad II. Postepuje sie jak w przykla-
dzie pierwszym stosujgc 25 kg mieszaniny nisko-
drobinowego polietylenu o &§rednim ciezarze cza-
stecZzkowym okolo 300 i temperaturze krzepniecia
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% wodne o lepkosci roboczej 10 sekund mierzonej

.— mazistej konsystencji.

..dlowej MR-150 B, ,
- Roksol EM-3, 5 kg oleju mineralnego, takiego jak

6
50°C, 3 kg wosku montanowego, o nazwie REW-II

8 kg emulgatora 0 nazwie Roksol EM-4' zameraja-

cego W swym, skladzie . 20—40 czebei’ watgowych

“wyzszych nienasyconych kwaséw tluszczowych 33—

—43 czeSei wagowych adkxlofenolh o’ksyetylowanych

.2—4 molami tlenku etyﬂenu, 12—20 c.zeﬁca wago-

wych etanoloamm, 8—23 czesSci wagowych oksyety-
lowanego alkilofenolu lub alkoholi z oksyetylowa-

_nych 8—12 molami tlenku etylenu i 1—2 czedei wa-

gowych wody, ponadto 15 kg oleju ima.nego, 23 kg
sproszZkowanego diatomitu o nazwie Cehte Super-
floss, 12 kg sprosztkowaneago diatomitu o nazwie
Celite Snowfloss oraz 14 kg terpentyny. Otrzymuje
sie produkt koloru bezowo-brazowego o polstalej
Wlas-noéci(polemkie opi-
sano po przykiadzie IV.

Przyklad IIL Postepu;e s1e jak w przyk)a.—
dzie pierwszym stosujac 35 kg niskodrobinowego
polietylenu o $rednim cigzarze czgsteczkowym o-
kolo 200 i temperaturze 'krzepmema 35°C, 5 kg
wosku montanowcgo rafinowanego o nazwie han-
15 kg emulgatora o nazwie

w przykladzie pierwszym, 15 kg sproszkowanego
dlatomitu o nazwie Celite Superfloss, 5 kg Sprosz-
kowanego diatcmitu o nazwie Celite Snowflloss'oraz
20 kg benzyny lakowej. Otrzymuje sie okolo 100 kg
pasty koloru ‘bezowo-brazowego o pélstalej kon-

. systencji. Wlasnosci polerskie pasty opisane sa po

przykiadzie IV. _ _ .
Przyktad IV. Postepuje sie jak w przykla-

. dzie pierwszym stosujgc 16 kg niskodrobinowego

pohetylenu o $rednim ciqzarze czastecZkowym. . o-
kolo 800 i temperaturze krzepniecia 55°C, 0,2- kg
wosku montanowego. o nazwie REW-II, 5 kg emul-
gatora o nazwie Roksol EM- 4 30 kg oleju m¢ne-
ralnego jak w przykladzie pierwszym, 30 kg
sproszkowanego diatomitu o nazwie. Celite. Super=
floss, 10 kg sproszkowanego diatomitu o nazwie

~Celite Snowifloss oraz 8 8 kg tenpentyny

O’atzymruJe si¢ okolo 100 kg pasty. kolo'ruA bezo-
wo-brgzowego o mazasytej konsystencji. ‘Wlasnosci

. polerskie pasty opisano po przykladzie IV.

Z produktéw otrzymanych w przykladzie I—IV
poprzez zmieszanie z woda sporzadzono emulsje

kubkiem Forda nr 7. Tak sporzadzone emulsje byly

. Jednclite i trwale lpowyzeJ 6 tygodni.

Zawwrlaly one w swoim skladzie odpovwedmo
nastepujace ilosci wody:
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykladzie
I — 36% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w preykladzie
II — 40% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykladzie
III — 42% wagowych
emulsja wykonana z pasty opisanej w przykladzie

IV — 45°% wagowych

Emulsje te zastosowano do polerowania elemen-
t6w meblowych z powlokami poliestrowymi uprzed-
nio szlifowanymi na linii szlifierskiej, a nastepnie
polerowanymi wstepnie emulsjg pasty gruboziar-
nistej do wstepnego polerowania.

Operacje polerowania wykonano na réznych ty-

" pach przemyslowych linii polerskiej.
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Celem uzyskania poréwnania wiasno$ci pclersizich
pasty wedlug wymalazku z pasta HN-3 firmy
Stellack w dni poprzedzajace polerowanie pasta
wedlug wynalazku przeprowadzono polerowanie
pasta HN-3 stosujgc analogiezne parametry techno-
jogiczne, oraz elementy wykonane i3 sama partia
lekieru.

Na podstawie tych prob stwierdzono Ze:

— Wszystkie cztery wersje pasty wedlug wyna-
lazku opisane w przykladzie I—IV nie réznig sie
w spos6b istotny pod wzgledem uzytkowym.

— Najkorzystniejsze wlasnofedi w warunkach
przemyslowego polerowania wykazuje jednak pasta
wykonana jak w przykladzie I.

— Pasty wediug wynalazku w poréwnaniu z
pastg HN-3 mieszaly sie¢ z woda znacznie szyb-
ciej tworzac jednolity, bardzo trwalq emulsje, pod-
czas gdy pasta HN-3 wymaga diugiego intensyw-
nego mieszania a emulsja nie jest niejednolita i po
krétkim czasie rozdziela sie.

— Tarcze polerskie /z tkaniny PG-8/ nastepnego
dnia po stosowaniu pasty wedilug wynatazku byly
elastyczne miekkie, nie zawieraly dutych resztek
pasty. W przypadku stosowania pasty HIN-3 tarcze
byly twarde az skamieniate i wymagaly oczyszcza-
nia.

— Podczas polerowania pasta HN-3 duza czesé
pasty jest wyrzucana do urzadzefl odpylajacych i
w zwigzku z tym zuzycie pasty HN-3 jest wieksze
niz zuzycie pasty wedlug wynalazku.

— Pasta wedlug wynalazku podczas polerowania
réwnomiernie naklada sie na powlierzchmie ele-
mentéw i dobrze zabezpiecza przed ,przegrzewa-
niem sie i przypalaniem” powloki.

— Prmzy stosowaniu pasty wedlug wynalazku przy
odpowiednim dozowaniu /ca 25 g/ emulsja prze-
noszona byla do trzeciego péiniej czwartego watu
polerskiego tak, ze clementy po wyjsciu z polerki
sze$ciowalowej zawieraly jeszcze minimalne flosci
pasty w postaci réwnomiernej mgielel dajacej sie
latwo usungé nawet recznie za pomocg tamponu
nawilzonego plynem polistat.

Podczas stosowania pasty HN-3, emmisja rozkla-
dala sie po kilkugodzinnym staniu, cieisze frakcje

opadaly na dno. Pasta przenoszona byla tylke do-

drugiego walu. Pozostale waly polerowaly na sucho
Iub wymagaly dodatkowego dozowania. Pozosta-
lo0§¢ pasty HN-3 mimo, 2e optycznie mniejsza niz

Bltk 1103/77 r. 105 egz.
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w praypadku pasty wediug wynalazku jest trud-
niejsza do usuniecia a pomadto bardzo czgsto wy-
stepuja miejscowe przypleczenia pasty w postaci
grudek.

Zastrzeienia patentowe

1. Pasia polerska emulgujaca sie w wodzie stoso-
wana do polerowania powlok i przedmiotéw z two-
rzyw sztucznych, szczegéblnie do maszynowego po-
lerowania na wysoki polysk powlok poliestrowych,
zawierajaca wosk montanowy, polietylen, oleje mi-
neraine hub naturalne, emulgator niejonowy, fcier-
niwa i rczcieficzainik, znamienas tym, e eklada sie
z 15—35 czefel wagowych niskodrobinowego poli-
etylenu o ciezarze drobinowym 200—1500 i tempe-’
raturze krzepniecia 30—85°C, 0,1—5 czefci wago<
wych rafinowanych woskéw montanowych, 518
czeici wagowych emulgatora niejonowego, 530
czefci wagowych oleju mineralnego o temperaturze
fcrzepndecia powyz2ej 5°C lub naturalnego, 20-—40
czefeci wagowyeh #eierniwa w postaci diatomitu o
srednicy zieren 0,2—40 milkronéw i ciefarze nasy-
powym 0,1—0,3 kg/ems oraz 5—25 czedci wagowych
rozeieficzalnika organicznego.

2. Pasta wedhvg zastrz. 1, znamienna tym, e za-
wiera wosk montanowy o liczble kwasowe} poni-
zej 50 mg KOH/g i temperaturze kroplenia powy-
%ej 10°C, rafinowany kwasem azotowym i/lub kwa-
sem chromowym, nastepnie estryfikowany gliko-
lem etylenowym i zmydlony wodorotlenkiem Wa-p
mowym

3. Pasta wediug zasirz. 1, znamienna tym, ze: jako
emulgator niejonowy zawiera mieszanine, w ktérej
na 1 czesé wagowa kwaséw tluszczowych przypada
0,5—0,8 czefei wagowych etanoloamin oraz 0,9-:152
czedei wagowych olisefylowanych alkilofemoli. ¥~

4. Pasta wedlug zastrz. 1, enamienna tym, ze jako
emulgator niejonowy zawlera mieszanine zawiéfa-
jaca 20—40 czedci wagowe wy2szych nienasycotiych
kwasOw thluszezowych, 33—43 czedci wagowe alki-
lofenoli oksyetylowanyeh 2—4 motami tlenku ety-
lenu, 12—20 czeboi wagowe etanoloamin, 8—23
czeSci wagowe oksyetylowanego alkilofenolu lub
alkoholi oksyetylowanych 8—12 molami tlenku ety-
lenu i 1—2 czefci wagowe wody.

5. Pasta wedlug zastrz. 1, znamienna tym, e ‘jako
rozeieficzalnik zawiera benzyne lakows lub terpen-
tyne.
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