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Urzadzenie do wykonywania szczotek uszczelniajacych drzwi,
zwlaszcza drzwi autobusu

Przedmiotem wynlaazku jest urzadzenie do wykonywania szczotek uszczelniajacych drzwi,
zwlaszcza drzwi autobusu przy wykorzystaniu ta$my metalowej, wtosia i drutu.

Znane jest z niemieckiego opisu patentowego nr 243 744 urzadzenie do wykonywania szczotek
z taSmy metalowej, wlosia i drutu posiadajacy zesp6t zaginajacy, zasobnik wlosia, rozwijadio drutu
oraz rolki zaciskajace. ,

Zespol zaginajacy tego urzadzenia sktadajacy si¢ z pary rolek ksztalttowych nie ma elementéw
prowadzacych i kalibrujacych tas§me, co nie zapewnia uzyskania doktadnego profilu z zaginane;j
tasmy. Ponadto wymienione urzadzenie nie posiada zespotu uktadajacego wlosie, co powoduje, w
przypadku stosowania gltadkiej ta$my, ze dostarczane z zasobnika na ta§me¢ wlosie rozmieszczane
jest na niej w sposéb ciagly lecz nierOwnomiernie, przez co nie uzyskuje si¢ nalezytego dociénigcia
drutem wilosia do taSmy.

Urzadzenie do wykonywania szczotek wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze umie-
szczony od strony podawania ta$émy zesp6l zaginajacy jest utworzony z czterech par rolek ksztatto-
wych oraz z umieszczonych na przemian z nimi czterech par rolek prowadzacych, a za
wspomnianymi rolkami umieszczona jest kostka z otworem kalibrujagcym. Za kostk3 usytuowany
jest zesp6t uktadajacy wlosie obejmujacy korpus, zasobnik posiadajgcy ukosne denko wstrzasowe z
z¢bem osadzone wychylnie w §ciankach zasobnika, pneumatyczny uktad dociskowy posiadajacy
sitownik pneumatyczny przymocowany wychylnie jednym koficem do korpusu, przy czym koniec
tloczyska sitownika potaczony jest przegubowo z koficem dZwigni dwuramiennej osadzonej prze-
gubowo we wsporniku przytwierdzonym do korpusu, za$ drugi koniec dZzwigni dwuramiennej
zakoficzony jest widetkami obejmujacymi Scianki zasobnika i opierajgcymi si¢ na wystajgcych
czopach wktadki dociskowej utozonej w zasobniku bezposrednio na wiosiu. ,

Nadto zesp6t ukladajacy wlosie zawiera uzgbione koto wstrzasowe umieszczone pod zasobni-
kiem, na zgbach ktdrego opiera si¢ zab denka wstrzagsowego, uzgbione koto zabierakcwe zrowkiem

"obwodowym umieszczone wspdlosiowo z kolem wstrzasowym, tukowy segment prowadzacy
‘otaczajacy czgSciowo kolo zabierakowe, rolk¢ podporowa umieszczong pod kotem zabierakowym,
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ptoze¢ dociskowa umieszczona w plaszczyZnie kota zabierakowego stycznie do jego obwodu, oraz
rolk¢ podporowa umieszczong pod ptoza dociskowa. Za zespotem uktadajacym wiosie umie-
szczona jest para rolek zaciskajacych, za ktorymi umieszczone jest rowkowe koto prowadzace, za
nim rozwijadlo z nawinigtym na nie drutem, a na przeciwnym koncu kadtuba urzadzenia umie-
szczone jest rozwijadto, na ktérym osadzony jest krag taSmy stalowej, natomiast wewnatrz kadtuba
umieszczony jest motoreduktor z przekladniami tancuchowymi i z¢gbatymi do napgdu elementéw
obrotowych zespotu zaginajacego, zespotu ukladajacego whosie i rolek zaciskajacych.

Taka konstrukcja urzadzenia umozliwia uzyskanie doktadnego profilu zaginanej taSmy, a
ponadto rOwnomierne rozmieszczenie p¢czkOw wlosia na gladkiej tasSmie metalowej i nalezyte
docisniecie tych peczkéw drutem do tasmy przed jej zamknig¢ciem przez rolki zaciskajace.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. | przedstawia urzadzenie do wykonywania szczotek uszczelniajacych w widoku z przodu, fig. 2
— parg rolek ksztaltowych w cz¢éciowym przekroju osiowym, fig. 3 — parg¢ rolek prowadzacych
rOwniez w czgSciowym przekroju osiowym, fig. 4 — kostk¢ z otworem kalibrujacym w widoku od
czota, fig. 5 — zesp6t uktadajacy wlosie w widoku od przodu, fig. 6 — parg rolek zaciskajacych w
cz¢sciowym przekroju osiowym i fig. 7 — schemat uktadu napgdowego urzadzenia.

Na przedniej cz¢sci kadtuba 1 urzadzenia umieszczony jest zesp6t zaginajacy 2 posiadajacy
cztery pary rolek ksztaltowych 3, 4, 5, 6 i cztery pary rolek prowadzacych 7. Za zespolem
zaginajacym 2 ustawiona jest kostka 8 z przelotowym otworem kalibrujagcym 9, posiadajacym
ksztalt korytka ceowego. Za kostka 8 umieszczony jest zespdt ukladajacy wlosie utworzony z
korpusu 10, zasobnika 11 z uko§nym denkiem wstrzasowym 12 osadzonym wychylnie w Sciankach
zasobnika 11, przy czym denko wstrzasowe 12 ma zab 13, pneumatycznego uktadu dociskowego
14, uzgbionego kota wstrzasowego 1§ umieszczonego pod zasobnikiem, na zgbach kt6rego opiera
si¢ zab 13 denka wstrzasowego 12, uzgbionego kota zabierakowego 16 z rowkiem obwodowym 17
umieszczonego wspotosiowo z kotem wstrzagsowym, tukowego segmentu prowadzacego 18, otacza-
jacego czg¢sciowo koto zabierakowe 16, rolki podporowej 19 umieszczonej pod kotem zabierako-
wym, ptozy dociskowej 20 usytuowanej w plaszczyznie kota zabierakowego stycznie do jego
obwodu i umieszczonej pod nig rolki podporowej21.

Za zespotem ukladajacym wlosie umieszczona jest para rolek zaciskajgcych 22, za nig row-
kowe koto prowadzace 23, a za nim rozwijadio 24 z nawini¢tym na nie drutem 25. Sitownik
pneumatyczny 26 pneumatycznego uktadu dociskowego 14 przymocowany jest wychylnie jednym
koncem do korpusu 10. Koniec ttoczyska 27 sitownika 26 potaczony jest przegubowo z koricem
dzwigni dwuramiennej 28 osadzonej przegubowo we wsporniku 29 przytwierdzonym do korpusu
10. Drugi koniec dZwigni dwuramiennej 28 zakonczony jest widetkami 30, obejmujacymi $cianki
zasobnika 11 i opierajacymi si¢ na wystajacych czopach wktadki dociskowej 31 ulozonej w
zasobniku 11 bezpo$rednio na wtosiu 32. Do kadtuba 1 urzadzenia przytwierdzone jest rozwijadto
33, na ktérym osadzony jest krag taSmy stalowej 34.

Ponadto w kadtubie 1 umieszczony jest motoreduktor 35, z ktérego nap¢d przekazywany jest
poprzez przekladni¢ tarficuchowa 36 na przystawke 37, z ktérej za posrednictwem przektadni
tancuchowej 38 nape¢d przenoszony jest na koto wstrzasowe 18, a za posrednictwem przekladni
tancuchowej 39 na koto zabierakowe 16. Koto tarficuchowe 40 przektadni taficuchowej 39 i koto
zabierakowe 16 osadzone s3 trwale na jednym watku 41, a koto tancuchowe 42 przekladni
taficuchowej 38 wraz potaczonym z nim trwale kotem wstrzasowym 15 osadzone s3 obrotowo na
tym samym watku 41. Kota taficuchowe przektadni tanicuchowych 38 39 s3 tak dobrane, ze obroty
kota wstrzasowego 15 s3 kilkakrotnie wi¢gksze od obrotow kota zabierakowego 16.

Réwniez z przystawki poprzez przekladni¢ z¢gbata katowa 43 naped przenoszony jest na parg
kot z¢batych 44, na watkach ktorych osadzona jest trwale para rolek zaciskajacych 22. Z motore-
duktora 35 poprzez przekladni¢ taficuchowa 45 napgd przenoszony jest na watek napgdowy 46
zespotu zaginajacego 2, na ktérym osadzone jest trwale kolo zgbate 47, zazgbiajace si¢ z jedne;j
- strony z kotem z¢batym 48 dolnej rolki pary rolek ksztaltowych 6, a z drugiej — z kotem z¢batym 48
dolnej rolki pary rolek ksztattowych 5. Kota zgbate 48 dolnych rolek pozostatych par rolek
ksztaltowych 4 i 3 oraz gémej rolki pary rolek ksztattowych 3 sprzg¢zone s3 ze soba réwniez za
posrednictwem kolejnych k6t zgbatych 47. W ten sposob naped z watka napgdowego 46 przenoszo-
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ny jest na wszystkie dolne rolki par rolek ksztalttowych 6, §, 4 i 3 oraz na gorng rolke¢ pary rolek
ksztaltowych 3. Przed para rolek 3 oraz pomig¢dzy pozostatymi parami rolek 4,51 6 umieszczone sa
w plaszczyZnie prostopadlej do rolek ksztaltowych cztery pary rolek prowadzacych 7.

Ta$ma metalowa 34, z ktérej wykonywane jest korytko szczotki, rozwijana z rozwijadta 33 po
wprowadzeniu jej konca migdzy rolki pierwszej pary rolek prowadzacych 7i migdzy rolki pierwszej
pary rolek ksztattowych 3 wciagana jest mi¢gdzy kolejne rolki par rolek prowadzacych 7 i rolek
ksztattowych 4, 5 i 6, w wyniku czego uzyskuje ona stopniowo ksztalt korytka, a nast¢pnie
przechodzi przez otwor kalibrujacy 9 kostki 8, gdzie uzyskuje wymagany ksztalt, skad doprowa-
dzana jest mi¢dzy rolke podporowa 19 i koto zabierakowe 16.

Drut metalowy 25 rozwijany z rozwijadta 24 po wprowadzeniu go poprzez koto prowadzace
rowkowe 23 w rowek obwodowy 17 kota zabierakowego 16 jest umieszczony na dnie uksztattowa-
nego z taSmy 34 korytka migdzy kotem zabierakowym 16, a rolka podporowa 19.

WiHosie 32 z zasobnika 11 pod naciskiem wktadki dociskowej 31, na ktéra dziata pneumatyczny
uktad dociskowy 14 zasilany z sieci sprgzonego powietrza oraz na skutek drgan denka wstrzgso-
wego 12, powodowanych przez obracajace si¢ koto wstrzasowe 18, uklada si¢ pgczkami w prze-
strzeniach migdzyzgbnych kota zabierakowego 16 bezposrednio na nawini¢ty na koto zabierakowe
i znajdujacy si¢ w jego rowku obwodowym 17 drut 25. Ulozone w ten sposéb na drucie pgczki
wlosia wraz z obracajacym si¢ kolem zabierakowym, zabezpieczone przed wypadnigciem segmen-
tem prowadzacym 18, przemieszczajg si¢ wraz z drutem po obwodzie kota w dét, a nastgpnie, po
przejsciu mi¢gdzy kotem zabierakowym 16, a rolka podporowa 19, drut wchodz pod ptoz¢ doci-
skowa 20 przyciskajaca z gory drut wraz ze znajdujacym si¢ pod nim wtosiem do dna utworzonego z
tasmy 34 korytka, przemieszczajacego sie¢ migdzy ptoza dociskowa 20, a rolkg podporowa 21, a
nastgpnie korytko wraz z umieszczonym w jego wng¢trzu wlosiem i dociskajacym je drutem
przechodzi przez parg rolek zaciskajacych 22, gdzie nast¢puje zacisnigcie §cianek korytka, przez co
nast¢puje ostateczne ukszialtowanie si¢ profilu szczotki.

Na osobnej obcinarce umieszczonej za urzadzeniem nastgpuje cigcie utworzonej w ten sposob
szczotki na odcinki o wymaganej dtugosci, przy czym podczas cigcia zaci$nigte zostaja dodatkowo
konce korytka szczotki, przez co wlosie zabezpieczone zostaje przed wypadaniem.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do wykonywania szczotek uszczelniajacych drzwi, zwlaszcza drzwi autobusu,
posiadajace zespdl zaginajacy, zasobnik wlosia, rozwijadto drutu i rolki zaciskajace, znamienne
tym, Ze umieszczony od strony podawania ta§my zesp6t zaginajacy (2) jest utworzony z czterech par
rolek ksztattowych (3, 4, § i 6) oraz z umieszczonych na przemian z nimi czterech par rolek
prowadzacych (7), a za wspomnianymi rolkami umieszczona jest kostka (8) z otworem kalibruja-
cym (9), za ktdra jest usytuowany zesp6t uktadajacy wlosie obejmujacy korpus (10), zasobnik (11)
posiadajacy ukosne denko wstrzasowe (12) z z¢bem (13) osadzone wychylnie w ciankach zasob-
nika (11), pneumatyczny uktad dociskowy (14) posiadajacy sitownik pneumatyczny (26) przymo-
cowany wychylnie jednym koricem do korpusu (18), przy czym koniec ttoczyska (27) sitownika (26)
polaczony jest przegubowo z konficem dZwigni dwuramiennej (28) osadzonej przegubowo we
wsporniku (29) przytwierdzonym do korpusu (10), za$ drugi koniec dZzwigni dwuramiennej (28)
zakonczony jest widetkami (30) obejmujacy $cianki zasobnika (11) i opierajacymi si¢ na wystaja-
cych czopach wktadki dociskowej (31) utozonej w zasobniku (11) bezposrednio na wlosiu (32),
nadto zesp6t ukladajgcy wlosie zawiera uzgbione koto wstrzagsowe (15) umieszczone pod zasobni-
kiem, na z¢gbach ktérego opiera si¢ zab (13) denka wstrzasowego, uz¢bione koto zabierakowe (16) z
rowkiem obwodowym (17), umieszczone wspdtosiowo z kotem wstrzagsowym (15), tukowy segment
prowadzacy (18) otaczajacy cz¢§ciowo koto zabierakowe (16), rolk¢ podporowa (19) umieszczona
pod kolem zabierakowym, ploz¢ dociskowa (20) umieszczong w plaszczyZnie kota zabierakowego
stycznie do jego obwodu oraz rolk¢ podporowa (21) umieszczong pod ptoza dociskowa (20), zas za
zespoltem uktadajacym wtosie umieszczona jest para rolek zaciskajacych (22), za ktérymi umie-
szczone jest rowkowo koto prowadzace (23), za nim rozwijadto (24) z nawinigtym na nie drutem
(25), a na przeciwnym koncu kadtuba (1) urzadzenia umieszczone jest rozwijadto (33) z osadzonym
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na nim krggiem tasmy stalowej (34), natomiast wewnatrz kadtuba (1) umieszczony jest motoreduk-
tor (35) z przektadniami tancuchowymi i z¢gbatymi do napg¢du elementdw obrotowych zespotu
zaginajacego, zespotu ukladajacego wiosie i rolek zaciskajacych.
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