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e . _.DESCRIZIONE = _ . B,

@ nome: MERCEDES~-BENZ AKTIENGESELLSCHAFT o

_a_corredo di una _domanda di brevetto per invenzione

_dal_titolo: "Copertina di .rivestimento autoportante,

termo- e fono-isolante, per motori di autoveicoli® =

B | I"._-.':::',---*-.-‘-' RM Q. 3

~-Llinvenzione concernemunmrjvest1mento_auto:

__preambolo_della rivendicazione brevettuale 1, come __

& noto dai_veicoli commerciali prodotti in serie dal- =~ = §

_sposto_su entrambi i lati del motore collocatoc sotto

~la richiedente. Precisamente, il rivestimento e di-

~la cabina del conducente nella zona ira il longhero-

A 000716

portante,_termo- e fono-isolante per motori_ alterna-_

tivi a combustione interna di autoveicoli_secondo il _ _

ne del telaio e il lato inferiore della cab1na di

Dalla DE-OS 36 01 204 ¢ noto un corpo sa-

gomato di assorbimento costituito da piu strati d1

velo che puod serv1re per que1 rlvestlmentl fonoassor-

bentl per van1 motore di autove1c011 ma non e di for-

]

ma stabile. Il corpo sagomato d1 assorbimento gid no-

rto & costituito da uno strato di ricoprimento di fi=-

bre sintetiche laterale al motore, da ung strato at-

tigquo termoisolante e fono assorbente di materlale

di fibre inorganico altamente termore51stente e da
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. un_altro strato

_fibre sintetiche dello strato di

mente distrutti

_perature che si_

fibre organiche

assorbente di fibre organiche. Det-

_vengono danneggiati e rispettiva-_ _

a lunga scadenza dalle elevate tem- _

sviluppano nel vano motore. Il corpo

. to corpo sagomato non & adatto a sopportare. elevate .

_sollecitazioni termiche dato che sia il _materiale di

_sagomato di assorbimento stesso non & - come gia det-

-

to - d1 forma stablle e deve essere montato jnsggme__

~ad un guscio portante, adattato allg“fprma, da pro-

durre separatamente. La proprietd autoportante cita- |

ta avantirdel ri
quindi soltanto

paratc, per cui

porato in modo finito, sono reiatlvamente altl.

_ _inorganico di fibre, altamente termoresistente, le-

vesp}Tentomcogi prp@q;ﬁp é o@penutq

dali'aggiunta del guscio portante se-

il costo di produzione del rivesti-

mento stesso nonché i costi di montaggio dello stes-

so cicé, infine, i costi per il rivestimento incor-
_Nel brevetto tedesco DE-PS 38 18 301 e de= _
“scritto pure _un corpo sagomato fonoassorbente per

il vano motore di autoveicoli, in cui il materiale

_gato per mezzo di un legante, & coperto, lateralmen:

te al motore, per mezzo di un composto contenente =~

melanlna con un

mgterlale di flbre d1 carbonlo. Que-

isto corpo sagomato deve possedere un buon potere

i
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___fonoassorbente e deve poter essere utilizzato ____
___anche come_isolamento termico in un intervallo di_

temperatura fino a 500°C. In questo caso & previsto, __ _

_inoltre, che il corpo sagomato & provvisto, in dire- _

z1one deila carrozzer1a,mgi_gﬂpmﬁyrago_qimfip;§AQjﬂhd*

carbonio. Questo strato di fibre di carbonio deVe

_procurare una qerta protez;qne meccanica per 10 stra-

to sen51b11e di matetla;e di flbre 1norgan1co _Cp@—l

plessivamente, anchei}L corpo sagomato qui descrit-

to non cost1tu1sce un rlvestlmento d1 forma stablle'
_bper 11 vano motcrn dl autovalcolx ma deve essere ac- ‘<§
AN

coppiato, per poter formare con cid un r1vnst1mento

o agigportante,rad un gusc1o portante adabtato aI%g_iEC:mnn_ g\
ma; anche_un rlvfét1mentoﬁ€9t993tifnt?’_fOETEEO“EEZVWW,dA o §
il corpo olassorb1mento cedevole appena 1%}E§Efft91__m__“____m_, Q§§
_ L - RIS )
sarebbe qu1nd1 relatlvamente costoso. B C%S%

Comp1to deli'lnven21one é quello di svilup- t Eﬁ\

pare ulterlormente il rlvestlmento posto a base del

preambclo in mcdo che, pur mantenendo I'effetto fono-

assorbente e termoisclante nonché la proprieta auto-

Aportante,A;;;W+ facilmente monta;;zgnémé#;;géiolle;
Questo compito viene risolto - partendo_

‘dal rivestimento posto a base del preamboio - seconf

;éo I';;;;nzlahgucon i particolari caratterizzantli

édella rivendicazione brevettuale 1.
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_ Grazie alla particolare composizione del

. materiale per lo strato portante, questo pud essere

_ sagomato, congiuntamente agli altri strati di velo

ad assorbimento attivo, in un processo di ~formatura

a compre551one unificato, in modo da formare un pez-

zo unlflcato d1 forma stablle, c1oe un“r1vest1mento

autoportante un1f1C°tO , per cui si semplifica note-

volmente e si rende pit economlca non soltanto la

produz1one del r1vest1mento ma anche 11 suo montag-

glo. Con Ia dlversa composleone de1 51ngoll strat1, )

malgrado 1e pressioni e le temperature uguali per
tutti gli strati, si ottiene una diversa proprieta

degli strati. Gll st”atl d1 velo rlmangono SLff1c1en-

tementa lent1 per l'ef etto d1 assorolmento r1c51e—

sto, mentre 10 strato portante diventa senza porl,

duro e rlgldc. Delle due alternatzve per lo strato

portante 1nd1cate nella parte caratter1zzante della
r1vend1caz1one 1, la forma gt reallzzaz1one secondo
1 alternatlva a) e prev1sta per una elevata sollec1-

ta21one termlca dello strato portante ad esempzo fl-

no a circa 500°C mentre la forma di reallzza210ne del-

jlo strato portanto secondp I'alternativa b) & previ-
Usta per i casi relativi ad una minore sollecitazione
i;;}glca:";;m;s;5hio,“f1no ;wc;;g;ﬁgég_émé7o";;115i i_
*’?’;;";g;"nza o1 un buon assorbimento fomico.




stimento possono essere rilevate dalle rivendicazio=-

ni dipendenti. Due esempi di esecuzione dell'inven-

zione sono rappresentati nei disegni e vengono de-

_Forme di realizzazione opportune del rive=

scrittt in seguito. In essi:

la figura 1 mostra una sezione ‘trasversale

par21a1e lungo un pr1mo esempio di esecu21one di una

parte di rivestimento autoportante a pezzo unico e

la f1gura 2 mostra una se21one trasversale

La f1gura 1 mostra 11 rlvestlmento 1 auto-

portante ad elevata sollec1tazzone termlca, con lo

strato d1 assorblmento 2 formato a comorﬂ531one, co-

parzi ale lungo un secondo esemplo gdi esecuzxone di
una parte d1 r1vest1mento; S é;%

stituito da uno strato di velo d1 flbre 1norgan1che,

e con lo strato portante 3 formato a compre551one in-

sieme allo strato di assorbxmento z, cost1tu1to da

flbre di vetro, da isolante minerale e da legante e

allo stesso tempo compresso in modo da eliminare i

pori e invecchiato. Lo strato di assorbimento termo-
resistente & costituito ampiamente, ad esempio, per
il 94% in volume da fibre di scoria, in particolare

‘da lana di basalto, mischiate con un legante, ad esem-

.pio con il 6% in volume di emulsione legante di resi-

'na fenolica. Grazie alla quota di emilsione legante.

relativamente bassa nello strato di assorbimento,



detto strato rimane - a_prescindere dalle zope mar- ..

. ginali con pressione superficiale estremamente alta -

~anche dopo il processo di_compressione a caldo comu=-

ne, munitoc di pori e, in sequito & cid, presenta un

buon effetto termoisoclante e fonoassorbente. Nello

strato portante 3, la quota di fibre & invece sostan-

zialmente minore che nello strato di assorbimento 2;

e prec;ga@ente,_lo strato portante & costituito esclu-

51vamente per un quarto fino ad un terzo circa da

flbre 1norgan1che, in particolare da fibre di vetro.

La parte maggiore restante delle parti costitutive

di strato portanbe 51 compone prevalentemente di riem-

pitori 1n0rgan1c1 e, inoltre, da emulsione legante

d1 reSIna. Per cttenere, durante la formatura a com-

pr9551ope a caldo della parte d1 rlvestlmentof uno
strato portante 3 sﬁgp11e _?nvecchiapqre ad glgygtg
sollec1ta21one terTIC§1 31 lmpleoa U”“_f?%f?fﬁ?ﬂl}e' o
'stere ad elevata re51stenza terT}Ea comgﬁngiiiSEEM_m_
legante. Come sostanza dlruemplmento mlnerale per lo
5strato portante si & r1velat0 adattq 1n partlcolare o
la sabbla d1 quarzo.

Lo strato d1 assorb1mento 2 rlvolto verso

i11 motore @& provv1st0 d1 uno strato d1 rlcoprlmento

4 di fibre di carbonio. Questo strato di rlcoprimen-

gto laterale al motore possiede, preferibilmente, unp

| A .
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spessore di 1 2 mm e un peso superficiale di 100 -

. 150 g/m . Sul lato esterno, lo strato portante 3 & _

provvxsto, nell‘esemplo di esecuzlone rappresentato,

_per motivi ottici, anche di uno strato di ricoprimen-_

to 5 con uno spessore di circa 1 mm e conp un peso su-

perficiale di 100 = 15@ g[m , cgs;{tuitq_@g_un velo

L d1VPPllestere 0 da flbre pollacrllnltrxllche. Questo N
- 75tfaﬁ97di r{copriﬂfqﬁo pqé_gssergdgglleggﬁ97ancﬁg_gqgﬁ
) la superf1C1e dello strato poruante 3 attravef;qwgfa B
Q lamina di so;tagzai§des;va interco?nessg Esrmoatblvgf _
\é§§q b{le. 7 H _ ‘ S S
%Sg; Con 6 sano lndlcate le zone marginall del-
égb 10 strato portante 3 che possiedono una densita par-
3 t1colar¢ente alta e qu1nd1 anche una elevata stabxll-
. e e - i . - :
\g QQ“ ta meccanlca, e prec1samente, anche in questa zona,
N per effetto d1 una corrlspondente formatura dell'uten—
- —s{;é di stampaggio a compress1one, le flbre dello
~*~~""—”““““;£;g;0 dlhgégorbiﬁénto Sono compresse in modo da non
m~“———“4~~-"Wf£;;;;;re éor1j-6J;g;;_v1ene—ragg1unto in primo luogo
S A—ggg;;;erso un' a&égaéﬁa %;;maturéﬂdeﬂ'uten§1le di stam-
-—ﬁgm“mnﬁg“”mmbgéé;o ﬁ ééﬁﬁre551one e Q;;-pote;;; co;;;;EODAente: |
— B - -_mﬁente elev;ta E;ile zénewég;élna;;, 1n;i;}e, ;éllg—“hrn—
T T T Jona narginale si puo eumentare in modo , localmente
‘—‘vnﬂm—"ﬁu%;;;gzgmiu“qudgé d;_;ézls;;;;rléé;;;ed%;a:énte sp;ﬁ;:"m_”

zatura d1 resina legante. In queste Zone marginall
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si possono ricavare mediante stampo aperture necessa- -

rie all'applicazione del rivestimento nell'autovei- e

_¢olo, ad esempio fori passanti pe er viti. o S

[i_corpo _sagomato viene prodotto in up ciclo .

~ lavorativo. Precisamente, prima si inserisce, nella =

_metd inferiore di un utensile di stampaggio a compres- L

e §LQD§M§RerPOiWlim@iﬁEE}@w@lumﬁﬁﬁfiélﬁup?t_lqrsirétQM"_ o
R _portante 3 raggruppata in un velo prefabbricato e, = ]
*WM__”_mwsuggggqiyamenggid§j‘appl}ga il materiale per lo stra- )

velo d1 flore di carbon1o. Succe551vamente, l'uten-

i_“mn”fVJ“}OHQi“assorQimegto 2,mpreparato pure in forma di vglo.
~ Sul materiale di assorbimento viene posato ancora un ' %;é
5

sile di stampaggio a comoressione cosi riempito vie*

Pl d/i«.a:

ne ChIUSO e compresso sotto 1 a21one termlca, aove

|

|

Sersance
P,

11 r1vest1mento ottlene Ia sua forma e 1I matériale

deilo strato portaﬂte v1ene compresso 1 modo da nor Eésg

presentare porl e da formare uno strato autoportante, §§\

1nvecch1ato, con uno spessore tra 1 ¢ 5 mm. Lo spes-

sore dello strato portante dopo 11 processo d1 stam-
pagglo a compresszone g, al centro del corpo sagomato,
normalmente di 3 - 5 mm e si riduce verso. g11 strati
margxnall fino a 1 mm circa. Nel processo di stam--
paggio a compressicne , questo strato d1 materlale

- viene compresso, a seconda della forma di reallzza-f

zione del rivestimento, su uno strato dallo spessora
o i

i
:
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e .di 50.mm.circa_nel.centro del..corpo-sagomato e fino ... ... ..

_tante 3'. Precisamente, qui lo strato portante e e '- o §§$%

_a.5.mm.circa_nelle zone marginali,_in presenza.diun .

peso superficiale di 1500_ .3000 kg/m°. Siccome 1o f® . ..

Wstrato_portanieAame_lonstraio.diéaséorbimenxo.2_coh:"Wd;_1_
.tengono leganti dispersi alllinterno dgLLe;lard;fibrEJ.f__ —

_.cid produce, nella formatura a compressione termica ... o

‘del rivestimento, una buona adesione tra i_diversi

strati. ._

Il rivestimento 1' rappresentato in detta-_ =  _

~220°C al massimo; esso si differenzia dall'esempio

) _glio in sezione trasversale nella figura 2 & concepi- . _
~ __to, in primo luogo, per un carico termico finc a 200-

. . . . . : §
di esecuzione ad elevata sollecitazione termlca se- L
condo la figura 1 principalmente per la composizione §
Londo 4 rd ripcipalmeilve per la LUNpY 1one 3

dello strato di assorbimento 2' e dello strato por-

strutturato pratlcamente come un corpo sagomato po- k%§§\

_lipropilenico rinforzato con fibre _integrato nel ri-

vestlmento, 11 quaie € costlpu;to all'1nc1rca per un

- B quarto da flbrgn}gorganlche di 25 - Sp_ﬂTvElfFa 91__ B )
.. lunghezza, ad esempio da fibre di vetro o da fibre - i,
“_wﬁm7‘mmd1 basaltqlmg_ger il Egstqmgim?ropllenezdgg_strato S
Wﬁ?ﬂm_mm;@E_QEEEXE}W?EFEm?' ¢ formato per tre guarti ¢}fEaWEE_____m,, -
] L Eflbre_i}”teﬁiﬁﬂﬁ_?/?mfﬁ flbre tessili e per 11 EEEEE___

;da res1na feﬁqlxca come_legante. I due;stratl d; r;z;_ -
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coprimento 4 e 5 sono. realizzati come nell'esempio

secondo la figura 1. E senz'altro concepibile che

entrambe le forme di realizzazione alternative del-

lo strato di assorbimento siano previste in un solo

rlvestlmento, e prec1samente su puntl di maggiore

‘carico termico che si estende oytre i 200°C ad esem-

pio nelle v1c1nanze del tubo d1 scarlco 51 applica

un velo d1 flbre 1norgan1che e ne‘le altre zone carvi-

cate termlcamente in modo monag forte vzene posato un.

velo d1 flbre sintetiche o te55111.

I vantagg1 racg1ung1b111 con 11 rlvestlmen-

to a pezzo unico, autoportante secondo 1 1nve921one,

stanno in partlcoiare nella proouc1b111ta oconomlca

e nel montaggio del r1ves+1mento, in un buon effetto

fonoassorbente e - nella forma di rea1122521one se-

condo la figura 1 a sollecitazione termica elevata -

g%\ nella sollecitabilitd termica estremamente elevata.

Il rivestimento pud essere applicato, in tuttl glx

autoveicoli, sia in autovetture sia in autoveicoltl,

non soltanto nel vano motore del veicolo ma con un

formato corrispondente in tutti i posti in cui nel

veicolo vi sono sorgenti di calore da schermare, ad

' esempio inp tubi di scarico,turbocompressori ecc.

T TUN MANDATARIO
per se e per in altri

A P s :
ntonmo .l\J.llGl. c10
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RIVENDICAZIONI

1. Copertina di rivestimento autoportante,

termoisolante e fonopassorbente per motori

glternarivi

& combustione interna di sutovelicoli. costituita de

un corpo di assorbimento disposto lateralmente al _mo= e

tore all'interno del rivestimento, formato da pid

_strati di velo e da_un guscio portante, adattato al- L . o
la forma, disposto _sul lato rivolto in_senso opposto o e
al motore all'interno del rivestimento, che stabiliz- ..

za il corpo sagomato di assorbimento nella zue forma_

L prev1sta € nellq sua posizione incorporata, dove gli__ o
_strati di velo del corpo sagomato di assorbimento so-

ne prestabilita e dove lo strato di assorbim

_corpo_sagomato, che serve all'assorbimento del suono

e all'lsoiamento +ermlco del calore del

tiene fibre inorganiche, caratterizzata dal fatto che

11 gusc1o portante é 1ntegrato da@ Bgﬁ}gﬂﬁimy£§jgwgg:&_mm_

struttlvo, con 11 corpo sagomato di assorbimento

modo da formare un'unico pezzo stampato a compressio-

ne, sul Iato rlvoito 1n senso opposto dgl motore de-

gli. strati di velo ad assorbimento attivo del rivesti-

~no compressi dietro formazione di_zone d¢i

motore,

compressio-.

ento del

£on-

mento essendo appllcato per formatura uno strato por-

tante (3) abbondantemente privo di pori,

avente uno

spessore di circa 1 - 5 mm, il quale & compressibi-

le insieme agli strati di velo ad assorbimento attlvo

del rivestimento in modo da formare un corpo sagomato




unificato e

7 mentq_oppurenA

“lica.

secondo la rivendicazione 1, in particolare secondo

l'alternativa a), caratterizzata dal fatto che 1lo :

= per il 25 - 35% in volume & costituito da fi-

_bre di vetro aventi una lunghezza tra._25_e 50 _mm e .

~a) contenente dal 25 al 35% in_volume di _una. __.

35 al 45% in volume di sostanze minerali di riempi-._

b) contiene dal 65 al 75% in volume di polipro-

~pilene.

2. Copertina di rivestimento termoisolante

secondo la rivendicazione 1, alternativa a), caratte-

rizzata dal fatto che la sostanza minerale di riempi-

mento per lo strato portante (3) contiene sabbia di

quarzo.

3. Copertina di rivestimento termoisolante

secondo la rivendicazione 1, in particolare secondo

1'alternativa a), caratterizzata dal fatto che lo

strato di velo ad assorbimentqrattiqo_pel rivestimen~
to contiene all'incirca dall'85 al 9@%_in7volyme,_

preferibilmente circa il 94% in volume di lana qj bqf

salto e per il resto contiene legante di resing fengj

4. Copertina di rivestimento termoisolante

strato di velo ad assorbimento attivo del rivesti- :
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._mento e provvisto, sulla superficie orientata verso! i

il vano motore, di_uno strato di ricoprimento costi-i

tuito da un makriale di fibre di carbonio.

5. Copertina di rL!E;tjmentQ_LermoisolﬁnIeE

secondo la rivendicazione 1; in particolare secondo

~1'alternativa b), caratterizzata dal fatto che gli

L ~ strati di velo ad assorbimento attivo del rivestimen- .
__to contengono uno strato di velo oppure sono costitui- -
ti completamente da uno strato di velo composto da _ e

_circa il 70 - 80% in volume, preferibilmente da cir-

ca il 75% in volume,da fibre sintetiche e/o tessili R

e per il resto da legante di resina fenolica.

secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto

che la superficie libera dello strato portante (3)

provvista di uno strato di ricoprimento (5) dello spes-

sore di 0,5 -~ 2 mm di fibre di cotone, di fibre di po-

liestere o di fibrg di poliacrilnitrile.

Roma, 17 MAR. 1993

p.: MERCEDES-BENZ AKTIENGESELLSCHAFT

ING. BARZANO' & ZANARDO ROMA S.P.A.

UN_MANDATAZIG
ber se e per gli altri

Antonio Taliercio KC/13853

- ﬁ:‘: is!cr. 174~
| A Uwnwo
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