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64 Spinnereimaschinen-Streckwerk.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spinnereimaschi-

nenstreckwerk (1) mit einem Unterriemchen (6), wel-
ches um eine Waize (7) und eine Wendeschiene (8) oder
uber einen Spannbtigel (9) oder Uber beide gefiihrt ist. Sie
ist gekennzeichnet durch eine Fluorpolymer-Auflage, wel-
che entweder direkt auf die Metalloberfliche der Wende-
schiene (8) und/oder des Spannbigels (9) oder auf eine
rostfreie, aufgesprilhte Hartmetall-Legierung, insbesondere
eine Chrom-Nickel- oder Chrom-Molybdén-Stahilegierung,
aufgebracht wird,
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Spinnereima-
schinen-Streckwerk mit einem Unterriemchen, wel-
ches um eine Walze und eine Wendeschiene oder
Uber einen Spannbligel oder liber beide gefuhrt ist.

Es zahlt zum aligemeinen Stand der Technik, bei
Spinnereimaschinen-Streckwerken in Textilmaschi-
nen, wie z.B. in Ringspinnmaschinen oder in Vor-
spinnmaschinen, eine Konstruktion vorzusehen, bei
welcher ein Unterriemchen mindestens Uber eine
Riemchenunterwalze und eine Wendeschiene ge-
fuhrt ist. Die Riemchenunterwalze dient hierbei als
Antrieb des Unterriemchens.

In vielen Fallen wird das die Riemchenunterwalze
und die Wendeschiene beaufschlagende Unterriem-
chen noch Uber einen Spannblgel gefithrt, welcher
federbelastet ist. Dadurch wird das Unterriemchen
bei nahezu konstanter Spannung gespannt. Die
Spannung des Unterriemchens ist hierbei einstell-
bar, indem die die Spannblgel tragenden Spannbi-
gelstangen, welche in Bohrungen in Stanzen ste-
cken, verdreht werden.

in anderen Féllen (DE 4 401880 A1) lauft ein
kurzes Unterriemchen um eine Walze und eine
Wendeschiene. In dem von der aus Blech beste-
henden Wendeschiene ablaufenden Trum ist eine
Fuhrung vorgesehen.

Bekannt ist weiterhin ein Riemchentisch fir ein
Streckwerk (DE 4 122 881 A1), bei welchem die
Tischplatte einen Ansatz aufweist, der beidseitig mit
Gegenflachen versehen ist, die formschliissig in ei-
ner als Kulissenfihrung ausgebildeten Aufnahme
wahrend der Schwenkbewegung der Tischplatte ge-
fohrt sind. Die Tischplatte und der Ansatz bestehen
aus Kunststoff.

Darliber hinaus ist eine Spannvorrichtung fir ein
Riemchen bekannt (DE 3 331 518 C2), welches ei-
nerseits mit einem freien Ende und andererseits mit
einer das seitliche Ausweichen des Riemchens Uber
das freie Ende verhindernden Fihrungswand verse-
hen ist.

Sowohl die Oberflachen der bekannten Wende-
schienen als auch der Spannbigel kénnen zur Ver-
minderung eines etwaigen Verschleisses oberfla-
chenbehandeit sein, beispielsweise durch Verzin-
ken, durch Verchromen oder durch Epoxydharz-
Lackieren.

Demgegeniber besteht die Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung darin, ein Spinnereimaschinen-
Streckwerk der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, welches auf neuartige Weise so gestaltet ist,
dass eine Verminderung des Verschleisses und
eine Erhéhung der Lebensdauer erzielt wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméass geldst
durch eine Fluorpolymer-Auflage, welche entweder
direkt auf die Metalloberflache der Wendeschiene
und/oder des Spannbligels oder auf eine rostfreie,
aufgespriihte Hartmetall-Legierung, insbesondere
eine Chrom-Nickel- oder Chrom-Molybdan-Stahlle-
gierung aufgebracht wird. Durch eine derartige Be-
schichtung ergibt sich auf einfache Weise eine be-
trachtliche Erhéhung der Lebensdauer der von dem
Unterriemchen beaufschiagten Einheiten des Spin-
nereimaschinen-Streckwerks.
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Zum Stand der Technik zAahlt zwar bereits ein
Verfahren zum Beschichten eines Substrats mit ei-
ner Fluorpolymerschicht, bei welchem die Oberfla-
che des Substrats mit einer rostfreien Stahllegie-
rung thermisch bespriht wird (EP 0 365602 B1).
Diesem Stand der Technik lasst sich jedoch nicht
entnehmen, ein derartiges Verfahren zum Beschich-
ten der Metalloberflache der Wendeschiene und/
oder des Spannbigels bei einem Spinnereimaschi-
nen-Streckwerk einzusetzen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kdnnen
nur die vom Unterriemchen bertihrten Flachen der
Wendeschiene beschichtet sein.

Findet eine im Querschnitt L-formige Wendeschi-
ene mit einem oberen und einem vorderen Schen-
kel Anwendung, so kénnen die Oberseite des obe-
ren Schenkels und die Vorderseite des vorderen
Schenkels beschichtet sein.

Ist die Wendeschiene im Querschnitt T-férmig ge-
staltet mit einem waagrechten und einem senkrech-
ten Schenkel, so kénnen die Oberseite des waag-
rechten Schenkels und mindestens dessen eine
Stirnseite mit der Beschichtung versehen werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kénnen
nur die von einem Unterriemchen berlhrten Fla-
chen des Spannblgels darGber hinaus beschichtet
sein.

Die Chrom-Nickel- oder Chrom-Molybdén-Stahlle-
gierung kann 20 bis 40 Gewichts-% Chrom und 6
bis 20 Gewichts-% Nickel bzw. Molybdan oder eine
Mischung aus beiden aufweisen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in
der Zeichnung dargesteliten Ausfiihrungsbeispiels
naher beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Spinnereimaschi-
nen-Streckwerk mit Wendeschiene und Spannbigel;

Fig. 2 einen Schnitt durch eine im Querschnitt T-
formig gestaltete Wendeschiene;

Fig. 3 einen Schnitt durch einen Spannbigel.

In Fig. 1 ist ein Spinnereimaschinen-Streckwerk 1
in schematischer Seitenansicht dargestellt. Dieses
Streckwerk 1 weist ein Eingangswaizenpaar 2, ein
Ausgangswalzenpaar 3 sowie ein mittleres Walzen-
paar 4 mit einem Oberriemchen 5 und einem Unter-
riemchen 6 auf. Das Unterriemchen 6 ist um eine
angetriebene Unterwalze 7, eine im Querschnitt T-
férmige Wendeschiene 8 und um einen Spannbiigel
9 geflihrt. Der Spannbiigel 9 ist Teil einer an sich
bekannten Spannvorrichtung 10.

Erfindungsgemass ist die Metalloberflache der
Wendeschiene 8 und/oder die des Spannblgels 9
mit einer Beschichtung 11 versehen, die in einer
unteren Lage aus einer aufgesprihten Schicht ei-
ner rostfreien Hartmetalllegierung, insbesondere ei-
ner Chrom-Nickel- oder Chrom-Molybdén-Stahile-
gierung, besteht. Diese raue, sehr harte Schicht ist
durch eine Fluorpolymerauflage abgedeckt, deren
Antihaft-, Gleit- und chemischen Eigenschaften die
Charakteristik der von den Riemchen berihrten
Flachen bestimmen. Durch die Rauheit der Unter-
schicht haftet die Auflage sehr fest, die Spitzen der
harten Unterschicht schitzen die Auflage vor
Beschadigung und Verschleiss.
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Bei dem in Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel weist die Wendeschiene 8 eine im
Querschnitt T-formige Gestaltung auf. Sie besitzt
damit einen waagrechten Schenkel 15 und einen
senkrechten Schenkel 16. Aus Fig. 2 geht hervor,
dass die Oberseite des waagrechten Schenkels 15
und mindestens dessen eine Stirnseite mit der Be-
schichtung 11 versehen ist.

In nicht ndher dargestellter Weise besteht auch
die Méglichkeit des Einsatzes einer im Querschnitt
L-férmigen Wendeschiene mit einem oberen und ei-
nem vorderen Schenkel. Bei diesem Ausfiihrungs-
beispiel kdnnen die Oberseite des oberen Schen-
kels und die Vorderseite des vorderen Schenkels
mit der Beschichtung 11 versehen sein.

Aus Fig. 1 und 3 geht hervor, dass bei der in
den Zeichnungen dargesteliten Konstruktion das
Unterriemchen 6 nicht nur um die Wendeschiene 8,
sondern auch um den Spannbigel 9 einer Spann-
vorrichtung 10 geflhrt ist. Hier konnen nach Fig. 3
nur die von dem Unterriemchen 6 berithrten Fla-
chen des Spannbiigels 9 mit der Beschichtung 11
ausgestattet sein. :

Die Chrom-Nickel-Stahllegierung kann 20 bis 40
Gewichts-% Chrom und & bis 20 Gewichts-% Nickel
aufweisen. Das Nickel kann teilweise oder auch
ganz durch Molybdan ersetzt werden. Auch der Ein-
satz anderer, rostfreier Hartmetalllegierungen ist
méglich, z.B. mit Vanadium.

Durch das Verwenden einer derartigen Legierung
mit Fluorpolymer-Auflage als Beschichtung 11 der
Metalloberflache der Wendeschiene 8 und/oder des
Spannbliigels 9 wird auf einfache Weise eine Ver-
minderung des Verschleisses der durch das Unter-
riemchen 8 beanspruchten Flachen des Spinnerei-
maschinen-Streckwerks 1 und auch der Riemchen
8 erzielt und damit insgesamt deren Lebensdauer
erhoht,

Patentanspriiche

1. Spinnereimaschinen-Streckwerk, mit einem
Unterriemchen, welches um eine Walze und um
eine Wendeschiene oder Uber einen Spannbigel
oder Uber beide gefliihrt ist, gekennzeichnet durch
eine Fluorpolymer-Auflage, welche entweder direkt
auf die Metalloberflache der Wendeschiene (8) und/
oder des Spannbligels (9) oder auf eine rostfreie,
aufgesprlihte Hartmetall-Legierung aufgebracht ist.

2. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nur die vom Unterriemchen (6) be-
rihrten Flachen der Wendeschiene (8) beschichtet
sind.

3. Streckwerk nach Anspruch 1, mit einer im
Querschnitt L-formigen Wendeschiene mit einem
oberen und einem vorderen Schenkel, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Oberseite des oberen
Schenkels und die Vorderseite des vorderen Schen-
kels beschichtet sind.

4. Streckwerk nach Anspruch 1, mit einer im
Querschnitt T-formigen Wendeschiene mit einem
waagrechten und einem senkrechten Schenkel, da-
durch gekennzeichnet, dass die Oberseite des
waagrechten Schenkels (15) und mindestens des-
sen eine Stirnseite beschichtet sind.
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5. Streckwerk nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nur die von einem Unterriemchen (6)
berlihrten Flachen des Spannbiigels (9) beschichtet
sind.

6. Streckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hartmetall-Legie-
rung eine Chrom-Nickel-Stahllegierung ist.

7. Streckwerk nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hartmetall-Legie-
rung eine Chrom-Molybdan-Stahllegierung ist.

8. Streckwerk nach Anspruch 6 und/oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass die Hartmetall-Legie-
rung aus 20 bis 40 Gewichts-% Chrom und 6 bis
20 Gewichts-% Nickel und/oder Molybdan besteht.
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