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Urzedu Petentoweco

Sposéb wstrzeliwania masy formierskiej oraz urzadzenie do Pty Brsawaical ty |-

stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wstrzeliwa-
nia masy formierskiej do rdzennic i skrzynek for-
mierskich za pomocg strzatu, spowodowanego wy-
buchem (detonacjg) substancji wybuchowej oraz
urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

W znanych dotychczas sposobach do formowania
rdzeni, jako czynnika powodujgcego wstrzeliwanie
masy formierskiej do rdzennicy uzywa sie sprezo-
nego powietrza.

2

Konstrukcja urzadzenia do wstrzeliwania masy
formierskiej jest prosta, tania w wykonaniu, eks-
ploatacja za$ urzadzenia, jak wykazaly przeprowa-
dzone préby, jest o Y; tansza od dotychczas stoso-
wanych urzgdzen, co ma duze znaczenie W gospo-
darce narodowej.

Na rysunku przedstawiono przykiadowo urzgdze-
nie do stosowania sposobu wedlug wynalazku, przy
czym fig. 1 przedstawia w czeSciowym przekroju

Wada takiego sposobu jest kosztowna eksploa- 10 urzadzenie z komorg wzbuchows, a fig. 2 — w prze-'
tacja komoér strzalowych z uwagi na wysoka cene kroju komore wzbuchows, zaopatrzong w komore
sprezonego powietrza. Dalszg wadg jest konieczno§é wstepna. i
stosowania w komorach strzalowych ci$nienia nie Urzadzenie do wstrzeliwania masy formierskiej
wiekszego niz 6 do 8 atm, co powoduje znaczny stanowi znane urzgdzenie formierskie oraz wzbu-
stosunek objetosci komory strzalowej do objetoSci 15 chowa komora 1, do ktérej substancja wybuchu jest
komory nabojowej. Wada ta jest przyczyna duzego doprowadzana przewodem 5, poprzez zwrotny za-
zuzycia sprezonego powietrza i praktycznie ograni- wor 4, umieszczony na wej$ciu przewodu 5 do wzbu-
cza wielko§¢ stosowanego naboju, przy czym znane chowej komory 1. W goérnej czeSci obudowy wzbu-
komory strzalowe majg skomplikowang budowe, sg chowej komory 1 umocowany jest zawér bezpie-
kosztowne w wykonawstwie i eksploatacji. 20 czenstwa 9 oraz zaplonowa §wieca 6 polgczona prze-

Sposéb wstrzeliwania masy formierskiej wedlug wodem z zaplonowg cewka 7, ktéra z kolei jest po-
wynalazku wraz z urzadzeniem do stosowania tego lacz-oﬁa ze Zr6dlem pradu 8. Od spodu wzbuchowa
sposobu jest pozbawiony wymienionych wyzej wad. komora 1 jest zamknieta siatkg 11 i rdzennicg 10.

W sposobie wedlug wynalazku wstrzeliwanie nie- Wewnatrz zbuchowej komory 1 umieszcza sie la-
ograniczonej objetoSci ladunku masy formierskiej 25 duhkowa szuflade 3.

do rdzennicy lub skrzyni formierskiej nastepuje
za pomocg komory wzbuchowej, przy czym jaks
czynnik wistrzeliwujacy jest zastosowany materiat
wybuchowy w stanie gazowym, ciektym lub stalym.

Odmiang urzgdzenia do wstrzeliwania masy for-
mierskiej jest urzgdzenie, w ktérym wzbuchowa ko-
mora 1 jest wyposazona w jedng lub kilka komér 2,
w ktérych umocowana jest zaptonowa S$wieca 6,



48307

3

przy czym substancja wybuchowa jest doprowadza-
na przewodem 5, poprzez zwrotny zawdr 4, do ko-
mory wstepnej 2.

Sposéb wstrzeliwania masy formierskiei wediug
wynalazku jest nastepujgcy. Po doci$nieciu i za-
ryglowaniu rdzennicy. 10 za pomoca s:iownika 12,
ladunkowa szuflada 3 zostaje napelniona masg for-
mierskg z zasobnika 13. Nastepnie napelniona, a-
dunkowa szuflada 3 zostaje wprowadzona do we-
wnatrz wzbuchowej komory 1 i zaryglowana za po-
mocg sitlownika 14, po czym zostaje wprowadzona,
przez przewéd 5, substancja wybuchowa. Po zapa-
leniu substancji wybuchowej przez iskre z zaptono-
wej Swiecy 6 nastepuje wybuch, ktéremu towarzy-
szy wzrost ci$nienia wewnagtrz wzbuchowej komo-
ry 1. Ciénienie to, powstale na skutek wybuchu, roz-
chodzgc si¢ we wszystkich kierunkach powoduje
wstrzelenie masy formierskiej z tfadunkowej szufla-
dy 3 poprzez siatke 11 do rdzennicy 10. Po wykona-
niu wstrzelenia masy formierskiej nastepuje — za
pomocy sitownika 14, odryglowanie pustej, ladun-
kowej szuflady 3 i przesuniecie jej pod zasobnik 13
oraz za pomocg sitownika 12 odryglowanie i odpro-
wadzenie gotowej rdzennicy 10.
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. Urzgdzenie do

4
Zastrzezenia patentowe

. Spos6b wstrzeliwania masy formierskiej do

rdzennicy i skrzynek formierskich, znamienny
tym, ze za pomocg wybuchu (detonacji) zostaje
wstrzelona do rdzennicy lub skrzynki formier-
skiej masa formierska, znajdujaca sie w ladun-
kowej szufladzie umieszczonej w wzbuchowej
komorze, przy czym jako material wybuchcwy
uzywa sie substancji stalej, cieklej lub gazowa-
nej, doprowadzanej do komory wzbuchowej.
stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, Ze stanowi je wzbu-
chowa komora (1) zaopatrzona w przewdéd (5),
zakonczony zwrotnym zaworem (4), do dopro-
wadzania materialu wybuchowego, przy czym
w gérnej czeSci obudowy wzbuchowej komory
(1) jest umocowany zawor bezpieczenstwa (9)
oraz zaplonowa $§wieca (6), polgczona z zapltono-
wa cewka (7), od dolu za§ wzbuchowa komora (1)
jest zamknieta siatkg (11) i rdzennicg (10).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 znamienne tym, ze

wzbuchowa komora (1) jest zaopatrzona w jedna
lub kilka wstepnych komor (2), do ktérych jest
doprowadzana substancja wybuchowa.

zG wRuch” W-wa, zam, 550-64, naklad 250 egz.
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