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(94) Zafizeni ke galvanickému pokeovovani velné sypanych pfedméti
hromadné vyroby

1 2

Zatizeni ke galvanickému pokovovéni vol-
né sypanych, zejména drobnych predmétd
hromadné vyroby v rotujicim perforovaném
bubnu. Sestdvd z agregdtu zavéSeného na
anodové nebo katodové ty&i, s hnacim mo-
torem a svislym hridelem, ktery pohédni tfe-
cim zabérem nejméné jeden spojkovy ko- |
tou€ uloZeny na agregéatu, a z bubnfi riz- 'l‘h
ného objemu a s rfiznou perforaci. Spojko-
vy kotouc tvofi viko bubnu, ktery je opa-
tfen pridavnym spojkovym dilem k zachy-
ceni okraje spojkového kotoufe a zajiStén
proti uvolnéni pruZnym uzavérem. Buben je
vyménny a pouZitelny jako koS pro pied-
béZné a dodateCné zpracovani predmégtd,
napf. odma$tovédni, leptdni atd. S vyhodou
jsou na agregéatu umistény dva spojkové ko-
toue a tedy dva bubny proti sob& nebo t¥i
kotou¢e do hvézdy. VSechny bubny maji
stejny priimeér, aby byly zaménitelné, a jsou
z husté mriZky nebo tkaniny z plastické
hmoty, zejména z polypropylenu,
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Vynalez se Lyké zabizen{ ke galvanickému
pokovovéani volné€ sypanych pFfedméti hro-
madné vyroby nejménd v jednom rotujicim
bubnu, ktery sestdvd z perforovaného pro-
tdhlého plast€ a dvou c&el kolmych k ose
otdCeni, z nichZ jedno je jako dno pevng
spojenc s plastém a druhé tvoli odnimatel-
né viko k plnéni a vyprazdiiovani bubnu.

Takova zatizeni se pouZivaji obecn& ke
galvanickému pckovovdani pomérng malych
mnoZstvi velice drobnych pledmdtd hro-
madné vyreby, jaké so vyskytuji zejména
v elektronickérn, hodina¥ském a 3Sperkal-
ském primyslu. Drobné piFedméty, které se
maji zpracovdvat, se vyskytuji obvykle v
malych mnoZstvich, to znamend v malych
BarZich, vyznaduji se v8ak znadnou riiznos-
ti druhd a vyZaduji v disledku svych ob-
vykle velmi malych rozmé&rd jemnou perfo-
raci bubnu. Pfedméty, napiiklad tranzisto-
ry, mohou byt velice citlivé na mechanické
poskozeni. Drobné piedmity hromadné vy-
roby rlzného druhu a s riiznou velikosti
SarZi vyZaduji tedy v prvni Fad#& bubny od-
lisného objemu, dédle riizné rychlosti ctade-
ni bubnu, rizné systémy katodového napa-
jeni a v neposledni Ffad& rfizné perforace
bubnového viélce.

Znamé zalizeni sestdvaji v podstatd z val-
cového bubnového télesa, které rotuje mezi
dvéma nosnymi rameny vyénivajicimi svisle
do elektrolytu. Ob3 nosnd ramena maji lo-
Ziska k uchyceni bubnu a jsou na hornich
koncich upevnéna na ramu, ktery dosedd
na katodové pripadngé anodové tyde elekiro-
lytické vany, v niZ je elektrolyt. R&m nese
elektricky hnaci motor pot¥ebny pro rotaé-
ni pohyby bubnového télesa. Kroutici mo-
ment se plenddi z motoru na buben pres
sadu ozubenych kol, p¥i¢emZ na motoru je
hnaci pastorek, na jednom z nosnych ramen
je vloZené kolo a na &elni stran& bubnu je
ozubené kolo. Elektricky proud potifebny ke
galvanizaci se prend$i prFes rdm z katodo-
vé tyCe, obecné pomoci dvou kabeld, které
prochézeji obh8ma dutymi loZisky bubnu do
jeho vnitfku, a veds se ke galvanizované
SarZi predméti.

B8Znd praxe pii galvanickém pokovovéni
velice drobnych pFedmé&td hromadné vyro-
by nuti k tomu, aby pouZivatel m&l k dispo-
zici velky podet rfiznych bubnovych apara-
th, které se vyznaluji predeviim riiznym
objemem jednotlivych bubnovych vélcd, riz-
nymi perforacemi plastd vale a réznymi
katodovymi systémy pro pFivod proudu do
bubnu. Velky podet riiznych bubnovych pi¥i-
strojfi je ndkladny jak co do poFizovaci ce-
ny, tak co do udrZby a md nevyhodu, po-
kud jde o prakiickou manipulaci a o prova-
déni jednotlivych technclogickych pochodit
postupn& v rf@iznych pracovnich roztocich.

Jsou zndma zafizeni, kterd umoZiuji vy-
meénu bubnového valce upevniného mezi
ob€ma nosnymi rameny. Bubnovy piistroj
je tedy rozd&len na agregéat, ktery sestdva
v podstaté z obou nosnych ramen, z rdmu
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s motorem, z ozubeného pifevodu a z kato-
dového privodniho systému, a na bubnovy
valec. Agregat slouZi vylugné k uchycent
a otaCeni bubnu v pracovni poloze a k p¥i-
vodu galvanizatniho proudu dovnit¥ bubnu.

Jeden ze zndmych p¥istrojil je opatfen vo-
dicimi drdZkami na obou nosnych rame-
nech; do téchto vodicich drédZek se zasou-
vaji oba loZiskové C&epy bubnového vélce
v pracovni polozz. Vykyvnad loZiskovd p¥i-
loZka aretuje kaZdy z loZiskovych &Zepli v
pracovni poloze. KdyZz se uvolni svéract
Sroub, kterym je tato loZiskova priloZka u-
pevnéna, miZe s¢ loZiskovd priloZka vy-
kyvnout smérem ven a bubnovy vélec se
milZe z agregdtu sejmout.

V jiném pristroji tohoto druhu se jedno
z deskovych nosnych ramen preklopi do
strany kolem kloubu a bubnovy vélec se
ocsovym smérem zasadi do agregatu nebo se
Z néj vyjima.

Popsana zndma zafizeni umo#iiuji sice po-
uZiti bubnid s riznymi perforacemi a jedi-
ného hnaciho a pi{drZného agregétu; ned4-
vaji v8ak moZnost zdmény bubn@ rézného
objemu, coZ je zdaleka prvni technologic-
kou nezbytnosti. Znamé bubnové p¥istroje
nerespektuji ani zna&n& réznou povahu
prfedméti hromadné vyroby, které se vysky-
tuji vétSinou v malych 3arZich a museji se
galvanicky pckovovat odd&leng podle jed-
notlivych druhd.

RovnéZ jsou zndmd zafizeni, kterd jsou
upevnéna na okraji vany obsahujici elek-
trolyt. Tato =zaFizeni se vyznaduji velice
dlouhym hridelem, ktery sméfuje od okraje
vany ke dnu pod dhlem asi 45° pFitem? na
konci tchoto hifdele je upevndna koSovitd
nadoba cbsahujici galvanizované predméty.
Hridel je ssuosy s ko3em obsahujicim SarZi
uréenou ke galvanickému pokoveni, a h¥i-
del 1 koS rotuji synchronng. Velky sklon
ko$s md za nésledek, Ze miZs byt vyplnén
jenom maly dil jeho objemu zpracovavany-
mi predméty. Nevyhodny sklon ko$e zne-
moZiiuje u€inné promichdvani jednotlivych
predm&ti v SarZi a ma za néasledek nestej-
nomérny galvanicky povlak jednotlivych
predméti. Aby byl tdéinek galvanické l4znd
stejnomérnéjsi, musi se tedy velikost Sar#i
podstatné zmen§it.

Ucelem vynélezu je vytvorit zakizeni, kte-
ré by umoZilovalo galvanické pokoveni nej-
riznéjsich, v praxi se vyskytujicich pfedms-
th drobnych aZ velice drobnych rozmérd v
riiznych velikostech $arZi hospodarnym zpii-
sobem pii minimdlnich narocich na zafi-
zeni.

Podstata vyndlezu spo€ivda v tom, Ze na
agregdtu nesoucim hnaci motor a hnaci h¥i-
del je otofné uloZen nejméné& jeden spoj-
kovy kotoud, pohan&ny tFecim zdbsrem od
hnaciho hfidele, a na bubnu je na é&elni
strang upraven pfidavny spojkovy dil opa-
tfeny na jedné strané nosem pro zachyce-

ni okraje spojkového kotoufe a na bubno-
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vém plasti je upevnén tchyt pro pruzny u-
zavér, zapadajici do zéalezu na obvodu spoj-
kovéhe kotoufe. K plnéni a vyprazdiiovani
se tedy bud cely buben, nebo jeho valcovy
plast s pevnym dnem vyjima z agregétu vy-
sunutim ze spojky.

- Konstrukce bubnového galvaniza&niho
pFistroje zavisi na urtitém poctu definova-
telnych ovliviiujicich veli€in. Konstantnimi
veli¢inami je drZeni bubnu v pfedem stano-
vené pracovni poloze v elektrolytu, jeho
ota¢eni v této pracovni poloze a privod gal-
vanizatniho proudu do vnitfku bubnu i ka-
tocdové napdjeni jednotlivych predmétd u-
vnitf¥ bubnu. Za promé&nné velidiny, které
se s velkou pravd&podobnosti méni od jed-
noho konkrétniho pripadu ke druhému, lze
povaZovat primdrné velikosti SarZi — a te-
dy nezbytnost bubnii rdzného objemu — a
sekundarné perforaci plasté bubnu, kterd

zdvisi na velikosti zpracovdvanych pfed-

méta.

Podle vyndlezu jsou konstantni veliiny
spojeny v uzavieném agregdtu a od ného
oddélené je upraven buben, ktery je na ném
nezavisly a realizuje promé&nné celého za-
fizeni. V disledku toho lze podle okamZité-
ho konkrétniho pfipadu vyhledat vZdycky
buben s nejucelnéj$im objemem a pFipojit
jej uvolnitelnou spojkou na agregét. Jed-
notlivé rtzné bubny jsou tedy podle potfeby
" volitelné a v bubnovém p¥istroji podle vy-
nélezu libovolné zaménitelné.

Ukézalo se, Ze pro promichdvani SarZe i
elektrolytu je uCelné, kdyZ osa otdeni bub-
nu svird s podélnou osou agregatu ostry
thel a je sklonéna vii¢i vodorovné roving
0 Uhel men3i neZ 30°.

Podle vyndlezu je telné po kaZdé strané
agregatu umistén jeden spojkovy kotoud
pro buben. Umisténi dvou protilehlych bub-
nl pfindsi fadu pfekvapujicich praktickych
i technolcgickych vyhod, které ve svém UG-
Cinku podstatné prevysuji Cinek zndmych
zafizeni. Oznaci-li se délka jednoho bubnu
jako 1;, zdvojnédsobi se p¥i umisténi dvou
stejnych bubnd po obou strandch agregétu
- jejich celkova délka na 2 ;, a tim se zdvoj-
nasobi i objem, ktery je k dispozici pro u-
loZeni galvanicky pokovovanych piedméta.
Bubnovy pristroj md v tomto tandemovém
provedeni dvojndsobny vykon. Umisténi
dvou bubnli na jednom agregatu, prifem?
tyto bubny se uzaviraji kazdy jednim vikem,
umoZiiuje mimo to soufasné galvanické po-
kovovédni dvou riznych Sarzi odli¥nych dru-
hii predmétli, aniZ by se tyto SarZe promi-
chaly.

Zdvojndsobeni velikosti SarZe, pFipadné
soutasné galvanické pokovovani dvou vza-
jemné& odliSnych SarZi, znamend sniZeni na-
ruéni prace je nezbytnd pro prichod jed-
kladii na manudlni préci na polovinu; tato
notlivych 3arZi vSemi potifebnymi pracovni-
mi roatoKy pil pokovovdnl, SniZeni prac-
nosti znamend soudasndg piibliZné poloviéni
spiZzeni mzdovych néakladd nebo zdvojnidso-
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beni rychlosti prosazeni pro stejnd mnoZ-
stvi pokovovanych drobnych piredméti.

Kolem agregdtu mohou byt analogickym
zpasobem uloZeny do hvézdice tFi spojkové
kotouCe, prifemZ osy otd€eni dvou soused-
nich bubnd v pddorysném pohledu sviraji
thel 120°. Zvy$eni vykonu oproti dosavad-
nimu stavu techniky odpovidd analogicky
shora uvedenym tdajim. V ramci vynalezu
lze kolem agregatu umistit soufasné Ctyfi
bubny. S vyhodou se osy otd€eni bubnll pro-
tinaji v jednom bodé& s podélnou osou agre-
gatu.

Podle vyhodného provedeni vyndlezu je
spojkovy dil upraven na oteviené celni stra-
né bubnu a spojkovy kotoud tvofi odnima-
telné viko bubnového plasi€. Odpojeny bu-
ben sastava tedy pouze z valcového bubno-
vého plasté a z pevného dna.

Podle vynéalezu maji spojkové dily vSech
bubnét stejny primér. Toto opatfeni zajis-
tuje, Z2 kazdy buben se d4 nezdvisle na své
délce I;, na priimdru d; nebo na prifezu pri-
pojit k jednotnému spojkovému kotouti ag-
regéatu.

Bubny podle zndmého stavu techniky ma-
ji v3eobecné d&rovany plast, zatimco Cela
nejsou perforovand. Fodle vynélezu je na-
opak alespoii dno bubnu opatfeno perfora-
ci. Buben mé napriklad v praktickém pro-
vedeni pristroje podle vyndlezu délku 150
milimetr a primér rovné&Z 150 mm. Perfo-
race dna méa za néasledek, Ze celkovéd volna
plocha, kterd je otevi‘end perforaci pro pri-
chod galvanizatniho proudu a pro vymeénu
elektrolytu, se na plasti bubnu zvétsi z
7,1 dm? na 9,8 dm?, tedy p¥ibliZné& o 26 04p.
Galvanizacni vykon, ktery je umérny inten-
zité proudu,’ vzristd ve stejném poméru.
Soufasné se podstatné& zlepSuje stejnomér-
nost a jakost elektrolyticky vyredukované
kovové vrstvy.

Podle dalsiho vyznaku vynélezu je spoj-
kovy kotoul uloZeny na agregatu a vytvo-
feny jako viko k pln&ni a vyprazdiiovani
bubnu opatfen rovnéZ perforacemi. V uve-
deném praktickém ptikladu provedeni je
povrch plastg 7,1 dm?; kdyZ jsou ob& &elni
strany perforované, vzraste volnd prlchozi
plocha, kterd je oteviena pro prtichod gal-
vaniza&niho proudu a pro pritok elektroly-
tu, na celém plasti bubnu na 10,60 dm?, to
znamend asi o 50 %. Galvanizovéani v tako-
vém bubnu pfedstavuje tedy skokovy po-
krok oproti zndmému stavu techniky.

K dalSimu zvySeni galvanizatniho téinku
sestdva podle vyndlezu sténa a dno bubno-
vého plasté ze syntetické tkaniny nebo vy-
tlafované miizky, napiiklad z polypropyle-
nu. Znatné technologické vyhody tohoto o-
patfeni jsocu zPfejmé: Velice husta sit dro-
bouckych ok nebo perforaci predstavuije té-
meéfF oteviené plochy pro galvanizaéni proud
a pro vyménu elektrolytu. ZkuSenosti pro-
kazaly, Ze se bubny se sténou a dnem zs
syntetické tkaniny s velikosti ok 0,53 mm,
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0,36 mm a dokonce 0,18 mm- vyborn& hodi
ke galvanickému pokovovani nejdrobné&ijsich
stavebnich elektronickych prvki, zejména
tranzistordi. Takové drobné a t&sné vedle
sebe leZici otvory ve stén& bubnu nelze vy-
robit mechanickymi postupy, jako je nap¥i-
klad vyvrtdvani malych otvorti v deskéach
z plastickych hmot.

Syntetickd tkanina nebo vytladovand
miiZka ze syntetické plastické hmoty je na-
pnuta na kostie, kterd mtZe byt rovnd? z
plastické hmoty, takZe cely buben lze vy-
robit v jediném pracovnim pochodu vstfi-
kovanim, pfi€emZ syntetickd tkanina tvofi-
ci stény bubnu se vloZi do formy. Buben je
tedy ve svém celku jednotnym vstiikova-
nym odlitkem, ktery neméd Stérbiny a je na-
prosto homogenni. Spojkovy dil na bubnu,
ktery je tvofen prstencovym kotoufem u-
pevnénym scustfednd na vnéj§i oteviené
strané bubnu, lze vyrobit soudasné se vst¥i-
kovanim plasté a je nedilnou soudédsti bub-
* nového plésts. Jako hmoty pro kostru bub-
nového plast& jsou vhodné termoplastické
hmoty, konkrétné polypropylen. MoZnost vy-
roby bubnu vstFikovdnim je z technologic-
kého hlediska velice daleZitd. SloZitd vyro-
ba bubnfi, kterd je podle dosavadniho sta-
vu techniky velice drahd, je nahrazena je-
dinym pracovnim pochodem, ktery vede od
surovin, totiZ od granuldtu plastické hmoly,
a od polotovard, tedy od syntetické tkani-
ny, k hotovému jednodilnému pFedmétu, te-
dy k bubnu vietné spojkového dilu.

Nehled& ke kvalitativaimu a kvantitativ-
nimu zvySeni galvanizaéniho vykonu, ke
kterému dochdzi podstatnd vy38im galvani-
zatnim proudem a rychlej$i vym&nou elek-
trolytu sténou bubnu z tkaniny, se optima-
lizuje 1 dal31 sloZka postupu: Nepatrnd
tloustka stény a hladky povrch télesa bub-
nu bez Stérbin sniZuje na minimum mnoZstvi
elektrolytli a jinych pracovnich roztoki,
které jsou obvykle vyndSeny z ldazng. Toto
sniZeni je dbleZité ze dvou hledissk. Zmen-
Suje ziraty elektrolytu, které jsou zejména
pfi galvanickém pokovovani v laznich ze
vzdcnych kovll velmi znaéné, a déle znadénd
sniZuje zatiZeni a umoZiiuje zmenSeni roz-
méril neutralizanich a detoxikaénich zafFi-
zeni pro odpadni vody.

Je zndmé, Ze dlouZend vldkna z polymerd,
napiiklad z polypropylenu, maji specifickou
pevnost, kterd se rovnd pevnosti nékterych
kovil, jsou odolnd proti ohybu a nédrazém,
odolavaji alkdliim a kyselindm .a pro svou
tepelnou zatiZitelnost se hodi k pouZiti v
elektrolytech. Jedinym podstatnym nedostat-
kem téchto vldken, a tedy syntetické tka-
niny nebo vytlaované miiZzky z téchto vla-
ken, je jejich nepatrnda mechanickd odol-
nost proti otéru povrchu.

Pri otafeni bubnu dochédzi k neustilému
posouvani mezi nakupenymi drobnymi pied-
meéty a plaStém bubnu. Vznikajici relativni
pohyb miiZe vyvolat silny otér plasté. Zivot-
nost syntetické tkaniny se zkracuje obzvlast

znacné pii zpracovani ostrych nebo hrana-
tych predmétd.

Podle vynélezu je tato nevyhoda odstra-
néna tim, Ze ve vnitfku bubnu je rovnob#z-
né s jeho osou umisténa nejméné jedna lis-
ta, ktera je pevné spojena s bubnovym plés-
t&m, pFidemZ liSty jsou rovnomé&rnd rozlo-
Zeny po obvodu bubnového pl4sts. Relativni
pohyb mezi vsdzkou a plastdm z tkaniny —
a tedy klouzédni jednotlivfch pfedmétli po
sténé bubnu ve sméru otdfeni — se tim
zmensi a otér se Gplné odstrani. Tvar list,
které vy¢nivaji do vnitfku bubnu, je zvolen
tak, aby se zafizly do hmoty pFevalujicich
se drobnych prfedmé&tl a aby je unasely bez
skluzu pfi rotatnim pohybu. Zvy3end rych-
lost a Cetnost cirkulace jednotlivych pred-
méth vede k podstatnému zvySeni udinkd
promichédvani, a tedy ke stejnom#rné&j§imu
galvanickému pokoveni vech drobnych
predmétii. Podle vyhodného provedeni vy-
nélezu je vné bubnu upevnéno drZadlo rov-
nobézZné s jeho osou. Pomoci tohoto drZadla
se zjednodusi pfipojovédni a odpojovédni bub-
nu od zdkladniho agregatu. Tvar drZadla
odpovidd b&Znému uchu. Buben opatfeny
drZadlem lze pouZit jako ko, zejména pro
predb&Zné a dodatetné zpracovani pokovo-
vavané 3arZe v rlznych pracovnich rozto-
cich. Priichod lehkych SarZ s malou hmot-
nosti pracovnimi roztoky pro pfedb&Zné a
dodatecné zpracovéni, napriklad p¥i odmas-
tovdni, leptani, cplachovani a podobng, v
bubnu oddéleném od agregédtu urychluje a
usnadiiuje praktické provadnicelého zpra-
covani. Agregdt pfedstavuje co do hmotnosti
i co do prostoru nékolikandsobek bubnu, a
mimo to vynasi z vany znaéné mnoZstvi roz-
toku.

Podle dalSiho vyznaku vynédlezu je v ob-
lasti otevFeného &ela bubnu na jeho vn&jsi
strané uloZena dvojice proti sobd leZicich
ok, do kterych lze pfipadné& zasunout nosny
tfmen, ktery je nezdvisly na bubnu a pro-
bihd napii¢ pres jeho otvor. Nosny tfmen.
Ize nasadit pouze tehdy, kdyZ je buben se-
jmut z agregédtu. Buben miiZe byt v tomto
pfipadé napfiklad pouZit jako leptaci ko3
nebo k jinym G&eliim.

Stfedem spojkového kotoufe agregétu,
upevnéného na vratné pohyblivé katodové
ty¢i, prochézi duty &ep pro priichod kabelu
do vnitFfku bubnu, pfi¢emZ horni konec ka-
belu leZici mimo elektrolyt je pfipojen k
kontaktem.

Hlavni vyhoda =zafizeni podle vynélezu
spoCivd v tom, Ze podstatn& sniZuje inves-
ticni naklady, protoZe ke splnéni viech po-
ZadavkQ kladenych na galvanické pokovo-
véani velice drobnych predméti neni tfeba
velky polet bubnovych pfistrojli, nybrZ sta-
€1 jediny agregdt a sada bubnd rizné dél-
ky, odliSného priméru a nestejné perforace.
Soutasné pripojeni n&kolika bubnfl k jed-
nomu agregatu sniZuje provozni néklady, a
dokonald cirkulace elektrolytu v bubnech
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zajiStuje dobrou kvalitu galvanického po-
viaku. ’

Vynélez bude vysvétlen v souvislosti s
piiklady provedeni znazornénymi na vykre-
su, kde znéazortuje obr. 1la nérys a obr. ib
bokorys samotnéhe agregatu, ktery tvori
spuléast zafizeni podle vyndlezu, obr. 2a bo-
korys agregétu se dvéma pripojenymi bub-
ny, obr. 2b, 2¢ a 2d dolni ¢ast agregatu po-
nofenou v elektrolytu, k niZ jsou pfipojeny
bubny rizné délky I; a rlizného priméru d,
obr. 3 v ptidorysu pricipidlni umisténi t¥
bubnid do hvézdy kolem agregétu jako stfe-
du, obr. 4a podélny Fez bubnem podle vy-
nalezu a detailem dolni Ca&sti agregdtu, na
niZ je buben napojen, obr. 4b podélny rez
a obr. 4¢ priCny Fez bubnem podle obr. 4a,
a obr. 5 pruzny uzavér bubnu ve tfech po-
hledech.

Agregét 1 je upevnén na katodovych ty-
¢ich 2 pemoci svéraciho Sroubu 3 s hvézdi-
covou hlavou. Hnaecli motor 4, s vyhodou
“stejnosmérny elektromotor, je umistén na
hornim konci agregdtu 1, a prevod pro oté-
¢eni bubnii 15 na jeho dolnim konci. Kon-
struk&ni jednotky motoru 4 a prevodu jsou
spojeny svislou trubkovou sk¥ini 5 h¥idele.

Kryt 6 chrani motor 4 proti vystfikovani
elektrolytu. Rukojet 7 umoZiiuje manuélni
pfendSeni bubnového piistroje od jednoho
pracovniho roztoku do druhého a z jedné
pracovni stanice do nédsledujici.

S hiidelem motoru 4 je souosy hnaci h¥i-
del 8, ktery je k né&mu piipojen a prochézi
skiini 5. Na konci hnactho hiidele 8 je
upevnén Sroubem pastorek 9, na kterém
je nasazen o-krouZek 10 z pruZného mate-
ridlu.

Z kaZdé strany skiiné 5 je umistén jeden
buben 13. Viko axidlniho otvoru bubnu 15,
ktery slouZi k zavadéni a vyjiméani SarZe
drobnych predmétli, je tvo¥eno spojkovym
kotou¥em 11, ktery je umistdn na agregétu 1.

Pastorek 9 a spojkovy Kkotouf 11 tvoii
dvojici vzdjemné pfFifazenych tfecich kol
Pastorek 9 prendsi kroutici moment na spoj-
kavy kotoud 11 tim, Ze se pruZny o-krouZek
. 18 vtlaci do ryhované drdZky tvaru pismene
V v povrchu spojkového kotoute 11. Duty
tep 14 tvo¥ loZisko spojkového kotoude 11
a je upevnén na sk¥ini 5.

Sipky na obr. 1b znézoriiuji smysl otod&-
ného pohybu spojkového kotoufe 11. Jeho
otaCky n jsou ménitelné, takZe se daji v zé-
vislosti na provoznim napéti motoru 4 spo-
jité volit v rozsahu od 2 do 10 ot/min, a
mohou tedy spliiovat optimaini podminky
pro galvanické pokoveni. ,

PFfivod galvanizatniho proudu do vnitiku
bubnu 15 probihd pt¥es kabely 12 zakon&ené
hruSkovymi kontakty 13. Kabely 12. jsou ve-
deny dutymi €epy 14 do vnitiku kaZdého
Z bubnt 15.

Agregdt 1 je nasazen na katodové tyci 2

a odebirda z ni Pf'es zasuvneé kontakty gal-

vanizaéni proud, ktery se pak vede do ka-
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bellt 12. Katodové napdjeni drobnych pred-
métd, které jsou v rotujicim bubnu 15, se
miiZze provadét jak pfes hrusSkové kontakty
13, tak pres jakékoli jiné b&Zné katodové
kontaktni elementy.

Agregat podle vynélezu spliiuje jake sa-
mostatnd konstrukéni jednotka dodrZeni
viach konstantnich funk&nich veliin, jimZ
musi bubnovy pristroj vyhovovat, a to wdr-
Zuje buben v predem stanovené pracovni
poloze v elektrolytu, uvadi jej do rota&niho
pohybu potfebnou rychlost! s libovelng vo-
litelnymi otaCkami a pFivadi galvaniza&ni
proud do vnitfku bubnu a zajiStuje katodo-
vé napajeni zpracovavanych predmétt.

Buben 15, ktery je doplitkem agregétu 3,
zajiStuje splnéni proménlivich funkénich
veliCing které se méni od jednoho keonkrét-
niho prikladu ke druhému, a to rizné obje-
my bubnf, tedy bubny r@zné délky a réz-
ného praméru, a rizné velikosti perforace.

Podle vynédlezu jsou tedy vSechny bubny,
které jsou nezbyiné pro rlizné galvanizaéni
pochody, volitelné podle potfehy a dajf se
k zakladnimu agregédtu- libovolné pripojo-
vat a od néj odpcjovat rovnéZ podle potFe-
by. PouZivatel tedy nemusi mit k dispoziei
vétsi pocet bubnovych piistroji, které vy
hovuji vSem poZadavkim pii galvanickém
pokovovani, nybrZ staci jediny agregat jake
zdkladni piistroj a sada réznych bubn#,
které se daji k agregdtu libovolné pfipojo-
vat a vymeénovat.

Rézna provedeni bubnii 15 vhodnyech k
pripojeni k agregdtu 1, jsou znédzorndna na
obr. 2a aZ 2d. Zdkladni piistroj neboli agre-
gat 1 zistava vidy tentyZ; sada zmin&nych
bubna 15, které pat¥l k agregétu 1, méd na-
piiklad rGzné délky 1Ii, 12, 13 a 4+ a rizné
priméry di: a dz. Bubny 15 mohou mit rov-
néz rizné perforace.

Pristroj podle zndzornéného provedeni po-
dle obr. 2a ma dva bubny 15 stejné délky h.
Objem piistroje podle vynédlezu odpovida te-
dy objemu b&Zného pflistroje, jehoZ buben
mé pil stejném priméru di délku rovnou
2 li. Umisténi vZdy jednoho bubnu 18 po
obou strandch agregédtu 1 zdvojnédsobuje te-
dy vykon pristroje podle vyndlezu gaproti
dosavadnimu stavu techniky. Soutasné exis-
tence dvou uzavifenych bubnil 15 umoZiiunje
soucasné galvanické pokovovani dvou riz-
nych SarZi vzajemné& odlidnych drobngch
predmétdl, aniZ by doSlo k jejich promiché-
vani. Pritom jedna SarZe miZe byt soudas-
né velmi velkd a druhd SarZe velice mal4,
jak je zndzornéno na obr. 2b nebo 2e.

Obr. 2c a obr. 3 zndzoriiuji p¥iklady dal-
$ich moZnych provedeni vyndlezu. Podle to-
hoto provedeni je moZno soufasné galvani-
zovat t¥i rlzné SarZe nestejnych velikosti,
sestdvajicich z odlidnych drobnych pred-
métd. Cernd Sipka na obr. 3 znadl otéfky
ny a smys! otdfeni hnaciho h¥idele 8, za- -
timco Sipky pFifazené bubniim 15 oznadujf
jejich otacky np a smysl oté€eni. Pracovni
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tspory zafizeni s n&kolika bubny jsou v gal-
vanizatnim provozu s vysokymi mzdami
zFejmé.

Jednotlivé bubny 15 jsou pfipojeny k ag-
regatu 1 spojkou. Spojkovy Kkotoud 11 ve
znadzorngném prikladu provedeni je na agre-
gatu 1 a doplikovy spojkovy dil 18, ktery
mé. rovnéZ kotouCovy tvar, je na bubnu 15.
Obr. 4a znéazoriiuje podrobné& mechanismus
pfipojovani a odpojovani bubnu 15 a agre-
gatu 1. .

.Spojkovy kotouc 11 tvofi jak éelni stranu
bubnu 15, tak jeho viko k uzavirdni delnfho
otavoru bubnu 15, jenZ slouZi k jeho plné&ni
a vyprazdiiovani. Vn&jsi prameér spojkového
kotoute 11 a spojkového dilu 16 je pribliz-
- né stejny. Spojkovy dil 16 je tvofen v pod-
staté prstencovym kotou€em, ktery je sou-
stfedny s bubnovym plastém 17 a je umitén
na jeho vné&jsi strané kolem plniciho otvo-
ru. Spojkovy dil 16 tvoifi soudasné okrajo-
vou vyztuhu bubnového plast& 17 na jeho
otevieném konci. Druhy konec bubnového
plasté 17 je uzavien dnem 18 bubnu 185,
které je neodpojiteln& spojeno s bubnem 15.
Spojkovy dil 16 ma& vhodn& vytvoFeny nos
19, ktery sahd p¥i pripojeném bubnu 15
agregatu 1 pfes obvodovy okraj spojkového
kotouée 11. Diametrdln& proti nosu 19 je
tchyt 20, ktery je nasazen zvn&jsku na bub-
novém plasti 17.

- Obr. 2a zndzoriiuje buben 15 v p¥ipoje-
ném stavu a obr. 4a v odpojeném stavu.
KdyZ se buben 15 nasune na spojkovy ko-
toug 11, pfifemZ se soufasnd nejprve nos
19 nechd zasko€it pred jeji vné&jsi obvod,
upne se mezi zarez, ktery je vyfrézovan na
obvodu spojkového kotouce 11, a mezi vyrez
na uchytu 20 pruZny uzévér 21, napiiklad
z- pryZe. Zafez na spojkovém kotoudi 11 je
patrny z obr. 1b. Uzdvér 21 je znédzornén
‘na obr. 5; Zerchovand €4ra oznadujici uza-
vér 21 na obr. 4a ukazuje jeho pracovni po-
lehu pFi zapojeném bubnu 15. Vznikajicim
tahovym napétim se pfitdhne tdchyt 20, a
tim se buben 15 pFitiskne ke spojkovému
kotouti 11, a je v této poloze upevnén na
agregétu 1.

.. Popsané zablokovdni bubnu 15 zajistuje
jeho pevné uchyceni na agregétu 1. Pro od-
pojeni bubnu 15 stadi odtdhnout pFiloZku
22 na uzdvéru 21 v osovém smdru a sejmout
buben 15 ze spojkového kotoude 11.

.. Podle vyndlezu je spojkovy dil 16 na v3ech
bubnech 15 jednotny, to znamend je vytvo-
ffen podle predem stanovené normy. Toto

opatfeni zajiStuje, Ze kaZdy buben 15 se

mtZe nezévisle na své délce 1;, priiméru d;
a priifezu pripojit a nasunout na spojkovy
kotou¢ 11 agregdtu 1, ktery je rovné&# tva-
rem normovdn. Specidlni p¥ipad tvo¥l buben
15 na obr. 2d. T¥ebaZe jeho primér dz je
podstatng mensi neZ primér di v8ech ostat-
nich bubni, které se daji pFipojit k agrega-
tu 1, 1ze tento buben 15 pomoci vhodné nor-
movaného spojkového dilu 16 pfFipojit ke
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stejnému agregéatu 1.

K usnadn&ni a urychleni pFipojavani a od-
pojovani bubnu 18 k agregdtu 1 je buben 15
opatfen drZadlem 23 ve tvaru ucha. Buben
15 opatieny takovym drZadlem 23 je pouZi-
telny i jako ko$§, zejména pro predb&iné a
dodatecné zpracovavani galvanicky pokovo-
vanych predmétd v rtiznych pracovnich 14z-
nich.

V oblasti otvoru bubnu 15, ktery slouZi
pro pinéni a vyprazdiiovdni bubnu 13, jsou
podle vyndlezu upravena diametrdlnd proti
sobé oka 24, do kterych lze zasadit nosny
tFmen 25. Tento nosny timen je odd&len od
bubnu 15 a probihd po zasazeni do ok 24
napii¢ pfes otvor bubnu 15. Odnimatelny
nosny tifmen 25 se dé nasadit pouze tehdy,
kdyZ je buben 15 sejmut z agregatu 1. Toto
provedeni vynalezu je zndzorn&no na obr.
4a, 4b, 4c. Buben 15 se dd v tomto pfripadg
pouzit naptiklad jako leptaci ko$ nebo k
tém pracovnim pochodtm, které nevyZaduji
nezbytné agregdat 1, jako je nap¥iklad bez-’
proudové pokovovdni plastickych hmot.

Dno 18, které je neodnimatelnd spojeno
s bubnovym pldstém 17, je podle vynélezu
vZdy perforované.

Osa otadeni bubnu 15 je vodorovnd nebo
v podstatd vodorovnd. Sklon&nd osa, kteid
svird s vodorovnou rovinou tGhel mensi ne¥
30° prichédzi v avahu pouze tehdy, kdyZ ne-
ni spojkovy kotout¢ 11 d&rovany. Lehky
sklon bubunu 15 smérem k perforovanému
dnu 18 zplsobuje d&astedné premistovéni
znamend do té oblasti vnitfku bubnu 15,
kterd méa prevaZné perforovanou sténu.

Podle obzvladt& vyhodného provedeni vy-
nalezu je sténa bubnového plasté 17 a dno
18 vyrobeno z tkaniny 26 ze syntetickych
vladken nebo z miiZky s jemnymi oky, vyro-
bené vstfikovdnim. Nejvyhodn&j$im mate-
ridlem k tomuto dc¢elu je polypropylen. Jed-
notlivd oka m¥iZky nebo otvory tkaniny tvo-
F1 v podstaté otevi¥ené st&ny bubnu 15 pro
prichod galvaniza&niho proudu a elektroly-
tu. Velikost ok mbZe byt zcela nepatrng,

napriklad 0,18 mm. Syntetickd tkanina 26 .

nebo miiZka je napjata na kostie 27 a tvof¥i
sni buben 15. Buben 15 se vyrdbi vst¥ikova-
nim, to znamend, e v jediném pracovnim
pochodu vstfikovéani se vyrobi jak kostra 27
bubnového plasté 17, tak jeho dno 18, pfi-
CemZ syntatickd tkanina 26 je vloZena do
formy. Tkanina 28 je zalita do jednotlivych
vyztuh kostry 27 nebo je k nim ptilepena
plastickou hmotou. Nejvhodn&j§im materié-
Jem je rovnéZ polypropylen.

Aby se znemoZnilo mechanické opotiebe-
ni a otér tenkych vldken tkaniny 28 pliso-
benim drobnych pFedmétil, které pii rotaci
bubnu 1% klouZou nebo se odvaluji po bub-
novém plésti 17, jsou uvnit¥ bubnového plas-
té 17 uloZeny liSty 28 rovnob&?né s osou
bubnu 15.

PFi vyrob& bubnu 15 vstfikovdnim se rov-

~
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néz vyrabi spojkovy dil 16, nos 19, Gchyt 20,
drzadlo 23, oka 24 a liSty 28. Vyroba vSech
téchto soulésti bubnu 15 probiha tedy sou-
dasné. C

Podle vyhodného provedeni vyndlezu je
po obou strandch agregéatu 1 umistén vidy
jeden buben 15. KdyZ nastane piipad, Ze je
ke galvanizaci potrebl pouze jeden z obou
bubnfi 15, pfipojl se k agregdtu 1 pouze je-
diny buben 15 a horni konec kabelu 12 se
na té strané€ agregéatu 1, kam nebude buben
15 pfipojen, vysune ze zdsuvného kontaktu.
Privod galvanizatniho proudu ke hruSkové-
mu kontaktu, ktery neni v tomto pripade
v provozu, je tim preruSen. Pristroj podle
vynélezu lze tedy pouZit i s jedinym bub-
nem 15 ke galvanickému pokovovani.

Kabely 12 se na hornim konci podle dosa-
vadniho stavu techniky pripojuji Sroubovym
spojem. Sroubové spoje koroduji pasobenim
par stoupajicich z rfiznych pracovnich roz-
tokt a plisobenim kondenzdtu, ktery se na
nich usazuje. Z tohoto diivodu jsou Sroubo-
vé spoje galvanizaCnich piistrojd jiZ po
kratké dob& velmi t&Zko uvolnitelné. Podle
vyndlezu je Sroubovy spoj pro horni konec
kabelu 12 nahrazen zasuvnym. spojem. Ko-
nec kabelu 12 se d4 v disledku toho podle
potfeby rychle a bez jakéhokoli ndstroje
vysunout a zasunout do zdsuvného kontaktu.

Na obr. 2a je pod katodovou ty¢i 2 zna-

zorn&na dvojitd 3ipka, kterd ukazuje vrat-
ny periodicky pohyb katodové ty€e 2 v obou
smérech osy. Je zndmé, Ze pFedmdty upev-
néné na katodovych tyfich 2 a urfené ke
galvanickému pokovovani se uvadéjl v elek-
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trolytu do pohybu, aby se na jejich povr-
chu plisobenim zvy3Sené vymeény elektrolytu
vytvoiil v krat5i dobg& kvalitativn& lepsi ko-
vovy povlak. Bubnovy pristroj podle vyné-
lezu je upevnén na katodové ty€i 2 a je uva-
dén ve sméru dvojité Spiky rovnéZ do vrat-
ného pshybu.

Perforované dno 18 a zejména pouZiti tka-
niny 286 pro potaZeni bubnového plasté 17
i dna 18 umoZiiuje vyuZiti popsaného pohy-
bu poprvé i u bubni, a zajiStuje tedy pri
velica 0finné vyméné elektrelytu vyuZitl
viech technologickych vyhod, které z toho
vyplyvaji.

Obr. 1a a 1b dale ukazuji, Ze pristroj po-
dle vyndlezu jo vhodny i k pouZiti v tzv.
galvaniza&nim automatu. Agregét 1 je upev-
nén na katodové ty€i 2 nosniku 29, ktery je
automaticky veden celym mechanickym za-
Fizenim pomoci dopravniho mechanismu s
naprogramovanou drédhou a C¢asem, takZe
zpracovavané predméty prochézeji postup-
né vSemi fdzemi zpracovani.

Normované spojkové dily 18 umoZiuji ii-
bovolné pfipojovdni bubad 13 jakéhokoii
priméru d; a jakékoli délky 1; nebo perfc-
race. Toté plati i pro riizné druhy katodové-
ho napdjeni SarZi zpracovavanych piedmé-
td v bubnech 15.

Pod pojmem bubny 15 se rozuméjl i per-
forované nddoby slouZici k naplnéni SarZi
drobnych predmétfl, které maji tvar zvonu
nebo kose. Perforovany plast bubnd 15 ne-
ni tedy pouze vdlcovy, nybrz miZe byt i ku-
Zelovy, hranolovy nebo miiZe mit jakykoli
jiny tvar.

PREDMET VYNALEZU

1. Zat{zeni ke galvanickému pokovovani
volné sypanych piedmétli hromadné vyroby
nejméné v jednom rotujicim bubnu, ktery
sestavd z perforovaného protdhlého plasté
a dvou ¢&el kolmych k ose otdceni, z nichZ
jedno je jako dno pevné spojeno s plastém
a druhé tvofi odnimatelné viko k plnéni a
vyprazdiiovani bubnu, vyznaéujici se tim, Ze
na agregéatu (1) nesoucim hnaci motor (4]
a hnaci hridel (8} je otofné& uloZen nejmeé-
né jeden spojkovy kotouf (11), pohédnény
tfecim zdbé&rem od hnaciho h¥idele (8), a
na bubnu (15) je na €elni strand upravei
pridavny spojkovy dil (16) opatfeny na jed-
né strané nosem (19) pro zachyceni okra-
je spojkového kotoule (11) a na bubnovém
plasti (17) je upevn&n dchyt {20) pro pruZ-
ny vzaver (21), zapadajici do zdrezu na ob-
vodu spojkového kotoude (11].

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se
tim, Ze osa otdCeni bubnu (15) svird s po-
délnou osou agregdtu (1) ostry Ghel a je
sklonéna vic¢i vodorovné roving o tihel men-
81 nez 30°.

& gaffeent podle bodid 1 a 2, vyznadujic
se tim, Ze po kaZdé stran& agregéatu (1) je

umistén jeden spojkovy kotoué (11) pro bu-
ben (15].

4. Zatrizeni podle bodd 1 a 2, vyznacCujici
se tim, Ze kolem agregdtu (1) jako stfedu
jsou uloZeny do hvézdice tFi spojkové ko-
toude (11) pro bubny (15).

5. Zafizeni podle bedd 1 aZ 4, vyznacujici
sz tim, Ze osy ota€eni bubni (15) se pro-
tinaji v jednom bod& s podélnou osou agre-
gatu (1).

6. Zatizeni podle bodl 1 aZ 5, vyznadujici
se tim, Ze spojkovy dil (16) je upraven na
oteviené Celni strang bubnu (15) a spojko-
vy kotou¢ (11) tvoli odnimateiné viko bub-
nového plasté (17). _

7. Za¥Fizeni podle bodl 1 aZ 6, vyznadujici
se tim, Ze spojkové dily (16) vSech bubni
(15) maji stejny primér.

8. Zatizeni podle bodu 6, vyznacujici se
tim, Ze spojkovy kotou¢ {11}, uloZeny na
agregatu (1) a vytvereny jako viko bubnu
(15), je opatfen perforaci.

9. Zarizeni podle bodfl 1 aZ 8, vyznadujici
se tim, Ze dno (18) bubnu (15) je opatfeno
perforact.
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10. Zarizeni podle bodh 1 aZ 9, vyznacdujici
se tim, Ze sténa a dno {18} bubnového plas-
& (17} sestdvd ze syntetické tkaniny (26)
nebo vytlatované miiZzky.

11. ZaFizeni podle bodlt 1 aZ 10, vyzma-
Cujici se tim, Ze ve vnitfku bubnu (15] je
rovnob&Zné s jeho osou umist¥na nejméné
jedna lista (28), které je pevnd spojena s
bubnovym plasStém {17), pri¢emzZ listy ([28)
jsou rovnonwérné rozloZeny po obvedu bub-
nového plasté (17).

12. Zatizeni podle bodli 1 aZ 11, vyznadu-
jiei se tim, Ze rovnob&Zné s osou je vné bub-
nu (15) upraveno drZadlo (23).

13. Zafizeni podle boddi 1 aZ 12, vyzna-
tujici se tim, Ze v oblasti otevieného &ela

et

bubnu {15} isou na vnéjst strand bubnové-
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ho plasté (17} upravena dvé proti sobé le-
Zici oka [24) k uchyceni koncd nosnéhe
t¥mene {25}.

14. Za¥izeni podle bodl 1 aZ 13, vyznadu-
jici se tim, Ze buben {15] sestdv4 z vylisku
z plastické hmoty.

15. Zatizeni podle bodu 1, vyzna&ujlef se
tim, Ze stfedem spojkového kotoude (11)
prochazi duty ¢ep (14) pro pritchod kabelu
(12) do vnitfku bubnu (15}, pfi¢emZ horni
konec kabelu {12) leZici mimo elektrolyt je
plipojen k p¥ivodu galvanizatniho proudu
zdsuvnym kontaktem.

16. Za¥izeni podie bodu 1, vyznaZujici se
tim, Ze agregdt (1] je upevn&n na vratné
pohyblivé katodové tyi (2).

5 lstd vykresd

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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