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Vyndlez ¥e3{ zpisob ptedﬁpravy pésovych textilif z baviny a jejfch sm3s{ s chemickymi
vldkny, provéd¥ny diskontinudlng v klasickém vyvéPecim kotli, ve kterém se textilie ve forms
provezce smodi predupravovaci ldznf a po vypudt&ni lézn& pari. Zefizeni podle vyndlezu
Yes{ dpravu klasického vyvéFectfho kotle pro umoZn¥ni pafeni v kotli.

Dosud zném§ zplsob pFfedipravy pésovich textilif v klesickém vyvdPecim kotli je tav.
1dzfovd tlakové vyvédrka. Tato tlakovd vyvéfka se pou?ivé piedeviim na bavlniné tkaniny
za u¥elem odstran&ni nefistot obsazénych v bavling a pro dosaZeni savosti. Bavln¥né tkenina
se mechenickym zefizenfm nebo rudné uloZf do kotle ve tvaru provazce tak, aby byl vypln¥n
u¥itny objem kotle. Pak se kotel vzduchotsn& uzavie, naplni vyvéieci alkelickou lézni &
odvzdudni. Vyvéireci ldzen cirkuluje pomoct cirkulgéniho Zerpadla pres vyvdPenou textilii a
pres predehfva¥ ldzn¥. Cirkulace miZe bjt jednosmérné nebo obousm&rné. Lézen se ohfivé
a% na teplotu 143 °C za tlaku 0,3 MPa. Do 1dzn& se ddvkuje 3 a% 4 % hydroxidu sodného “z hmo-
ty tkeniny, jeho¥ podfl mi%e byt nahrazen ekvivalentnim mnoZstvim uhliditenu sodného.

Pro dokonalou emulgaci a dispergaci p¥*{mds{ se pouZivéd celd Fada povrchové aktivnich
vyvérecich prostredki. N&kdy se do vyvéFecf ldzn& pifiddvd i kifemiditan sodny. P¥{davkem per-~
siranu draselného nebo persiranu smonného do vyvéfeci ldzn& v koncentracich do 5 g/l se
dosdéhne krom& vyvérenf{ i odSlichtovéni tkeniny, Slichtované Zkrobovou Zlichtou. Po vyva-
feni se tkanina vypiré v kotli horkou vodou a pak studenou vodou. Cely cyklus vyvéiky,
vietn& napousténi a prani trvéd asi 12 hodin.

Nevyhodou kotlové vyvérky s cirkulujfcf ldznf{ je dlouhd doba, poti¥ebnd k ohievu ldznd
na teplotu 140 °C a ke stejnom¥rnému vyvaitenf celého objemu tkeniny. Energetické ztréta
vznikd tfm, %e se na teplotu 140 °C musf oh¥ivat cely objem 1dzn& v kotli i v cirkula&nim
systému. Dal3l nevyhodou je citlivost vyvdFky na vznik nestejnomdrného vyvafeni. Je-1i tka-
nina nasklédéna tak, %e se mohou vytvorit mista se zvjZenym pritokem ldzn&, psk se tkenina
v t¥chto mistech vyverf lépe. Vzniknou tek mfsta s rozdilnym stupndm Savosti a vyvaient,
ngkdy i vyvérkové skrvny.

Uvedené nedostatky odstranuje z v&tsf &dsti zplsob p¥eddpravy pésovych textilif
z bavliny a jejich sm&si s chemickymi vldkny, provédény diskontinuélnd v klasickém vyvéPecim
kotli, ve kterém se textilie uklédé ve tvaru provazce, nalef se kotel naplni teplou nebo
horkou p¥edupravovaci{ lézni a odvzdudni. Po odvzdusn&ni kotle se predupravovaci lézen
odderpdvd, pridemZ se do prostoru kotle napoustfi pdre o teplotd 105 a%¥ 220 °C, za tleku
0,02 8% 0,5 MPa, v ni% se textilie paff po dobu 1 a% 4 hodiny, nadeZ se textilie b3¥nym
zplsobem vypiré.

P¥i zpracovén{ od¥lichtované textilie se kotel plni p¥edupravovaci{ ldzni obsshujici
15 a% 30 g/1 hydroxidu sodného s/nebo 20 a%¥ 40 g/1 uhliditenu sodného a 1 a% 5 g/1 povrcho-
v& aktivnfho vyvérecfiho prostfedku, pridem%¥ p¥i zpracovéni neod¥lichtovené textilie se do
pfedupravovaci 1dzn¥ priddvé 1 a% 5 g/l persiranu draselného nebo persiranu emonného.

K pafeni se pouZivd péra o teplotd nejmén¥ 105 °C, aby do3lo k rychlému proh#détf celého
objemu textilie a k rychlému pribdhu odbourdni necelulézovych p¥im&s{. Nejvyhodn&ji{ je pa-
feni prehfdtou pdrou o teplot& 105 a% 140 °C, nebol textilnf materidl se rychle prohfeje a
nevznikd velké mnoZstvi kondenzétu p¥i zah¥fvéni. Musi se zajistit, aby hladina kondenzétu
nevystoupila nad jalové dno kotle & neplsobila na textilii. P¥ednost{ tohoto zplsobu je
rychlé proh¥éti textilie na teploty, pfi kterych probshnou chemické procesy rychle bez po-
tFeby del¥fho sméleni vyvéreci ldzni. USet¥i se tepelnd energie, kterd by byla potiebnd na
ohtivéni vyvéFeci 1éznd v celém objemu kotle. Prohidt{ je stejnomdrné, netvo¥f se mista
vice nebo mén& vyvalend. Textilie je dostate¥nd vyvatena ji% po 1 hodin¥ pa¥eni v kotli.
Tim je podstatn¥ krécen fas celého cyklu vyvérky. VZetn& pln&ni, vypirdni a vyprdzdnsni
kotle se cyklus vyvérky stihne za 8 hodin, tj. za jednu pracovni sm&nu. T{m se podstatn¥
zvy81 produktivita kotlové vyvéfky proti dosavadnim zplisobim.,
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Provéd¥ni zplsobu predipravy pdsovych textilif podle vynélezu umo¥fuje zar{zenf, které
Je umist&no uvnit# klasického vyvéPectho kotle. Tento kotel je cirkuladnim potrubim spojen
s pfedehfivafem lézn& a md jalové dno a perforovanym trnem. Zarfzeni podle vyndlezu se vyzna-
duje tim, %e vnit¥kem cirkula¥nfho potrubl je do perforovaného trnu zaveden parni p¥{ivod,
pfiéemi na konec perforovaného trnu je nasunut snimatelny parnf kryt s nastavitelnou polohou.
Nejvhodn&js! um{stén{ parntho p¥ivodu je v ose pfivodu cirkula¥niho potrubi. Perni kryt je
na jedné stran& opati‘en uzaviénym dnem a na opa¥né strand ukonden v t&sné vzddlenosti pod
drovni hornfho konce parnfho p¥ivodu. Vedenf parniho privodu do kotle cirkula¥nim potrubim
Je vjhodné, proto¥e se neporuduje celistvost plé¥td kotle. Parnf kryt brénf uniku péry
z perforoveného trnu do volného prostoru kotle, ani¥ by pdra prochdzela vrsivou textilie.
Poloha parnfho krytu se upravuje podle predpoklddané vy¥ky vrstvy textilie po smoleni a
slehnutf.

Provédéni.zpﬁsobu pfedipravy pésovych textilif podle vyndlezu je bliZe objasnno
v nésledujfcich p¥fkladech.

FPikxlad 1

Do vyvéiectho kotle byla nasklddéna odslichtovans bavln¥nd tkenina. Cely objem kotle
byl napln¥n vyvéteci ldznf o teplot& 60 °C a o sloZenf 15 2/1 hydroxidu sodného a 1 g/l
alkylpolyglykolétersulfdtu sodného. Po odvzdudnéni byla ldzen oh¥{véne cirkulacf pies
predehtival a¥% na teplotu bodu varu ldzn¥, pri tleku 0,1 MPa. Ohf{ivéni trvelo 60 minut.
Poté byia cirkulace vypnuta, veskerd lézeh byla od¥erpéna do zdsobniku a do kotle byla
vpoudténa preh¥dtd péra o teplotd 135 °C a tlaku 0,1 MPa. Pafeni se provdddlo po dobu
120 minut. Poté se provedlo obvyklym zpisobem vypirénf a dokondeni. Zpracovand tkanina vy-
kazovala velmi dobry stupen vyvareni bez vyvérkovych skvrn a stejnomdrnou savost.

P{1klad 2

Do vyvéiteciho kotle byla naskléddna neod¥lichtovand tkanina ze sm¥si baviny a viskdzy,
o plo&né hmotnosti 200 g/m . X vyvé¥eni byla pouZite lézen o slofenf 25 g/1 uhli&itanu
sodného, 2 g/1 alkylpolyglykolétersulfdtu sodného a 2 g/l persiranu draselného. K paFeni byla
pouZita sytd péra o teplot¥ 160 %c. Ostatnt podminky vyvéiky byly stejné jeko v p¥ikladu 1.
PouZitim persirsnu draselného se dosséhlo velmi dobrého od3lichtovéni, vyvarenfi piedupravo-
vané tkaniny bez vyva¥kovych skvrn a dobré savosti.

Konkrétni provedeni zarfzeni podle vyndlezu Je schematicky zndzornsno na obr. 1.

‘ Zar{zeni k provadini zplsobu pfedipravy pdsovych textilif podle vyndlezu je umist&no

uvnit¥ klaesického vyvéfectho kotle 10. Kotel mé vypouklé dno 11, jalové dno 12, rodt 13
a perforovany trn 41. Cirkuladnim potrubim 21, 24 je spojen s pPedeh¥ivadem ldzn¥ 20. Na
spodnim cirkuladnim potrubf 21 je zallen&n dvoucestny ventil 23 a cirkuladni Zerpadlo
20. Na hornim cirkuladnim potrubi 24 je zallen¥n rudni ventil 25. VnitPkem spodnfho cirku-
lainfho potrubf 21 je do perforovaného trnu 41 zavedena parni trubka 30, Tato parni trubka
30 je perforovédna v &&sti prostoru perforovanéno trnu 41. Na perforovany trn 4] je nasunut
snimatelny parnf kryt 40, ktery je nahofe uzavien dnem a na opa&né strand ukon&en t&sn¥ pod
drovni hornfho konce parni trubky 30. Polohe perforoveného trnu 41 se m&nf podle vyZky
vrstvy smodené a slehlé textilie.

7’
P¥i provdddni zplsobu pfedipravy podle vyndlezu se vyvé¥eci kotel 10 po nasklédéni

tkeniny a napudt&ni vyvérect 1dzn& uzavie, zapne se cirkuladni &erpadlo 22 a vyvéii se
do maximdln{ teploty, odpovidajfc{ bodu varu vyvéFeci ldzn¥. B¥hem 45 a¥ 90 minut se lézen
vypust{ do zdsobni médrie, uzavie se rudnf ventil 25, ventil pro oboustrannou cirkulaci
23 a vypne se cirkuladni ferpadlo 22. Nésleduje otevieni parniho.ventilu 31 s p¥ivodem péry
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parnim potrubim 30. Vyvéreci prostor je vyhfivéh pouze pérou vystupujici z perforovaného
trnu a tkanina se pa¥f{ po dobu 1 a% 4 hodiny. Zkondensovand péra vytvar{i kondensat, ktery se
shromazduje v dolnf 8dsti vyvéreciho kotle 10. PPi del¥f dob¥ pafeni{ mnoZstvi kondenzdtu
vzroste natolik, %e by mohlo vystoupit a% do drovnd Jalového dna 12. V tom p¥ipadd se musi
zajistit odderpéni kondenzdtu z prostoru vyvéiecfho kotle 10. Po skonleni pafeni se provédi
vypirén{ a dokondeni obvyklym postupem.

PREDMET VYINALEZU

1. Zptsob predipravy pédsovych textilif z bavliny a jejich sm&s{ s chemickymi vldkny,
provdddny v provazci ve vyvétecim kotli, ve kterém se textilie smod{ p¥i naplnéni kotle
vodnou l1dzni, nade? se po odvzdundni a ndsledném odderpdni ldzn¥ palfi pérou, vyznadujic{
se tim, %e vodné lézenh obsahuje 15 a¥ 30 g/1 hydroxidu sodného a/nebo 20 a% 40 g/l uhliditanu
sodného a 1 a% 5 g/1 povrchové aktivniho vyvdfecfho prost¥edku, popiipad®d 1 aZ 5 g/l per-
siranu draselného nebo amonného, a pafi se vodni pdérou o teplot& 105 aZ 220 O¢ za tlaku
0,02 a¥ 0,5 MPa.

2. Zplsob predipravy podle bodu 1, vyznadujici se tim, Z%e se textilie palf preh¥dtou
pérou po dobu ! a% 4 hod., zejména pFi teplot® 105 aZ 140 9.

3. Zaitizeni k provad¥ni zplsobu predipravy pésovych textilii podle bodu 1 nebo 2,
umisténé v klasickém vyvérecim kotli, ktery je cirkuladnim potrubim spojen s pPfedehfivadem
l4zné a mé jalové dno s perforovanym trnem, vyznafujici{ se tim, %e vnit¥kem cirkuladniho po-
trubf{ (21) je do perforovaného trnu (41) zeveden parni pfivod (32), pri¥em% na konec perfo-
roveného trnu (41) je nasunut snimatelny parni kryt (40) s nastavitelnou polohou.

4, Za¥{zen{ podle bodu 3, vyznalené tim, %e parni pifivod (32) Jje umistén v ose p¥ivodu
cirkuladniho potrubf (21). : )

5. Zat{zeni podle bodu 3, vyznadené tim, Ze parni kryt (40) je na jedné stran¥ opatfen
uzavienym dnem a na ope&né stran® ukonden v t&sné vzddlenosti pod yrovni hornfho konce
parniho p¥ivodu (32).

1 list vykrest

Severografia, n. p., zdvod 7, Most
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