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@ Klebstoffbeschichtungsgerat zur Beschichtung von flichigem Materlal.

Klebstoffbeschichtungsgerat zur Beschichtung von fidchigem Material in Form von Blattern oder
B6gen mit einer Klebstoffwanne und einer aus dieser den Klebstoff aufnehmenden Auftragswalze, an
die das zu beschichtende Blatt mittels einer Zufiihrung angedriickt und von der das Blatt von an der
Auftragswalze anliegenden Abstreifern im wesentlichen abwérts gerichtet abgehoben wird, um einer
Abnahmestelle unterhalb der Auftragswalze mit der Beschichtung nach oben zugeleitet zu werden.
Unterhalb der Auftragswalze ist ein Gebldse angeordnet, das einen Luftstrom auf die unbeschichtete
Seite des abgehobenen Blattes richtet, dieses im wesentlichen in Horizontalrichtung umlenkt und mit
der beschichteten Seite nach oben auf einen unterhalb der Auftragswalze angeordneten Ablagetisch
ablegt.
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KLEBSTOFFBESCHICHTUNGSGERAT ZUR BESCHICHTUNG VON FLACHIGEM MATERIAL

Die Erfindung bezieht sich auf ein Klebstoffbe-
schichtungsgerét zur Beschichtung von flachigem
Material in Form von Bléttern oder Bogen gemaR dem
Oberbegriff des Patentanspruchs 1.

Ein derartiges Gerét ist aus der DE-PS 19 60 842
bekannt.

In diesem Gerét ist eine Klebstoffwanne mit einer
Auftragswalze vorgesehen, die aus der Klebstoff-
wanne flissigen Klebstoff aufnimmt. Auftragswalze
und Klebstoffwanne sind in einem Gehause unterge-
bracht, das an seiner Oberseite eine Offnung fiir die
Zufiihrung der zu beschichtenden Blatter aufweist.
Die so in das Gerat eingefiihrten Blatter werden im
wesentlichen vertikal an die Auftragswalze seitlich
herangefihrt und von dieser beschichtet. Durch
Abstreifer werden dann die beschichteten Blétter wie-
derum in etwa vertikaler Richtung von der Auftrags-
walze abgestreiff und dber ein gewdlbtes
FGhrungsblech etwa in horizontale Richtung umge-
lenkt, wobei die beschichteten Biétter mit ihrer unbe-
schichteten Seite Gber das Fithrungsblech hinweg
gleiten. Am Ende des Fiihrungsbleches werden dann
die beschichteten Blatter von der Bedienungsperson
aufgefangen, wobei jedes Blatt mit der Hand von
unten, also auf seiner unbeschichteten Seite, getra-
gen wird.

Das bekannte Geréat erfordert die besondere Auf-
merksamkeit der Bedienungsperson, die ein zuge-
fihrtes Blatt nach dessen Durchlauf mit der Hand
auffangen muB, um zu vermeiden, dal das Blatt etwa
herabfallt und dabei mit seiner beschichteten Seite
mit anderen Gegensténden in Beriihrung kommt.
Dabei kann die Verwendung des Fiihrungsbleches
insofern zu Komplikationen fiihren, als seitlich {iber
ein beschichtetes Blatt tretender Klebstoff das Fih-
rungsblech verschmutzen kann, das damit wegen der
Klebstoffwirkung seine Fihrungsfunktion verliert. Das
Gerat muf® daher sténdig daraufhin Gberwacht wer-
den, daB kein Klebstoff am Fihrungsblech anhaftet,
da es sonst zum Verstopfen neigen wiirde.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Klebstoffauftragsgerdt zu schaffen, das bei weitge-
hender Automatisierung seines Funktionsablaufes
die Bedienung erleichtert und bei dem die Verschmut-
zungsgefahr weitestgehend beseitigt ist.

Erfindungsgem&R geschieht dies durch die im
Kennzeichen des Patentanspruchs 1 angegebenen
Merkmale.

Durch die Anordnung des Gebléses unterhatb der
Auftragswalze wird ohne Beriihrung mechanischer
Mittel jedes beschichtete Blatt umgelenkt, wobei
durch die Ausrichtung des Luftstromes auf die unbe-
schichtete Seite des jeweiligen Blattes dieses mit sei-
ner beschichteten Seite nach oben im wesentlichen
die Horizontallage annimmt, in der es dann durch den
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Luftstrom auf einem unterhalb der Auftragswalze
angeordneten Ablagetisch abgelegt wird. Hier kann
dann das Blatt so lange liegen bleiben, bis die Bedie-
nungsperson das Blatt herausnimmt, wobei die
Ablage des Blattes auf dem Ablagetisch dazu dienen
kann, den aufgetragenen Klebstoff gegebenenfalis zu
trocknen.

Die Zuflihrung gestaltet man zweckmaBig aus
zwei gegeneinander vorgespannten Einzugswalzen,
deren AuslaB derart auf den oberen Bereich der Auf-
fragswalze gerichtet ist, da die Stirnseite eines Blat-
tes mit ihrer zu beschichtenden Seite in einem Winkel
kleiner als 90° auf die Oberfliche der Auftragswaize
auftrifft. Hierdurch wird dem Einzug eines zu
beschichtenden Blattes eine durch die Einzugswal-
zen gegebene definierte Vorschubgeschwindigkeit
und eine giinstige Ausrichtung gegenidber der Auf-
tragswalze gegeben, wodurch eine gleichmaRige
Beschichtung gewahrieistet wird.

Um dem Einlegen von zu beschichtenden Blat-
tern in das Gerét eine fir dessen Handhabung giin-
stige Richtung zu geben, ordnet man der auf der Seite
des Ablagetisches angeordneten Einzugswalze eine
Umlenkwalze zu, die mit der Einzugswalze das jewei-
lige Blatt so einlenkt, daR die ZufGhrung von Bléttern
und deren Abnahme vom Ablagetisch auf der glei-
chen Seite des Klebstoffbeschichtungsgerétes
erfolgt. Die Zuflihrung von Blattern und deren
Abnahme erfolgen also von einer Seite.

Die Umfangsgeschwindigkeit der Auftragswalze
wird zweckmaRig kleiner gew#hlt als die Zufiihrungs-
geschwindigkeit der Einzugswalzen, wodurch
erreicht wird, da aufgrund der sich ergebenden
Relativgeschwindigkeit zwischen einem zugefiihrten
Blatt und der Oberfliche der Auftragswalze eine Ver-
gleichsméRigung der Klebstoffbeschichtung eintritt.

Um eine flatterfreie Ablage eines von dem Luft-
strom umgelenkten, beschichteten Blattes zu
gewahrleisten, wird zweckmaRig in Luftstromrichtung
hinter dem Geblase und vor dem Eintauchen der
Stimseite eines Blattes in den Luftstrom eine quer
zum Luftstrom verlaufende Stufe angeordnet, die mit-
tels eines von ihr erzeugten Luftwirbels das betref-
fende Blatt an den der Stufe folgenden Ablagetisch
heranzieht. Dieser Luftwirbel driickt das jeweilige
Blatt an den Ablagetisch heran, so daB dieses sich
glatt an den Ablagetisch anlegt und von dem Luft-
strom nicht wieder abgehoben werden kann.

Um den Ablagetisch an verschiedene Blattlingen
anpassen zu kénnen, gestaltet man diesen vorteilhaft
ausziehbar und zuséatzlich an seinem der Stufe abge-
wandten Ende mit einer Wélbung, die den Gber den
Ablagetisch gefithrten Luftstrom zuriickienkt. Diese
Wélbung dient dann gegebenenfalls als eine Art
Anschlag fir die Stirnseite eines abgelegten Blattes,
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andererseits bewirkt der von der W6élbung umge-
lenkte Luftstrom weiterhin ein Andriicken jedes Blat-
tes gegen den Ablagetisch.

Insbesondere bei Verwendung eines nach der
Beschichtung zu frocknenden Klebstoffes versieht
man das Geblase zweckmaRig mit einer Heizung. Der
durch diese Heizung erwdrmte Luftstrom sorgt dann
fir eine schnelle Trocknung des auf einem abgeleg-
ten Blatt aufgebrachten Kiebstoffes.

Das vorstehend beschriebene erfindungsge-
maRe Klebstoffbeschichtungsgerét eignet sich insbe-
sondere zur Verarbeitung von wasserGslichem
Kiebstoff, der gegeniiber in fliichtigen Losungsmitteln
geldstem Klebstoff wesentlich mehr Zeit benétigt, um
abzutrocknen. Dieses Abtrocknen kann hier unter der
Wirkung des Luftstromes auf dem Ablagetisch erfol-
gen, wo der Luftstrom stdndig ein abgelegtes,
beschichtetes Blatt Gberstreicht und dieses so lange
liegen bleiben kann, bis sein Klebstoff abgetrocknet
ist bzw. bis das betreffende Blatt fur die Weiterverar-
beitung bendtigt wird.

In der Figur ist ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin-
dung dargestelit.

Die Figur zeigt das Klebstoffbeschichtungsgerat
im Schnitt. Es besteht aus dem Gehaduse 1, daB sich
aus dem Vertikalwéinden 2 und 3, der diese verbin-
denden horizontalen Deckplatte 4 und dem Boden 5
zusammen setzt. In dem Gehaduse 1 ist auBerdem die
Trennwand 6 vorgesehen. An dem Boden 5 sind die
Fiie 7 und 8 angeschraubt.

Zwischen den nicht dargestellten Seitenwinden,
die in Vertikalrichtung die Deckplatte 4 und den
Boden 5 verbinden, ist die Klebstoffwanne 9 befestigt,
die den Klebstoff 10 in flissiger Form enthait. AuBer-
dem ist zwischen den genannten Seitenwénden die
Auftragswalze 11 gelagert, die in diesem Zusammen-
hang interessierender und bekannter Weise von ei-
nem Motor angetrieben wird. Wie ersichtlich, reicht
die Auftragswalze 11 in den Klebstoff 10 hinein und
nimmt auf ihrer Oberfliche bei ihrer Drehung Kieb-
stoff 10 mit. Es handelt sich hierbei um eine bekannte
Funktion von dblichen Klebstoffaufiragsgeraten.
Neben der Auftragswalze 11 ist der als runder Stab
ausgebildete Rakel 12 angeordnet und in der Strebe
13 gelagert, die sich ebenfalls von dem vorstehend
erwdhnten Seitenwénden in das Gerdt hinein
ersfreckt und an den Seitenwanden befestigt ist. Der
Rakel 12 hélt von der Oberflache der Auftragswalze
11 einen bestimmten Abstand ein, der die HShe des
von der Auftragswalze 11 mitgenommenen Klebstoffs
auf deren Oberfiiche bestimmt. Falls erfordedich
kann der Rake! 12 einstellbar angeordnet sein. Hier-
bei handelt es sich ebenfalls um eine bekannte MaR-
nahme.

Oberhalb der Auftragswalze 11 sind die beiden
Einzugswalzen 14 und 15 angeordnet, die mit glei-
cher Geschwindigkeit angetrieben werden (siehe
Richtung der eingezeichenten Pfeile), und zwar mit-
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tels eines mit dem Antrieb fiir die Auftragswalze 11
gekoppelten Getriebes, daB hier aus Griinden der
Vereinfachung der Darstellung nicht eingezeichnet
ist. Dabei handelt es sich ebenfalls um eine bei Kleb-
stoffauftragsgeraten dbliche Malinahme. Durch die
beiden Einzugswalzen 14 und 15, die gegeneinander
vorgespannt sind, wird ein zu beschichtendes Blatt,
hier das teilweise eingefiihrte Blatt 16 zwangsgefiihrt,
und zwar gemaDB der Anordnung der beiden Einzug-
swalzen 14 und 15 in horizontaler Richtung. Das Blatt
16 wird dabei derart auf die Auftragswalze 11 zuge-
fiihrt, daB es seitlich nach links versetzt in Bezug auf
den Mittelpunkt 17 der Auftragswalze 11 auf deren
Oberflache auftrifft. Der in der Figur eingezeichnete
Auftreffwinkel, bestimmt durch die Richtung des
zugefiihrten Blattes 16 und die am theoretischen Auf-
treffpunkt angelegte Tangente an die Auftragswalze
11, ist damit klsiner als 90°, was dazu fiihrt, dalt die
Stirnseite des Blattes 16 bei ihrem Auftreffen auf die
Oberflache der Auftragswalze 11 unter Beriicksichti-
gung von deren durch den Pfeil angedeuteten Dreh-
richtung mit Sicherheit von der Auftragswalze 11
mitgenommen wird, so daB sich das Blatt 16 etwa
aber einen Winkelbereich von p = 45° mitgenommen
wird. In diesem Bereich findet dann die Ubertragung
des von der Auftragswalze 11 transportierte Kleb-
stoffs auf die befreffende Seite des Blattes 16 statt.

Die Auftragswalze 11 dreht sich mit geringfiigig
groRerer Oberflachengeschwindigkeit als die Vor-
schubgeschwindigkeit des Blattes 16, die durch die
Drehung der beiden Einzugswalzen 14 und 15
bestimmt ist. Die Auftragswalze 11 gleitet dabei mit
ihrer Oberfliche an dem Blatt 16 vorbei, wodurch sich
eine Aufstreichwirkung der Auftragswalze 11 gegen-
tiber dem Blatt 16 ergibt. Die Folge ist eine Vergleich-
manBigung des Klebstoffauftrags auf der betreffenden
Seite des Blattes 16. Hierdurch kénnen auch még-
liche Unebenheiten in einem zugefiihrten Blatt ausge-
glichen werden.

An die Aufiragswalze 11 liegen die Abstreifer 18
an, von denen iiber die L&nge der Auftragswalze 11
mehrere vorgesehen sind, etwa auf 2 cm je ein
Abstreifer. Die Abstreifer 18 bestehen aus Federdraht
und liegen unter leichtem Druck federnd an der Ober-
flache der Auftragswalze 11 an. Sie bewirken das
Abheben der Stimseite des Blattes 16, wenn dieses
durch das Gerét hindurch transportiert wird. Es han-
delt sich dabei um ein bekannte Anordnung und Funk-
tion derartiger Abstreifer 18. Die Abstreifer 18 leiten
das Blatt 16 schrég, aber im wesentlichen aufgrund
der Schwerkraft in vertikaler Richtung von der Auf-
tragswalze 11 web. Das Blatt 16 hingt dann aufgrund
der Schwerkraft in der in der Figur dargestellten Lage
herab, ohne das es nach Verlassen der Abstreifer 18
irgendwelche Bauteile des Gerétes beriihren kann.
Die Abstreifer 18 sind in der Klebstoffwanne 9 auf
dem Winke! 19 einzeln angeschraubt.

In dem Gehause 1 ist zwischen der Vertikalwand
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2 und der Trennwand 6 das Geblise 20 angebracht,
daB von der Seite her auch Luft ansaugt und tiber den
AuslaB 21 aufstot. Das Geblése 20 ist auf dem ober-
halb des Bodens 5 angeordneten Tragstlickes 22
befestigt. Im Auslaf 21 ist die elekirisch betriebene
Heizung 23 untergebracht, die wahiweise einge-
schraubt werden kann um den aus dem AuslaB 21
austretenden Luftstrom 24 eine bestimmte Tempera-
tur zu geben.

Wie die Figur zeigt, hat in der dargestellten
Betriebsphase das Blatt 16 mit seiner Stirnseite 25
den Luftstrom 24 erreicht, der das Blatt 16 umienkt
und schlieBlich in die gesfrichelt gezeichnete Lage 26
bringt. Der Luftstrom 24 ist dabei auf die unbeschich-
tete Seite des Blattes 16 gerichtet, daR bei dieser
Umlenkung sich mit dieser unbeschichteten Seite auf
dem Ablagetisch 27 ablegt. Nach Verlassen der
Abstreifer 18 kommt also die beschichtete Seite 28
des Blattes 16 mit keinem Bauteil des Gerites in
Beriihrung, die Seite 28 wird nach Ablage des Blattes
16 auf dem Ablagetisch 27 als Lage 26 von dem Luft-
strom 24 iiberstrdmt, wobei der sich auf der freien
Seite der Lage 26 befindliche Kiebstoff einen Trock-
nungsvorgang unterworfen wird.

Auf seinem Weg von dem AuslaR 21 an der Strin-
seite 25 vorbei und schlieBlich zur Lage 26 wird der
Luftstrom 24 (ber die Stufe 29 geleitet, die das Trag-
stick 22 in Richtung auf den Ablagetisch 27
abschliet. Diese Stufe 29 ruft in dem Luftstrom 24 ei-
ne auf dem Ablagetisch 27 zu gerichteten Wirbel her-
vor, der dafiir sorgt, daB sich die Lage 26 flatterfrei an
den Ablagetisch 27 anlegt.

Der Ablagetisch 27 ist ausziehbar gestaltet und
zu diesem Zweck auf den Rollen 30 gegeniiber dem
Boden 5 gelagert. Dies dient dazu, um Bogen 16 ver-
schiedener L&ngen aufnehmen zu kdnnen. Auf der
Stufe 29 abgewandten Seite des Auflagetisches 27
geht dieser in die Wdlbung 31 tber, die den Luftstrom
24, wie eingezeichnet, nach Riickwerks umlenkt und
damit zusatzlich dafir sorgt, daB die auf dem Ablage-
tisch 27 liegende Lage 26 flatterfrei aufliegt. Die
Umlenkung des Luftstroms 24 bewirkt auRerdem eine
Intensivierung der Trocknung des auf der Lage 26
aufgetragenen Kiebstoffs, da der Luftstrom 24 durch
die W6lbung 31 im Bereich der Lage 26 gehalten wird.
Die Walbung 31 kann auch dazu verwendet werden,
als Anschlag fir ein auf dem Ablagetisch 27 abzule-
gendes Blatt 16 zu dienen.

Die Lage 26 kann schlieBlich von der Seite der
Wélbung 31 dem Gehéuse 1 als fertig mit Klebstoff
beschichtetes Blatt entnommen werden.

Um nun die Zufiihrung eines neuen zu beschich-
tenden Blattes von der gleichen Seite her giinstig zu
gestalten, ist die Umlenkwalze 32 vorgesehen, die
hier unter der Wirkung der Schwerkraft auf die Ein-
zugswalze 15, die auf der Seite des Ablagetisches 27
angeordnet ist, aufliegt. Die Umienkwalze 32 wird
daher bei Zufiihrung eines Blattes 16 von diesem mit-
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genommen und bewirkt zusammen mit der Einzug-
swalze 15 eine Umlenkung des iber Zufihrtisch 33
zugefiihrten Blattes 16. Das Blatt 16 kann also ohne
weiteres horizontal Gber den Zufiihrtisch 33 in das
Geh&use 1 eingeschoben werden und zwar wie
ersichtlich, von der gleichen Seite des Gehé&uses 1
wie beim Abnehmen einer fertig beschichteten Lage
26, wobei durch die Umlenkwalze 32 das Blatt 16 in
den Spalt zwischen den beiden Einzugswalzen 14
und 15 geleitet wird, von wo es dann in der oben
beschriebenen Weise der Auftragswalze 11 zugefilhrt
wird.

Das Kiebstoffbeschichtungsgerdt ermdglicht
somit eine einfache Beschickung und Bedienung, da
die Bedienungsperson lediglich auf der einen Seite
des Geriates titig werden muf.

Patentanspriiche

1. Klebstoffbeschichtungsgerét zur Beschichtung
von flachigem Material in Form von Bléttern (16)
oder Bdgen mit einer Kiebstoffwanne (9) und
einer aus dieser den Kiebstoff (10) aufnehmen-
den Auftragswalze (11), an die das zu beschich-
tende Blatt (16) mittels einer Zufiihrung
angedriickt und von der das Blatt (16) von an der
Auftragswalze (11) anliegenden Abstreifern (18)
im wesentlichen abwaérts gerichtet abgehoben
wird, um einer Abnahmestelie unterhalb der Auf-
tragswalze (11) mit der Beschichtung nach oben
zugeleitet zu werden, dadurch gekennzeichnet,
dal unterhalb der Auftragswalze (11) ein
Geblase (20) angeordnet ist, das einen Luftstrom
(24) auf die unbeschichtete Seite des abgehobe-
nen Blattes (16) richtet, dieses im wesentlichen in
Horizontalrichtung umlenkt und mit der beschich-
teten Seite (28) nach oben auf einen unterhalb
der Auftragswalze (11) angeordneten Ablage-
tisch (27) ablegt.

2. Klebstoffbeschichtungsgerdt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dall die Zufiihrung
aus zwei gegeneinander vorgespannten Einzug-
swalzen (14, 15) besteht, deren AusiaR derart auf
den oberen Bereich der Auftragswalze (11)
gerichtet ist, daB die Stirnseite eines Blattes (16)
mit ihrer zu beschichtenden Seite in einem Win-
kel (o) kleiner als 90° auf die Oberfliche der Auf-
tragswalze (11) auftrifft.

3. Klebstoffbeschichtungsgerdt nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daR der auf der Seite
des Ablagetisches (27) angeordneten Einzug-
swalze (15) eine Umlenkwalze (32) zugeordnet
ist, die mit der Einzugswalize (15) das jeweilige
Blatt (16) so einlenkt, daB die Zufiihrung von Biét-
tern (16) und deren Abnahme vom Ablagetisch
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(27) auf der gleichen Seite des Klebstoffbe-
schichtungsgerites erfolgt.

Klebstoffbeschichtungsgerdt nach Anspruch 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet, dal die 5
Umfangsgeschwindigkeit der Auftragswalze (11)
kleiner als die Zufiihrgeschwindigkeit der Einzug-
swalzen (14, 15) ist.

Klebstoffbeschichtungsgerdt nach einem der 10
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

daR in Luftstromrichtung hinter dem Geblédse (20)

und vor dem Eintauchen der Stirnseite (25) eines
Blattes (16) in den Luftstrom (24) eine quer zum
Luftstrom (24) verlaufende Stufe (29) angeordnet 15
ist, die mittels eines von ihr erzeugten Luftwirbels

das betreffende Blatt (16, 26) an den der Stufe

(29) folgenden Ablagetisch (27) heranzieht.

Klebstoffbeschichtungsgerdt nach einem der 20
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnaet,

daB der Ablagetisch (27) zur Anpassung an ver-
schiedene Blattiingen ausziehbar gestaltet und

an seinem der Stufe (29) abgewandten Ende mit
einer den Gber den Ablagetisch (27) gefiihrten 25
Luftstrom (24) zuriicklenkenden Wélbung (31)
versehen ist.

Klebstoffbeschichtungsgerét nach einem der vor-
hergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 30
zeichnet, daR das Geblase (20) mit einer
Heizung (23) versehen ist.
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