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Eksploatacja Wynalazkéw Spélka z ograniczona odpowiedzialnosciag
(Warszawa, Polska).

Sposob | maszyna do omtotu koniczyny i kloséw wszelkiego ziarna oraz usuwania tuski
i mielenla wszelkiego rodzaju ziarna, materjatow organicznych i mineratow.

Zgloszono 16 maja 1925 r.
Udzielono 16 lutego 1928 r.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb i maszyna, stuzaca do omlotu
koniczyny i innego ziarna, do usuwania tu-
ski ze wszelkiego rodzaju ziarna (Zubrowa-
nia) i stopniowego przerabiania ich na ka-
sz¢, a tej ostatniej na make, jak rowniez i
do proszkowania rozmaitego rodzaju in-
nych materjaléw, jak np. kora debowa, ko-
éci palone, mineraly, szamota i podobne.

Okazalo sig, ze przy bardzo szybkim
obrocie, ponizej opisanej tarczy obrotowej,
powstajg we wnetrzu maszyny pod wply-
wem sily odérodkowej silne wirowe ruchy
powietrzne, w znacznym stopniu.wykony-
wujace, zapomoca poniZej opisanego urza-
dzenia, podane wyzej rodzaje pracy,

Maszyna, sluzaca do wykonania pracy
. gléwnie zapomoca wiréw powietrza, przed-

stawiona jest na zalaczonym rysunku, na
ktérym fig. I przedstawia widok bebna bez
tarczy ze strony kemory o wiekszej $red-
nicy, t. j. komory oddawczej.

Fig. Il przedstawia widok bebna ze
strony komory o mniejszej Srednicy, t. j.
odbiorczej (strony zasypu), z umieszczona
pomigdzy komorami tarcza,

Fig. III przedstawia widok tarczy ze
strony komory odbiorczej (zasypu).

Fig. IV przedstawia przekr6j podiuzny.

Fig. V przedstawia detale urzadzenia
tap skrzydelkowatych, umocowanych po o-
bu stronach tarczy wirujace;j.

Fig. VI przedstawia segment przedzia-
tek sitowych, przez ktére wychodzi przero-
biony produkt z komory oddawczej naze-
wnatrz,

Stopniowy, beben fa, 1b maszyny
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rozdzielony jest po Srednicy poziomej na
dwie czesci (fig. I), Czesci te sa ruchome
i*mada byé'w kiefinku pionowym odda-
lane lub zblizane jedna do drugiej.

Po linji calego obwodu odbiorczej ko-
mory 9 (fig. Il i IV strona zasypu) roz-
mieszczone s cylindryczne, albo o ksztal-
cie zbliZzonym do cylindrycznego wydraze-
nia 186 (fig. II i IV), otwarte ze strony
swej podstawy 23 (fig. IV), zwréconej do
tarczy 3 i éciete ze strony, zwréoonej do
$rodka begbna 24 (fig. I), ktére dalej nazy-
‘wane s gniazdami, Taki sam szereg gniazd
18a (fig. I, II i IV) umieszczony jest na
cbwedzie gornej czesci fa (fig. I) komory
oddawczej 10.

Na dolnej czesci cbwodu komory od-
dawczej 70 (fig. IV) umieszczony jest we
wnece 7 (fig. I i IV), sktadajacy sie z kil-

" ku oddzielnych segmentéw, szereg prze-

dzialek sitowych 6 (fig. VI), tworzacych
jedno sito i przedstawiajacych soba jakby
przedluzenie szeregu gniazd gérnej potowy
obwodu czesci fa, a to z tego powodu, Ze
wspomniane przedzialki sitowe w przekro-
ju przedstawiaja tylko poléwki cylindrow
6a o zmniejszonej Srednicy,.podobne jed-
nak do gornych gniazd (iig. IV). Dzieki te-
mu, Ze przedziatki sitowe skladaja sie z
szeregu oddzielnych cze$ci (segmentow),
ctrzymuje si¢ moznos¢ dowolnego zastoso-
wywania przedziatek - sit o otworach roz-
maitych wielkosci.

Gniazda 18a oddalone sa od gniazd
18b na pewna odleglos¢ 19 (fig. IV), w
zaleznoéci od wielkosci $rednicy tarczy ob-
rotowej, Srednica tarczy obrotowej jest nie-
co wieksza od $rednicy komory odbiorczej
i z tego powodu tarcza 3 umieszczona zo-
staje w bebnie od strony komory oddaw-
czej w ten sposéb, Ze pomiedzy otworami
podstaw gniazd komory odbiorczej a tar-
cza pozostaje pewna, -obliczona na mili-
metry, przestrzen.,

Tarcza obrotowa 3 (fig. II), a jednocze-
snie wal transmisyjny ¢ (fig. II), do kté-

rego. jest ona przymocowana, polozone sa
nie w $rodku bebna, przyczem odlegloéé cd
érodka bebna jest nieznaczna i wynosi za-
ledwie milimetry w kierunku D od C—D.

Od strony komory odbiorczej 9 na tar-
czy cbrotowej 3 umocowane sa zapomoca
srub 25 (fig. III) dwa rzedy tap skrzydel-
kowatych 11a i 116 (fig. II i III) w pew-
nej od siebie odlegloéci z tem obliczeniem,
zeby lapy 1fa nie dochodzity do polowy
otworu 13 (fig. IV) zasypowego.

Na stronie odwrotnej tarczy wirujacej
umieszczony jest przy krawedzi tarczy
szereg lap skrzydetkowatych 11¢ (fig, II
i III) o konstrukcji odmiennej od tap 11a
i 11b, a mianowicie, posiadajacych w pla-
szczyzinie swych skrzydet wydluzenia w
ksztalcie ksiukéw 17 (tig. III i IV), w kie-
runku komory cdbiorczej i przechodzacych
przez specjalne w tym celu urzadzone o-
twory w tarczy wirujacej do szczeliny 20
komory odbiorczej 9 (fig. IV).

Wizystkie lapy skrzydetkowate 11a,
11b i 11c umieszczone sa w ten sposéb,
zeby byl zachowany okreslony stosunek
pomiedzy odleglosciami od $rodka tarczy
i gniazd i pomiedzy plaszczyznami lap i
przestrzenia pomiedzy gniazdami, w zalez-
nosci od celu pracy,

Z zewnetrznych stron obydwie komory
sa hermetycznie zamkniete i przykryte.
jedynie w bocznej $cianie komory odbior-
czej 9 (fig. 1IV) pozostawiony jest otwor
13 (fig. IV), ktéry stuzy do wsypywania
materjatu, przeznaczonego do przerobu.

Maszyna dziata w nastepujacy speséb:
zapomoca, watu transmisyjnego, potaczone-
gc z silnikiem lub dowolnem innem zré-
dlem sily napedu wprowadza si¢ w ruch
tarcze wirujaca 3, nadajac jej ilos¢ obro-
téw, odpowiednio do przeznaczenia i w za-
leznosci od rodzaju majacej byé wykonana

roboty, ktéra waha sie w granicach 1j200—

1500 obrotéw na minute, przyczem jednak
w niektérych wypadkach szybkoéé ta do-
prowadza sie do 2500 obrotéw na minute.
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Skutkiem otrzymania ruchu ‘chrotowe-
go wancowane na tarczy, 3 lapy skrzydel-
kowate 11a, 11b i filc wytwarzaja bar-
dzo silny prad powietrza, wciagajac po-
wietrze tylko przez otwér 13, przeznaczo-
ny do zasypu, gdyz catos¢ poza tym c-
tworem 13 % sitami 6 jest hermetycznie za-
mknieta; przytem wytwarzaja sie wiry po-
wietrzne w kierunku obwodu tarczy, Tu na
‘drodze swej [prad powietrzny spotyka
przeszkody w postaci $cianek zewnetrz-
‘nych wydrazen cylindrycznych 78b i, wpa-
‘dajac w mie w kierunku ruchomej tarczy,
"obracajacej si¢ wedtug wskazéwki zegaro-
wej, otrzymuje ruch w kierunku przeciw-
nym i tworzy skutkiem tego w wydraze-
niach 18b ped wirowy, a nastgpnie prze-
chodzi - dzigki ssacemu wspéldziataniu

" skrzydetkowatych lap 11c w gniazda 18a
komory oddawczej, podtrzymujac w nich
nadal rozpoczety ruch wirowy. ‘

Z uwagi na to, Ze szereg gniazd w
ksztalcie wierica ¥8a komory oddawicze]
10 polozony jest w pewnej odleglosci 19
(fig. IV) ponad wieficem gniazd 18b ko-
mory odbiorczej 9, sita powietrza wirujace-
go, podtrzymywana skrzydetkowatemi ta-
pami I7c, wigcej oddalonemi od s$rodka
tarczy, niz tapy ffa i 11b komory od-
biorczej 9, wzmacnia si¢ w gniazdach ipo-
woduje, ze wirujacy w wydrazeniach gniazd

 18a prad powietrzny, szukajac ujscia z
duza sity kieruje si¢ w stroneg przedzialek
sitowych i uchodzi nazewnatrz przez znaj-
dujace si¢ w mich otwory.

W ten sposéb wykonywa sie praca a-
nalogiczna, jak przy wentylatorze ssacym,
z ta réznica jednak, ze odbywa sie tu przy
wspétudziale wiréw.

W tym samym kierunku odbywa sie

' ruch materjatu, majacego byé obrobionym,
kiéry zostaje pociggany przez strumienie
powietrza w opisanym wyzej kierunku. -

Doptyw materjalu obrabianego winien
by¢ stale réwnomierny i odpowiednio sta-
le regulowany do komory odbiorczej, przy-

czem uprzednio tarcza powinna byé wpro-
wadzona w obrét z szybkoscia, zalezna od
zamierzonego rodzaju pracy, a dopiero po-
tem przez otwér 13 materjal moze byé
wprowadzony.

Wprowadzony przez otwér 13 mate-
rjat trafia w sfere dzialania obracajacych
si¢ z wielka szybkioécia tap 11a i kieruje
sig, zmuszony sila ruchu powietrza, wywo-
lanego dziataniem sily odsrodkowej, po
stycznej kola, opisywanego przez tapy 11a
w kierunku obwodu tarczy obrotowej, gdzie
zkiolei, trafiajac w sfere dzialania pradéw
powietrznych, wytwarzanych przy obrotach
tap 11b na tej samej podstawie i w tym
samym kierunku w strone obwodu tarczy,
wpada w gniazda wirowe 18b, otrzymujac
w nich, jak juz wskazano poprzednio, ruch
w kierunku przeciwnym, niz nadane mu
tarcza obrotowa,

Z uwagi na to, Ze w momentach przej-
scia skrzydelek tap 11b cbok zeber 26
przedzialek pomiedzy gniazdami, najbar-
dziej — w stosunku do Scietej czesci 27
(fig. II) — wysunietych ku obwodowi wir-
nika, materjal przechodzi przez wytwarza-
jace si¢ w tych momentach waskie, w kie-
runku jednak ruchu tarczy rozszerzone
szczeliny, otrzymuje on tez, niezaleznie od
ruchu obrotowego w ogélnym pradzie po-
wietrznym, jeszcze obrét okoto wlasnej
osi, -

Skutkiem ciagtosci dzialania pradéw

powietrznych, wytwarzanych ruchem ob-
rotowym lap 116, materjal w ruchu wiro-
wym stopniowo przechodzi w czesci do na-
_stepnych gniazd komory odbiorczej, gdzie
w dalszym ciggu zachodzi ten sam proces
wirowania, a w czeséci przez otwory 20 przy
wspoétdziataniu wydtuzern ksiukowych 17
- przechodzi do komory oddawczej, gdzie w
ruchu wirowym kieruje si¢ do przedzialek
sitowych, ' ,
Tarcza obrotowa wskutek swego roz-
mieszczenia poza $rodkiem bebna tworzy
ze strony C szersza szczeling pomiedzy ob-



wodem tarczy a otwarami gniazd, niz ze
strony przeciwieglej D i to powoduje
wzmocnienie pedu pow'etrza w tem miej-
scu i pociaga w crasie pracy za soba giow-
na mase cbrabianego materjalu, przede-
wszystkiem do gniazd gérnej czesci komo-
ry oddawcze;j.

Materjat po przejsciu do tych gniazd
podlega dziataniu lap 11c i, wirujac stop-
niowo w tych gniazdach, opuszcza si¢ do
przedzialek sitowych, ktore sa jakby prze-

- dfuzeniem tych gniazd i w koficowym ru-

chu wirowym, przez otwory w $cietych do
potowy cylindrach tych sitowych przedzia-
ek, przedostaje si¢ nezewnatrz pedem po-
wietrza, .

Z tego, ze warunkiem nieodzownym pra-

widlowego dzialania maszyny jest réwno-

mierne zasilanie materjalem komory od-
biorczej w takiej ilosci, aby komory,
wzglednie gniazda stale byly zapelnione
w czasie dziatania, widaé, ze proces oparly
jest na dzialaniu pradéw odérodkowych i
wirujacych, a nie na dzialaniu uderzen.
Oddzielne czastki materjalu obrabiane-

-go, dazac za ogdlnym pradem masy, obra-

caja si¢ jednoczesnie wokolo swej wlasnej
osi z rozmaita szybkoscia i pod rozmaite-
mi katami, na skutek czego obserwuje sig
zjawisko nastepujace: poszczegélne czast-
ki produktu w swym postepowo wirowym
ruchu, przy produktach, zawartych w tu-
skach, jak zboze, spotykajac jakakolwiek
badZ przeszkodg, hamujaca ich swobodny
ruch postepowy i okolo wlasnej osi tak, np.
przy nieuniknionem zetknieciu sie z masa

. poszczegblnych ziaren, z ktérych kazde wi-

ruje wlasng szybkoscia i kierunkiem, dazy
wskutek réznicy ciezaru gatunkowego ja-
dra i tuski do oswobodzenia cod tej ostat-
niej, co odbywa sie przewaznie bez uszko-

- dzeri ziarna,

Jezeli zwartosé ogélnego doptywu pro-
duktu, stanowiacego te juz oswobedzone od

_ tuski jadra, dochodzi do pewnego napiecia,

to wowezas w jadrze wytwarza sie skutkiem

wiru napiecie wewnetrzne, powodujace
skutkiem zetkniecia sie poszczegélnych
ziarn dazenie do rozdrobnienia na czesci, co,
oczywiscie, tym sposobem prowadzi stop-
niowo do zupelnego przemialu na make
lub proszek.

Rozsuwanie i zwezanie przestrzeni po-
miedzy czeSciami e i 1b, a jednoczesnie
zwiekszajaca si¢ lub zmniejszajaca odle-
glos¢ lap od gniazd, jak réwniez otworu 28
(fig. IV) do komory odbiorczej, zaréwno
jak i konstrukcja specjalna sit pozwala re-
gulowaé¢ czas pozostawiania produktu w
maszynie i regulowaé jednoczesénie jego sto-
piefl przemiatu.

Im wiecej zbliza sie czesci bebna sto-
suje sita o wezszych otworach i nadaje
szybszy obrot, tem subtelniejsze i szybsze
otrzymuje si¢ rozdrobnienie produktu i od-
wrotnie, oddalenie czesci bebna i zastoso-
wanie sit z szerszemi i gesto ustawionemi o-
tworami wyjsciowemi i nadanie tarczy wol-
niejszych obrotéw, poazwala otrzymaé ob-
robke produktu w pozadanym stopniu,

Na tej samej zasadzie oparta jest moz-
no$¢ doskonalego czyszczenia i zebrowa-
nia ziarna, t. j. oczyszczania od luski, za-
rodkéw, otrzymanie kasz i wkoricu maki,

Zastrgeienia patentowe,.

1. Sposéb omlotu koniczyny i kiosow
wszelkiego ziarna, oraz usuwania luski :
mielenia wszelkego rodzaju ziarna mate-
rjatéw organicznych i mineraléw, znamien-
ny tem, Ze powyzej wskazane rodzaje pracy
wykonywuja, sie przy wspétudziale sil od-
$rodkowych wirami powietrznemi, wprowa-
dzajacemi cala mase przerabianego mate-
rjatu w ruch postepowo obrotowy, a nieza-
leznie od tego i oddzielne jego czastki, al-
bo ziarna okolo wlasnej osi, przyczem na-.
stepuje stykanie ziarn, wzglednie czastek
jednych z drugiemi w ogélnej masie ma-
terjatu,

2. Maszyna do wykonania sposobu we-



dtug zastrz, 1, skladajaca si¢ ze stopniowa-
nego bebna (1), podzielonego przechodzaca
nie przez jego $rodek tarcza obrotows (3)
na dwie komory (9 i 10) o réznych $red-
nicach, znamienna tem, ze wewnatrz bebna
(1) umieszczone s3 pierscieniowo gniazda
cylindryczne lub o ksztalcie, zblizonym d>
cylindrycznego, w ktorych nastepuje glow-
ny przer6b materjatu pod dzialaniem wiréw
powietrznych, a pewodowanych szybkim
ruchem obrotowym tlap skrzydetkewyca
(11a, 11b i 11c), znajdujacych si¢ na
tarczy obrotowej (3) w odpowiedniej wzgle-
dem siebie i gniazd roboczych odlegtosci
i pod cdpowiednim katem nachylenia
wzgledem plaszczyzn posrednich pomiedzy
temi gniazdami,

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tem, ze czesci (la i 1b) bebna (1), w
zaleznosci od rodzaju majacej byé wyko-
nana, pracy, mcga byé oddalane albo zbli-
zane jedna do drugiej.

4, Maszyna wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienna tem, ze lapy (11a) w komorze od-
biorczej {9) nie przechodza poza srodek o-
tworu (13) do zasypywania materjalu,

5. Maszyna wedlug zastrz, 1—4, zna-
mienna tem, ze przedzialki sitcwe (6), znaj-
dujace si¢ w dolnej czesci komory oddaw-
czej (10), skladaja sie z kilku segmen-
téw, co umozliwia zmiane wielkos$ci 1 ilodci
otworéw sita, w zaleznosci od potrzeby.

6. Maszyna wedtug zastrz, 1—5, zna-
mienna tem, ze wnetrze jej, poza otworem
(13) do zasypywania materjalu, przezna-
czonego do przerobu i sitami (6), przed-
stawia hermetycznie zamknieta calosé.

7. Maszyna wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienna tem, Ze przejscie przerabianego ma-
terjalu z komory odbiorczej (9) do gniazd
(18a) komory oddawczej (10) wykonywa
si¢ zapomoca wystepéw ksiukowych (17)
tap skrzydlatych (11c), przechodzacych w
tym celu przez otwory, pozostawione w tar-
czy obrotowej (3).

Eksploatacja Wynalazkéow
, Spotka z ograniczong
odpowiedzialnos$cia.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 8436.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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