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Connecteur électrique pour le raccordement d’un cable électrique se présentant sous la forme d’un circuit

souple.

@ L’invention propose un Connecteur électrique (10)
pour le raccordement d’un cable électrique (36) se présen-
tant sous la forme d'un circuit souple, du type comportant
un boitier (14) qui regoit un bloc isolant (20) dans lequel
sont agencés des éléments de contact électrique (24) dont
les extrémités arriére (32) s’étendent au dela de la face ar-
riére (30) du bloc isolant (20) de maniére a étre raccordés
aux circuits souples (34, 36), caractérisés en ce que le boi-
tier (14) se prolonge axialement au dela de la face arriére
(30) du bloc isolant (20) pour délimiter un logement (42)
contre une face interne (44) duquel repose une face cor-
respondante (35) de I'extrémité libre (38) du circuit souple
(36), et en ce que le connecteur (10) comporte une plaque
de fermeture (52) dont le contour correspond sensiblement
au contour transversal du logement (42) et qui est montée,
serrée, dans le logement (42) de maniere a pincer I'extré-
mité libre (38) du circuit souple (36) contre ladite face in-
terne (44) du boitier (14, 40).
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La présente invention concerne un connecteur
électrigue pour le raccordement d un c8ble électrique se
présentant sous la forme d un circuit souple.

Le raccordement d un tel type de céble plat souple
3 un élément de connecteur électrigque, nécessite que
17extrémité libre du c8ble soit d’une part positionnée
de maniére précise par rapport aux éléments de contact
électrigque du connecteur auxquels 1le céble doit é&tre
raccordé et, d’autre part, d’étre maintenu le plus
fermement possible en position par rapport au connecteur
électrique.

Un agencement pour la fixation du c&ble souple par
rapport a 1°élément de connecteur électrique doit
également permettre le raccordement des pistes de
contact du céble souple & différents types d extrémité
des contacts électriques & raccorder et le raccordement
du plan de masse du circuit souple sur le boitier
métallique du connecteur.

De plus, 1l agencement pour la liaison et le
raccordement du cédble souple doit permettre 1 assemblage
en grande série, avec le moins de manipulations
possibles, tout en assurant une grande fiabilité de
1" assemblage.

L invention propose un connecteur électrigque du
type mentionné plus haut dans lequel 1le boitier du
connecteur regoit wun bloc isolant dans 1lequel sont
agencés des éléments de contact électrigue dont les
extrémités arriére s étendent au deld de la face arriére
du bloc isolant de maniére & étre raccordées au circuit
souple, caractérisé en ce que le boitier se prolonge
axialement au deld de 1la face arriére du bloc isolant
pour délimiter un logement contre une face interne
duguel repose une face correspondante de l extrémité
libre du circuit souple, et en ce que 1le connecteur
comporte une plague de fermeture dont 1le contour
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correspond sensiblement au contour transversal du
logement et qui est montée serrée dans le logement de
maniére & pincer l extrémité libre du circuit souple
contre la face interne du boitier.

Selon d autres caractéristiques de 1l invention :
— une face de la plague de fermeture est en appuil
contre la face arriére du bloc isolant ;
- la paroi interne du logement gqui recoit 1la
rlague, comporte une série de plots en saillie
qui sont agencés dans un plan paralléle & la face
arriére du bloc isolant éloigné de cette derniére
d une distance correspondant sensiblement a
1“épaisseur de la plagque de fermeture de maniére &
coopérer avec l’autre face de la plague de
fermeture pour la maintenir axialement en position.
~ Le boitier et la plaque de fermeture sont
métalliques
- le connecteur comporte des moyens pour soutenir
le circuit souple & l extérieur du logement dans la
zone en vis-&-vis des extrémités de raccordement
des éléments de contact électrigue ;
— les moyens de soutien comportent une traverse
s étendant sur la largeur du circuit souple qui est
reliée 34 la plaque de fermeture par deux longerons
latéraux qui s  étendent selon une direction
perpendiculaire au plan de la plague depuis la
portion du contour de la plaque qui pince le
circuit souple.

D*autres caractéristiques et avantages de 1l inven-—
tion apparaitront & 1la lecture de la description
détaillée qui va suivre pour la compréhension de
laguelle on se rapportera aux dessins annexés dans
lesquels :

- la figure 1 est wune vue, en coupe axiale, d’un

premier mode de réalisation d’un élément de
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connecteur électrique réalisé conformément aux
enseignements de 1 invention ;
-~ la figure 2 est une vue partielle d un second
mode de réalisation d’'un connecteur électrique
selon l " invention ;
- les figures 3 4 b sont des vﬁes simplifiées de 1la
partie arriére de 1 °élément de connecteur électri-
que de la figure 1 illustrant les différentes
étapes de mise en place et de fixation du circuit
souple sur 1°élément de connecteur &8 1l aide de la
plagque de fermeture ;

- la figure 68 est une vue partielle, en coupe

axiale, d"une variante de réalisation du connecteur

électrique de la figure 1 comportant un capot de
protection ;

- la figure 7 est une vue de détail illustrant une

variante de réalisation de la plague de fermeture

comportant des moyens de soutien du circuit souple.
On reconnait a la figure 1 une paire d“éléments de
connecteurs électriques 10 et 12, emboités 1"un dans
1" autre.
L”élément de connecteur électrigue 10 est celui gqui
est réalisé conformément aux enseignements de 1 inven-
tion.
11 est constitué d’un boitier métalligue périphéri-
que monobloc 14 de forme générale parallélépipédigue
rectangle dont la portion avant 16 constitue une jupe
périphérique prévue pour recevoir la portion correspon-—
dante 18 de 1l élément de connecteur électrigue complé-
mentaire 12. -
Le boitier métallique 14 regoit un bloc en matériau
électriquement isolant 20, comportant des alvéoles
débouchant 22 dont chacun vrecoit un élément de contact
électrique femelle 24.

Chaque élément de contact électrique 24 se prolonge
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axialement vers la gauche en considérant la figure 1, au
deld de la face avant 26 du bloc isolant, pour recevoir
17extrémité complémentaire 28 d"un élément de contact
électrigque méle du connecteur électrigque 12,

Chague élément de contact électrique 24 se prolonge
également axialement vers la droite en considérant la
figure 1, au deld de la face arriére 30 du bloc isolant
20 par une portion arriére 32 qui constitue 1l extrémité
libre de raccordement de 1l élément de contact électrigue
24 avec une piste correspondante (non représentée)
formée sur la face supérieure 34 d’un céble électrigue
souple 36.

Le c8ble électrique plat 36 est réalisé sous la
forme d"un circuit souple dont la partie d extrémité
l1ibre 38 comportant la zone de raccordement du plan de
masse est fixée et éventuellement brasée au boitier
métallique du connecteur électrique 10 par des moyens
comportant la zone de raccordement du plan de masse du
circuit, réalisés conformément aux enseignements de
1”"invention.

Dans le mode de réalisation illustré & la figure 1,
les portions de raccordement des contacts électrigues 24
sont des éléments en forme de crosse, permettant le
raccordement avec les pistes de la face 34 du céble 38
selon la technigue du report & plat par brasage.

La partie arriére 40 du boitler 14, ¢ est-a-dire la
partie de c¢e dernier qui se prolonge axialement vers
1l arriére au dela de la face arriére 30 du bloc isclant
20 délimite un logement arriére 42.

La portion inférieure 44 de la face interne de la
partie arriére 40 du boitier métallique 14 qui délimite
le logement arriére 42 est une portion de surface plane
contre laquelle prend appui .la face en vis-a-vis 35 du

conducteur souple 36 opposée & sa face 34 de raccorde-—

- ment aux crosses 32.
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Le bord d extrémité 1libre avant 46 du circuit
souple 38 prend appuil axialement contre la face en vis-
d-vis 48 constituant le fond d’un évidement 50 formé
dans le bloc isolant 20.

L évidement 50 est essentiellement délimité par une
face inclinée par rapport 4 1l axe général du connecteur
qui facilite la mise en place et la venue en butée du
bord libre 46 contre le fond 48 de 1 évidement 50.

Conformément & 1l invention, 1l extrémité libre 38 du
circuit souple 36 est maintenu fermement en position &
1l aide d une plaque de fermeture 52.

La plagque 52 présente un contour sensiblement
rectangulaire complémentaire du contour interne du
logement arriére 42.

Toutefois, les dimensions de la plaque de fermeture
52 sont légérement supérieures & celles de 1°évidement
42 de maniére que la plaque 52, lorsgu’elle est dans sa
prosition montée, telle que représentée 4 la figure 1,
soit serrée et emmanchée & force dans le logement 42. De
cette maniére, la portion rectiligne 54 du contour de la
rlaque de fermeture 52 qui est située en vis—-&-vis de la
portion de surface interne 44 de la partie arriére 40
du boitier métalligue 14, assure le pincement du circuit
souple 36,38.

La face avant 58 de la plague de fermeture 52 est
en appul axial contre la face arriére 30 du bloec isolant
20.

La plagque de fermeture 5HZ comporte un bord 58
replié ad 80 ° wvers 1l arriére gqui délimite une face
arridre périphérique annulaire 60 de la plaque de
fermeture 52, qui prend appul axialement contre les
portions en vis—-&-vis de plots 62 formés dans la face
interne du prolongement arriére 40 du boitier métallique
14,

Les plots 62 sont tous situés sensiblement dans un
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méme plan btransversal perpendiculaire & 1l axe général du
connecteur et sont réalisés par déformation du métal
constitutif du boitier 14.

Le plan dans lequel s étendent les plots en saillie
62 est situé & une distance axiale D de la face arriére
30 du bloc isolant 20 sensiblement égal & 1l épaisseur
axiale séparant la face avant 58 de la face arriére 60
de la plague de fermeture 52, de maniére 3 assurer le
maintien en position axiale de cette derniére en appui
contre le bloc isolant 20.

Dans le second mode de réalisation illustré & la
figure 2, on constate que les portiocns de raccordement
32 des éléments de contact électrigue 24 sont réalisés
sous la forme de fiches coudées dont les extrémités de
raccordement 33 sont du type "4 piguer” dans le circuit
souple 36. Hormis cette différence, les autres éléments
du connecteur électrigue 10, gqui sont désignés par les
mfémes chiffres de référence, sont identigues ou égquiva-
lents & ceux du connecteur électrigue 10 illustré 3 la
figure 1.

Dans les deux modes de réalisation, la plague de
fermeture 52 comporte des orifices 64, d'un diamétre
supérieur au diamétre des portions de raccordement 32
des éléments de contact é&lectrique 24, permettant de
laisser le passage & celles—ci et garantissant 17 iso-
lement électrique suffisant entre les contacts et la
masse du boitier.

L assemblage du circuit souple 36 & la partie
arriére du connecteur électrique 10 s effectue de la
maniére illustrée aux figures 3 & 5.

Dans la position initiale, illustrée & la figure 3,
la plaque de fermeture 52 est simplement enfilée sur les
portions de raccordement électrique 32 des éléments de
contact électrique 24 et occupe une position'libre

inclinée par rapport & la face arriére 30 du bloc
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isolant 20. Dans cette position, il existe un Jjeu entre
la portion 54 du contour de la plaque de fermeture 52 et
la face interne 44 du logement arriére 42 de maniére &
permettre 1 introduction axiale, selon 1la direction
indiquée par la fléche A, du circuit souple 36.

Dans la position illustrée & 1la figure 4, le
circuit souple 36 est en position dans le logement 42,
son bord libre d extrémité 46 é&tant en appui axial
contre le fond 48 du logement 50 du bloc isolant 20.

I1 ne reste plus ensuite & 1l utilisateur qu’a
emmancher & force la plague de fermeture 52 dans le
logement arriére 42 du boitier 14 en exercant sur la
plagque un effort axial, de la droite vers la gauche en
considérant la figure 4, de maniére a venir coincer la
plagque 52 en appui contre la face arriére 30 du bloc
isolant 20 et contre les bords des plots en saillie 62.

Dans 1la position finale montée illustrée & la
figure 5, 1le circuit souple 36 est pincé en position
correcte par la portion 54 du contour de la plague de
fermeture 52.

I1 ne reste plus ensuite & 1l utilisateur qu’a
assurer le raccordement électrique correct des portions
de raccordement 32 avec les pistes de contact du circuit
souple 36 par brasage (ou avec les extrémités libres "&
piquer"” 33, des portions 32 illustrées & la figure 2),
ainsi éventuellement que le raccordement de la portion
54 de la plague de fermeture 52 avec le plan de masse du
circuit souple (ou de 1 extrémité libre 38 du circuit
souple avec le boitier métallique).

I1 est en effet parfois nécessaire de raccorder par
brasage le plan de masse du circuit souple avec le
boitier, pour conférer au raccordement une plus grande
fiabilité que celle obtenue par simple pincement.

I.a présente invention a tenu compte de cette

nécessité éventuelle, en ce gqu’elle permet la brasure
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simultanée des contacts électriques et du boitier
métallique sur les zones associées du circuit souple.

Par exemple, dans le cas du connecteur représenté
sur la Figure 1, les plots de contact et de plan de
masse du circuit souple 36 sont situés sur la face 34 du
circuit souple 36, de la pate & braéer étant déposée sur
lesdits plots par sérigraphie. Une telle disposition
permet de réaliser en une seule fois le brasage par
infra—-rouge.

Par contre, dans le cas du connecteur représenté
sur la Figure 2, les plots de contact et de plan de
masse du circuit souple 36 sont situés sur la face 35 de
ce dernier pour permettre ‘en une seule fois le brasage
"a la vague" qui raccorde les extrémités 33 du type "a
pigquer"” aux plots de contact du circuit souple 36 et le
plan de masse au boitier métalligque 40.

De telles dispositions facilitent 1le lavage, le
contrdle et la réparation éventuelle des brasures.

Dans le mode de réalisation illustré & la figure 6,
la partie arriére du connecteur électrique 10 est
complétée par un capot de fermeture amovible 70 qui est
également de forme parallélépipédigue rectangle.

ILe capot 70 a pour but de mieux protéger les
contacts et- d’améliorer le blindage des connecteurs au
niveau des zones de raccordement des contacts.

L amovibilité du capot permet le lavage des flux de
brasure, le contrdle visuel, et éventuellement les
reprises de brasure.

Le bord libre avant 72 du capot 70 prend appui
contre les plots 62 et il est méintenu en place & 1 7aide
d’un bouchon vissé 74, qui pénétre dans un trou 78
formé dans le fond du capot de fermeture 70 et qui est
vissé sur 1l extrémité arriére filetée 78 d’un prolonge-
ment axial 80 du connecteur électrique 10 qui traverse
le bloc isolant 20 et la plague de fermeture 52.
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Le fond 82 du capot de fermeture 70 comporte, & sa
partie inférieure, en considérant la figure 6, c est-a-
dire sensiblement & la méme hauteur que la face interne
44 du prolongement arriére du boitier métalligue 14, une
fente 84 dans laquelle passe le circuit souple 36 et qui
assure un soutien du circuit souple 36 de maniére &
éviter gu'un effort radial de traction trop important
qui serait appliqué a ce dernier, provoque un endommage-—
ment ou une destruction des soudures par brasage 86 avec
les portions de raccordement 32.

Dans une variante illustrée & la figure 7, et dans
le cas ol le connecteur 10 ne comporte pas de capot de
fermeture 70, les moyens de soutien du connecteur souple
36 peuvent étre réalisés venus de matiére avec la plagque
de fermeture 52, sous la forme d’une traverse de soutien
88 qui s’étend sous la face inférieure 35 du circuit
souple 36, sur toute la largeur de ce dernier, et qui
est relié & la plagque de fermeture 52 par deux longerons
latéraux 90.

Les extrémités des longerons 90 sont reliées & la
base de la plaque b2, c’est-&-dire au voisinage de la
portion 54 du contour extérieur de cette derniére;

Du fait que la traverse 88 est liée & la plaque 52,
elle n"est pas génante pour la mise en place du circuit
souple, car lorsque la plaque de fermeture 52 est dans
sa position illustrée aux figures 3 et 4, elle est
inclinée par rapport & 1la face arriére 30 du bloc
isolant 20 et la traverse 88 se ftrouvera donc éloignée
de sa position finale, pour permettre 1 introduction du
cdble souple 36.

Outre sa fonction de maintien et de fixation du
circuit souple, la plagque métallique de fermeture 52

assure une fonction de protection vis-a-vis de 1l envi-

ronnement électro-magnétique et une continuité électri-

"que entre le corps du boitier métallique 14 et le plan
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de masse du circuit souple 36.

L invention n’ est bien entendu pas limitée aux
modes de réalisation qui viennent d étre décrits, les
éléments de contact électrigue 24 pouvant, & titre
d exemple, étre des €léments de contact méle, au lieu
d éléments de contact électrique femelle illustrés sur
les figures.

Un autre avantage de la traverse est de permettre
le maintien du circuit souple en position entre le
moment ot celui-ci est posé sur le connecteur et le
moment ot ma refusion (en infrarouge ou en phase vapeur)
est effectuée. Cela évite 1 utilisation de tout
outillage de maintien et assure le contact entre la
pate & braser ou les plots du circuit sur les sorties &
braser des contacts pendant l opération de brasage.

11 est & noter que dans le cas de contacts du type
"3 piquer", 1l espace existant entre les longerons 80
permet aux extrémités 33 des contacts d étre en saillie
sur la face 35 du circuit souple sans &tre en contact

avec la traverse 88.
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REVENDICATIONS

1. Connecteur électrique (10) pour le raccordement
d“un céble électrique (36) se présentant sous la forme
d’un circuit souple, du type comportant un boitier(l4)
qui recoit un bloc isolant (20) dans lequel sont agencés
des éléments de contact électrigque (24) dont les
extrémités arriére (32) s étendent au delad de la face
arriére (30) du bloc isolant (20) de maniére & &tre
raccordés aux circuits souples (34,36), caractérisé en
ce que le boitier (14) se prolonge axialement au delad
de la face arriére (30) du bloc isolant (20) pour '
délimiter un logement (42) contre une face interne (44)
dugquel repose une face correspondante (35) de 1l extré-
mité libre (38) du circuit souple (36), et en ce que le
connecteur (10) comporte une plague de fermeture (52)
dont le contour correspond sensiblement au contour
transversal du logement (42) et qui est montée, serrée,
dans le logement (42) de maniére & pincer 1l extrémité
libre (38) du circuit souple (38) contre ladite face
interne (44) du boitier (14,40).

2. Connecteur électrigue selon la revendication 1,
caractérisé en ce aqu'une face (58) de la plagque de
fermeture (52) est en appui contre la face arriére (30)
du bloc isolant (20).

3. Connecteur électrique selon 1 une des revendica-
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que la paroi interne du
logement (42) comporte une série de plots en saillie
(82), qui sont agencés dans un plan paralléle & la face
arriére du bloc isolant (20) éloigné de cette derniére
d une distance (D) correspondant sensiblement &
1l épaisseur de la plaque de fermeture (52), de maniére &
coopérer avec 1l autre face (80) de la plagque de
fermeture (52) pour la maintenir axialement en position.

4. Connecteur électrigue selon 1 une qguelcongue des

revendications précédentes, caractérisé en ce que le
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boitier (14) et la plague de fermeture (52} sont
métalligues.

5. Connecteur électrigue selon 1 une quelcongue des
revendications précédentes, caractérisé en ce gqu’il
comporte des moyens (84,88), pour soutenir le circuit
souple (36) & 1l extérieur du logement (42) dans la zone
en vis—3-vis des extrémités de raccordement (32) des
éléments de contact électrique (24).

6. Connecteur électrique selon la revendication 5,
caractérisé en ce que 1les dits moyens de soutien
comportent une traverse (88) s étendant sur la largeur
du circuit souple qui est reliée & la plague de
fermeture (52) par deux longerons latéraux (80) qui
s“étendent selon une direction perpendiculaire au plan
de la plaque de fermeture (52) depuis la portion (54) du
contour de la plagque (52) qui pince le circuit souple
(36).
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