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Speséb wytwarzania slupéw i masztow sprezanych, skladajacych sie
z poszczegdlnych czlonéw o dowolnym przekroju

Patent trwa od dnia 15 stycznia 1959 r.

Stesowane dotychczas slupy i maszty byly wy-
twazzane jako ustroje z jednerodnego materiatlu,
jak np. z drewna lub ze stali, albo tez z mate-
rialéw o réznych wlasciwedciach, laczonych z so-
ba mp. z betonu, zlgczonych ksztaltek stalowych,
z zelbetu itp., co pociagalo za soba w otaczajg-
cych warunkach latwoéé uszkodzenia, duzy koszt
wytwarzania konstrukeji, trudny transport, ko-
nieczno§¢ uzycia fachowcéw przy montowaniu
* ustroju itp.

Przedmiotem wynalazku jest syos6b wytwa-
rzania stupé$w i masztéw, skiladajgcych sie
z mniejszych poszczegdlnych czlonéw o dowol-
nym wymaganym przekroju poprzecznym, Dprzy
uzyciu najodpowiedniejszych materialéw np. mas
plastycznych, betonéw wibrowanych itp., a 13-
czonych ze sobg w jedng calo§é za pomocy sprze-
zania §rubami wkladek stalowych wprowadzo-
hych w czlony, zaopatrzonych na koncach w
gwinty ze §rubami, wzglednie sprzezanych ka-

blami czlonéw, wytwarzanych z mas plastycz-
nych.

Na rysunku fig. 1, 2 przedstawiajg widok po-
szczegblnych czionéw, fig. 3, 4 — przekrdj tych
czlonéw, fig. 5, 6 — czlony o réznych przekro-
jach do umocowywania poprzeczek, wspornikow
i fig. 7 przedstawia mozno$é tworzenia z odpo-
wiednio uksztaltowanych czlonéw ustrojéw kra-
towych, ramowych plaskich lub tez przestrzen-
nych. )

Stupy i maszty, zaleznie od zadarh jakie maja
wykonaé, skladajg sie z poszczegblnych czlonéw
1, 9, 10 (fig. 1, 3, 6), ukladanych obok siebie albo
na sobie, o najodpowiedniejszym przekroju po-
przecznym i podluznym, jak przykladowo uwi-
doczniono mna fig. 1, 2, czlon 1 z wyrobionymi
otworami 2 (fig. 1, 2, 4), wzglednie z wnekami
pokrywajacymi sie na pracujacej dlugoéci ustro-
ju i tworzgcymi podluzne kanaly, przez ktére
przeprowadza si¢ wkiadki stalowe 4 (fig. 3, 4, 5)



zaopatrzome na“obu konicach w gwinty 5 (fig. 4).
Czlony moga mie¢ przekr6j poprzeczny pelny
‘wzglednie z otworami 3 (fig. 1).

Cziony; wzglednie. cale Zestawy czlonéw, ukla-
-da sie na sobie, lub obok siebie w wymaganej
liczbie, a W wytworzone przez otwory zbroje-
niowe kanaly ciggle wprowadza sie wkladki
zbrojeniowe, sprezane nakretkami 6 (fig. 3, 4),
nakrecanymi na oba ich korice gwintowane 5
(fig. 4), opierajagcymi si¢ na podkladkach 7
‘,;&8 4).:

.. Przez skrecanie do wymaganej sily maciqgu"';':.
- wkladek zbrojeniowych 1laczy su: poszczegélne»_,_f-.'.i-
czlony, ‘wzglednie zestawy czlonéw juz uprzed--

nio zlgczonych w ustroje wsiepnie sprezone. Pc-
szczegblne czlony, zaleznie od materialu z jakie-
go sg wyrabiane, lgczy sie ze sobg na suchy styk
ich sasiednich plaszczyzn, wzglednie naklada sie

plaszczyzny styezne spoiwem, tworzac ustroje

monolityczne, wstepnie sprezone. Czlony poczat-
kowe i koficowe ukladu, wzglednie posrednie na
koricach dtugosci pracujacych wkladek zbroje-
niowych, wyrabia si¢ z odpowiednimi wnekami 8
(fig. 4), do umieszczenia w nich nakretek lub
$rub przeciwskretnych, z podkladkami oporowy-
mi, przenoszacymi naprezenia wkladek zbroje-
n.iowyéh na przekrdéj czlonéw. Czlony te moga
mieé rézne od czlonéw posrednich ksztalty, za-
leznie od zadan ustroju 9 (fig. 3) ze Srubami 6.
Przy konieczno$ci zmiany przekroju zbrojenia
na dilugo$ci stlupa czy masztu, uklada sie te
czlony z wnekami w ciag ustroju w odpowied-’
nich miejscach, a we wnegkach wkladki zbro-
jeniowe o réznych przekrojach lgczy sie Sru-
bami przeciwskretnymi. W celu przeksztalcenia
stupow wzglednie masztéw ze wspornikami

" wzglednie poprzeczkami, w wymaganym miej- _
scu wstawia sie na powyzszej zasadzie czlony '
odpowiedniego ksztaltu do umocowania poprze-::

czek, wzglednie wspornikéow 10 (fig. 6). Czlony te
rownocze$nie mogg by¢ czeSciag skladows spre-
zonego w ten sam sposéb ustroju poprzecznego,
skladajacego sie z odpowiednio uksztattowa-
nych zestawéw czlonéw o innym przekroju,
sprezonych w swoiim,kierunku 10 (fig. 6). Czlo-
ny przy formowaniu ich moga mieé¢ zatopione
zbrojenia poprzeczne. W przypadku koniecz-
noSci zmiany przekroju czlonu, tak poprzecz-
nego jak i podluznego, stupa czy masztu, czion
silniejszy wytwarza sie z wiekszg liczbg otwo-
réw zbrojeniowych, zakanczajac w nim wkladki
zbrojeniowe niepracujace dalej, a w dodatkowe
otwory tego czlonu wprowadza sie wkladki
zbrojeniowe stabszego przekroju, wigzac w ten
spos6b dwie rézne czeSci ustroju (fig. 4), Uzy-

wajac mas plastycznych do wyrobu czionéw,
mozna zamiast sprzegania ich $rubami, sprééaé
je naciggami kablowymi. Otwory zbrojeniowe
mogg by¢ zalane masg spoiwa, lgczacego wktad-
ki zbrojeniowe z czlonami, wzglednie masa
ochronna. ‘

zZ zestawu czlonéw w ten spos6b sprzega-
nych przy' laczeniu odpowiednio uksztattowa-
nych czlonéw posrednich, mozna tworzyé ustro-
je kratowe, ramowe, plaskie lub przestrzenne,
z mozliwoScia sprzegania wszystkich elemen-
téw ustroju (fig. 7).
W przypadku koniecznosci zestawienia cze-
Sci stupéw lub masztéw przy réznych ustro-
jach, z réir_l&ch rodzajéw materialéw, mozna
odpowiednio .do wlasciwosci tych materialéw
laczy¢ ze sobag roézne wyksztalcone zestawy lub
elementy czlonowe w jednolite ustroje spre-
zone. Przy uzyciu $rub i kabli do sprezania
ustrogdw twm'zonych z poszczegblnych czlonéw,
mozna zamiast zalewania kanaléw zbrojenio-
wych masg spajajaca wkiadki z czionami,

" wktadki zbrojeniowe powlekaé jedynie masgy

ochronna

Dla zapewnienia ciggto$ci kanalom zbroje-
niowym, poszczegélne czlony moga byé zaopa-
trywane Ww. czasie ich tworzenia w odpowiednie
sworznie lub .wystepy wchodzace w odpowied-
nie wnekl .sisiednich czionéw. Zalety stosowa-
nia sprezonych S$rubami, wzglednie kablami
ustrojéw stupa i masztéw czlonowych, sa na-
stepujace: latwa produkcja, mozliwo§é zastoso-
wania réznych materialéw do wytwarzania -
czlonéw, mozliwo§é zmiany przekroju zbrojenia,
ap. za pomocy S$rub- przeciwskretnych, mozli-
wos¢ zmiany przekroju poprzecznego i podtuz-
nego czlonéw, mozliwo§¢é montowania kilku-

‘ezlonowych zestawéw w wieksze ustroje, moz-
-liwo§¢ latwego polaczenia ustroju z fundamen-

tem przez wypuszczenie Srub z fundamentu,
latwy montaz, latwy transport, mozliwo$é pro-
wadzenia réznych przewodéw wewnatrz shupa,
produkcja czlonéw i montaz ustrojéw nie wy-
magaja uzycia sil fachowych, mozliwo§é roz-
montowania ustroju, mozliwo§é zastosowania
tego rodzaju ustrojéw jako masztéw i stupéw
dla linii napowietrznych oraz o$wietleniowych,
mozliwo$ci zastosowania takich konstrukcji
w budownictwie i przemyS§le.

Zastrzezenia patentowe

" 1. Spos6b wytwarzania stupéw i masztéw spre-

zanych, skladajacych sie z poszczegblnych
czlonéw o dowolnym przekroju, znamienny
tym, ze w otwory (2) lub tez we wneki: (8)
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poszczegdlnych czlonéw, ukladanych obok
siebie lub mna sobie, umieszcza sie wkladki
stalowe (4), sprezone nakretkami (6), nakre-
conymi na oba nagwintowane ich konce (5)
i opartych na podkladach (7) wzglednie przez
otwory, tworzace w czlonach kanaly, prze-
prowadza sie kable sprezajgce poszczegblne
czlony ustroju, przy czym z zestawu czlonéw,
sprezanych przy 1aczeniu odpowiednio wy-
ksztalconych czlonéw posSrednich tworzy sie
ustroje ramowe.

. Spos6b wytwarzania slup6éw i masztéw we-
dlug zastrz. 1, znamienny tym, e we wne-
kach (8) cztonéw koncowych, wzglednie czlo-
néw posrednich, umieszcza si¢ nakretki
przeciwskretne, umozliwiajagce ograniczanie

883. RSW ,,Prasa”, Kielce

naciggéw lub tez przediuzania ich i zmiane
przekroju zbrojenia, przy czym kanaly
(otwory) (2) lub wneki do ukladamnia zbro-
jenia zalewa sie masg wiazacg lub tez masa
ochronna.

. Spos6b wytwarzania slupéw i masztéw we-

diug zastrz. 1, znamienny tym, Zze przez
umieszczenie czlonéw (1) o wiekszej liczbie
kanaléw (otwordow) zbrojeniowych (2), zakot-
wiajacych w sobie wkladki sprezajace, nie-
przebiegajace lacznymi kanalami, zmienia sig
przekr6j ustroju na diugoSci odno$nych
cztonow (fig. 5).

Mgr inz. Karol Orell
Mgr inz. Wiktor Grzegorzewski

fig-8 Fo-6.
allive
i EEETTRET T
L fa
[ . 3
| 1| -
. i
'Ij th
- LY
I Il
i H
r .
1 1
P I
[ I
Eoool ||
[ I
; . H
I il 1]
ool by
" ,
I’ ‘\/-
L
Fig. 7 ’l,/// Vo
I ARA
N
17 \
1,7 Y
LITTTTCA
N - \ .
] - \




	PL43277B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


