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Predmetom vynédlezu je spdsob vyroby
mazacieho oleja s cielom zvySenia vytaZzku
olejového rafindtu.

Olejové destildty, ktoré vznikajd pri vé-
kuovej destildcii sirnoparafinickych r6p, sa
v.procese vyroby mazacich olejov podrobuja
selektiviej rafindcii rozpu§tadlami, aby sa
zlepsili ich uZitné hodnoty. Ako rozpustad-
lo sa najCastejSie pouZiva furfural, fenol a-
lebo krezol. Pri rafindcii sa z olejovych des-
tilatov selektivnym posobenim rozpastadla
odstraniuji 1atky $kodlivé ako Zivice a viac-
kruhové arométy, ktoré predchadzaji do
extraktu, a v rafindte sa koncentruji latky
Ziadtce ako alkdnocykldny a malokruhové
aromaty. Aby sa zvy$ila rozpuastacia schop-
nost selektivneho ¢inidla rafindcia sa usku-
toiiuje pri zvySenej teplote (70 aZ 130 °C) v
extraktoch, ktoré si najtastej§ie rota&né
diskové kontaktory (holand. pat. 67932 a
70866) alebo néplitové kolony.

PretoZe proces extrakcie sa nikdy neu-
skutotni dokonale, ¢ast pomerne cennych
olejovych destilatov sa dostdva do extrakto-
vého roztoku. Tieto je moZné z extraktové-
ho roztoku ziskat jeho ochladenim, &m sa
zniZzenim rozpid$tacej schopnosti solventu
vyluc¢ia najprv podiely parafinického cha-
rakteru a pri dalSom zniZovani teploty l4t-
ky stdle aromatickejsie.
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Takto ziskané olejové podiely sa nazgvaja
rafindty drubého stupiia alebo pseudorafi-
néaty. v .

Pseudorafinaty, ktor¢ch pri extrakcii mo-
Ze vzniknut aZ 30 %, sa najCastejie recir-
kuluji naspdt do extrakénej kolény. Pri
tomto procese sa opakovanou extrakciou ich
Cast dostdva do rafindtu. Avsak, pretoZe ich
chemické zloZenie je odli¥né od zloZenia
rafinatu, ich wy$8i” pridavok zniZuje visko-
zitny index rafindtu, ktory je mierou jeho
kvality.

O sposob iného zaZitkovania pseudorafi-
ndtu pojednéava AO 191 478, kde sa navrhuje -
jeho pouZitie ako surovina pre vyrobu kéb-
lovych olejov. . :

Iné pouZitie pseudorafindtu predvida AO
ZSSR 514 884, podla ktorého pseudorafinét
sa majprv odparafinuje a. kontaktuje a po
hydrokrakovani sa mie3a § primdrnym od-
parafinovanym a kontaktovanym rafinatom.

Vys8ie vytaZzky olejového rafinatu nezhor-
Senej kvality moZno dosiahnit nasledovnym
postupom: pseudorafindt sa podrobi stredo-
tlakej hydrogenacnej rafindcii tak, aby sa
dosiahol viskozitny index na drovni visko-
zitného indexu rafindtu. Hydrogenovany
pseudorafindt sa zmieSa s primdrnym rafi-
natom a odparafinuje sa na poZadovany bod
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tuhnutia. Zmesny odparafinovany rafinat je
moZné pouZit priamo pre v§robu mazacich
olejov alebo podla potreby, sa dorafinuje
kontaktovanim alebo hydrogenalne.

Technologické podmienky furalovej selek-
tivnej rafinécie:

teplota v extraktore

90 aZ 130 °C
teplotny gradient 15 aZ 30
pomer rozptstadlo/olej 1 aZ 4 hmot.

teplota chladenia roztoku
extraktu 40 aZ 100 °C

Teplota chladenia extraktového roztoku
je zévisld od néslednej hydrogenalnej rafi-
nécie. PouZitim stredotlakej hydrogenécie
je moZné zvysit VI pseudorafindtu o 15 aZ
25 jednotiek.

Hib3im chladenim sa ziska pseudorafinét
s ni¥$im viskozitnym indexom, ktory vyZa-
duje ostrejSiu hydrogenéciu.

Technologické podmienky stredotlakej hyd-
rogenécie:

kysli¢niky kovov Ni, Co a Mo  katalyzator
na alumine

teplota v reaktore 350 aZ 400 °C

parcidlny tlak vodika 4 aZ 7 MPa

priestorovéd rychlost 0,6 aZ 1,0 m%m3h

4

Vyhodou navrhovanej technol6gie proti
klasickej selektivnej rafindcii je zvySenie
vytaZku olejového rafindtu, ktoré predsta-
vuje 5 a¥ 10 % hmot. Oproti spdsobu popi-
sanému v AO ZSSR 514 884 sa dosahuje vy-
hoda v tom, Ze odparafinovanie je zaradené
aZ? za hydrogenéciu, 6o znameni moZnost
lep8ieho vyuZitia kapacity rozpustidlového
odparafinovania. Hydrogenédciou sa  zvySu-
je bod tuhnutia odparafinovanych olejov o
4 a¥% 10 °C, o vyZaduje velmi nizke filtrad-
né teploty. KedZe v navrhnutej technologii
je odparafinovanie zaradené aZ za hydroge-
néciu, tdto nevyhoda odpada.

Priklad 1

Strednevisk6zny olejovy - destildt z ro-
maskinskej ropy sa rafinoval furfuralom v
rotatnom diskovom kontaktore za podmie-
nok:

teplota vrchu reaktora

115 °C
teplotny gradient 20 °C
pomer fural/olej 2,5 hmot. %
teplota chladenina '
extraktového roztoku 70 °C

Vlastnosti povodného destildtu a ziskané-
ho pseudorafindtu, extraktu a rafindtu boli
nasledovné:

Tabulka €. 1
destilat pseudorafindt extrakt rafinéat

vjtaZok % hm 100,0 8,5 35,5 56,0
hustota 20 °C kg/m?3 915,1 917 4 989,9 879,6
viskozita 50°C mm?/s - 27,88 33,72 95,22 19,69 -
viskozita 100 °C mm?/s 6,070 6,980 10,13 . - 5,181
viskozitny index 76 82 —64 - 108
bod tuhnutia °C +32 426 -+12 - .34
bod vzplanutia °C - 208 206 : 202 - 206 . -
obsah siry % hm 1,68 1,75 - - 351 0,88
molekulovéd hmota 396 391 L 352 : 408
n—d—M: :

Ca % hm 13,7 14,2 38,3 40

Cx % hm S 27,1 333 19,6 35,1

Cp % hm 59,2 52,6 42,1 - . 80,9

Pseudorafindt sa podrobil stredotlakej Hydrogenovany pseudorafindt a rafindt

hydrogenatnej rafindcii za podmienok:

katalyzdtor 385 °C

teplota v reaktore Ni — Mo0s3 na alumine
parcidlny tlak vodika 5 MPa

priestorové rychlost 0,85 m3/m3h

pri ktorej sa ziskal hydrogenovany pseudo-
rafindt s vytazkom 91 % hmot.

Jeho vlastnosti boli:
viskozitny index 104

viskozita pri 50 °C 19,21 mm?/s
viskozita pri 100 °C 5,058 mm?/s
bod tuhnutia +30°C
bod wzplanutia 204 °C

sa zmie3ali v pomere v akom sa ziskali, tj.
hydrogenovany pseudo-
rafinét
rafinét

7,7 % hmotn.
56,0 % hmotn.

a odparafinovali sa za pouZitia zmesi ace-
téon — toluén na bod tuhnutia —12 °C.

Vlastnosti a vytaZky klasického odparafi-
novaného rafindtu a zmesného odparafino-
vaného rafindtu a pseudorafindtu boli nasle-
dovné:
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. .Tabulka 2
_ odparafinovany .
rafin4t - rafin4t -
' pseudorafinat
vytaZok . % hmotn. 42,0 47,8
hustota 20 °C kg/m?3 881,4 880,6
viskozita 50°C mm?/s 26,31 26,05
viskozita 100 °C mm?/s 5873 5,921
viskozitny index . .- 86 85
bod tuhnutia °C : —12 . —12
bod vzplanutia °C , v 204 204 ,
obsah siry % hmotn. , 1,03 1,00
molekulovd hmota S 401 400 -
karbon. zvy$ok % hmotn. 0,04 0,03
¢islo kyselosti mgKOH/g 0,03 0,02
n—d—M: '
Ca 6,0 6,2
Cx 45,3 44,0
Cr 48,7 49,8
oxidédcia CSN 65 6235: ’
prirastok visk. 50 °C % 10,7 12,2
prirastok karbon. zbyt. % 0,44 0,36
Vynajdenou technologiou sa ziskal odpa- teplota vrchu extraktora 120 °C
rafinovany rafindt s vytaZkom o 7,4 % hmotn. - teplotny gradient ‘ o 25°C
vy38im pri rovnakej kvalite. pomer fural/olej 2,8 hmot.

Priklad 2

Visk6zny olejovy destildt z romaskinskej
ropy sa rafinoval furfuralom v rotaénom
diskovom kontaktore za podmienok:

teplota chladenia extrakt. roztocku 70 °C

Vlastnosti pévodného destildtu a ziskané-
ho pseudorafindtu, extraktu a rafindtu sd u-
vedené v tabulke &. 3.

~ Tabulka3 o

destilat pseuvdorafinat extrakt rafindt
vytaZok % hmotn. 100,0 10,4 46,9 42,7
hustota 20 °C kg/m3 938 917 990 891
viskozita 50°C mm?/s — 85,02 1459 —
viskozita 60 °C mm2/s 76,35 — — 40,46
viskozita 100 °C mm?/s 16,79 13,42 44,90 11,25
viskozitny index 69 84 —174 104
bod tuhnutia °C -}-44 ~+40 -+24 446
bod vzplanutia °C 262 258 240 270
obsah siry % hmotn. 1,94 1,50 2,93 0,99
Conradson. zvy$ok % hmotn. 0,70 0,34 3,15 0,02

Pseudorafindt sa podrobil hydrogenatnej
rafindcii za podmienok:

katalyzator NiO-Mo00Os3 na alumine
teplota v reaktore 390 °C

perciadlny tlak vodika 5 MPa

priestorovéa rychlost 0,8 m3/mdh

pri ktorych sa ziskal hydrogenovany pseu-
dorafindt s vytaZkom 89 % hmotn.

Hydrogendt mal nasledovné vlastnosti:

viskozita pri 50 °C 60,02 mm?/s
viskozita pri 100 °C 11,37 mm?/s
viskozitny index 103

bod tuhnutia + 44 °C

bod vzplanutia 232 °C

obsah siry 0,62 % hmotn.
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Hydrogenovany pseudorafinit a rafinat
sa zmieSali v pomere v akom sa ziskali z
vychodiskového destildtu, tj.

hydrogenovany pseudo-

a odparafinovali sa na bod tuhnutia —12 °C
za pouZitia rozpustadiel acetébn — toluén v
pomere 1: 2 hmotn.

VytaZky a vlastnosti odparafinovaného ra-
findtu a zmesného odparafinovaného rafi-

rafinét 9,3 % hmotn. nétu a pseudorafindtu sd uvedené v tab. €. 4
rafinét 427 % hmotn,
Tabulka 4
odparafinovany
rafinét rafindt -
vytaZok % hmotn. pseudorafinét
30,8 37,4
hustota 20 °C kg/m?® 896 897
viskozita 50°C mm?/s 84,97 87,46
viskozita 100 °C mm?/s 13,30 13,52
viskozitny index 82 81
bod tuhnutia °C —12 —12
bod vzplanutia °C 258 252
obsah siry % hmotn. 1,24 1,17
Conradson. zvy3ok % hmotn. 0,08 0,07
oxidacia CSN 65 6235:
prirastok v 50 °C % 16,4 13,7
0,80

prirastok CCT % hmotn. 0,82

Vytazok rafindtu podla mavrhovanej technoldgie bol vy$si o 6,6 % hmotn. pri rovnakej

kvalite ziskaného oleja.

PREDMET VYNALEZU

Sposob vyroby mazacieho oleja selektiv-
nou a hydrogena&nou rafindciou, vyznalu-
jici sa tym, Ze pseudorafinét, ktory sa ziska
ochladenim extraktového roztoku, odchéd-
zajliceho z extrak&nej koldny pri teplote 90
a¥ 130 °C, na teplotu 40 aZ 100 °C sa pod-

robi hydrogenécii na katalyzdtore, pozosté-
vajiicom z kysliénikov kovov Ni, Co alebo
Mo, pri parcidlnom tlaku vodika 4 aZ 7 MPa
a teplote 350 aZ 400 °C, vznikly hydrogeno-
vany pseudorafindt sa spoji s primdrnym
rafindtom a oba sa spolu odparafinuja.

severografia, n. p., zdvod 7, Most
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