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Przedmiotem wynalazku jest glowica frezarska
do obrébki drewna i materialéw drewnopodobnych
z ostrzami mocowanymi mechanicznie w rozmiesz-
czonych na obwodzie korpusu jednakowych row-
kach, majgca zastosowanie zwlaszcza w stolarce
budowlanej i przy wyrobie mebli.

W znanych konstrukcjach glowic frezarskich
plytka wieloostrzowa posiada stale — $cisle okre$-
lone — polozenie promieniowe i poosiowe wzgle-
dem korpusu glowicy.

W stolarce budowlanej uzywane sg miedey inny-
mi rézne profile drewniane i z materialow drew-
nopodobnych o zarysie w postaci linii lamanej.
W meblarstwie za$§ rozwija sie nowa technologia
— tzw. system ,folding” — wykonywania obrzezy
plyt i catych elementéw skrzynkowych.

W obydwu przypadkach ‘zachodzi koniecznosé
frezowania profili, ktére w przekroju przedstawiaja
linie lamang o réznych zarysach. Obrébka takich
zarysOw odbywa sie za pomocg kilku frezéw lub
glowic frezowych w wielu przekrojach, ktérych
liczba zalezna jest od stopnia zlozonosci frezowa-
nego zarysu lub za jednym przejsciem, przy uzyciu
specjalnego narzedzia — freza ksztattowego lub
zestawu frezow — specjalnie zaprojektowanych
i wykonanych do frezowania jednego okreS$lonego
profilu. Stosowanie w obrébce kilku przej$é zwigk-
sza jej pracochlonno$é prawie proporcjonalnie do

ich liczby a stosowanie narzedzi specjalnych jest. :
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2
kosztowne, gdyz kazdy — rézny — profil wymaga
wykonania oddzielnego narzedzia.

Zgodnie z wynalazkiem rozmieszczone ria obwo-
dzie korpusu jednakowe rowki, w ktérych osadzo-
ne sg imaki nozowe proste i sko$ne majg co naj-
mniej jedng powierzchnie boczng o zarysie wielo-
karbowym. Karby tej powierzchni sg dostosowane
do ksztaltu karbéw wykonanych co najmniej na
jednej powierzchni bocznej imaka nozowego. Ima-
ki sg usytuowane w korpusie dowolnie w kierunku
poosiowym i stopniowane co jedng podzialke zarysu
wielokarbowego w kierunku promieniowym. Kie-
runek linii zarysu wielokarbu imakéw wzgledem
ostrzy jest rézny, zalezny od kata nachylenia po-
wierzchni obrabianej przez ostrze wzgledem osi
glowicy.

W opisanej wyzej konstrukcji glowicy imaki za-
wierajgce ostrza skrawajace mogg byé mocowane
skokowo — co jedng podziatke wielokarbu — w
réznych pozycjach promieniowych i bezskokowo
w réznych pozycjach poosiowych wzgledem osi glo-
wicy — stosownie do ksztaltu obrabianego przed-
miotu. Mozliwe jest zatem frezowanie za jednym
przejSciem glowicy dowolnego zarysu o szerokosci
maksymalnej réwnej dlugoSci rowka w korpusie
glowicy i maksymalnej gleboko$ci nieco mniejszej
od glebokosci rowka w korpusie. Konstrukcja glo-
wicy pozwala zatem na wyeliminowanie specjal-
nych glowic lub wielokrotrnej obrébki tego ‘samego



123 039

3
elementu- przy wykonywaniu skomplikowanych
profili w stolarce budowlanej lub meblarstwie.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono z przykla-
dowym wykonaniu na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia glowice w rzucie na plaszczyzne pro-
stopadla do jej osi, a fig. 2 te sama glowice w rzu-
cie na plaszczyzne réwnoleglg do jej osi.

Korpus glowicy 1 ma na obwodzie cztery row-
Ki 2, ktéorych powierzchnie boczne posiadajg zarys
wielokarbowy 3. W rowkach umieszczone sg imaki
nozowe proste 4 i imaki nozowe sko$ne 5 posiada-
jace powierzchnie boczne o zarysie wielokarbowym
6 identycznym z wielokarbem 3 w rowkach glo-
wicy. Imaki nozowe 4 i 5 zaopatrzone s3 w gniaz-
da 7 w postaci prostokgtnych rowké4w dla zamo-
co:wania, w nich pl"“yttjfzk ostrzowych 8.

Na pewierzchni g_niizda 7 stanowigcej powierzch-
ni¢ oporowg dla plytki ostrzowej 8 wykonany jest
rqwek 9, ktorego o$§ symetrii jest réwnolegla, pro-

stopadta fub skééna do linii wielokarbéw na po- -

wierzehniach bocznych imakéw nozowych 4 i 8.
W rowkach 9 prowadzone sg kolki 10 przechodzgce
przez otwory plytki ostrzowej 8 i osadzone w piyt-
ce dociskowej 11, ustalajgce polozenie plytek ostrzo-
wych wzgledem imakéw nozowych 4 i 5. Plytki 8
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mocowane sg w ustalonym kotkami 10 potozeniu
za pomocg wkretow 12. Imaki 4 i 5 po osadzeniu
w zgdanej pozycji w rowkach 2 s3 mocowane za
pomocy nakretki walcowej 13 i wkretéow 14 z lbem
stozkowym umieszczonych w rowku ksztattowym
15 wykonanym w korpusie 1 réwnolegle do row-
kéw 2. Wkrecanie nakretki 13 i wkreta 14 do
ksztattowego rowka 15 powoduje odgiecie $cianki
wielokarbowego rowka 2, ktéra zaciska osadzony
w tym rowku imak 4 albo 5.

Zastrzezenie patentowe

Glowica frezarska do obrobki drewna i materia~
16w drewnopodobnych, z rozmieszczonymi na ob-
wodzie ostrzami mocowanymi mechanicznie, maja-
ca na obwodzie korpusu szereg jednakowych row-
kéw, w ktérych sa osadzone imaki nozowe, zna-
mienna tym, ze rowki (2) w ktérych osadzone s3
imaki nozowe proste (4) i imaki nozowe skosne (5),
majg co najmniej jedng powierzchnig boczng o za-
rysie wielokarbowym (3), ktérego karby sa dosto-
sowane do ksztaltu karbow (6) wykonanych co naj-
mniej na jednej powierzchni bocznej imaka no-
zZowego.
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