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Descriere:

Inventia se referd la productia de laminate i poate fi aplicatd in constructia laminoarelor, de
preferinta pentru caje finisoare de laminoare de profiluri sau de sarma.

Calitatea produselor laminate depinde intr-o méasurd considerabild de trecerile destinate pentru
orientarea capitului anterior al laminatului in calibrul de lucru al cilindrilor.

Se cunoaste cutia de intrare cu role [1], care contine ghidaje longitudinale, situate in canelurile
corpului si instalate articulat fatd de corp in directie transversala.

Aceastd solutie tehnicd este orientatd spre ameliorarea calitatii lamindrii, dar trecerile folosite in
ea sunt niste piese care se uzeaza repede.

De asemenea, se cunosc inventii care solutioneaza sarcina mdririi preciziei orientdrii laminatului
[1, 2], prin executarea plicilor profilate de ghidare de o anumiti formd geometrici. Insi aceste
inventii nu solutioneaza sarcina sporirii resurselor de functionare ale ghidajului.

in plus, se cunosc solutii tehnice, orientate spre mirirea termenului de functionare a trecerilor si
ghidajului. in unele din aceste solutii tehnice, pentru sporirea rezistentei la uzare si a longevititii
trecerilor [4], pe partile de lucru ale ghidajului se sudeazi un strat de o durabilitate inalta si rezistent
la uzare, de exemplu, materiale ceramice continind 30-70% de carburi. In altele, ghidajul se fabrici
din Ti, iar suprafetele de lucru se acopera cu oxid de Ti [S].

Cat in primul caz, atit si in celdlalt solutiile cunoscute dau posibilitatea mdririi partiale a
resurselor de functionare a trecerilor, datoritd tehnologiilor complexe, care sunt si foarte costisitoare.

Cea mai apropiatd, conform esentei tehnice, fatd de cutia de intrare cu role revendicatd, este cea
elaborata de firma germand Morgrdshammar si furnizata cu laminoarele firmei SKET in Ukraina [6].
Aceastd cutie de intrare contine un corp, in care pe axe, articulat, sunt fixate doud portrole, pe care, pe
rulmenti, sunt instalate role. Intre portrole, in canelurile corpului, sunt instalate treceri, suprafetele
interne ale cédrora formeazd un orificiu conic de intrare, care include sectorul de lucru. Fiecare
trecere, ingustandu-se treptat, trecere in sectorul ghidant de lucru de ingustare continud, avand forma
calibrului cilindrilor de lucru ai cajei anterioare. Uzarea trecerii are loc, in general, pe sectorul de
Iucru. Astfel, trecerile sunt niste piese care se uzeaza repede cu o duratd de functionare care face
posibila laminarea a 400-500 tone de metal.

Principala deficientd a constructiei cunoscute sunt resursele mici de functionare, determinate de
uzarea rapida a sectorului de lucru al trecerii.

Problema inventiei constd in sporirea resurselor de functionare a cutiei de intrare cu role, datorita
constructiei modificate a trecerilor, care face posibila folosirea lor multipla.

Sarcina pusi se realizeaza prin aceea cd in cutia de intrare cu role care contine un corp cu treceri
instalate in ea, suprafetele interne ale cdrora formeazd un orificiu conic de intrare, care include
sectorul de lucru si portrole cu ansambluri cu role. Conform inventiei, fiecare trecere este utilata
suplimentar cu garniturd de schimb din material rezistent la uzare, garnitura fiind situatd intr-un
locas, executat in regiunea sectorului de lucru al trecerii, totodatd garnitura are un sector conic de
intrare, care este o prelungire a sectorului conic de intrare al trecerii, iar forma si dimensiunile
suprafetelor de racordare ale garniturii si locasului sunt realizate identice, in plus, garnitura este
utilatd cu un element pentru fixare in locas.

Executarea fiecdrei treceri din elemente prefabricate permite de a majora semnificativ termenul de
utilizare a cutiei de intrare cu role. Astfel, fabricarea garniturii de schimb din material rezistent la
uzare, de exemplu, metaloceramicd, reduce intensitatea uzirii ei de 7...10 ori. In acest caz partea
principali a trecerii cu locas, care contine mult metal, se foloseste multiplu. in plus, pentru treceri cu
calibru mic se pot folosi partile principale uzate ale trecerilor cu un calibru mai mare.

Analiza comparativd demonstreazi: constructia revendicatd a cutiei de intrare cu role se
deosebeste prin aceea cd trecerea este executatd din elemente demontabile, constind din partea
principald si garnitura de schimb din material rezistent la uzare, garnitura fiind situata intr-un locas,
executat in regiunea sectorului de lucru al trecerii.

Astfel, solutia tehnicd revendicatd corespunde criteriului “noutate”.

Solutia tehnicd revendicati este ilustratd in desene tehnice, care reprezinta:

- fig. 1, sectiunea transversald a cutiei de intrare cu role;

- fig. 2, constructia trecerii asamblate.

Cutia de intrare cu role contine corpul 1, in care sunt instalate portrolele 2, intre portrole sunt
amplasate rolele 3. In canelurile corpului 1 sunt situate trecerile 4, suprafetele interne ale cirora
formeaza orificiul conic de intrare. Trecerile 4 sunt demontabile, constind din partea principald 5 (fig.
2), in care, pe locul situdrii sectorului de lucru, este executat un locas 6, din garnitura de schimb 7,
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4

fabricatd din material rezistent la uzare, de exemplu, metaloceramica, si instalata in locagul 6 al partii
principale S a trecerii. Locasul sub garniturd si insdsi garnitura sunt realizate cu o precizie inalta.
Totodatd, garnitura 7 are un sector conic de intrare, prezentdnd o prelungire a sectorului conic de
intrare a trecerii, iar forma si dimensiunile suprafetelor de racordare ale garniturii 7 si locasului 6
sunt identice. In plus, in partea anterioard a locasului 6 este realizati o treaptd, iar pe suprafata
externd a garniturii 7 — de asemenea o treaptd cu dimensiuni corespunzitoare treptei locasului,
formand, in stare asamblata, elementul de fixare 8 al garniturii 7 in locasul 6 in directie axiala.

Dispozitivul functioneaza in modul urmétor.

Semifabricatul de laminat intrd in orificiul conic format de doud treceri 4, orificiu, care se
ingusteaz lent, terminindu-se printr-un sector cilindric, identic in sectiune cu profilul calibrului cajei
precedente. Trecerile 4 asigurd o introducere garantatd a capatului anterior al laminatului in calibrul
ghidajului cu role, formate de doud role 3, situate in apropiere imediati de cilindrii de lucru si
asigurand introducerea capatului anterior al semifabricatului in calibrul cilindrilor de lucru.

Solutia tehnicd propusd, constdnd in fabricarea cutiei de intrare cu role, contindnd treceri
demontabile cu garnituri rezistente la uzurd, asigurd reducerea consumului de treceri pand la 10 ori si
mireste durata lor de functionare intre schimbari de 7...10 ori, ceea ce da o economie considerabila.

Constructia experimentald de cutii de intrare cu role, in care sunt aplicate trecerile din elemente
demontabile, au trecut incercdrile experimental-industriale la combinatele metalurgice din Krivoi Rog
si Makeevka. Incercirile au confirmat majorarea duratei de functionare a cutiilor cu treceri de
constructie demontabila de 7...10 ori.

(57) Revendicare:

Cutie de intrare cu role, contindnd un corp, in care sunt instalate treceri, suprafetele interne ale
cdrora formeaza un orificiu conic de intrare, care include un sector de lucru si portrole cu ansambluri
cu role, caracterizati prin aceea ca fiecare trecere este utilatd suplimentar cu o garniturd din
material rezistent la uzare, garnitura fiind situatd intr-un locas, executat in regiunea sectorului de
Iucru al trecerii, totodatd garnitura are un sector conic de intrare, care este o prelungire a sectorului
conic de intrare al trecerii, iar forma si dimensiunile suprafetelor de racordare ale garniturii si
locasului sunt executate identice, in plus, garnitura este utilatd cu un element pentru fixare in locas.
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