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TESTO_DELLA_DESCRIZIONE
Il trovato fa riferimente ai solail prefabpricati, co-
siddetti a lastra tralicciata 6 "predalles"., Questi
manufatti sono cestituiti da una soletta di calce-
struzzo armato, di piccolo spessore, nella quale sono
annegati con la membratura inferiocore dei traliceci me-~
tallieci +tra 1loro paralleli ed equidistanziati, in
quantita variabile in funzione delle dimensioni della
stessa soletta. Attualmente & noto disporre sulla so-
letta, nello spazico c¢compreso tra 1 tralicci, dei

blocchi di polistirolo che nella fase d'impiego del

solaic, assolvono funzioni di alleggerimento, sosti-

. tuendosi a2l calcestruzzo dove questo non & chiamato a

svolgere rilevanti funzioni statiche. .L'impiego del
polistirolc presenta perd molti inconvenienti che
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possone essere cosl compendiati, Utilizzato a densita
elevata, il polistiroclo ha costi inaccettabili ed &
controindicato agli effetti della sicurezza al fuoco,
per la notevole massa esposta alla combustione. Uti-
lizzato a bassa densitd, come normalmente avviene,
s’imbéve d'acqua che poi cede in tempi indefiniti,
con grave danno agli intonaci ed a guant'altro asso-
ciato al solaio. Gli inserti di polistirclo presenta-
no una scarsa resistenza meccapica per cui possono
rompersi modificando le misure preogettuali del sola-
ic, mentre parti di tali inserti posscono finire tra i
traliccl e compromettere la gqualita delle nervature
di getto. A causa del noteveole volume dei blocchi di
polistirolo, qguesti presentano un costo elevato nella
fase di trasporto nei cantieri d'impiego e presentano
problemi di stoccaggio., Gli scarti di polistirolo de-
terminane c¢col tempo notevoli problemi di carattere
funzionale, estetico ed ecologico, anche perché sono
di difficile smaltimente o recuperc. Altfe forme di
alleggerimento finora proposte in alternativa al po-~
listireclo, quali le pignatte in laterizio, 1le pignat—
te in calcestruzzo leggerc, elementi di fibre di le-
gno mineralizzate e mescolate con calcestruzzo, ele-
menti in calcestruzzo cellulare pieni, sono tutte d4di
scarse interesse per 1 grossi limiti operativi che,
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per motivi diversi, ognuna di esse presenta. Il tro-
vato intende ovviare a questi limiti ed inceconvenienti
della tec¢nica nota, con la seguente idea di soluzio-
ne., Gli elementi di alleggerimento posti sui solati,.
sono cogtituiti da elementi scatoclari realizzati con
lastre alveolari di polipropilene e/od altre adatte
materie plastiche, eventualmente caricate, che pre-
sentano una notevole resistenza meccanica, c¢he non
assorbonc acqua e che in caso d'incendio presentano
una limitata massa esposta a8l fuoco e neon sviluppano
gas tossici. Le lastre di gquesto materiale vengono
predisposte dal produtteore con forme e dimensioni a-
deguate, c¢on cordonature e con tagli o fustellature
tali{da foter essere trasportate nei cantieri d'im-
piego con disposizione in piano ed impilate su nor-
mali palette e qguindi con costi contenuti sia nella
stessa fase di trasporto che in quella di immagazzi-
namento. Nei cantieri d'impiego, le lastre fustellate
e cordonate vengono lmpiegate per realizzare degli e-
lementi scatolari, aperti verso il basso e con appo-
siti irrigidimenti longitudinali e trasversali, e.ta-
li elementi scatolari vengono parzialmente annegati
nella soletta di calcestruzze, al posto dei wvecchi
blocchi di polistirolo, essendo dotati anche lateral-
mente di apposite aperture per consentire la totale
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fuoriuscita dell'acqua sia nella fase di prefabbrica-
zione, in quella di stoccaggio, sia nella successiva
fase di messa in opera e completamento del getto di
solaio. Maggiori caratteristiche del +trovato ed i
vantaggl che ne derivano, appariranno evidenti dalla
seguente descrizione di alcune forme possibili, ancor
prima che preferite, di realizzazione dello stesso,
illustrate a pureo titele di esempio, non limitativo,
nelle figure delle tre tavole allegate di disegno, in
cui:
- le figg, 1 e 2 illustrano in pianta dall'alto due
solai prefabbricati secondo l'invenzione;
~ la fig. 3 & una prospettiva del solaio d4i figura 1;
- le figg. 4 e 5 illustranc altrettanti dettagli ri-
levati rispettivamente secondo le linee di sezione
IJV-IV e V-V delle figure 1 e 2;
- la fig. 6 illustra in prospettiva un diverso ele-
mento di alleggerimento a profilo grecato;
- le figg. 7 ed 8 illustrano una parte di solaio che
impiega l'elemento di alleggerimento di figura 6 e
rispettivamente, 'sezionatc trasversalmente ad wuna
delle estremita ed in una parte intermedia;

- la fig. 9 illustra schematicamente ed in pro-

spettiva una variante esecutiva semplificata del so-

laio.




Nelle figure 1-3-4, con 1 & indicatoc 1l getto della
spletta prefabbricata 1in calcestruzzo, rinforzata
dall'armatura metallica interna 2 e nella quale sono
annegati con la membratura inferiore 1 tralicci me-
N
tallici 3 tra loro equidistanziati ed in qualsiaéi a-
datte numero. A formezione avvenuta del getto 1,
quando il calcestruzzo & ancora fresco, nello spazio
della soletta che & compreso tra i tralicci 3, vengo-
no disposti degli elementi scatolari 4 di preferenza
aperti inferiormente, realizzati con lastre alveolari
ed estruse di polipropilene e/od altre adatte materie
plastiche, anche composite ed eventualmente caricate,
di adattc spessore,‘opportunamente fustellate e sno-
date, in mode da consentire la realizzazione di
strutture 5 con sezione ad "U" rovesciata, formate
per plegatura della lastra attornoc alle linee longi—
tudinali di snodatura 6 e dotate lateralmente di fe-
ritoie verticali od inclinate 7, aperte versc il bas-
s0 e nelle quali vengono inserite delle pareti tra-
sversali 8 con disposizione verticale od inclinata,
dotate di feritoi? 9 aperte verso l'alto, che impe-
gnano le porzioni di parete laterale delle dette
strutture 5 poste sopra le dette fgritoie 7. Le pare-
ti trasversali 8, anch'esse ricavate da lastra alveo-

lare di polipropilene od altro, bloccano la struttura
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5 nella sua forma scanaléta ed aperta verso il basso,
la chiudono alle estremitd per conferirle la necessa-
ria forma scatolare, c¢hiusa versoc l'esterno e nel
contempo ne migliorano la resistenza meccanica in
quanto sono distribuite uniformemente sull'intera e-
stensione di tale struttura e perché realizzano per
gquesta degli appoggi e dei puntelli di controventatu-
ra. Le canne delle lastre alveolari dalle guali sono
derivate le parti S e 8 dianzi.dette, sono orientate
in sensc tale da conferire all'intera struttura sca-
tolare di alleggerimento la resistenza meccanica piu
elevata, Le pareti trasversali 8 scono dotate inferio-
rmente di feritoie supplementéri 10 che in parte e-
mergono dal getto 1 della soletta e che hanno 1'im-
portante funzione di consentire 11 deflusso dell'ac-
gqua dalla struttura di alleggerimente, anche nella
fase finale d'impiego del solaio prefabbricato. Se la
struttura scatolare 4 presenta dimensioni sostenute
in larghezza, la stessa potra essere formata da pitu
gtrutture 5 di picéola larghezza, tra loro affianca-
te, dotate di rispettive pareti trasversali 8 o di
preferenza accomunate dalle stesse pareti trasversali
8, come dall'esempilio delle figure 3 e 4, Le pareti
delle strutture % che si toccano reciprocamente e che
sono interne all'elemento scatolare 4, sono pil corte
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delle pareti laterali esterne e sono accoppiate alle
pareti trasversali mediante feritoie d'incastro 7-9,
analoghe a quelle delle pareti esterne. Secondo una
variante esecutiva non illustrata, le due pareti la-
terali- interne che 8i toccano reciprocamente delle
strutture affiancate 5, come dalle figure 1-3-4, pos-
sono essere collegate reciprocamente da una linea di
piegatura co8l che le due strutture 5 possono essere
ricavate per piegatura da un'unica lastra alveclare
di polipropilene. E' evidente come le pareti che si
toccano reciprocamente delle due strutture affiancate
5, contribuiscano a conferire una notevole resistenza
meccanica all'elemento scatolare di alleggerimento 4.
Resta intesc che un elemento scateolare 4 pud essere
formato da piu di due strutture 5 affiancate. Se gli
elementi scatolari di alleggerimento debbono presen-
tare una larghezza contenuta o debbono essere rastre-
mati alle estremitd, come dall'esempio di figura 2,
le parti terminali 104 di ogni elemento scatolare
verranno realizzate con una sola struttura 5 ad "yUu©
rovescia e con pareti trasversali 8 adeguate, come
dal dettaglio_esemplificato nella figura 5., In tale
figura & anche illustrata l'ipotesi secondo l1la gquale
le pareti trasversalli 8 possono essere collegate pit
efficacemente alla struttura a portale 5-105 o 205"
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{vedi oltre) per mezzo di una o pil appendici supe-
riori 11 di qualsiasi forma tale da poter essere an-
corate a pressione in corrispondenti asocle 12 della
parte superiore della stessa struttura a portale, Se-
condo un'altra variante, non illustrata, le pareti
trasversali 8 che chiudono le estremita dell'elemento
scatolare possono essere collegate con una linea di
snodatura 6 alle estremitd di una delle pareti della
struttura a portale 5-105-205 e possono essere colle~
gate alle altre pareti della stessa struttura per
mezzo di appendici 11 e di asole 12 del tipo dianzi
detto. La facilitd di realizzare elementi scatolari
di qualsiasi forma con l‘impiego‘della lastra alveo~
lare di materia plastica, consente di soddisfare le
gvariate esigenze che derivano dall'impiego dei solai
prefabbricati. Se ad esempio fosse richiesto un sola-
io con particelari caratteristiche di autoportanza,
l'elemento scatolare 204 di alleggerimentoc pud essere
realizzato come dall'esempio illustrato nelle figure
6-7-8, con una struttura 20% con preofiloc grecate, ri-
cavata per piegatura da gna unica lastra alveolare
dotata di linee longitudinali di snodatura 6 e che a
piegatura avvenuta, da origine a due canali esterni
13-113 aperti verso 1l basso e ad un canale interme-
die 14 aperto verso l'alto. Sulle pareti laterall e
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sul fondo intermedioc della struttura 105, sono previ-
ste delle feritoie 7 posfe su piani ideali verticali
od inclinati e tra loro opportunamente distanziate,
nelle quali vengone inserite le pareti trasversali 8
dotate delle relative feritoie d'incastro 9 e delle
feritoie inferiori di drenaggio 10. Alle estremita
della struttura 1085 vengono poste delle pareti tra-
sversall 8 come dalla figura 7, che chiudono tutti i
canali 13-113-14, mentre le pareti trasversali monta-
te nelle feritoie intermedie sono del tipo illustrato
nella figura B8, ovvero dotate di wuna feritoia o di
un'asola mediana 1% che assicura continuita al canale
14 cosl che in questo pud essere realizzata una trave
16 di calcestruzzo o di cemeﬁtd armato, che migliora
le caratteristiche meccanighe del solaio prefabbrica-
to. La trave 16 & collegata alla soletta 1 attraverso
finestre 17 previste sul fonde del canale 14 (fig.
6). Resta inteso che 11 rapporto che intercorre tra
ltaltezza degli elementi scatolari di irrigidimento
ed 1 tralicci esterni 3, come illustrato nei disegni,
& puramente esemplificative e suscettibile di modifi-
che, finc al punto in cui tale rapporto pud essere u-
guale (come illustrato ad esempio con segno a tratti-
ni nella figura 4} od invértito, in modeo che quando
pid solai prefabbricati del tipe di cui trattasi,
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vengono impilati unc sull'altro, il peso degli stessi
si scarichi prevalentemente sul tralicci e non sugli
elementi scatolari di alleggerimente c¢he risultano
cosl preservati da deformazioni e rotture. Resta poi
inteso che la descrizione si & riferita solo ad al-
cune forme possibili ancor prima che preferite di
realizzazione del trovatc, al guale possonc essere
apportate numerose varianti e modifiche, soprattutto
costruttive, riferite ad esempio alla forma ed alla
composizione degli elementi gcatolari di alleggeri-
mento. Non & pol esclusoc che, diversamente da quanto
illustrato, gli elementi scatolari di alleggerimento
vengano completati a pié d'opera, con l'ancoraggio
rapido di parti in lastra alveolare ad altre parti
ordinarie od ausiliarie, preancorate alla soletta 1
ed eventualmente abbattibili, per contenere gli in-
gombri dei prefabbricati nella fase di stoccaggio e
di trasporto., Nella figura 9 & ad esempio illustrata
una taie variante che prevede annegate longitudinal-
mente nella soletta 1 e con disposizione simmetrica,
delle striscie continue di lastra alveolare di poli-
propilene od altro, poste di costa, parallele ai tra-
licci 3 e dotate di feritoie 19 aperte versc l'alto.
Quando un tale solaio viene montate in opera, si com-
pletano gli elementi scatolari di alleggerimento,
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montando sulle striscie 18 le pareti trasversali 8 e
montando poi su queste i modulil longitudinali 4 o 104
od altri adatti moduli c¢che saranno in questo caso
predisposti per poter essere opportunamente fissati
alla scletta od ai tralicci, per impedire l'ingresso
negli stessi del getto di completasmento del solaio,
il tutto in modo intuibile e facilmente realizzabile
dai tecnici del ramo. Sempre per questo scopo, non &
escluso chergli elementi scatolari di alleggerimento
vengano in tutto e per tutto realizzati a piée d'opera
e temporaneamente fissati qegli estradossi della so-
letta, ad esempioc con legature di filo metallice od
altri mezzi, ancorate ai tralicci 3 e/od all'armatura
2 nel casc di un solaic realizzato interamente in o-
pera. Anche queste soluzioni debbono considerarsi
protette dalla presente domanda di brevetto. Queste e
tutte quelle modifiche e considerazioni che sono per
altro facilmente realizzabili dal tecnico del ramo
sulla base della presente espcsizione, non esulanc
dall'ambito del trovato come descritto, illustrato e
come a seguito rivendicato. Nelle rivendicazioni, i
riferimenti riportati_ tra parentesi hanno il solo
scopo di facilitare la lettura delle stesse rivendi-
cazioni e non sono limitativi de%l'ambito di prote-
zicne delle medesime rivendicazioni.
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RIVENDICAZION

1) Manufatti per la fabbricazione di solai co-
stituiti da una suola di calcestruzzo armato (1-2)
nella guale sono ancorati con la loro membratura in-
fefiore dei tralicci di acciaio {(3) che formano l'ar-
matura per il getto di completamento dello stesso so-
laio, caratterizzati dal comprendere come elementi di
alleggerimento del getto di completamento, disposti
sulla detta sucla, negll spazi compresi tra 1 tralic-
ci, per tutta o parte della lunghezza di tali spazi,
degli elementi scatolari (4~104-204) realizzati con
lagtre di un qualsiasi materiale di peso sufficiente-
mente contenuto, di buona resistenza meccanica e cﬁe
di preferenza non assorbe acqua, eséendo tali elemen-
ti scatelari opportunamente chiusi nelle parti in vi-~
sta ed essendo invece aperti infericrmente o dotati
di apposite éperture inferiori ed essendo fissati con
qualsiasi adatti mezzi alla suola e/od ai tralicci,
in modo che negli stessi non possa entrare il getto
di completamento del solaio ed in modo da poter sca-
ricare completamente l'acgua attraverso la loro aper-—
tura inferiore, c¢osi c¢he a maturazione avvenuta del
getto, il solaio medesimo nen abbia pid a liberare
parti liquide.

2) Manufatti secondo la rivendicaziocne 1), in
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cui gli elementi scatolari di alleggerimento (4-104-
-204) sono dotati lateralmente di apposite aperture
di drenaggio {(7-10), opportunamente distribuite e ta-
1i da non essere attraversate dal getto di completa-
mente del solaio.

3) Manufatti secondoc la rivendicazione 1), 1in
cul gli elementi scatolari &i alleggerimento (4-104-
~204) sono dotati di pareti trasversali (8) di irri-
gidimenteo strutturale, opportunamente distribuite su
tutta © parte la lu?ghezza di tali elementi.

4} Manufatti secondo la rivendicazione 1), in
cui gli elementi scatoleri di alleggerimento {4-104-
~204) sono realizzati con lastre alveclari ed estruse
di polipropilene e/o d'altre adatte materie plasti-
che, eventualmente caricate con altri adatti materia-
li e di adatto spessore.

5} Manufatti secondo la rivendicazione 4), 1in
cui le lastre alveolari di polipropilene od altro a-
datto materiale, utili per la formazione degli ele-
menti scatolari di alleggerimento (4-104-204), sono
dotate di appesite 1inee di snodatura (86) lungo le
quall possono essere piegate per formare almenc una
struttura (5-105-208) con preofilo ad "U" rovesciata. e
sono dotate per fustellaturé di apposite ascle o fe-
riteoie (7) colleocate almenc sulle pareti laterali
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della detta struttura, nelle guali possono essere in-
serite ed ancorate delle corrispondenti porzioni di
pareti trasversali (8) anch'esse ricavate da lastre
alveolari del suddetto materiale e dotate per fustel-
latura di asole o feritoie (9) atte ad essere impe-
gnate da parti della suddetta struttura, il tutto in
mode da realizzare un elemento scatolare aperto verso
il basseo, chiuso alle estremitd e dotato di una plu-
ralitd di pareti trasversali, verticali e/od inclina-
te, opportunamente distribuite su tutta la lunghezza,
che migliorano la resistenza meccanica dell'intero e-
lemento scatolare.

6) Manufatti secondo la rivendicazieone 5), in
cui le péreti trasversali degli elementi scatolari di
alleggerimento (4-104-204), sono dotate inferiormente
di feritoie {10) che emergono dal getto della soletta
prefabbricata (1-2), per consentire il completo de-
flusso dall'elemento scatolare di alleggerimento,
dell'acgua del getto di completamento del soclaio o
d'altra prevenienza.

7) Manufatti secondo la rivendicazione 5), in
cui la struttura (5-105%-20%) ad "U" rovesciata degli
elementi scatolari di alleggerimento, & dotata sulle
pareti laterali di feritoie (7) aperte verso il bas-
g0, nelle quali vengono inserite le pareti trasversa-
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1i {(8) che a loro volta sono dotate sulla porzione
inserita nelle dette feritoie, di rispettive feritoie
(9} aperte verso l'alto, che si inseriscono in corri-
spondenti porzioni delle pareti verticali della detta
struttura.

8) Manufatti secondo la rivendicazione 7)), 1in
cui almeno le pareti trasversali (8) di testa dell'e-
lemento scatolare di alleggerimento (4-104-204), sono
dotate perimetralmente ed in un sc¢l pezzo di una o
pid appendici (11) di forma rotonda, ellissocidale, a
losanga ©o d'altra forma adatte ad essere inserite a
pressione ed ancorate in corrigspondenti asocle (12)
previste sulle pareti della struttura ad "U" rovescia
{5~105-20%), o ad essere altrimenti fissate & tale
struttura, con punti di cucitura eod altro, in modec da
realizzare un vincolo saldo e distribuito che eviti
ogni.deformazione delle dette pareti sotto la spinta
del getto di completamento del solaio.

9) Manufatti secondo le rivendicazioni preceden-
ti, in cui le pareti trasversali di testa (8) degli
elementi scateolari 7di alleggerimento {4-104-204),
possono essere di pezzo e sncdate con le estremitd di
una delle pareti della struttura a portale (5-1056-
-20%) che compone i detti elementi scatolari e posso-~
no essere fissate in opera con appendici (11) ed aso-
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le (12) o con altri adatti mezzi.

10) Manufatti secondo le rivendicazioni prece-
denti, caratterizzgti dal fatto che guando l'elemento
scatolare di alleggerimento (4} presenta una larghez-
za sostenuta, lo stesso viene realizzato con due o
pit elementi di minor larghezza, affiancati, meglio
resistenti alle sollecitazioni del getto di completa-
mento del solaio.

11} Manufatti secondo la rivendicazione 10), 1in
cui gli elementi scateolari di alleggerimente (4) , di
larghezza contenuta ed affiancati per realizzare un
unico elemente scatolare di larghezza sostenuta e me-
glio resistente alle scllecitazioni meccaniche, scono
intercollegati dalle pareti trasversali (8) che sono
comuni a tali elementi.

12) Manufatti seccondo la rivendicazicne 11), in
cul le pareti laterali che sono accoppiate ed interne
all'elemento scatolare ;omposito (d),‘possono presen-
tare un'altezza tale da non toccare la soletta (1) e
da appoggiare sulle pareti tragverali (8) con le qua-
li cocperano con relative feritoie d'incastro (7-9}.

13) Manufatti secondo una qualsiasi o pi& delle
}ivendicazioni precedenti, in cul gli elementi scato-
lari di alleggerimento (4-104)204) sono predefiniti e
prefissati inferiormente alla séletta (1-2) dello
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stesso solalo prefabbricate, nella fase di prefabbri-
cazione di tale manufatto.

14) Manufatti secondo le rivendicazioni da 1) a
12), in cui gli elementi scatolari di alleggerimento
(4-104-204) e/od altre parti ausiliarie che possono
concorrere alla formazicne degli stessi elementi sca-
tolari di alleggerimento, son¢ in parte prefissati
inferiormente alla soletta (1-2) dello stesso solaio
prefabbricato, nella fase di prefabbricazione di tale
manufatto, e vengonoc completati a pié d‘oﬁera, prima
della gettata di completamento del solaio, con l'ac-
copplamento alle restante parti che compongono e che
definiscone geometricamente i detti elementi scatola-
ri di alleggerimento, 11 tutto in mode da contenere i
costi di vproduzione del solaic prefabbricato e per
far si1 c¢he nella fase di immagazzinaggio e di tra-
sporto, gli stessi solai prefabbricati abbiano & po-
ter essere impilati wune sull’'altro con un ingombro
contenutor in guanto le parti di elemento scatolare
ad essi preassociate, possonoe essere contenute negli
gepazl compresi tra 1 traliceci (3) degli stessi soclai
brefabbricati.

18) Manufatti secondo la rivendicazione 14), in
cui nelle zone della scoletta (1) che debbono portare

i moduli di alleggerimento, vengonc annegate ali'atto
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della prefabbricazione del solaio, delle striscie
longitudinali, parallele ed emergenti {18), poste di
costa e dotate di feritoie (19) aperte verso l'alto,
essendo previsto che prima della gettata di completa-
mento del solaic, alle dette striscie vengano accop-
piate le pareti trasversali (8) ed a queste vengano
poi accoppiati 1 moduli longitudinali che compongono
e definisceono geometricamente gli elementi scatolari
¢i alleggerimento, .

16) Manufatti secondo le rivendicazioni da 1)} a
12}, in cui gli elementi scatolari di alleggerimento
(4-104-204) vengono definiti nella loro geometria e
¢elliocati sulla soletta (1), nelle spazio che inter-
corre tra i <tralicci (13), direttamente sul luogo
d'impiege del solaio, prima della gettata di comple-
tamentc del solaio stesso,

17) Manufatti secondo una gualsiasi o pil delle
rivendicazioni da 13} a 16), in cui sono.previsti dei
mezzi per poter fissare gli elementi scatolari di al-
leggerimento alla soletta (1)} e/od ai tralicci (3),
per impedire l'ingresso negli stessi moduli del getto
di completamento del solaio,

18) Manufatti secondo le rivendicazion; da 1 a
12), in cuil 1l'elemento scatolare di alleggerimento

(204) ha ad esempio una sezione trasversale a profilo
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grecato o sinusoidale, e le sue pareti <trasversali
(8) intermedie sono dotate di feritoie o finestre
{15) in corrispondenza del canale (14) del detto ele-
mento che & aperto verso l'alto e tale canale essendo
dotato inferiormente di finestre (17) il tutto in mo-
do che nello stesso possano essere realizzate all'at-
to della prefabbricazione del solaio, delle travi di
calcestruzzo o di cemento armato {16) che risultano
collegate alla soletta di base (i-z) e che migliorano
le caratteristiche meccaniche dello stesso sclaio.

19} Solaic o pavimento con elementi scatolari di
alleggerimento, realizzate secondo una gqualsiasi o
pitt delle rivendicazioni precedenti.

20) Manufatti per 1la fabbricazione di solai o
pavimenti con elementi scatolari di alleggerimento, e
solai o pavimenti realizzati con tali manufatti, il
tutte come descritto, come illustrato e per gli scopi
sopré esposti.

BGLOGNA, 11
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