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(54) Thermotrennglied mit Schmelzlot

(67)  Die Erfindung betriff ein Thermotrennglied mit
Schmelzlot, insbesondere fiir einen Einsatz in der Feu-
erldschtechnik, welches auf Zugspannung beansprucht
wird und in einem vorgegebenen Temperaturbereich
auslost, bestehend aus dem mehrteiligen Grundkoérper
(1), dem Schmelzlot (3) und Befestigungsmoglichkeiten
am Grundkérper (1), wobei in einem Hohlraum (2) des
mehrteiligen Grundkorpers (1) ein Schmelzlot (3) aus

amorphem Material angeordnet ist, der mehrteilige
Grundkorper (1) mittels Halteringes (4) und Schmelzlo-
tes (3) gehalten wird, wobei das Schmelzlot (3) bei Uber-
schreiten einer vorgegebenen Temperatur schmilzt und
die Grundkérper (1) mittels Zugkraft voneinander ge-
trennt werden.

Die Erfindung hat den Vorteil, dass bei aggressiver
Atmosphére und in Hygienebereichen keine Stoffe mit
giftigen Eigenschaften entstehen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Thermotrennglied mit
Schmelzlot nach dem Oberbegriff des ersten Patentan-
spruches.

[0002] Die Erfindung ist Gberall dort anwendbar, wo
ein Thermotrennglied mit Schmelzlot angeordnet ist und
bei Uberschreiten einer bestimmten Temperatur auslost.
Insbesondere ist die Erfindung geeignet zum Einsatz in
Hygienebereichen und in Bereichen mit aggressiver At-
mosphére. Das kann beispielsweise in Kiichen, in Ba-
dern, in gastronomischen Bereichen der Fall sein. Ther-
motrennglieder mit einem Schmelzlot sind bekannt. Sie
werden in der Regel auf Zugspannung beansprucht. Da-
zu kann man das Thermoschmelzlot zwischen zwei Zug-
seilen befestigen und eine bestimmte Zugkraft auf das
Thermotrennglied ausliben.

[0003] DE 33 44 745 A1 beschreibt eine Vorrichtung
zum Offnen von Entliiftungseinrichtungen mit einem
Thermotrennglied mit Schmelzlot, welches insbesonde-
re fur den Einsatz in der Feuerléschtechnik geeignet ist.
Das Thermotrennglied wird auf Zugspannung bean-
sprucht und in einem vorgegebenen Temperaturbereich
ausgeldst. Es besteht dem mehrteiligen Grundkérper,
dem Schmelzlot und den Befestigungsmdglichkeiten am
Grundkérper, wobei das Schmelzlot bei Uberschreiten
einervorgegebenen Temperatur schmilzt und die Grund-
kérper mittels Zugkraft voneinander getrennt werden.
Das Thermotrennglied wird nicht mittels Halteringes zu-
sammengehalten, wobei das Schmelzlot auch nicht aus
einem amorphen Material besteht.

[0004] DE 41 31 859 A1 beschreibt ein Brandschutz-
ventil mit SchlieRfeder zum automatischen Absperren
von Leitungen, wobei das Absperrelement aus einer me-
tallischen Kugel besteht, deren Durchmesser mit einem
Durchmesser einer in das Gehause des Ventils eingear-
beiteten Bohrung beim SchlieRen des Ventils einen leich-
ten Passsitz bildet und ein Schmelzlot in der Offnung
eines Napfes angeordnetistund bei Erwdrmungin einem
Brandfall das Schmelzlot eine Absperrung freigibt.
[0005] US 3,663,720 beschreibt ein Schmelzlot an ei-
nem Sprinkler, welches bei Uberschreiten einer be-
stimmten Temperatur schmilzt, so dass der Sprinkler
ausgeldst werden kann.

[0006] DE 202 09 353 U1 beschreibt eine stationare
Feuerléschanlage und einen Auslésemechanismus, be-
stehend aus dem Léschmittelbehélter mit Ubertragungs-
elementen und einem Auslésekopf, Loschleitungen mit
Léschdisen, dem Branderkennungselement, die Ther-
motrennglied und der Spanneinrichtung sowie einem
Seilzug. Zum Auslésen wird ein Thermotrennglied ein-
gesetzt, welches nicht ndher beschrieben ist. Im Doku-
ment wird insbesondere auf den Einsatz von Thermot-
renngliedern eingegangen, die in Abzugshauben von K-
chengeraten installiert sind.

[0007] DE 94 09 609.0 U1 beschreibt eine Brand-
schutzeinrichtung zum VerschlieRen einer Liftungsoff-
nung mit wartungsfreundlichem SchlieBmechanismus
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mit einem Schmelzlot, welches im Zusammenhang mit
Federn wirkt. Angaben zum Material des Schmelzlotes
sind dem Dokument nicht zu entnehmen. Das Schmelzlot
gibt eine Feder frei, die einen weiteren Mechanismus
auslost.

[0008] DE 1 108 569 A beschreibt ein Schmelzglied
fur die Auslésevorrichtung von Feuerldschanlagen, die
aus zwei durch ein Schmelzlot miteinander verbundenen
Teilen bestehen und mittels an einem freien Ende der
Teile angeordneten Osen in ein unter Zugspannung ste-
hendes Ausldsesystem eingeschaltet wird. Bei den mit-
einander verbundenen Teilen handelt es sich um Teile,
die in einer Weise in einer Kolben-ZylinderVerbindung
gestaltet sind, wobei zwischen beiden ein Schmelzlot an-
geordnet ist, welches diese Kolben-Zylinderverbindung
so lange zusammenhalt, bis eine bestimmte Temperatur
Uberschritten wird und das Lot schmilzt und die Vorrich-
tung auslost.

[0009] DE 35 38 374 C2 beschreibt eine Auslésevor-
richtung fur das selbsttatige SchlieRen von zweiteiligen
Klappladen mit einem Hebelmechanismus, bei dem ein
Schmelzlot und ein Federmechanismus zum Auslésen
angeordnet sind.

[0010] DD 242 462 A1 beschreibt eine Vorrichtung
zum Antreiben und zum Steuern von Stellgliedern, wie
sie bei Brandschutzklappen angewendet wird. Bei Uber-
schreiten einer Grenztemperatur wird durch Schmelzen
eines Schmelzlotes ein Mechanismus ausgeldst, der
Brandschutzklappen schlieRt. Angaben zum Material
des Schmelzlotes sind in dem Dokument nicht zu finden.
[0011] Die bekannten Schmelzlote werden in der Re-
gel auf Korper, bestehend aus Kupferlegierungen, gel6-
tet. Kupferlegierungen bilden durch Oxidation eine so-
genannte Patina, die als Griinspan bekannt ist. Durch
die giftigen Eigenschaften des Griinspans sind diese
Thermotrennglieder fiir den Einsatz im Hygienebereich
bzw. in der Gastronomie nicht geeignet.

[0012] Bereiche, in denen eine aggressive Atmospha-
re herrscht, fiihren zu einer schnellen Oxidation der Kup-
ferlegierungen, so dass in diesen Bereichen besonders
schnell Stoffe mit giftigen Eigenschaften entstehen. Des-
halb sind die genannten Thermotrennglieder auch in die-
sen Anwendungsbereichen nicht einzusetzen.

[0013] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Ther-
motrennglied mit Schmelzlot zu entwickeln, welches die-
se Nachteile nichtaufweist und keine giftigen Stoffe bildet
und somit in Hygienebereichen oder in der Gastronomie
einsetzbar ist.

[0014] Diese Aufgabe wird durch ein Thermotrenn-
glied nach den Merkmalen des ersten Patentanspruches
gelost.

[0015] Unteranspriiche geben vorteilhafte Ausgestal-

tungen der Erfindung wieder.

[0016] Die erfindungsgemafe Lésung sieht ein Ther-
motrennglied mit Schmelzlot vor, welches fiir den Einsatz
in der Feuerléschtechnik geeignet ist und auf Zugspan-
nung beansprucht wird, wobei dieses in einem vorgege-
benen Temperaturbereich auslést, ohne giftige Eigen-
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schaften durch das Bilden von Griinspan zu entwickeln.
[0017] Unter Schmelzlot werden alle Materialien ver-
standen, die ab einer bestimmten Temperatur ihren Ag-
gregatzustand als Festkorper dndern, z.B. flissig wer-
den.

[0018] Das erfindungsgemafie Trennglied besteht aus
mindestens zwei durch einen Haltering verbundenen
Grundkérpern, die an ihrer Verbindungsstelle einen
Hohlraum aufweisen, in dem ein Schmelzlot angeordnet
ist. Dieses Schmelzlot ist so ausgebildet, dass es den
Hohlraum an der Verbindungsstelle ausfullt. Hohlraum
und Schmelzlot kénnen in vorteilhafter Weise eine Stan-
gen- oder eine Kugelform ausgebildet sein kann. Denk-
bar sind aber auch alle anderen geeigneten Formen wie
eine Wrfelform oder eine zylindrische Form. Um eine
schnelle Warmeibertragung auf den Schmelzkérper zu
ermoglichen, weist der Grundkérper mindestens eine
Rippe auf. Mehrere Rippen sind denkbar. Bei den Rippen
kann es sich um zylindrische Rippen handeln. Damit der
Grundkoérper an den Zugelementen, beispielsweise Sei-
len, befestigbar ist, ist es vorteilhaft, wenn er beidseitig
Osen aufweist. Weiterhin ist es vorteilhaft, dass jederder
miteinander verbundenen Grundkd&rper eine ebene Fla-
che zueinander aufweisen. Der Haltering kann ein Me-
tallring sein, der beide Grundkérper miteinander verbin-
det. Der Haltering bildet mit den Grundkdrpern eine Spiel-
passung, so dass die Zugkrafte auf das Schmelzlot im
Hohlraum wirken und die Grundkérper nicht durch den
Haltering zusammengepresst werden.

[0019] Der Grundkérper besteht aus einem mit dem
Schmelzlot nicht verbundenen und nicht rostenden Ma-
terial. Das koénnen beispielsweise Edelstahl, Keramik
oder Metalle mit verchromten oder vernickelten Oberfla-
chen sein.

[0020] Die erfindungsgemafe Losung hat den Vorteil,
dass bei aggressiver Atmosphare und in Hygieneberei-
chen keine Stoffe mit giftigen Eigenschaften entstehen.
[0021] Im Folgenden wird die Erfindung an einem Aus-
fuhrungsbeispiel und einer Figur néher erlautert.

[0022] Die Figur zeigt das erfindungsgemaRe Ther-
motrennglied in schematischer Darstellung im Teil-
schnitt, welches aus zwei gerippten Grundkdrpern 1 be-
steht, die die gleiche Geometrie aufweisen. In einem
Hohlraum 2, der von den Grundkdrpern gebildet wird, ist
ein geometrisch bestimmtes amorphes Stiick, das
Schmelzlot 3, eingelegt, welches bei einer vorgegebe-
nen Temperatur schmilzt und sich nicht mit dem Grund-
korper 1 I6ten Iasst.. Bei Uberschreiten einer bestimmten
Temperatur wird das Schmelzlot 3 fliissig. Beide Grund-
kérper 1 werden durch den Haltering 4 zusammengehal-
ten, der mitdem Grundkérper 1 eine Spielpassung bildet.
Ein Verschieben der Grundkdrper gegeneinander wird
durch das dazwischen befindliche Schmelzlot 3 verhin-
dert. Die Grundkérper sind an beiden Enden mit Osen 5
versehen, an denen Uber Seilziige Zugbeanspruchun-
gen auf das Schmelzlot 3 aufgebracht werden. Um die
Umgebungstemperatur mdoglichst schnell auf das
Schmelzlot 3 zu tbertragen, sind am Grundkdrper 1 Rip-
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pen 6 zur Warmeaufnahme angeordnet. Bei Uberschrei-
ten einer bestimmten vorgegebenen Temperatur
schmilzt das Schmelzlot 3 und die Grundkdérper 1 werden
durch die Zugbeanspruchung voneinander getrennt, in-
dem diese durch den Haltering 4 gezogen werden.
Liste der verwendeten Bezugszeichen

[0023]

1 Grundkoérper

2  Hohlraum

3  Schmelzlot

4  Haltering

5 Ose

6 Rippe
Patentanspriiche

1. Thermotrennglied, bestehend aus zwei Grundkor-
pern (1), die unter Zugspannung stehend miteinan-
der verbunden sind und zwischen denen ein
Schmelzlot (3) mittels eines Halteringes (4) so ge-
halten ist, dass bei Uberschreiten der Schmelztem-
peratur des Schmelzlotes (3) die beiden Grundkor-
per (1) sich voneinander I8sen,
dadurch gekennzeichnet, dass

@ die Grundkorper (1) an den Verbindungsstel-
len einen Hohlraum (2) aufweisen, in dem das
Schmelzlot (3) aus amorphem Material ange-
ordnet ist und den Hohlraum (2) an der Verbin-
dungsstelle ausfillt und

® der Grundkorper (1) aus einem mit dem
Schmelzlot (3) nicht verbundenen und nicht ro-
stenden Material besteht.

2. Thermotrennglied nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Hohlraum (2) und das
Schmelzlot (3) stangen- oder kugelférmig ausgebil-
det sind.

3. Thermotrennglied nach einem der Anspriiche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dassjederder Grund-
kérper (1) mindestens eine Rippe (6) aufweist.

4. Thermotrennglied nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dassjeder der Grund-
kérper (1) mindestens eine Ose (5) zur Befestigung
eines Zugelementes aufweist.

5. Thermotrennglied nach einem der Anspriiche 1 bis
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4, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkor-
per (1) zum jeweils anderen Grundkorper (1) eine
ebene Verbindungsflache aufweist.

Thermotrennglied nach einem der Anspriiche 1 bis 5
5, dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkor-

per (1) aus einem nicht I6tbaren und nicht rostenden
Material besteht.

Thermotrennglied nach einem der Anspriiche 1 bis 10
6, dadurch gekennzeichnet, dass das Thermot-
rennglied in der Feuerléschtechnik eingesetzt wird.
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Fig. 1
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