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(57) Die Erfindung betrifft eine Montageplatte (10,
20) fur einen Turbetatiger, eingerichtet, einen Turflugel
in zumindest eine Richtung zu bewegen. Die Montage-
platte (10, 20) ist gestaltet, an einem Grundkdrper befe-
stigt zu werden, und weist Befestigungsvorrichtungen (3,
12, 22) zum Anbringen des Turbetéatigers an der Monta-
geplatte (10, 20) auf. Sie weist zumindest an einem Ende
einen Befestigungsabschnitt (13, 17, 23, 26) auf, derdem
Anbringen eines Verbindungsteils (40) mit einem der
Montageplatte (10, 20) zugewandten ersten Teilab-
schnitt an der Montageplatte (10, 20) dient. Ein System
zum Montieren solch eines Tilrbetatigers weist eine erste
solche Montageplatte (10, 20) und eine zusatzliche Mon-
tageplatte (20, 30) auf. Die zusatzliche Montageplatte
(20, 30) weist zumindest einen Befestigungsabschnitt
(23, 26, 32) zum Befestigen eines der zusatzlichen Mon-
tageplatte (20, 30) zugewandten, zweiten Teilabschnitts
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des Verbindungsteils (40) auf. Es weist ferner zumindest
ein solches Verbindungsteil (40) auf, das an seinen En-
den jeweils einen Tellabschnitt gemafR obiger Ausfiih-
rung aufweist, jeweils ausgebildet als Befestigungsab-
schnitt (41, 42, 43, 46). Das Verbindungsteil (40) kann
an einem zugewandten jeweiligen Befestigungsab-
schnitt (13, 18, 23, 27, 32) einer jeweiligen von zwei Mon-
tageplatten (10, 20, 30) so befestigt werden, dass die am
Verbindungsteil (40) angebrachten zwei Montageplatten
(10, 20, 30) gemaR vorbestimmter Vorgaben zueinander
ausgerichtet gehalten sind. Ein damit verbundenes Ver-
fahren umfasst einen Schritt des Befestigens (S2, S3)
jedes Verbindungsteils (40) an den jeweils miteinander
auszurichtenden Montageplatten (10, 20, 30) Giber deren
Befestigungsabschnitte (13, 17, 23, 26, 32) mittels Be-
festigungsmitteln (2) und einen Schritt des Aufsetzens
und Befestigens (S4) der so gebildeten Einheit an be-
sagtem Grundkdrper auf.

Figur 1
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Montageplatte fir ei-
nen Tlrbetatiger, ein damit ausgestattetes Montagesy-
stem sowie ein Montageverfahren unter Nutzung eines
derartigen Systems.

[0002] Turbetatiger, also TirschlielRer oder -antriebe,
die eingerichtet sind, einen angeschlossenen Tiirflligel
zu 6ffnen und/oder zu schlieRen, werden Ublicherweise
mittels einer Montageplatte an einem Grundkérper, wie
einer TlUrzarge oder dergleichen, angebracht. Dazu wird
die entsprechende Montageplatte beispielsweise vorab
am Grundkorper befestigt. Daraufhin wird der zugehdri-
ge Tirbetatiger an der Montageplatte befestigt; d. h. die
Montageplatte halt den Turbetatiger.

[0003] Sollen zum Turbetatiger zusatzliche Kompo-
nenten wie Rauchmelder oder dergleichen montiert wer-
den, ist es bekannt, diese Komponenten neben dem je-
weiligen Turbetatiger am Grundkdrper anzubringen, was
optisch nachteilig ist. Zudem kdénnen zwischen Kompo-
nente und Tirbetatiger Verbindungsleitungen zu verle-
gen sein, die unter Umstanden sichtbar sind, was die
Gefahr birgt, dass Personen mitden Leitungen in Kontakt
geraten, damit verletzt werden kénnten oder Fehlfunk-
tionen verursachen konnten, wenn Leitungen gekappt
werden oder Wackelkontakte verursacht werden, wenn
die Person mdglicherweise unbewusst an den Leitungen
zieht.

[0004] Bei zweiflligeligen Turanlagen mit einem Tur-
betatiger pro Tirfligel, die mittels einer Abdeckblende
verdeckt werden sollen, ist es Ublich, eine durchgehende
Montageplatte vorzusehen, an der die Turbetatiger und
etwaige zusatzliche Komponenten angebracht sind.
Solch eine Montageplatte flhrt dazu, dass ab Werk dem-
entsprechend lange Montageplatten hergestellt werden
mussen. Nun weisen derartige Tliranlagen verschiedene
Durchgangsbreiten auf, was dazu fiihrt, dass die Tlrbe-
tatiger zueinander unterschiedliche Abstande aufwei-
sen. D. h. flrjede TUranlage muss eine extra angepasste
Montageplatte hergestellt werden. Dies hatinsofem Aus-
wirkungen auf den Vertrieb, dass flr Turbetétiger fur ein-
fligelige Turen andere Montageplatten produziert wer-
den missen als fiir zweifliigelige TUranlagen. Zudem
muss der Kunde vorab wissen, fir welche Art von Tiir-
anlage er Turbetatiger bendtigt, was die Fehlerrate er-
héht. Dazu kommt der Nachteil, dass, je Ianger die Mon-
tageplatte ist, deren Stabilitdt insbesondere gegen ein
Durchbiegen leidet. Daher kénnen zusatzliche Anstren-
gungen erforderlich sein, um den sicheren Transport zu
gewahrleisten. Zudem erhéht eine lange Montageplatte
erheblich den Bedarf an Transportraum zumindest in
Langserstreckung. Insgesamt ist dies kostenintensiv.
[0005] Im Fall einer Nachristung mit einer durchge-
henden Abdeckblende miissen zudem die Turbetatiger
komplett demontiert und mit der neuen, durchgehenden
Montageplatte wieder aufwendig angebracht werden.
Die nun nutzlos gewordenen einzelnen Turbetatiger
Montageplatten sind nicht mehr verwendbar, und der
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Kunde hat neben dem enormen Montageaufwand relativ
hohe Kosten zu tragen.

[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, daher, die Nach-
teile aus dem Stand der Technik zumindest zu verrin-
gern.

[0007] Diese Aufgabe wird durch den Gegenstand der

Anspriche 1, 4 und 11 geldst. Vorteilhafte Weiterbildun-
gen der Erfindung sind in den Unteranspriichen angege-
ben.

[0008] Eine erfindungsgemalie Montageplatte ist fiir
einen Tlrbetatiger ausgelegt, der eingerichtet ist, einen
angeschlossenen Turfligel in zumindest eine Richtung
zu bewegen. Die Montageplatte ist gestaltet, an einem
die Montageplatte tragenden Grundkorper, beispielswei-
se einer Turzarge, befestigt zu werden. Sie weist zudem
Befestigungsvorrichtungen zum Anbringen des Tiirbeta-
tigers an der Montageplatte auf. Die Befestigungsvor-
richtungen umfassen beispielsweise Fangstifte zum Auf-
schieben und zeitweiligen Halten des Tirbetéatigers an
der Montageplatte und/oder Schraubldcher, in die Befe-
stigungsschrauben des Turbetatigers zum endgultigen
Montieren festgeschraubt werden. In Langserstreckung
der Montageplatte gesehen, weist diese zumindest an
einem Ende einen ersten Befestigungsabschnitt auf. Die-
ser erste Befestigungsabschnitt dient dem Anbringen ei-
nes Verbindungsteils mit einem, in dessen Langserstrek-
kung gesehen, der Montageplatte zugewandten ersten
Teilabschnitt an der Montageplatte. D. h. die erfindungs-
gemale Montageplatte ist nicht nur eingerichtet, einen
Tulrbetatiger ortsfest aufzunehmen, sondern ist ferner
zum Anbringen eines Verbindungsteils ausgebildet. Da-
durch ist eine Erweiterung der Montageplatte um eine
weitere Anordnung mdglich, sodass ein modulartiges
Montageplattensystem gebildet werden kann.

[0009] Der zumindest eine Befestigungsabschnitt
weist vorzugsweise zumindest eine Durchgangsoffnung
auf. Die Durchgangséffnung ist vorzugsweise mit einem
Innengewinde versehen, sodass das Verbindungsteil mit
der Montageplatte einfach verschraubt werden kann. Al-
ternativ ist die Durchgangsoéffnung als Langloch ausge-
bildet. Dies ermdglicht, das Verbindungsteil verschieben
zu kénnen, um mogliche Toleranzen zwischen Monta-
geplatte und Verbindungsteil ausgleichen zu kénnen.
[0010] Ein erfindungsgeméafRes System zum Montie-
ren zumindest eines Turbetatigers weist fir den zumin-
dest einen Tlrbetatiger eine erste Montageplatte geman
der vorherigen Beschreibung auf. Ferner weist es vor-
zugsweise eine zusatzliche Montageplatte auf, die zu-
mindest einen zweiten Befestigungsabschnitt zum Befe-
stigen eines der zusatzlichen Montageplatte zugewand-
ten, zweiten Teilabschnitts des vorstehend kurz be-
schriebenen Verbindungsteils auf. Zudem weist das Sy-
stem ein derartiges Verbindungsteil auf. In einer Langs-
erstreckung des Verbindungsteils gesehen, weist dieses
an seinen Enden jeweils einen Teilabschnitt gemaf der
vorstehenden Erlauterung auf. Jeder Teilabschnittist als
Befestigungsabschnitt ausgebildet und eingerichtet, an
einem zugewandten jeweiligen Befestigungsabschnitt



3 EP 2 284 346 A2 4

einer jeweiligen von zwei der vorhandenen Montageplat-
ten derart befestigt zu werden, dass die am Verbindungs-
teil angebrachten zwei Montageplatten gemaR vorbe-
stimmter Vorgaben zueinander ausgerichtet gehalten
sind. Dadurch ist es méglich, die aneinander angrenzen-
den Montageplatten allein aufgrund der Montage des
Verbindungsteils zueinander gemaR erwiinschten Vor-
gaben auszurichten, sodass beispielsweise eine durch-
gehende Abdeckblende ohne Probleme auf alle mitein-
ander verbundenen, also Uber die Verbindungsteile an-
einander angebrachten Montageplatten aufgesetzt wer-
den kann. Es entfallen somit miihselige Ausrichtungsar-
beiten der Montageplatten zueinander. Die Montage ist
enorm einfach, Fehlerquellen sind vermindert, und das
System ist an die jeweiligen Gegebenheiten vor Ort sehr
einfach anpassbar. Insbesondere ist der Vorteil, dass die
Turbetatiger weiterhin mit ihrer Montageplatte ausgelie-
fert werden kénnen. Sollen beispielsweise zusatzlich
Rauchmelder oder dergleichen montiert werden, wird da-
fir die zusatzliche Montageplatte verwendet, die geson-
dert bestellbar ist. Dadurch werden Kosten eingespart,
da keine Montageplatte bestellt werden muss, die den
Turbetétiger und die zusatzlichen Komponenten tragt,
sondern die zuséatzliche Montageplatte nimmt lediglich
diese zusatzlichen Komponenten auf. Die Tlrbetatiger-
Montageplatte wird somit weiterhin verwendet und fliegt
nicht unndétigerweise in den Mull. Die zusétzliche Mon-
tageplatte ist wesentlich kirzer, sodass diesbeztiglich
Kosten eingespart werden. Zudem ist eine Nachriistung
sehr einfach, da, wenn Uberhaupt, nur noch die Tirbe-
tatiger abgenommen werden missen, um die zusatzli-
che Montageplatte anbringen zu kénnen.

[0011] Die vorgenannte zusatzliche Montageplatte ist
vorzugsweise ferner gestaltet, an besagtem Grundkér-
per befestigt zu werden. Dadurch wird die Stabilitat der
gesamten Montageplattenanordnung erhdht.

[0012] Einige der Befestigungsabschnitte der Monta-
geplatten sind vorzugsweise ebenfalls mit den vorge-
nannten Durchgangsoéffnungen versehen. Dadurchist ei-
ne einfache Verschraubung der Teile untereinander, also
von Montageplatten mit zugehérigem Verbindungsteil,
maoglich.

[0013] Die Befestigungsabschnitte des jeweiligen Ver-
bindungsteils umfassen vorzugsweise fir jede Durch-
gangsoffnung der jeweils anzubringenden Montageplat-
te eine derartige, korrespondierende Durchgangsoff-
nung. Mehrere Durchgangsoéffnungen kénnen die Mon-
tagestabilitat verbessern.

[0014] Sind zwei Turbetatiger beispielsweise als Be-
tatigungsvorrichtung einer zweifliigeligen Drehtiranlage
anzubringen, weist das System erfindungsgemafl zu-
dem eine zweite Montageplatte auf, die gemaf der er-
sten Montageplatte ausgebildet ist. D. h. fur die Turbe-
tatiger sind identische Montageplatten vorsehbar, sofern
die Turbetatiger identisch ausgebildet sind. Sind ein Tiir-
betatiger als TirschlieRer, also relativ klein bauend, und
der andere Turbetétiger als Drehfligelantrieb, also rela-
tiv gro® bauend, ausgebildet, sind beide zugehdrigen
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Montageplatten gemaR der Erfindung und an den jewei-
ligen TUrbetatiger angepasst ausbildbar. Dies verbessert
den universellen Einsatz eines derartigen Systems, da
es nicht darauf ankommt, welche Art von Tirbetatigem
verbaut werden soll.

[0015] Das jeweilige Verbindungsteil weist vorzugs-
weise, in Langserstreckung gesehen, zwischen den zwei
Teilabschnitten einen Mittenabschnitt auf, der ebenfalls
als Befestigungsabschnitt ausgebildet ist. Das Verbin-
dungsteil ist erfindungsgemaR eingerichtet, mittels des
Mittenabschnitts an der zusatzlichen Montageplatte der-
art befestigt zu werden, dass die erste, die zweite und
die zuséatzliche, am Verbindungsteil angebrachte Mon-
tageplatte geman vorbestimmter Vorgaben zueinander
ausgerichtet gehalten sind. Diese Ldsung ist insbeson-
dere gunstig, wenn zwischen den Montageplatten der
Tilrbetatiger relativ wenig Platz ist, sodass zwei Verbin-
dungsteile nebeneinander keinen Platz haben.

[0016] Das vorgenannte zueinander ausgerichtete
Halten zumindest zweier mittels eines Verbindungsteils
zueinander ortfest angeordneter Montageplatten be-
inhaltet vorzugsweise ein Miteinander-Fluchten der am
Verbindungsteil angebrachten Montageplatten. Sind die
Montageplatte hinsichtlich ihrer dueren Querschnitts-
form zumindest zum Teil identisch ausgebildet, ist somit
erreichbar, dass die AulRenflachen der Montageplatten
Ubergangslos ineinander Ubergehen, was eine Montage
einer durchgehenden Abdeckblende an den Montage-
platten ermdglicht, ohne dass dadurch die Montage der
Montageplatten erschwert ist.

[0017] Mit dem erfindungsgeméafen System ist ein
Montageverfahren realisierbar, das erfindungsgeman ei-
nen ersten Schritt des Befestigens jedes Verbindungs-
teils an den mittels des jeweiligen Verbindungsteils mit-
einander auszurichtenden Montageplatten Uber deren
miteinander korrespondierende Befestigungsabschnitte
mittels jeweiliger Befestigungsmittel umfasst. Daraufhin
weist das Verfahren ferner einen Schritt des Aufsetzens
und Befestigens der so gebildeten Einheit aus Verbin-
dungsteil(en) und Montageplatten auf bzw. an dem
Grundkorper auf. Dieses Montageverfahren erlaubt es,
zunachst die Montageplatten aneinander ausgerichtetzu
montieren und daraufhin die gesamte gebildete Monta-
geplatten-Einheit an dem Grundkérper zu montieren,
ohne darauf achten zu missen, ob die Montageplatten
beim Anbringen am Grundkérper immer noch zueinan-
der ausgerichtet sind oder nicht.

[0018] Vorzugsweise umfassen die vorgenannten Be-
festigungsmittel Schrauben, sodass das Befestigen ein-
fach mittels Verschraubens von Verbindungsteil(en) mit
jeweiliger Montageplatte erfolgt.

[0019] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung be-
vorzugter Ausfuihrungsformen. Es zeigen:

Figur 1 eine Anordnung montierter Montageplatten
eines Systems zum Montieren von Turbetati-
gem, gemal einer ersten Aus- fihrungsform



5 EP 2 284 346 A2 6

der Erfindung,
Figur 2  teilweise die Anordnung von Figur 1 in Explo-
sionsdarstel- lung,
Figur 3  zwei Schnittansichten entlang der Linie A - A
in Figur 1,
Figur4  zwei Schnittansichten entlang der Linie B - B
in Figur 1,
Figur 5 eine Anordnung montierter Montageplatten
eines Systems zum Montieren von Tirbetati-
gem, gemal einer zweiten Aus- filhrungsform
der Erfindung,
Figur 6  eine Anordnung einer Montageplatte und ei-
nes Verbinders eines Systems zum Montieren
von Turbetatigem, gemaR ei- ner dritten Aus-
fihrungsform der Erfindung,
Figur 7 eine Anordnung montierter Montageplatten
eines Systems zum Montieren von Turbetati-
gern, gemal einer vierten Aus- fihrungsform
der Erfindung und

ein Verfahren zum Montieren der Anordnun-
gen gemal Figuren 1 bzw. 5 - 7.

Figur 8

[0020] Figur 1 zeigt ein System 1 zum Montieren nicht
dargestellter Tlrbetatiger, gemaf einer ersten Ausflh-
rungsform der Erfindung. Das System 1 umfasst beispiel-
haft Montageplatten 10, 20 fiir zwei derartige Turbetati-
ger. Zwischen diesen zwei Montageplatten 10, 20 ist eine
weitere Montageplatte 30 angeordnet. Vorteilhafterwei-
se ist die Montageplatte 30 dhnlich zumindest einer der
Montageplatten 10, 20 ausgebildet, weistim Querschnitt
also die gleiche Form auf wie die rechts und/oder links
davon angeordnete Montageplatte 10, 20. Vorzugsweise
sind die Montageplatten 10, 20 rotationssymmetrisch,
weiterhin vorzugsweise identisch zueinander ausgebil-
det.

[0021] Im gezeigten Beispiel sind die Montageplatten
10, 20 mit Befestigungséffnungen 11, 21 versehen, die
dazudienen, die jeweilige Montageplatte 10, 20 an einem
Grundkorper, wie einer Turzarge oder dergleichen, orts-
fest anzubringen. Ferner weisen die Montageplatten 10,
20 beispielhaft Aufnahmedéffnungen 12, 22 auf, die bei-
spielsweise der Aufnahme nicht dargestellter Fangstifte
oder dergleichen dienen, die vorgesehen sind, den je-
weiligen Turbetéatiger an der Montageplatte 10, 20 tem-
porér oder final zu halten. Der Ubersichtlichkeit wegen
sind nur jeweils zwei der Offnungen 11, 12, 21, 22 mit
Bezugszeichen versehen.

[0022] Auchdie Zwischen-Montageplatte 30 weist bei-
spielhaft Befestigungsoffnungen 31 analog den Befesti-
gungsoffnungen 12, 22 der anderen zwei Montageplat-
ten 10, 20 auf. Die drei Montageplatten 10, 20, 30 sind
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beispielhaft mittels eines einzigen Verbindungsteils 40
zueinander in Position gehalten und aneinander ange-
bracht.

[0023] Im gezeigten Beispiel erfolgt die Anbringung
des Verbindungsteils 40 an der jeweiligen Montageplatte
10, 20, 30 mittels exemplarisch jeweils einer zugeordne-
ten Befestigungsschraube 2.

[0024] Die Montageplatten 10, 20, 30 und das Verbin-
dungsteil 40 sind so ausgebildet, dass das Verbindungs-
teil 40 beim Befestigen an den Montageplatten 10, 20,
30 diese gemal vorbestimmter Vorgaben zueinander
ausrichtet. Vorzugsweise beinhalten die Vorgaben, dass
die Montageplatten 10, 20, 30 miteinander fluchten und
deren AulRenflachen nahtlos ineinander tibergehen, so-
dass sich jeweils eine insgesamt glatte bzw. ebene Au-
Renflache der gesamten Anordnung bildet, die Monta-
geplatten 10, 20, 30 also biindig miteinander abschlie-
Ren.

[0025] Figur 2 zeigt das System 1 bzw. die Anordnung
von Figur 1 in einer Explosionsdarstellung. In dieser An-
sicht fehlen die Montageplatte 30 sowie die zugeordnete,
gemal Figur 1 mittlere Befestigungsschraube 2. In die-
ser Darstellung sind insbesondere die Montageplatten
10, 20 sowie deren Befestigungsoffnungen 11, 21 sowie
Aufnahmedffnungen 12, 22 erkennbar, von denen je-
weils nur eine mit Bezugszeichen versehen ist. Zum Auf-
setzen des Verbindungsteils 40 weisen die Montageplat-
ten 10, 20 Befestigungsabschnitte 13, 23 auf. Die Befe-
stigungsabschnitte 13, 23 sind exemplarisch mittels ei-
nes jeweiligen, im Wesentlichen mittig angeordneten und
sich in Richtung Verbindungsteil 40 erstreckenden Vor-
sprungs gebildet.

[0026] Der jeweilige Vorsprung ist vorzugsweise Uber
die gesamte Lange der jeweiligen Montageplatte 10, 20
ausgebildet. Dadurch ist es mdglich, die Montageplatten
10, 20 aus Strangguss- bzw. Strangpressprofilen zu bil-
den und einfach auf die jeweils gewlinschte Lange ab-
zulangen. Die Befestigungsabschnitte 13, 23 bzw. Vor-
spriinge umfassen Seitenwandabschnitte, von denen
nur die Seitenwandabschnitte 23a des Befestigungsab-
schnitts 23 sichtbar sind. Das Verbindungsteil 40 weist
exemplarisch einen u-férmigen Querschnitt auf, umfasst
also hauptsachlich zueinander parallele Seitenwandab-
schnitte 40a, die einerends Uber einen Mittenwandab-
schnitt 40b miteinander verbunden sind. Das Verbin-
dungsteil 40 umfasst exemplarisch drei Befestigungsab-
schnitte 41 - 43. Die Befestigungsabschnitte 41, 43 um-
fassen jeweils eine Befestigungsoffnung 41 a bzw. 43a
in Form langlochfémiger Durchgangséffnungen, wohin-
gegen der mittlere Befestigungsabschnitt 42 eine Befe-
stigungsoéffnung 42a in Form einer kreisrunden Durch-
gangsoffnung beispielhaft in Form eines Senklochs um-
fasst.

[0027] Die Befestigungsschrauben 2 dienen dem An-
bringen des Verbindungsteils 40 mittels des jeweils zu-
gehdrigen Befestigungsabschnitts 41 - 43 an der jeweils
zugehdrigen Montageplatte 10, 20 (bzw. 30). Die Lang-
I6cher ermdglichen, Montageplatten 10, 20 mit ggf. ver-
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schieden angeordneten Befestigungsoffnungen ent-
sprechend zueinander ausrichten und anbringen zu kén-
nen, sodass sie beispielhaft press an der Montageplatte
30 anliegen, wie in Figur 1 gezeigt.

[0028] In der Darstellung von Figur 2 fehlt, wie ange-
geben die Montageplatte 30. Dies soll verdeutlichen,
dass das Verbindungsteil 40 nicht nur geeignet ist, drei
Montageplatten 10, 20, 30 miteinander zu verbinden,
sondern es kann gleichfalls genutzt werden, nur die Mon-
tageplatten 10, 20 in Position zueinander zu bringen.
Dies ist bei TUrenanlagen sinnvoll, bei denen zwischen
den Tirbetatiger-Montageplatten 10, 20 kein Platz fir
die Montageplatte 30 vorhanden ist. In dem Fall kann
eine der Montageplatten 10, 20 sowohl mittels des je-
weils zugewandten duflieren Befestigungsabschnitts 41
bzw. 43 und/oder mittels des mittleren Befestigungsab-
schnitts 42 des Verbindungsteils 40 befestigt werden.
[0029] Auch wenn in dieser Darstellung nicht erkenn-
bar, weisen die Befestigungsabschnitte 13, 23 selbstver-
standlich fur die dargestellten Befestigungsschrauben 2
entsprechend ausgebildete Befestigungséffnungen bei-
spielsweise in Form von Durchgangséffnungen vorzugs-
weise mit Innengewinde auf, sodass die zugehdrige Be-
festigungsschraube 2 durch das Verbindungsteil 40 hin-
durchgefiihrt in die jeweilige Montageplatte 10, 20 ein-
geschraubt werden kann.

[0030] Figur 3a zeigt die Anordnung von Figur 1 ent-
lang einer Linie A - A gemaR Figur 1 im Schnitt, also
durch die in Figur 1 linke Montageplatte 10 hindurch. Wie
zu erkennen, ist die zugehorige Befestigungsschraube
2 durch die Befestigungséffnung 41a des Verbindungs-
teils 40 hindurch in den Befestigungsabschnitt 13 der
Montageplatte 10 eingeschraubt. Alternativ ist es selbst-
verstandlich moglich, die hier nicht sichtbare/n Befesti-
gungsoffnung/en im Befestigungsabschnitt 13 ohne Ge-
winde auszufiihren, wobei dann die Befestigungsschrau-
be 2 unter der Montageplatte 10 mit einer Mutter ver-
schraubt ist und damit das Verbindungsteil 40 an der
Montageplatte 10 fixiert. Der Befestigungsabschnitt 13
kann im Wesentlichen komplementar zum mittels der
Seitenwandabschnitte 40a und des Mittenwandab-
schnitts 40b gebildeten Aufnahmeraum des Verbin-
dungsteils 40 ausgebildet sein.

[0031] Im gezeigten Beispiel jedoch sind die Seiten-
wandabschnitte 13a des Befestigungsabschnitts 13 der
Montageplatte 10, im Querschnitt der Montageplatte 10
gesehen, so ausgebildet, dass sich der Befestigungsab-
schnitt 13 in Richtung Verbindungsteil 40 verjlingt. Die
Seitenwandabschnitte 13a weisen zueinander einen ma-
ximalen Abstand auf, der gréRer ist als ein maximaler
Abstand der Seitenwandabschnitte 40a des Verbin-
dungsteils 40 zueinander. Dies flhrt dazu, dass das Ver-
bindungsteil 40 allein durch das Aufsetzen nicht press
auf einer nach oben, also in Richtung Verbindungsteil 40
weisenden Flache 14a des Befestigungsabschnitts 13
auffliegen kann. Um dies zu erreichen, wird das Verbin-
dungsteil 40 mittels Festschraubens besagter Befesti-
gungsschraube 2 in Richtung Montageplatte 10 bewegt,
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wobei die Seitenwandabschnitte 40a des Verbindungs-
teils 40 aufgrund der Seitenwandabschnitte 13a der Mon-
tageplatte 10 im gezeigten Beispiel voneinander weg,
als nach auRen gedriickt werden. Dies flhrt dazu, dass
das Verbindungsteil 40 hinsichtlich seiner Position in Be-
zug auf die Montageplatte 10 verspannt wird und sich
nicht mehr bewegen kann. D. h. das Verbindungsteil 40
wird beim Befestigen aufgrund der Zusammenfiihrung
der Seitenwandabschnitte 13a, 40a der Montageplatte
10 und des Verbindungsteils 40 fest positioniert, im ge-
zeigten Beispiel zentriert. Dadurch werden allein auf-
grund des Befestigens des Verbindungsteils 40 hier ex-
emplarisch an der Montageplatte 10 deren Relativposi-
tionen zueinander festgelegt. Dadurch muss ein Monteur
vor Ort nicht mehr darauf achten, dass die Montageplat-
ten 10, 20, 30 gemaR den jeweiligen Vorgaben, hier also
das Miteinander-Fluchten, eingehalten werden, um spa-
ter beispielsweise eine durchgehende Abdeckblende
Uber alle Montageplatten 10, 20, 30 hinweg auf diese
aufsetzen zu kénnen.

[0032] Alternativ oder, wie hier dargestellt, zusatzlich
weist das Verbindungsteil 40 einen Positionierabschnitt
44 auf, der mittels eines in Richtung Montageplatte 10
weisenden Vorsprungs gebildet ist. Die Montageplatte
10 weist im gezeigten Montagezustand an den Seiten
des Positionierabschnitts 44 an diesem anliegende Po-
sitionierabschnitte 14 auf, die ebenfalls als Vorspriinge
ausgebildet sind.

[0033] Zudem weistdie Montageplatte 10 anihrerdem
Befestigungsabschnitt 13 abgewandten Seite vorzugs-
weise Aufnahmenuten 16 auf, die jeweils von zwei Vor-
spriingen 17 umgeben sind. Die Vorspriinge 17 enden
vorzugsweise in jeweils einer Flache 19.

[0034] Die Flachen 19 schlieRen vorzugsweise biindig
miteinander ab, sodass sich eine Flache ergibt, die als
Auflageflache beispielsweise fiir den vorbeschriebenen
Grundkdorper dient.

[0035] Die mittlere Aufnahmenut 16 istim Querschnitt
exemplarisch schwalbenschwanzférmig ausgebildet. D.
h. sie weist zwei seitliche Flachen 16a auf, die in Richtung
Befestigungsabschnitt 13 voneinander weg weisen und
zu einer jeweils angrenzenden Flache 19 einen spitzen
Winkel einschlieen. Die Flachen 16a dienen, wie spater
erlautert, vorzugsweise als Fiihrungsflachen.

[0036] Die seitlichen Aufnahmenuten 16 sind im Quer-
schnitt exemplarisch parallelogrammartig und zueinan-
der spiegelbildlich ausgebildet. Sie weisen ebenfalls Fla-
chen 16a auf, die mit einer jeweiligen, angrenzenden Fla-
che 19 einen spitzen Winkel einschlief3en.

[0037] Figur 3b zeigt den in Figur 3a gestrichelt um-
randeten Bereich vergrof3ert. Wie zu erkennen, sind die
Seitenwandabschnitte 40a des Verbindungsteils 40 an
ihren freien Enden vorzugsweise abgerundet, um ein
Gleiten entlang der Seitenwandabschnitte 13a der Mon-
tageplatte 10 zu erleichtem. Ferner ist ein Teil der Befe-
stigungsschraube 2 zu erkennen. Hier ist die Zusammen-
wirkung der Positionierabschnitte 14, 44 besonders gut
zu erkennen. Der Positionierabschnitt 44 weist ahnlich
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dem Positionierabschnitt 14 eine im Montagezustand zur
Auflageflache 14a im Wesentlichen parallel angeordne-
te, an der Auflageflache 14a anliegende Auflageflache
44a auf.

[0038] Im Querschnitt seitlich der Auflageflache 14a
schlieRen sich Positionierflachen 14b an. Die Positionier-
flachen 14b erstrecken sich derart von der Auflageflache
14a weg und auf das Verbindungsteil 40 zu, dass die
Flachen 14a, 14b eine Nut mit im Beispiel trapezférmi-
gem Querschnitt bilden und sich die Nutin Richtung Ver-
bindungsteil 40 verbreitert.

[0039] Der Positionierabschnitt 44 weist dementspre-
chend im Querschnitt seitlich der Auflageflache 44a Po-
sitionierflachen 44b auf. Die Positionierflachen 44b er-
strecken sich derart von der Auflageflache 44a weg und
auf das Verbindungsteil 40 zu, dass die Flachen 44a,
44b einen Vorsprung mit im Beispiel trapezférmigem
Querschnitt bilden und sich der Vorsprung in Richtung
Montageplatte 10 verjingt.

[0040] Die Positionierflichen 14b, 44b bilden somit
Anlaufschragen fir die korrespondierenden Positionier-
flachen 44b, 14b des jeweils anderen Teils 10, 40. Beim
Aufsetzen gelangtdas Verbindungsteil 40 also mit seinen
Positionierflachen 44b mit den korrespondierenden Po-
sitionierflachen 14b der Montageplatte 10 in Aufliegekon-
takt, wobei das Verbindungsteil 40 in Bezug auf die Mon-
tageplatte 10 aufgrund der vorstehend erlduterten und
in Figur 3 dargestellten schragen Ausflhrung ausgerich-
tet, hier zentriert wird und daraufhin in dieser Position
gehalten wird.

[0041] Figur 4a zeigt eine ahnliche Schnittansicht, nur
diesmal gemaR der Linie B - B in Figur 1, also durch die
Montageplatte 30 hindurch. Vorteilhafterweise ist die
Montageplatte 30 im Querschnitt identisch der Montage-
platte 10 gemaR Figur 3 ausgebildet. D. h. sie weist einen
Befestigungsabschnitt 32 auf, der seitlich Uber Seiten-
wandabschnitte 32a verfligt. Das Verbindungsteil 40 ist
mittels Verspannens zwischen den Seitenwandabschnit-
ten 40a des Verbindungsteils 40 und den Seitenwand-
abschnitten 32a der Montageplatte 30 an dieser aufgrund
des Verschraubens mit der zugehdrigen Befestigungs-
schraube 2 ortsfest fixiert, verbunden mit den gleichen,
hinsichtlich Figur 3 beschriebenen Vorteilen.

[0042] Alternativ oder, wie hier dargestellt, zusatzlich,
weist die Montageplatte 30 im gezeigten Montagezu-
stand an den Seiten des Positionierabschnitts 44 an die-
sem anliegende Positionierabschnitte 33 auf, die ahnlich
oder identisch den Positionierabschnitten 14 der Monta-
geplatte 10 ausgebildet sind.

[0043] Figur 4b zeigt den in Figur 4a gestrichelt um-
randeten Bereich vergréRert. Die Zusammenwirkung der
Positionierabschnitte 33, 44 ist &hnlich der vorstehend
erlauterten Zusammenwirkung zwischen den Positio-
nierabschnitten 14, 44.

[0044] Im Querschnitt seitlich einer Auflageflache 33a
schlieRen sich somit Positionierflachen 33b an. Die Po-
sitionierflachen 33b erstrecken sich vorzugsweise eben-
falls derart von der Auflageflache 33a weg und auf das
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Verbindungsteil 40 zu, dass die Flachen 33a, 33b eine
Nut mit im Beispiel trapezférmigem Querschnitt bilden
und sich die Nut in Richtung Verbindungsteil 40 verbrei-
tert.

[0045] Die Positionierflachen 33b, 44b bilden somit
Anlaufschragen fir die korrespondierenden Positionier-
flachen 44b, 33b des jeweils anderen Teils 30, 40. Beim
Aufsetzen gelangt das Verbindungsteil 40 mit seinen Po-
sitionierflachen 44b mit den korrespondierenden Positio-
nierflachen 33b der Montageplatte 30 in Aufliegekontakt,
wobei das Verbindungsteil 40 in Bezug auf die Monta-
geplatte 30 aufgrund der vorstehend erlduterten und in
Figur 3 dargestellten schragen Ausfihrung ausgerichtet,
hier zentriert wird und daraufhin in dieser Position gehal-
ten wird.

[0046] Sind alle Montageplatten 10, 20, 30 des Sy-
stems 1 im Querschnitt identisch ausgebildet, kdnnen
Sie aus ein und demselben Strangguss- bzw. Strand-
pressprofil hergestellt werden, was die Herstellungsko-
sten enorm verringert.

[0047] Figur 5 zeigt eine Anordnung von Montageplat-
ten 10, 20, 30 eines Systems 1 zum Montieren von Tr-
betatigem, gemal einer zweiten Ausfiihrungsform der
Erfindung. Ein wesentlicher Unterschied ist, dass die
Montageplatte 30 gegeniber Figur 1 langer ausgebildet
ist, also einen grolReren Abstand zwischen den beide-
rends angeordneten Montageplatten 10, 20 tberbrtickt.
In dieser Abbildung sind exemplarisch in die Montage-
platten 10, 20, also in zugehoérige Aufnahmedffnungen
12, 22 eingesetzte Fangstifte 3 dargestellt. Diese dienen
beim Aufsetzen des jeweiligen Turbetétigers auf die je-
weilige Montageplatte 10, 20 dem Vorfixieren des Tur-
betétigers auf der zugehdrigen Montageplatte 10 bzw.
20. Dies erleichtert das endgliltige Festschrauben des
Tlrbetatigers an besagter Montageplatte 10 bzw. 20, da
der Monteur diesen nicht mehr manuell in Position halten
muss. Die Fangstifte 3 sind transparent dargestellt, um
die nachfolgend beschriebenen, sonst nicht sichtbaren
Bestandteile der Montageplatte 10, 20 sichtbar zu ma-
chen.

[0048] Exemplarisch sind die Montageplatten 10, 20,
30 im Querschnitt wie die Montageplatten 10, 20, 30 ge-
mal Figur 1 ausgebildet. D. h. sie weisen jeweilige Be-
festigungso6ffnungen 11, 21, 31 bzw. Aufnahmedffnun-
gen 12, 22 auf. Da die Montageplatte 30 relativ lang aus-
gebildet ist, ist das Verbindungsteil 40 gema Figur 1
nicht verwendbar, um alle drei Montageplatten 10, 20,
30 miteinander zu verbinden. Anstatt dessen ist fir jede
Verbindung zwischen zwei unmittelbar benachbart an-
geordneten Montageplatten 10, 30; 30, 20 ein jeweiliges
Verbindungsteil 40 vorgesehen. Beispielhaft sind die
Verbindungsteile 40 identisch ausgebildet und weisen
gegenuber Figur 1 exemplarisch jeweils nur zwei Befe-
stigungsabschnitte 41, 42 auf. Sie kénnen jedoch, wie
bereits in Bezug auf Figur 1 beschrieben, auch drei oder
mehr Befestigungsabschnitte 41 - 43 aufweisen. Der Be-
festigungsabschnitt 41 weist eine Befestigungs6ffnung
41 a vorzugsweise in Form eines Langlochs auf. Der je-
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weils andere Befestigungsabschnitt 42 umfasst exem-
plarisch eine als kreisférmige Durchgangséffnungen
ausgebildete Befestigungsoffnung 42a. Wiederum wer-
den jeweilige Befestigungsschrauben 2 verwendet, um
das Verbindungsteil 40 auf den jeweiligen Montageplat-
ten 10, 20 bzw. 20, 30 anzubringen und weiterhin vor-
zugsweise mittels des vorgenannten Verspannens Ver-
bindungsteil 40 und jeweilige Montageplatte 10, 20, 30
gemal jeweiliger Vorgaben zueinander sicher zu posi-
tionieren, vorzugsweise die Montageplatten 10, 20, 30
miteinander biindig abschlieRend und fluchtend anzu-
ordnen. In dieser Abbildung sind die Befestigungs&ffnun-
gen 13b, 23b der Befestigungsabschnitte 13, 23 zu se-
hen, in die die in Figur 5 linke bzw. rechte Befestigungs-
schraube 2 durch das jeweilige Verbindungsteil 40, 40
hindurch eingeschraubt wird. Analog dazu weist selbst-
verstandlich auch die Montageplatte 30 an ihrem Befe-
stigungsabschnitt 32 entsprechend ausgebildete Befe-
stigungsoéffnungen 32b, 32b auf, damit die Verbindungs-
teile 40 Uber ihre Befestigungsoéffnungen 42a, 42a befe-
stigt werden kénnen.

[0049] Figur 6 zeigt eine Montageplatte 20 mit einem
Verbindungsteil 40 eines Systems 1 zum Montieren von
Tuarbetatigem, gemaR einer dritten Ausfihrungsform der
Erfindung. Aus Darstellungsgriinden ist die Montageplat-
te 10 weggelassen, die mittels des Verbindungsteils 40
mit der Montageplatte 20 verbunden ist. Die Seitenwand-
abschnitte 40a des Verbindungsteils 40 sind an den ein-
ander zugewandten Flachen komplementéar zu den zu-
gewandten Flachen der angrenzenden, gegeniberlie-
genden Seitenwandabschnitte 23a der Montageplatte 20
ausgebildet. Dadurch liegt das Verbindungsteil 40 mit
den Seitenwandabschnitten 23a flachig an den korre-
spondierenden Seitenwandabschnitten 23a hier der
Montageplatte 20 an. Dies bewirkt eine besonders ein-
fache und exakte Positionierung des Verbindungsteils
40 auf der jeweiligen Montageplatte 20.

[0050] Figur 7 zeigt eine Anordnung zweier Montage-
platten 10, 20 eines Systems 1 zum Montieren von Tiir-
betatigern, geman einer vierten Ausfiihrungsform der Er-
findung. Im Unterschied zu den vorhergehenden Ausfiih-
rungen ist das Verbindungsteil 40 an einer dem Befesti-
gungsabschnitt 13, 23 abgewandten, gegenuberliegen-
den Seite der jeweiligen Montageplatte 10, 20 angeord-
net. Diese Seite entspricht der dem vorgenannten Grund-
kérper zugewandten Seite der jeweiligen Montageplatte
10, 20. Die hier zwei mittels des Verbindungsteils 40 mit-
einander zu verbindenden Montageplatten 10, 20 weisen
zwar einen Abstand zueinander auf, allerdings nimmtdas
Verbindungsteil 40 keinen Platz oberhalb des Befesti-
gungsabschnitts 13 bzw. des Hohlraums, in dem er aus-
gebildet ist, ein. D. h. der Befestigungsabschnitt 13 kann
hier entfallen.

[0051] Figur 7b zeigt die Anordnung von Figur 7a von
der dem Grundkdérper zugewandten Seite der Montage-
platten 10, 20. Wie zu erkennen, weist das Verbindungs-
teil 40 einen Mittelsteg 45 auf. Der Mittelsteg 45 erstreckt
sich im Montagezustand im Wesentlichen senkrecht zu
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einer Langserstreckung der Montageplatten 10, 20 und
liegt vorzugsweise an jeweils zugewandten Stirnflachen
15, 24 der Montageplatten 10, 20 an. Von den Stirnfla-
chen 15, 24 ist lediglich die Stirnflache 24 sichtbar. Von
dem Mittelsteg 45 stehen exemplarisch jeweils drei Arm-
abschnitte 46 in Richtung einer jeweiligen der Montage-
platten 10, 20 hervor. Die Armabschnitte 46 weisen vor-
zugsweise derartige Abmessungen auf, dass sie jeweils
passgenau in eine zugehdrige Aufnahmenut 16, 25 der
jeweiligen Montageplatte 10, 20 eingreifen. Die Aufnah-
menuten 25 haben die gleiche Funktion wie die Aufnah-
menuten 16 und sind zu diesen vorzugsweise identisch
ausgebildet. Das Verbindungsteil 40 steht im Montage-
zustand hinsichtlich der Vorspriinge 16, 25 nicht Uber.
Vorzugsweise schlief3t das Verbindungsteil 40 mit den
Vorspriingen 17, 26 ab, sodass eine durchgehende, ebe-
ne Flache gebildet ist. Damit bleibt die Montierbarkeit der
Montageplatten 10, 20 auch mit Verbindungsteil 40 am
Grundkorper erhalten.

[0052] Vorzugsweise entspricht die Anzahl der Arm-
abschnitte 46 der Anzahl an Aufnahmenuten 16, 25 der
jeweils auRersten, mittels des Verbindungsteils 40 mit-
einander zu verbindenden Montageplatten 10, 20.
[0053] Wie zu erkennen, sind die in Figur 7b in Rich-
tung Montageplatte 10 weisenden Armabschnitte 46 ex-
emplarisch kirzer als die in Richtung Montageplatte 20
weisenden Armabschnitte 46. Langere Armabschnitte 46
erlauben das Einsetzen einer nicht dargestellten, zwi-
schen den Montageplatten 10, 20, zusatzlich angeord-
neten Montageplatte.

[0054] Das Verbindungsteil 40 weist ferner, wie in Fi-
gur 7b und Figur 7c gezeigt, vorzugsweise lediglich an
denjeweils dufleren Armabschnitten 46 exemplarisch je-
weils einen Schraubabschnitt 46a auf. Die Schraubab-
schnitte 46a sind beispielhaft als Hiilsen ausgebildet, die
jeweils ein Innengewinde aufweisen. Die Hiilsen erstrek-
ken sich in eine selbe Richtung quer zu einer Langser-
streckung der Armabschnitte 46 und quer zu einer Lang-
serstreckung des Mittelstegs 45. Im Montagezustand
weisen die Hulsen in Richtung jeweiliger Montageplatte
10, 20.

[0055] Die zugehorige Montageplatte 10, 20 weist an
entsprechenden Stellen, also hier an den dulReren Vor-
spriingen 17, 26, Durchgangséffnungen 18, 27 auf. Im
Montagezustand werden die Hilsen in den korrespon-
dierenden Durchgangsoéffnungen 15, 26 aufgenommen,
wie mittels der Strichpunktlinien angedeutet. Damit er-
folgt eine Vorfixierung der Montageplatten 10, 20 und
des Verbindungsteils 40 zueinander. Nun werden noch,
auch wenn nicht dargestellt, Befestigungsschrauben von
derdem Verbindungsteil 40 abgewandten Seite der Mon-
tageplatten 10, 20 her in die Durchgangséffnungen 18,
27 eingesetzt und mit den Hulsen verschraubt. Damit
sind die Montageplatten 10, 20 und das Verbindungsteil
40 aneinander befestigt.

[0056] Die Hulsen sind vorzugsweise in das Verbin-
dungsteil 40 eingepresst, angeformt oder in sonst einer
Weise am Verbindungsteil ausgebildet bzw. angebracht.
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[0057] Anstelle hiilsenartiger Schraubabschnitte 46a
kann auch, wie in Figur 7d gezeigt, eine jeweilige Durch-
gangsoffnung 46b ausgebildet sein. Weist die jeweilige
Durchgangsdéffnung 46b ebenfalls ein Innengewinde auf,
kann das Verbindungsteil 40 wie bei der vorherigen Aus-
fuhrungsform mit den Montageplatten 10, 20 verschraubt
werden.

[0058] Alternativ weisen die Durchgangséffnungen
18, 27 Innengewinde auf. Damit kénnen Befestigungs-
schrauben nun vom Verbindungsteil 40 her durch die
Durchgangsoéffnungen 46b hindurch mit den Montage-
platten 10, 20 verschraubt werden.

[0059] Wiederum alternativ sind Verbindungsteil 40
und Montageplatten 10, 20 mittels Schrauben-Mutter-
Verblndungen aneinander fixiert.

[0060] Zusatzlich oderalternativ sind die Armabschnit-
te 46 im Querschnitt komplementér zu den korrespon-
dierenden Aufnahmenuten 16, 25 der Montageplatten
ausgebildet. D. h. sind die Aufnahmenuten 16, 25, wie
in Figur 3a dargestellt, um Querschnitt schwalben-
schwanz-, trapez- oder parallelogrammférmig, sind die
Armabschnitt 46 im Querschnitt entsprechend ebenfalls
schwalbenschwanz-, trapez- oder parallelogrammférmig
ausgebildet. Verlaufen Wandabschnitte 16a der Aufnah-
menuten 16 hier der Montageplatte 10 in spitzem Winkel
zur vorgenannten Auflageflache 19, kann das Verbin-
dungsteil 40 an einem Herausbewegen aus der jeweili-
gen Montageplatte 10 in Richtung von der Auflageflache
19 weg gehindert werden. Das gleiche kann selbstver-
standlich auch fir die Montageplatte 20 gelten.

[0061] Alternativ oder zusatzlich entsteht beim Mon-
tieren zwischen den Aufnahmenuten 16, 25 und den
Armabschnitten 46 eine Klemmwirkung, was die Monta-
ge vereinfacht.

[0062] Die vorbeschriebenen Montageplattensysteme
1 ermdglichen ein in Figur 8 dargestelltes Montagever-
fahren. Nach Beginn der Montage in einem Schritt S1
wird in einem nachfolgenden Schritt S2 zunachst gepriift,
ob noch Verbindungsteile 40 zu montieren, also an ent-
sprechenden Montageplatten 10, 20, 30 zu befestigen
sind. Ist dies der Fall (Ja-Zweig nach Schritt S2), wird
das jeweilige Verbindungstell 40 in einem Schritt S3 an
zugehdrigen Montageplatten 10, 20, 30 befestigt, vor-
zugsweise mittels Befestigungsschrauben 2 montiert.
Danach wird zu Schritt S2 zurlickgesprungen.

[0063] Sind alle Verbindungsteile 40 montiert (Nein-
Zweig nach Schritt S2), wird die so aus Montageplatten
10, 20, 30 und Verbindungsteil(en) 40 gebildete Einheit
in einem nachfolgenden Schritt S4 an einem Grundkor-
per, beispielsweise eine TlUrzarge oder dergleichen, be-
festigt bzw. angebracht. Da nun eine komplette Monta-
geplatte in Form der gebildeten Einheit existiert, kann
dies in herkémmlicher Weise erfolgen, so als ob nur eine
einzige Montageplatte zu montieren wére.

[0064] Dadurch ist die Grundlage geschaffen, alle
Komponenten, wie Turbetatiger und damit etwaig kom-
munizierende, zusatzliche Komponenten, wie Rauch-
melder oder dergleichen, in einem nachfolgenden Schritt
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S5 an der bzw. den Montageplatte(n) 10, 20, 30 anzu-
bringen. Ist die vorbeschriebene Montageplatte 30 &hn-
lich der Montageplatte 10, 20 ausgebildet, werden die
zusatzlichen Komponenten vorteilhafterweise an dieser
Zwischen-Montageplatte 30 angebracht. Eventuell sind
noch entsprechende Kabel zu verlegen. Danach ist die
Tulrbetatigeranordnung fertig montiert und muss nur
noch mit einer etwaig vorhandenen Verkleidung bei-
spielsweise in Form einer Abdeckblende versehen wer-
den.

[0065] In einem Schritt S6 ist das vorbeschriebene
Montageverfahren beendet.

[0066] Im Ergebnis weist das Verfahren sehr wenige
und einfach auszufiihrende Montageschritte auf, was die
Montage auf der einen Seite vereinfacht und auf der an-
deren Seite potentielle Montagefehler verringern oder
gar vermeiden hilft.

Gibt es nur ein Verbindungsteil 40, kann Schritt S2 ent-
fallen. Es wird, von Schritt S1 ausgehend, sofort mit
Schritt S3 fortgefahren, und danach wird unmittelbar zu
Schritt S4 gesprungen.

[0067] Die Erfindung ist nicht auf die vorgenannten
Ausflihrungsformen beschrankt. Beispielsweise kdnnen
die Befestigungsabschnitte 13, 23, 32 der Montageplat-
ten 10, 20, 30 so ausgebildet sein, dass sie nur in den
Bereichen ausgebildet sind, in denen ein jeweiliges, zu-
gehdriges Verbindungsteil 40 aufgesetzt wird. D. h., die
Montageplatten 10, 20, 30 weisen an den jeweiligen En-
den jeweils einen von zwei Befestigungsabschnitten 13,
23, 32 auf. Dies bedeutet, dass die Montageplatten 10,
20 nur an dem der Montageplatte 30 zugewandten Ende
jeweils einen Befestigungsabschnitt 13, 23 aufweisen
missen. Dies hat den Vorteil, dass die jeweilige Monta-
geplatte 10, 20 verdrehsicher montiert wird.

[0068] Zusatzlich kdnnen die Befestigungsabschnitte
13, 23, 32 der jeweiligen Montageplatte 10,. 20, 30 an-
stelle einer auch mehrere Befestigungsoffnungen 13b,
23b, 32b aufweisen.

[0069] Alternativ oder zusatzlich kdnnen die Seiten-
wandabschnitte 40a, 40a so ausgebildet sein, dass de-
ren Abstand zueinander in Richtung jeweiliger Montage-
platte 10, 20, 30 zunimmt, oder gar komplementar zu den
Seitenwandabschnitten 13a, 23a, 32a ausgebildet sein.
Die Seitenwandabschnitte 13a, 23a, 32a kdnnen in dem
Fall wie die Seitenwandabschnitte 40a gemal Figur 3
ausgebildet sein.

[0070] Die Befestigungsabschnitte 41 - 43; 13, 23, 32
von Verbindungsteil 40 und Montageplatte 10, 20, 30
kénnen auch umgekehrt ausgebildet sein, sodass das
Verbindungsteil 40 an der den Montageplatten 10, 20,
30 zugewandten Seite als Vorsprung ausgebildet ist und
die Befestigungsabschnitte 13, 23, 32 der Montageplat-
ten 10, 20, 30 einen mit im Querschnitt u-férmigen Auf-
nahmeraum flr den Vorsprung des Verbindungsteils 40
aufweisen.

[0071] Zuséatzlich oder alternativ kdnnen die Befesti-
gungsabschnitte 41 - 43; 13, 23, 32 von Verbindungsteil
40 und Montageplatte 10, 20, 30 auch umgekehrt aus-
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gebildet sein, sodass das Verbindungsteil 40 an der den
Montageplatten 10, 20, 30 zugewandten Seite als Vor-
sprung ausgebildet ist und die Befestigungsabschnitte
13, 23, 32 der Montageplatten 10, 20, 30 einen mit im
Querschnitt u-formigen Aufnahmeraum fir den Vor-
sprung des Verbindungsteils 40 aufweisen.

[0072] Im Ergebnis ist durch die Erfindung eine Mon-
tageplatte 10, 20 geschaffen, die neben ihrer eigentli-
chen Funktion des Anbringens eines Turbetéatigers an
einem Grundkdrper ferner aufgrund ihrer Gestaltung mit-
tels eines Verbindungsteils 40 in einfacher Weise in Be-
zug auf andere Montageplatten 20, 30 fixiert angeordnet
werden kann. In Verbindung mit dem/n Verbindungsteil-
len 40 entsteht ein enorm flexibles System 1, um aus
mehreren Montageplatten 10, 20, 30 eine gesamte Mon-
tageplatte zu bilden, auf die dann beispielsweise eine
durchgehende Abdeckblende aufgesetzt werden kann.
Die im Ergebnis kiirzeren Montageplatten 10, 20, 30 sind
zudem leichter zu transportieren und zu verpacken als
eine einzige, lange Montageplatte, und nehmen weniger
Raum ein.

[0073] Die vorbeschriebenen Verbindungsteile kdn-
nen zusatzlich Befestigungsvorrichtungen wie Schraub-
I6cher zum Anbringen beispielsweise elektrischer Kom-
ponenten wie Sensoren und dergleichen Verwendung
finden.

[0074] Zudem ermdglicht das Montagesystem 1 das
vorgeschriebene, sehr einfache Montageverfahren.

Bezugszeichenliste
[0075]

1 Montageplattensystem
2  Befestigungsschraube
3  Fangstift

10 Montageplatte

11 Befestigungsoéffnung
12 Aufnahmeéffnung

13 Befestigungsabschnitt

13a  Seitenwandabschnitt
13b  Befestigungsoffnung
14 Positionierabschnitt
14a  Auflageflache

14b  Positionierflache

15 Stirnflache

16 Aufnahmenut

16a  Flhrungsflache

17 Vorsprung

18 Durchgangso6ffnung
19 Auflageflache

20 Montageplatte

21 Befestigungsoéffnung
22 Aufnahme6ffnung

23 Befestigungsabschnitt
23a  Seitenwandabschnitt
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23b  Befestigungsoéffnung
24 Stirnflache

25 Aufnahmenut

26 Vorsprung

27 Durchgangsoéffnung

30 Zwischenplatte
31 Befestigungsoffnung
32 Befestigungsabschnitt

32a  Seitenwandabschnitt
32b  Befestigungsoéffnung
33 Positionierabschnitt
33a  Auflageflache

33b  Positionierflache

40 Verbindungsteil

40a  Seitenwandabschnitt
40b Mittenwandabschnitt
41 Befestigungsabschnitt
41a Befestigungsoffnung
42 Befestigungsabschnitt
42a Befestigungséffnung
43 Befestigungsabschnitt
43a Befestigungséffnung
44 Positionierabschnitt
44a  Auflageflache

44b Positionierflache

45 Mittelsteg

46 Armabschnitt

46a Schraubabschnitt
46b Durchgangsoéffnung

Syie{1,2,....6}  Schritt

Patentanspriiche

1. Montageplatte (10, 20) fir einen Tirbetatiger, der
eingerichtet ist, einen angeschlossenen Turfligel in
zumindest eine Richtung zu bewegen, wobei die
Montageplatte (10, 20)

* gestaltet ist, an einem die Montageplatte (10,
20) tragenden Grundkorper befestigt zu werden,
und

* Befestigungsvorrichtungen (3, 12, 22) zum An-
bringen des Turbetatigers an der Montageplatte
(10, 20) sowie,

* in Langserstreckung der Montageplatte (10,
20) gesehen, zumindest an einem Ende einen
ersten Befestigungsabschnitt (13, 17, 23, 26)
aufweist, gestaltet, ein Verbindungsteil (40) mit
seinem, in dessen Langserstreckung gesehen,
mit einem der Montageplatte (10, 20) zuge-
wandten ersten Teilabschnitt an der Montage-
platte (10, 20) ortsfest aufzunehmen.

2. Montageplatte (10, 20) gemaR Anspruch 1, wobei
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sich der zumindest eine Befestigungsabschnitt (13,
17, 23, 26) Uber eine gesamte Lange der Montage-
platte (10, 20) erstreckt.

Montageplatte (10, 20) gemafR Anspruch 1 oder 2,
wobei der zumindest eine Befestigungsabschnitt
(13, 17, 23, 26) zumindest eine Durchgangso6ffnung
(13b, 18, 23b, 27)

* mit Innengewinde oder
* in Form eines Langlochs aufweist.

System (1) zum Montieren zumindest eines Turbe-
tatigers gemal Anspruch 1, aufweisend

« fiir den zumindest einen Turbetatiger, eine er-
ste Montageplatte (10, 20) gemaR einem der
vorhergehenden Anspriche,

* eine zusatzliche Montagelatte (20, 30), die zu-
mindest einen zweiten Befestigungsabschnitt
(23, 26, 32) zum Befestigen eines der zusatzli-
chen Montageplatte (20, 30) zugewandten,
zweiten Teilabschnitts eines Verbindungsteils
(40) gemaf Anspruch 1, und

« zumindest ein Verbindungsteil (40) gemal An-
spruch 1, aufweisend, in dessen Langserstrek-
kung gesehen, an seinen Enden jeweils einen
Teilabschnitt gemafl Anspruch 1, jeweils

- ausgebildet als Befestigungsabschnitt
(41, 42, 43, 46) und

- eingerichtet, an einem zugewandten je-
weiligen Befestigungsabschnitt (13, 23, 32)
einerjeweiligen der Montageplatten (10, 20,
30) gemal Anspruch 4 derart befestigt zu
werden, dass die am Verbindungsteil (40)
angebrachten Montageplatten (10, 20, 30)
gemaR vorbestimmter Vorgaben zueinan-
der ausgerichtet gehalten sind.

System (1) gemaR Anspruch 4, wobei die zusatzli-
che Montageplatte (20, 30) ferner gestaltet ist, an
dem Grundkdrper befestigt zu werden.

System (1) gemaR Anspruch 4 oder 5, wobei einige
der Befestigungsabschnitte (23, 26, 32) der Monta-
geplatten (20, 30) gemal Anspruch 2 ausgebildet
sind.

System (1) gemal Anspruch 6, wobei die Befesti-
gungsabschnitte (41, 42, 43, 46) des jeweiligen Ver-
bindungsteils (40) fiir jede Durchgangséffnung (13b,
18, 23b, 27, 32b) der jeweils anzubringenden Mon-
tageplatte (10, 20, 30) zumindest eine korrespondie-
rende, jeweils gemal Anspruch 3 ausgebildete
Durchgangsoffnung (41a, 42a, 43a, 46a, 46b) auf-
weisen.
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8.

10.

11.

12

System (1) gemal einem der Anspriiche 4 bis 7,
ferner aufweisend

« einen zweiten Turbetatiger und

« eine zweite Montageplatte (20), die gemaf der
ersten Montageplatte (10) gemaf einem der An-
spriiche 1 bis 3 ausgebildet ist.

System (1) gemaf Anspruch 8, wobei zumindest ei-
nes des zumindest einen Verbindungsteils (40), in
Langserstreckung gesehen, zwischen den zwei Teil-
abschnitten einen Mittenabschnitt (42) aufweist,

» ausgebildet als Befestigungsabschnitt (42)
und

« eingerichtet, mittels des Mittenabschnitts (42)
an der zusatzlichen Montageplatte (20, 30) der-
art befestigt zu werden, dass die erste Monta-
geplatte (10), die zweite Montageplatte (20) und
die zusatzliche, am Verbindungsteil (40) ange-
brachte Montageplatte (30) geman vorbestimm-
ter Vorgaben zueinander ausgerichtet gehalten
sind.

System (1) gemaR einem der Anspriiche 4 bis 9,
wobei die Ausrichtung ein Miteinander-Fluchten der
am Verbindungsteil (40) angebrachten Montage-
platten (10, 20, 30) beinhaltet.

Verfahren zum Anbringen von Montageplatten (10,
20, 30) eines Systems (1) gemaR einem der Anspri-
che 4 bis 10, aufweisend die Schritte:

» Befestigen (S2, S3) jedes Verbindungsteils
(40) an den mittels des jeweiligen Verbindungs-
teils (40) zueinander auszurichtenden Montage-
platten (10, 20, 30) Uber deren miteinander kor-
respondierende Befestigungsabschnitte (17,
23, 26, 32) mittels jeweiliger Befestigungsmittel
2),

* Aufsetzen und Befestigen (S4) der so gebilde-
ten Einheit aus Verbindungsteil (40) bzw. Ver-
bindungsteilen (40) und Montageplatten (10, 20,
30) auf bzw. an dem Grundkdorper.

Verfahren gemafy Anspruch 11, wobei die Befesti-
gungsmittel (2) Schrauben (2) umfassen und der
Schritt des Befestigens (S2, S3) mittels Verschrau-
bens von Verbindungsteil (40) und jeweiliger Mon-
tageplatte (10, 20, 30) erfolgt.
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