Deutsches
Patent- und Markenamt

"R ‘

(19DE 11 2009 000 827 T5 2011.05.12

(12)

der internationalen Anmeldung mit der
(87) Veroffentlichungs-Nr.: WO 2009/124401
in deutscher Ubersetzung (Art. Il § 8 Abs. 2 IntPatUG)
(21) Deutsches Aktenzeichen: 11 2009 000 827.5
(86) PCT-Aktenzeichen: PCT/CA2009/000507
(86) PCT-Anmeldetag: 14.04.2009
(87) PCT-Verdffentlichungstag: 15.10.2009
(43) Veroffentlichungstag der PCT Anmeldung
in deutscher Ubersetzung: 12.05.2011

Veroffentlichung

(51) Int CL.:

B60R 21/20 (2011.01)

B60R 21/217 (2011.01)

(30) Unionsprioritat:
61/044,294 11.04.2008 US
(71) Anmelder:
Salflex Polymers Ltd., Weston, Ontario, CA

(74) Vertreter:
Michalski Hiittermann & Partner Patentanwilte,
40221 Diisseldorf

(72) Erfinder:
Best, Michael James, Newmarket, CA;
Roychoudhury, Raj S., Blomfield Hills, Mich., US;
Cipljauskas, Rimas, Etobicoke, Ontario, CA; Fana,
Babak, Mississauga, Ontario, CA
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(57) Hauptanspruch: Aufblasbares Polster zur Verwendung
in einem Fahrgastraum eines Fahrzeugs, wobei das Polster
aufweist:

a) einen Hohlk&rper mit:

i. einer ersten Wand, die dazu geeignet ist, einer Gegenfla-
che des Fahrzeugs zugewandt zu werden, wobei die erste
Wand einen geformten Hohlraum aufweist;

ii. einer der ersten Wand gegeniberliegenden zweiten
Wand, die dazu geeignet ist, dem Fahrgastraum zugewandt
zu werden; und

iii. einer zwischen der ersten und der zweiten Wand ausge-
bildeten Luftkammer;

b) einen Gasgenerator zum Einleiten eines unter Druck ste-
henden Fluids in die Luftkammer, um den Hohlk&rper aufzu-
blasen, wobei der Gasgenerator am Hohlk&rper montiert ist;
und

c) eine Befestigungseinrichtung zum Befestigen des Hohl-
korpers an der Gegenflache, wobei die Befestigungseinrich-
tung aufweist:

i. eine im geformten Hohlraum gehaltene Basis; und

ii. einen sich von der Basis und von der ersten Wand nach
aullen erstreckenden Befestigungseinrichtungsvorsprung,
wobei der Befestigungseinrichtungsvorsprung dazu geeig-
net ist, mit einem komplementaren Element auf...
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Beschreibung
Bereich der Erfindung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft allgemein
den Bereich Sicherheitsvorrichtungen fur Fahrzeuge.
Sie betrifft insbesondere ein aufblasbares Polster zur
Verwendung im Fahrgastraum eines Fahrzeugs.

Hintergrund der Erfindung

[0002] Polster und &hnliche Einrichtungen sind auf
dem Fachgebiet bekannt. Ein herkémmliches Pols-
ter ist innerhalb eines Fahrgastraums montiert und
weist einen Hohlkérper und einen Gasgenerator zum
Einleiten eines unter Druck stehenden Fluids in den
Hohlkérper auf. Um das Potenzial fir wahrend ei-
nes Aufpralls oder eines &hnlichen Ereignisses ver-
ursachte Verletzungen zu vermindern, wird, wenn ein
derartiges Ereignis erfasst wird, der Gasgenerator
aktiviert und das Polster aufgeblasen.

[0003] Ein Aufprall kann beispielsweise ein Fron-
talaufprall, ein Heckaufprall oder ein Seitenaufprall,
ein Uberschlag oder irgendein anderes Ereignis sein,
das wahrscheinlich eine schnelle Anderung des Fahr-
zeugimpulses verursacht und dadurch veranlasst,
dass der Insasse aufirgendeinen Abschnitt des Fahr-
gastraums des Fahrzeugs auftrifft. Das durch den
Gasgenerator in den Hohlkérper freigesetzte Flu-
id dient dazu, das Polster aufzublasen, um seine
AuBenflache ndher zu einem Insassen zu bringen.
Durch Vermindern des Abstandes zwischen dem
Insassen SD41745/ST:uh und seiner Aullenflache
kann das Polster mehr Impuls oder Schwung des In-
sassen Uber eine l&ngere Zeitdauer absorbieren, wo-
durch die auf den Insassen ausgelbte Kraft vermin-
dert wird.

[0004] Polster kénnen als Teil eines Armaturen-
bretts, einer Turverkleidung, einer Dachverkleidung,
einer Kopfstiitze oder eines anderen Innenausstat-
tungsabschnitts des Fahrzeugs bereitgestellt wer-
den.

[0005] Auf dem Fachgebiet sind die folgenden Pa-
tente und Patentanmeldungen bekannt, in denen
aufblasbare Polster und ahnliche Vorrichtungen be-
schrieben sind: US 2007/0108747; US 6032978;
US 6203057; US 6305710; US 6517103;
US 6578867; US 6619689; US 6758493;
US 6848715; US 6976706; US 7350852 und
WO 2006/132990.

[0006] Es sind auch die Probleme bekannt, die auf-
treten, wenn derartige Polster im Fahrzeuginnen-
raum an Stellen montiert werden, die typischerweise
schwer zuganglich sind. Aufderdem hat sich gezeigt,
dass die wahrend des Aufblasens des Polsters er-
zeugten Reaktionskréfte so heftig sein kdnnen, dass

das Polster aus seiner Halterung im Fahrzeug her-
ausbricht, so dass seine Wirksamkeit erheblich ver-
mindert wird.

[0007] Daher ware es vorteilhaft, ein aufblasbares
Polster bereitzustellen, das geeigneter installierbar
ist. Es ware aullerdem vorteilhaft, ein aufblasbares
Polster bereitzustellen, das auf eine stabile und zu-
verlassige Weise am Fahrzeug montierbar ist.

[0008] Aulerdem ist bekannt, dass herkémmliche
Polster haufig durch Bolzen am Fahrzeug befes-
tigt werden, die von der Innenseite des Hohlkorpers
durchgefiihrt werden, um ihn mit einer komplemen-
téren Komponente, wie beispielsweise einer Mutter
oder einer Klemme zu verbinden. Hierzu muss der
Innenraum des Hohlkérpers zuganglich sein, so dass
Lécher oder Bohrungen darin ausgebildet werden
missen. Eine derartige Offnung und/oder Bohrung
im Hohlkdérper kann den Hohlkdrper jedoch schwa-
chen und/oder Spane oder andere Rickstéande dar-
in hinterlassen. Auf3erdem ist bekannt, dass wahrend
des Aufblasvorgangs eines Polsters an den Monta-
gepunkten wesentliche Auszugskréafte erzeugt wer-
den. Montagepunkte mit einer herkémmlichen Ver-
bindungsstruktur, die beispielsweise durch einen ein-
fachen Bolzen erhalten wird, kénnen unzureichend
sein, um das Polster zu halten, so dass der sich aus-
dehnende Behalter herausgerissen wird.

[0009] Es ware daher vorteilhaft, ein aufblasbares
Polster bereitzustellen, das auf eine stabilere Weise
am Fahrzeuginnenraum befestigt werden kann, ohne
dass eine Offnung oder Bohrung im Polster erforder-
lich ist.

Kurze Beschreibung der Erfindung

[0010] Es ist eine Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein aufblasbares Polster zur Verwendung in ei-
nem Fahrgastraum eines Fahrzeugs bereitzustellen,
das mindestens eine der vorstehend erwahnten An-
forderungen erfillt.

[0011] Gemal einem Aspekt der vorliegenden Er-
findung wird diese Aufgabe durch ein aufblasbares
Polster geldst, das einen Hohlkdrper mit einer ersten
Wand, die dazu geeignet ist, einer Anflansch- oder
Gegenflache des Fahrzeugs zugewandt zu werden,
wobei die erste Wand einen geformten Hohlraum auf-
weist, einer der ersten Wand gegenuberliegenden
zweiten Wand, die dazu geeignet ist, dem Fahrgast-
raum zugewandt zu werden, und einer zwischen der
ersten und der zweiten Wand ausgebildeten Luft-
kammer aufweist. Das Polster weist auRerdem einen
Gasgenerator zum Einleiten eines unter Druck ste-
henden Fluids in die Luftkammer zum Aufblasen des
Hohlkdrpers, wobei der Gasgenerator am Hohlkdrper
montiert ist, und einen Befestigungsmechanismus
zum Befestigen des Hohlkdrpers an der Gegenfla-
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che auf. Der Befestigungsmechanismus weist eine im
geformten Hohlraum gehaltene Basis und einen sich
von der Basis und der ersten Wand nach aul3ener-
streckenden Befestigungseinrichtungsvorsprung auf,
wobei der Befestigungseinrichtungsvorsprung dazu
geeignet ist, mit einem komplementéren Element auf
der Gegenflache in Eingriff zu kommen und das auf-
blasbare Polster daran zu befestigen.

[0012] Vorzugsweise wird der geformte Hohlraum
wahrend der Formgebung des Hohlkérpers um die
Basis herum ausgebildet, wodurch die Basis in
der ersten Wand eingekapselt wird. Alternativ kann
der Basisabschnitt einen mannlichen Schwalben-
schwanzabschnitt aufweisen, wahrend der geformte
Hohlraum einen entsprechenden weiblichen Schwal-
benschwanzabschnitt mit einer Seitenéffnung auf-
weist, Uber den der ménnliche Schwalbenschwanz-
abschnitt darin eingefihrt werden kann.

[0013] Gemal einem anderen Aspekt der vorliegen-
den Erfindung wird die vorstehende Aufgabe durch
ein aufblasbares Polster mit einem Hohlkdérper ge-
I0st, der eine erste Wand, die dazu geeignet ist, ei-
ner Gegenflache des Fahrzeugs zugewandt zu wer-
den, eine der ersten Wand gegeniiberliegende zwei-
te Wand, die dazu geeignet ist, dem Fahrgastraum
zugewandt zu werden, und eine zwischen der ers-
ten und der zweiten Wand ausgebildete Luftkammer
aufweist. Das Polster weist aullerdem einen Gasge-
nerator zum Einleiten eines unter Druck stehenden
Fluids in die Luftkammer zum Aufblasen des Hohlkér-
pers, wobei der Gasgenerator am Hohlkérper mon-
tiert ist, und eine Befestigungseinrichtung zum Befes-
tigen des Hohlkdrpers an der Gegenflache auf, wo-
bei die Befestigungseinrichtung einen sich von der
ersten Wand nach auf3en erstreckenden Schwalben-
schwanzabschnitt aufweist, und wobei der Schwal-
benschwanzabschnitt dazu geeignet ist, mit einem
Schlitz auf der Gegenflache in Eingriff zu kommen,
um das aufblasbare Polster daran zu befestigen.

[0014] Vorzugsweise weist die Gegenfliche eine
Gegenanpressplatte oder Reaktionsplatte zum Sta-
bilisieren des aufblasbaren Polsters auf und weist
das komplementére Element einen Schlitz auf, wobei
der Schlitz eine Seitendffnung aufweist, Gber die der
Schwalbenschwanzabschnitt darin eingesetzt wer-
den kann, wobei die Reaktionsplatte durch den Ein-
griff zwischen dem Schwalbenschwanzabschnitt und
dem Schlitz an der Innenwand gehalten wird.

[0015] Ein aufblasbares Polster gemal einem der
vorstehend erwahnten Aspekte kann vorteilhaft die
Montage erleichtern und/oder befestigt werden, ohne
dass eine Offnung oder Bohrung im Polster ausgebil-
det werden muss.

[0016] Weitere Aspekte und Vorteile der vorliegen-
den Erfindung werden nachstehend anhand der Be-

schreibung bevorzugter Ausfihrungsformen der Er-
findung unter Bezug auf die beigefiigten Zeichnun-
gen verdeutlicht.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0017] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner ersten bevorzugten Ausfuhrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters;

[0018] Fig. 1A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie A-A in Fig. 1;

[0019] Fig. 1B zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausflihrungsform von Fig. 1;

[0020] Fig. 2 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform eines er-
findungsgemafen aufblasbaren Polsters;

[0021] Fig. 2A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie B-B in Fig. 2;

[0022] Fig. 2B zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausflihrungsform von Fig. 2;

[0023] Fig. 3 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner Modifikation der Ausfiihrungsform von Fig. 2;

[0024] Fig. 3A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie C-C in Fig. 3;

[0025] Fig. 3B zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausflihrungsform von Fig. 3;

[0026] Fig. 4 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner dritten bevorzugten Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters;

[0027] Fig. 4A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie D-D in Fig. 4;

[0028] Fig. 4B zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausfiihrungsform von Fig. 4;

[0029] Fig. 5 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner vierten bevorzugten Ausfuihrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters;

[0030] Fig. 5A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie E-E in Fig. 5;

[0031] Fig. 6 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner finften bevorzugten Ausflihrungsform eines er-
findungsgemafen aufblasbaren Polsters;

[0032] Fig. 6A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie F-F in Fig. 6;
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[0033] Fig. 6B zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie G-G in Fig. 6;

[0034] Fig. 6C zeigt eine Explosionsansicht der Aus-
fihrungsform von Fig. 6;

[0035] Fig. 6D zeigt eine Detailansicht einer Befesti-
gungseinrichtung der Ausfiihrungsform von Fig. 6C;

[0036] Fig. 7 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner sechsten bevorzugten Ausfiihrungsform eines er-
findungsgemaRen aufblasbaren Polsters;

[0037] Fig. 7A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie H-H in Fig. 7;

[0038] Fig. 7B zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie I-l'in Fig. 7;

[0039] Fig. 7C zeigt eine Explosionsansicht der Aus-
fihrungsform von Fig. 7;

[0040] Fig. 7D zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausfiihrungsform von Fig. 7;

[0041] Fig. 8 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner siebenten bevorzugten Ausfiihrungsform eines
erfindungsgemalen aufblasbaren Polsters;

[0042] Fig. 8A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie J-J in Fig. 8;

[0043] Fig. 8B zeigt eine Detailansicht einer Befes-
tigungseinrichtung der Ausfiihrungsform von Fig. 8;

[0044] Fig. 9 zeigt eine perspektivische Ansicht ei-
ner achten bevorzugten Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters;

[0045] Fig. 9A zeigt eine Querschnittansicht entlang
der Linie K-K in Fig. 9; und

[0046] Fig. 9B zeigt eine Explosionsansicht der Aus-
fuhrungsform von Fig. 9.

[0047] Obwohl die Erfindung in Verbindung mit bei-
spielhaften Ausfuihrungsformen beschrieben wird,
soll die Erfindung nicht auf diese Ausfiihrungsformen
beschrankt sein, sondern alle durch die vorliegende
Beschreibung und die beigefligten Patentanspriiche
definierten Modifikationen, alternativen und aquiva-
lenten Ausfuhrungsformen einschlie3en.

Beschreibung bevorzugter Ausfihrungsformen

[0048] In der folgenden Beschreibung und in den
Zeichnungen sind ahnliche Merkmale durch ahnliche
Bezugszeichen bezeichnet, und, um die Figuren zu
verdeutlichen, sind einige Elemente in einigen Figu-

ren nicht bezeichnet, insofern sie in einer vorange-
henden Figur bereits gekennzeichnet wurden.

[0049] Fig. 1 zeigt eine erste bevorzugte Ausfih-
rungsform eines erfindungsgeméafien aufblasbaren
Polsters 10. Zur Vereinfachung ist der Fahrzeu-
ginnenraum, in dem das Polster 10 installiert wer-
den soll, nicht dargestellt. Es ist jedoch klar, dass
das Polster 10 an verschiedenen Stellen innerhalb
des Fahrgastraums des Fahrzeugs installiert werden
koénnte oder dazu geeignet ist, dort installiert zu wer-
den.

[0050] Das Polster 10 weist einen Hohlkérper 12, ei-
nen daran montierten Gasgenerator 14 und eine Be-
festigungseinrichtung 16 zum Montieren des Hohl-
kérpers 12 an einer Gegenflache im Fahrzeug auf.
Der Ausdruck "Gegenflache” sollte nicht in einem ein-
schrankenden Sinn verstanden werden, sondern alle
Arten von Strukturen beinhalten, wie beispielsweise
Halter und ahnliche Elemente, an denen das Polster
10 montierbar ist.

[0051] Die Fig. 1A und Fig. 1B zeigen eine Quer-
schnittansicht bzw. eine Detailansicht der Befesti-
gungseinrichtung 16.

[0052] Der Hohlkérper 12 wird vorzugsweise aus
einem geeigneten Kunststoffmaterial geformt. Der
Hohlkérper 12 wird vorzugsweise durch Extrusions-
blasformen hergestellt, ein Verfahren, das auf dem
Fachgebiet bekannt ist und hierin nicht naher disku-
tiert wird. Der Hohlkérper 12 weist eine erste Wand
18 und eine der ersten Wand 18 gegentberliegende-
weite Wand 20 auf. Zwischen den beiden gegeniiber-
liegenden Wanden 18 und 20 ist eine Luftkammer 22
ausgebildet. Im installierten Zustand steht die erste
Wand 18 mit der Fahrzeuggegenflache in Eingriff und
ist daher nicht zu sehen, wahrend die zweite Wand
20 dem Fahrgastraum und damit einem Fahrer, In-
sassen oder anderen Personen im Fahrgastraum zu-
gewandt ist.

[0053] Der Gasgenerator 14 wird, wie auf dem Fach-
gebiet bekannt ist, typischerweise in Form einer
Kartusche oder Patrone bereitgestellt, obwohl leicht
nachvollziehbar ist, dass innerhalb des Umfangs der
vorliegenden Ausfihrungsform auch verschiedene
andersartige Gasgeneratoren verwendbar sind. Der
Gasgenerator 14 steht in Fluidkommunikation mit der
Luftkammer 22 und ist dazu geeignet, ein unter Druck
stehendes Fluid, typischerweise ein Gas, in die Luft-
kammer einzuleiten. Im installierten Zustand ist der
Gasgenerator 14 mit verschiedenen Fahrzeugsenso-
ren verbunden, die einen Aufprall und &hnliche Ereig-
nisse erfassen und dazu geeignet sind, den Gasge-
nerator 14 entsprechend zu aktivieren.

[0054] Die erste Wand 18 weist mehrere Falten 24
auf, die manchmal auch als Rippen bezeichnet wer-

4/19



DE 11 2009 000 827 TS5 2011.05.12

den und den Gasgenerator 14 und die Befestigungs-
einrichtung 16 konzentrisch umschlielen. Wie auf
dem Fachgebiet bekannt ist, wird durch die Falten
24 ermoglicht, dass das Polster 10 sich beim Aufbla-
sen von der Fahrzeuggegenflache nach au3enin den
Fahrgastraum ausdehnen kann.

[0055] Die Befestigungseinrichtung 16, die auch als
Einsatz bezeichnet werden kann, weist eine Basis 26
und einen sich von dort nach auf3en erstreckenden
Befestigungseinrichtungsvorsprung 28 auf. Die ers-
te Wand 18 weist einen geformten Hohlraum 30 auf,
der ausgebildet wird, wenn der Hohlkérper 10 geformt
wird, und dient dazu, die Basis 26 aufzunehmen und
zu halten. Die Basis 26 hat vorzugsweise eine flache
Form und erstreckt sich, wenn sie im geformten Hohl-
raum 30 aufgenommen ist, im Wesentlichen parallel
zur ersten Wand 18.

[0056] Gemal derin den Fig. 1, Fig. 1A und Fig. 1B
dargestellten Ausflihrungsform ist die Basis 26 vor-
zugsweise in der ersten Wand 18 eingekapselt. Bei-
spielsweise wird wahrend des Blasformens des Hohl-
kérpers 12 ein geschmolzener Kunststoffschlauch
von einer Dise extrudiert und in einer Form aufgebla-
sen. Die Befestigungseinrichtung 16 wird in der Form
derart gehalten, dass die erste Wand 18 die Basis 26
umbhiillt, wie in Fig. 1A dargestellt ist. Nachdem der
geformte Hohlkdrper 12 abgekihlt und ausgehartet
ist, hat sich der geformte Hohlraum 30 um die Basis
26 herum derart gebildet, dass er nun durch die erste
Wand 18 gehalten wird.

[0057] Aulerdem ist gemal der in den Fig. 1,
Fig. 1A und Fig. 1B dargestellten Ausfihrungsform
die Befestigungseinrichtung 28 ein Gewindebolzen,
der dazu geeignet ist, mit einer entsprechenden Kom-
ponente, z. B. mit einer Mutter, in Eingriff zu kom-
men, um das Polster 10 am Fahrzeug zu befestigen.
Vorzugsweise werden vier derartige Befestigungs-
einrichtungen 16 um die erste Wand 18 und innerhalb
der Falten 24 bereitgestellt, obwohl auch verschiede-
ne andere Anordnungen denkbar sind. Diese Monta-
gepunkte sind dazu geeignet, die wahrend eines Auf-
blasvorgangs auftretenden Reaktionskréfte des Pols-
ters aufzunehmen.

[0058] Die Basis 26 kann um den Gewindebolzen
28 herum spritzgegossen werden. Zum Erhéhen der
Festigkeit und Stabilitdt ihrer Einkapselung hat die
Basis 26 vorzugsweise eine scheibenahnliche Form
und weist, wie dargestellt ist, eine Folge alternierend
ausgebildeter radialer Stege 32 auf, durch die eine
groRere Oberflache flr einen Kontakt mit dem Ma-
terial der ersten Wand 18 und ferner eine mechani-
sche Einrichtung bereitgestellt wird, die verhindert,
dass die Befestigungseinrichtung 16 sich innerhalb
des geformten Hohlraums 30 dreht. Auflerdem wird
die Basis 26 vorzugsweise aus einem Material her-
gestellt, das mit demjenigen der ersten Wand 18 ver-

traglich ist. Insbesondere ist es bevorzugt, wenn die
Materialien der Basis 26 und der ersten Wand 18
ahnliche Oberflachenenergien haben, um eine Po-
lymerbindung dazwischen zu unterstitzen. Beispie-
le derartiger vertraglicher Materialien sind Polyolefine
mit 8hnlichen Oberflachenenergien, wie beispielswei-
se thermoplastisches Polyolefin (TPO), Polypropy-
len oder Polyethylen-Polypropylen-Copolymere. Vor-
zugsweise ist im Polster 10 ein TPO mit einem TPO
verbunden.

[0059] Die Fig. 2, Fig. 2A und Fig. 2B zeigen ei-
ne zweite bevorzugte Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters 10. Das Pols-
ter 10 ist der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform
mit Ausnahme der Befestigungseinrichtung 16 im
Wesentlichen ahnlich. In der vorliegenden Ausfih-
rungsform ist der Befestigungseinrichtungsvorsprung
28 eine Klemme, die dazu geeignet ist, in einer ent-
sprechenden Komponente in der Fahrzeuggegenfla-
che aufgenommen zu werden. Aufierdem werden
die Basis 26 und der Befestigungseinrichtungsvor-
sprung 28 vorzugsweise als einstlickiges Teil spritz-
gegossen. Es kdnnen auch verschiedene andersarti-
ge Klemmen verwendet werden, wie beispielsweise
Schnapp- oder Rastelemente und Haken oder Klin-
ken.

[0060] Die Fig. 3, Fig. 3A und Fig. 3B zeigen ei-
ne Modifikation der Befestigungseinrichtung 16 der
zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform. Insbesonde-
re ist die kreisférmige Befestigungseinrichtung 16a
der Fig. 2, Fig. 2A und Fig. 2B an der unteren rechten
Seite der ersten Wand 18 angeordnet, wahrend au-
Rerdem andere Befestigungseinrichtungen 16b und
16c bereitgestellt werden. Die Befestigungseinrich-
tung 16b weist eine ovale Basis 26 und einen zusatz-
lichen Vorsprung, z. B. fiir eine Ausrichtung, auf. Die
Befestigungseinrichtung 16¢c hat eine unregelmafig
geformte Basis 26, z. B. zum Stabilisieren ihrer Hal-
terung innerhalb des geformten Hohlraums 30. In je-
dem Fall ist die Befestigungseinrichtung 16 in der ers-
ten Wand 18 eingekapselt.

[0061] Die Fig. 4, Fig. 4A und Fig. 4B zeigen eine
dritte bevorzugte Ausflhrungsform eines erfindungs-
gemalen aufblasbaren Polsters 10. Das Polster 10
ist der ersten und der zweiten bevorzugten Ausfuh-
rungsform mit Ausnahme der Befestigungseinrich-
tung 16 im Wesentlichen &hnlich. In der vorliegenden
Ausfiihrungsform ist der Befestigungseinrichtungs-
vorsprung 28 eine doppelstufige Schnapp- oder Rast-
klemme. Um eine Montage durch eine Schnappver-
bindung zu ermdglichen, fir die eine geringe Installa-
tionskraft erforderlich ist, und eine zweite Stufe flr ei-
ne héhere Haltekraft bereitzustellen, weist die Befes-
tigungseinrichtung 16 eine doppelstufige Schnapp-
oder Rastklemme 28 auf, die dazu geeignet ist, in ei-
ner entsprechenden Komponente in der Fahrzeugge-
genflache aufgenommen zu werden. Die Klemme 28
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wird vorzugsweise durch Spritzgiel3en mit der Basis
26 integral ausgebildet.

[0062] Beider Montage ermdglicht der erste Rastab-
schnitt 34 dem Fahrzeugmonteur, das Polster 10 mit
geringem Kraftaufwand an der Gegenflache zu be-
festigen. Wahrend der Entfaltung des Polsters wer-
den die Ausdehnungskrafte eine grofRere Kraft erzeu-
gen, die die Klemme 28 weiter in die entsprechende
Komponente driickt, wodurch veranlasst wird, dass
der zweite Rastabschnitt 36 der Klemme 28 mit der
Komponente in Eingriff kommt. Nachdem der zwei-
te Rastabschnitt 36 in Eingriff gekommen ist, ist eine
wesentlich héhere Loslésekraft erforderlich, um ihn
aulder Eingriff zu bringen, so dass er auch dann instal-
liert bleibt, wenn wahrend eines Entfaltungsvorgangs
hohe Auszugskrafte darauf ausgelbt werden.

[0063] Die Fig. 5 und Fig. 5A zeigen eine vier-
te bevorzugte Ausfiihrungsform eines erfindungsge-
mafRen aufblasbaren Polsters 10. Das Polster 10
ist den vorangehenden bevorzugten Ausflihrungsfor-
men und insbesondere der zweiten bevorzugten Aus-
fihrungsform im Wesentlichen ahnlich, auRer dass
die erste Wand 18 schrage Abschnitte 38 aufweist,
die ermdglichen, dass das Polster 10 in einer Ausrich-
tung installierbar ist, die nicht parallel zu einer Monta-
gerichtung 40 ausgerichtet ist. Dadurch wird ermdg-
licht, dass das Polster 10 in Anwendungen genutzt
werden kann, in denen die Befestigungseinrichtung
16 nicht parallel zur Montagerichtung 40 ausgerich-
tet sein darf. Beispielsweise kann das Polster 10 in
eine Struktur eingerastet werden, wie beispielsweise
in ein Armaturenbrett, eine TlUrverkleidung oder einen
Tartrager im Fahrzeug. Diese Struktur ist méglicher-
weise nicht senkrecht zu derjenigen der Montagerich-
tung 40 des Polsters augerichtet. Damit das Polster
10 einrasten kann, kann eine andere Ausrichtung des
Gegenflache vorteilhaft sein. Um die Montage zu ver-
einfachen, kann daher die Ausrichtung der Gegenfla-
che angepasst werden, wobei jegliche Wechselwir-
kung mit anderen Teilen des Fahrzeugs berlcksich-
tigt wird.

[0064] Die Fig. 6, Fig. 6A, Fig. 6B, Fig. 6C und
Fig. 6D zeigen eine flinfte bevorzugte Ausfiihrungs-
form eines erfindungsgemaRen aufblasbaren Pols-
ters 10. In dieser Ausfiihrungsform weist der geformte
Hohlraum 30 einen weiblichen Schwalbenschwanz-
abschnitt 42 auf. Wie insbesondere in Fig. 6A darge-
stellt ist, weist der weibliche Schwalbenschwanzab-
schnitt 42 ein Paar gegentiberliegende Seiten auf, die
von der AuBenseite der ersten Wand 18 nach innen
schrag zulaufen. Die Basis 26 der Befestigungsein-
richtung 16 bildet einen entsprechenden mannlichen
Schwalbenschwanzabschnitt 44, der ein Paar gegen-
Uberliegende Seiten aufweist, die nach aufien schrag
zulaufen. Der geformte Hohlraum 30 weist ferner eine
Seitendéffnung 46 auf, Uber die der mannliche Schwal-
benschwanzabschnitt 44 hereingeschoben werden

kann, wie in Fig. 6C dargestellt ist. Die Merkma-
le "méannlich” und "weiblich” der Schwalbenschwanz-
konstruktion kénnen &hnlicherweise auch als "positi-
ves” bzw. "negatives” Merkmal bezeichnet werden.

[0065] Der geformte Hohlraum 30 und der weibliche
Schwalbenschwanzabschnitt 42 werden wahrend der
Formgebung des Hohlkérpers 12 ausgebildet. Vor-
zugsweise weist der geformte Hohlraum 30 ferner
einen Ausrichtungsbereich 48 auf, der mindestens
so breit ist wie der mannliche Schwalbenschwanzab-
schnitt 44 und benachbart zur Seitenéffnung 46 an-
geordnet ist. Wahrend der Montage kann der Fahr-
zeugmonteur den mannlichen Schwalbenschwanz-
abschnitt 44 innerhalb des Ausrichtungsbereichs 49
anordnen, bevor er ihn in den weiblichen Schwalben-
schwanzabschnitt 42 schiebt. Nach dem Einsetzen
werden die entsprechenden schrdgen Flachen des
weiblichen und des mannlichen Schwalbenschwanz-
abschnitts 42 und 44 verhindern, dass die Befes-
tigungseinrichtung 16 herausgezogen wird. Auler-
dem weist der geformte Hohlraum 30 vorzugsweise
ein Schnapp- oder Einrastmerkmal 50 auf, das er-
moglicht, dass der mannliche Schwalbenschwanzab-
schnitt 44 in den weiblichen Schwalbenschwanzab-
schnitt 42 geschoben werden kann, aber verhindert,
dass er von dort nach auf’en und in den Ausrich-
tungsbereich 48 zurlck gleiten kann.

[0066] In dieser Ausfihrungsform ist der Befesti-
gungseinrichtungsvorsprung 28 demjenigen der ers-
ten Ausfiihrungsform ahnlich.

[0067] Die Fig. 7, Fig. 7A, Fig. 7B, Fig. 7C und
Fig. 7D zeigen eine sechste bevorzugte Ausfiih-
rungsform eines erfindungsgemafRen aufblasbaren
Polsters 10. Das Polster 10 ist der funften Ausfiih-
rungsform mit Ausnahme des Befestigungseinrich-
tungsvorsprungs 28, der hierin als eine Klemme aus-
gebildet ist, im Wesentlichen ahnlich.

[0068] Die Fig. 8, Fig. 8A und Fig. 8B zeigen ei-
ne siebente bevorzugte Ausflihrungsform eines erfin-
dungsgemalien aufblasbaren Polsters 10. Das Pols-
ter 10 ist der ersten Ausfihrungsform mit Ausnah-
me der Befestigungseinrichtung 16 im Wesentlichen
ahnlich. In der vorliegenden Ausfiihrungsform ist die
Befestigungseinrichtung 16 ein Federbolzen. Der Fe-
derbolzen 16 weist einen an einem Hakenabschnitt
54 befestigten Wendelabschnitt 52 auf.

[0069] Bei der Montage wird der Federbolzen 16
durch eine Reaktionsplatte 56 (Fig. 8A) und in das
Polster 10 gedreht. Die Reaktionsplatte 56 weist eine
konturierte Oberflache 60 auf, die sich nach oben ver-
jungt. Nachdem der Wendelabschnitt 52 in den Hohl-
kdrper 12 eingesetzt worden ist, kommt er mit der
ersten Wand 18 in Eingriff. Durch eine 180°-Drehung
des Federbolzens 16 wird der Hakenabschnitt 54 ent-
lang der Oberflachenkontur bewegt, wodurch die Re-
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aktionsplatte 56 zur ersten Wand 18 hin gedrtckt
wird. Vorzugsweise verblockt die konturierte Oberfla-
che den Hakenabschnitt 54 in Position, nachdem der
Federbolzen 16 vollstdndig gedreht worden ist, wo-
durch eine unbeabsichtigte Loslésung und/oder De-
montage der entsprechenden Teile verhindert wird.

[0070] Vorzugsweise wird der Federbolzen aus ei-
nem elastischen Material hergestellt, das sich wéh-
rend der Entfaltung des Polsters 10 strecken oder
dehnen kann, um darauf ausgeibte lokale Kraftkon-
zentrationen zu vermindern, wahrend das Polster 10
in seiner Sollposition gehalten wird. Durch die vermin-
derten inneren Polsterkrafte wird das Betriebsfenster
(Operatingwindow) des Polsters vergrofRert.

[0071] Die Fig. 9, Fig. 9A und Fig. 9B zeigen ei-
ne achte bevorzugte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemalen aufblasbaren Polsters 10. Das Pols-
ter 10 ist den vorangehenden Ausfihrungsformen
mit Ausnahme der Befestigungseinrichtung 16 im
Wesentlichen ahnlich. In der vorliegenden Ausfih-
rungsform weist die Befestigungseinrichtung 16 ei-
nen Schwalbenschwanzabschnitt 58 auf, der von der
ersten Wand 18 nach auf3en schrag zulauft.

[0072] Der Schwalbenschwanzabschnitt 58 ist da-
zu geeignet, mit einem entsprechenden Schlitz 60
auf der Reaktionsplatte 56 in Eingriff zu kommen,
wobei ein derartiger Schlitz 60 in verschiedenen an-
dersartigen Gegenflachen verwendet werden wiirde.
Der Schlitz weist eine Seitendffnung 62 auf, Gber die
der Schwalbenschwanzabschnitt 58 darin eingefiihrt
werden kann. Vorzugsweise weist der Schlitz 60 be-
nachbart zur Seiten6ffnung 62 einen Ausrichtungs-
bereich 64 auf. Wahrend der Montage kann der Aus-
richtungsbereich 64 um den Schwalbenschwanzab-
schnitt 58 angeordnet werden, oder es kann eine
umgekehrte Anordnung vorgenommen werden, be-
vor der Schwalbenschwanzabschnitt in den Schlitz
60 eingefihrt wird.

[0073] Durch den Schwalbenschwanzabschnitt 58
wird eine geeignete Stabilitdt und Festigkeit bereitge-
stellt, so dass das Polster unter Betriebsbedingungen
in Position gehalten wird, und wird eine Installation
ermoglicht, bei der kein Zugang zur Riickseite des
Polsters 10 erforderlich ist. Der Schwalbenschwanz-
abschnitt 58 kann verschiedene als "mannlich” oder
"weiblich” bekannte Konfigurationen haben.

[0074] Obwohl die vorliegende Erfindung vorste-
hend anhand bevorzugter Ausfihrungsformen der
Erfindung beschrieben worden ist, ist klar, dass die
Erfindung nicht auf diese exakten Ausfluhrungsfor-
men beschrankt ist und innerhalb des Schutzum-
fangs der Erfindung verschiedene Anderungen und
Modifikationen vorgenommen werden kénnen.

Zusammenfassung
Aufblasbares Polster

[0075] Durch die vorliegende Erfindung wird ein auf-
blasbares Polster zur Verwendung in einem Fahr-
gastraum eines Fahrzeugs bereitgestellt, wobei das
Polster einen Hohlkdrper, einen Gasgenerator und ei-
nen Befestigungsmechanismus zum Befestigen des
Hohlkérpers an einer Gegenflache des Fahrzeugs
aufweist. Der Befestigungsmechanismus weist ei-
ne in einem geformten Hohlraum im Hohlkdrper ge-
haltene Basis und einen Befestigungseinrichtungs-
vorsprung auf, der sich sowohl von der Basis als
auch vom Hohlkérper nach aufen erstreckt. Es wird
ein anderer Befestigungsmechanismus mit einem
Schwalbenschwanzabschnitt bereitgestellt, der sich
vom Hohlkérper nach aulen erstreckt und mit einem
Schlitz in der Gegenflache in Eingriff kommt.
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Patentanspriiche

1. Aufblasbares Polster zur Verwendung in einem
Fahrgastraum eines Fahrzeugs, wobei das Polster
aufweist:

a) einen Hohlkdrper mit:

i. einer ersten Wand, die dazu geeignet ist, einer Ge-
genflache des Fahrzeugs zugewandt zu werden, wo-
bei die erste Wand einen geformten Hohlraum auf-
weist;

ii. einer der ersten Wand gegenuberliegenden zwei-
ten Wand, die dazu geeignet ist, dem Fahrgastraum
zugewandt zu werden; und

iii. einer zwischen der ersten und der zweiten Wand
ausgebildeten Luftkammer;

b) einen Gasgenerator zum Einleiten eines unter
Druck stehenden Fluids in die Luftkammer, um den
Hohlkérper aufzublasen, wobei der Gasgenerator am
Hohlkorper montiert ist; und

c) eine Befestigungseinrichtung zum Befestigen des
Hohlkérpers an der Gegenflache, wobei die Befesti-
gungseinrichtung aufweist:

i. eine im geformten Hohlraum gehaltene Basis; und
ii. einen sich von der Basis und von der ersten
Wand nach auflen erstreckenden Befestigungsein-
richtungsvorsprung, wobei der Befestigungseinrich-
tungsvorsprung dazu geeignet ist, mit einem komple-
mentaren Element auf der Gegenflache in Eingriff zu
kommen und das aufblasbare Polster daran zu be-
festigen.

2. Aufblasbares Polster nach Anspruch 1, wobei
der geformte Hohlraum wéahrend des Formungspro-
zesses des Hohlkdrpers um die Basis herum ausge-
bildet wird, wodurch die Basis in der ersten Wand ein-
gekapselt wird.

3. Aufblasbares Polster nach Anspruch 2, wo-
bei die Basis und der Hohlkérper aus miteinander
vertraglichen Materialien mit dhnlichen Oberflachen-
energien hergestellt werden, so dass eine Polymer-
bindung dazwischen ermdglicht wird.

4. Aufblasbares Polster nach Anspruch 2, wobei
die Basis eine plattenahnliche Form hat und eine Fol-
ge von alternierend angeordneten radialen Stegen
aufweist.

5. Aufblasbares Polster nach Anspruch 2, wo-
bei der Befestigungseinrichtungsvorsprung ein Ge-
windebolzen ist.

6. Aufblasbares Polster nach Anspruch 2, wobei
der Befestigungseinrichtungsvorsprung eine Klemme
ist.

7. Aufblasbares Polster nach Anspruch 6, wobei
der Befestigungseinrichtungsvorsprung eine doppel-
stufige Schnapp- oder Rastklemme ist.

8. Aufblasbares Polster nach Anspruch 1, wobei
die erste Wand schrage Abschnitte aufweist.

9. Aufblasbares Polster nach Anspruch 1, wo-
bei der Basisabschnitt einen mannlichen Schwalben-
schwanzabschnitt und der geformte Hohlraum einen
entsprechenden weiblichen Schwalbenschwanzab-
schnitt mit einer Seitendffnung aufweist, Gber die der
mannliche Schwalbenschwanzabschnitt darin einge-
fuhrt werden kann.

10. Aufblasbares Polster nach Anspruch 9, wobei
der geformte Hohlraum ferner in der Nahe der Off-
nung eine Klemme aufweist, die dazu geeignet ist, die
Basis nach dem Einflihren im geformten Hohlraum zu
halten.

11. Aufblasbares Polster nach Anspruch 9, wo-
bei der Befestigungseinrichtungsvorsprung ein Ge-
windebolzen ist.

12. Aufblasbares Polster nach Anspruch 9, wobei
der Befestigungseinrichtungsvorsprung eine Klemme
ist.

13. Aufblasbares Polster nach Anspruch 12, wobei
der Befestigungseinrichtungsvorsprung eine doppel-
stufige Schnapp- oder Rastklemme ist.

14. Aufblasbares Polster zur Verwendung in einem
Fahrgastraum eines Fahrzeugs, wobei das Polster
aufweist:

a) einen Hohlkérper mit:

i. einer ersten Wand, die dazu geeignet ist, einer Ge-
genflache des Fahrzeugs zugewandt zu werden;

ii. einer der ersten Wand gegeniberliegenden zwei-
ten Wand, die dazu geeignet ist, dem Fahrgastraum
zugewandt zu werden; und

ii. einer zwischen der ersten und der zweiten Wand
ausgebildeten Luftkammer;

b) einen Gasgenerator zum Einleiten eines unter
Druck stehenden Fluids in die Luftkammer, um den
Hohlkérper aufzublasen, wobei der Gasgenerator am
Hohlkorper montiert ist; und

c) eine Befestigungseinrichtung zum Befestigen des
Hohlkérpers an der Gegenflache, wobei die Befesti-
gungseinrichtung aufweist:

i. einen sich von der ersten Wand nach aulden er-
streckenden Schwalbenschwanzabschnitt, wobei der
Schwalbenschwanzabschnitt dazu geeignet ist, mit
einem Schlitz auf der Gegenflache in Eingriff zu kom-
men, um das aufblasbare Polster daran zu befesti-
gen.

15. Aufblasbares Polster nach Anspruch 14, wo-
bei die Gegenflache eine Reaktionsplatte zum Stabi-
lisieren des aufblasbaren Polsters aufweist und das
komplementare Element einen Schlitz aufweist, wo-
bei der Schlitz eine Seitendffnung aufweist, Uber
die der Schwalbenschwanzabschnitt darin eingeflhrt
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werden kann, wobei die Reaktionsplatte durch den
Eingriff zwischen dem Schwalbenschwanzabschnitt
und dem Schlitz an der Innenwand gehalten wird.

Es folgen 9 Blatt Zeichnungen
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FIG. 6D
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