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(57) Abstract: The invention relates to a press-through packaging (10) with a front wall (20) and a rear wall (30) which are connected
to each other along their longitudinal (40) and their transverse edges (50) and define a receiving space (60) for a, preterably solid,
in particular one-piece, filling material, wherein the front wall (20) and/or the rear wall (30) of the press-through packaging (10) is/
are made from a film or a laminate, and the film or laminate has a, preferably mechanically produced, material weakening (70). The
invention also relates to a strip packaging (100) which consists of a plurality of press-through packagings (10), and additionally to a
film or a laminate for producing such a press-through or strip packaging (100).

(57) Zusammenfassung: Die Ertindung betrifft eine Durchdriickverpackung (10) mit einer Vorder- (20) und einer Riickwand (30), die
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entlang ihrer Langs- (40) und ihrer Querrédnder (50) miteinander verbunden sind und einen Aufnahmeraum (60) tiir ein, vorzugsweise
festes, insbesondere einstiickiges, Fiillgut definieren, wobei die Vorder- (20) und/oder die Riickwand (30) der Durchdriickverpackung
(10) aus einer Folie oder einem Laminat besteht/bestehen und die Folie oder das Laminat eine, vorzugsweise mechanisch erzeugte,
Materialschwéchung (70) aufweist, sowie ferner eine Streifenverpackung (100), die aus einer Vielzahl von Durchdriickverpackungen
(10) besteht und dariiber hinaus eine Folie oder ein Laminat zum Herstellen einer solchen Durchdriick- oder Streifenverpackung (100).
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“Durchdrickverpackung sowie Streifenverpackung und
Laminat zum Herstellen derselben”

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Durchdrickverpackung gemaB dem Oberbegriff von Pa-
tentanspruch 1, eine Streifenverpackung gema dem Oberbegriff von Patentan-
spruch 8 und eine Folie oder ein Laminat zum Herstellen einer solchen Durchdrick-
verpackung oder einer solchen Streifenverpackung geméaB dem Oberbegriff von Pa-
tentanspruch 9.

Durchdriickverpackungen sind seit geraumer Zeit, beispielsweise zum vereinzelten
Verpacken von Tabletten, Kaugummis oder anderen einzelnen verpackten stlickigen
Gegenstanden bekannt. Ublich waren zu diesem Zweck bislang beispielsweise soge-
nannte Blisterverpackungen, die durchsichtig oder undurchsichtig ausgestaltet wa-
ren und aus einer Kombination einer Kunststofffolie und einem zu &6ffnenden Alumi-
niumdeckel bestanden, der bei einem Offnen der Verpackung zerstdrt wurde, indem
der verpackte Gegenstand von der Gegenseite, d.h. von der Kunststoffseite der Ver-
packung her gegen die Innenseite des Aluminiumdeckels gedrickt wurde, bis dieser
dem ausgelibten Druck nicht mehr standhielt und auf- oder von der Verpackung ab-
platzte. Als Material flr solche bekannten Durchdrickverpackungen wurde in der Re-
gel tiefgezogenes Polyvinylchlorid in einer Kombination mit Polyethylen verwendet,
um vielféltiges Polyvinylchlorid zu erhalten, aus welchem der Verpackungsbehalter
gebildet wurde, der sodann mit einem Aluminiumdeckel verschlossen wurde. Zu die-
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sem Zweck war der Aluminiumdeckel einseitig mit einer diinnen Siegelschicht, bei-
spielsweise aus Polyethylen, beschichtet, die mittels eines Primers oder Klebstoffs
oder sonstigen Haftvermittlers mit der Aluminiumschicht des Aluminiumdeckels ver-
bunden war.

Derartige bisher bekannte Durchdrickverpackungen weisen mehrere Nachteile auf.
So ist zum Offnen solcher bekannter Verpackungen ein erheblicher Kraftaufwand
notwendig, da der Aluminiumdeckel durchbrochen werden musste, dieser jedoch
aufgrund seiner Metallstruktur und seiner Dicke, die allerdings notwendig ist, um
eine stabile Durchdrickverpackung gemaB dem bisher bekannten Aufbau zu erzeu-
gen, eine hohe Stabilitat, Steifigkeit und Durchdrickbestandigkeit aufwies.

Ein weiterer, wesentlicher Nachteil dieser bisher bekannten Durchdriickverpackun-
gen besteht ferner in der Notwendigkeit eines teuren Materialeinsatzes, namlich der
Verwendung einer Aluminiumfolie in hoher Schichtdicke sowie ferner in der Tatsa-
che, dass vielfdltige unterschiedliche Materialien, wie beispielsweise Kunststoffe in
Kombination mit Aluminium zum Einsatz kommen, die aufgrund ihrer Heterogenitat,
aber auch der hohen Schichtdicke des Aluminiums schwierig zu recyceln sind.

Daruber hinaus besteht aufgrund des notwendigen Primer-, Lack- oder Klebereinsat-
zes, der notwendig ist, um den Aluminiumdeckel mit dem Kunststoffbehalter zu ver-
binden, die Gefahr einer Migration von Primer, Lack oder Klebstoff in die Verpa-
ckung hinein und/oder an das verpackte Produkt heran, was die Gefahr einer Konta-
mination des verpackten Produkts birgt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Durchdriickverpackung unter Vermei-
dung der vorgenannten Nachteile, eine aus mehreren solchen Durchdrickverpackun-
gen hergestellte Streifenverpackung sowie eine Folie oder ein Laminat zur Verfi-
gung zu stellen, mit der bzw. dem eine solche Durchdrickverpackung, respektive
eine aus solchen Durchdrickverpackungen hergestellte Streifenverpackung, herge-
stellt werden kann, die mit einem reduzierten und umweltfreundlichen Materialein-
satz gegenilber bislang bekannten Durchdrick-und Streifenverpackungen gezielt
einstellbar zur Entnahme von stiickigen Fullgttern zum einen kindersicher und zum
anderen seniorenfreundlich gestaltet werden kann.

Diese Aufgabe wird durch eine Durchdrickverpackung gemaB Patentanspruch 1,
eine Streifenverpackung gemaR Patentanspruch 8 sowie durch eine Folie oder ein
Laminat zum Herstellen solcher Verpackungen gemaB Patentanspruch 9 geldst.
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Insbesondere wird die Aufgabe durch eine Durchdrickverpackung mit einer Vorder-
und einer Rickwand geldst, die entlang ihrer Langs- und ihrer Querrander miteinan-
der verbunden sind und einen Aufnahmeraum fir ein, vorzugsweise festes, insbe-
sondere einstlickiges, Fullgut definieren, wobei die Vorder- und/oder die Riickwand
der Durchdrickverpackung aus einer Folie oder einem Laminat besteht/bestehen
und die Folie oder das Laminat eine, vorzugsweise mechanisch erzeugte, Material-
schwéachung aufweist.

Ein wesentlicher Punkt der Erfindung liegt darin, dass sowohl zur Herstellung der
Vorder- als auch der Rickwand der erfindungsgemaBen Durchdriickverpackung eine
Folie oder ein Laminat verwendet wird, das eine, vorzugsweise mechanisch er-
zeugte, Materialschwachung aufweist. Auf diese Weise ist es erfindungsgemaB mog-
lich auf einen teuren Aluminiumdeckel zu verzichten, der bislang notwendig war, um
eine bislang bekannte Durchdriickverpackungen 6ffnen zu kénnen. Aufgrund der er-
findungsgemaB wendeten Folie oder des erfindungsgemdaB verwendeten Laminats
die, bzw. das eine Materialschwachung aufweist, ist es in vorteilhafter Weise mdog-
lich anstelle des bislang notwendigen teuren Aluminiumdeckel eine kostenginstige
Folie bzw. ein kostenglinstiges Laminat zu verwenden, das sich aufgrund der Materi-
alschwachung bei Druck, der vom Inneren eines Aufnahmeraums ausgehend ausge-
ubt wird, nicht dehnt, ohne einen Zugang zum Inneren des Aufnahmeraums zu er-
mdglichen, sondern aufbricht, so dass ein verpacktes Flllgut entnommen werden
kann.

In vorteilhafter Weise ist die in dem erfindungsgemaB verwendeten Laminat vorge-
sehene Materialschwachung auf mechanische Weise angebracht. Auf diese Weise
kann eine aufwandige und teure Perforierung des Laminats, beispielsweise mittels
Laserstrahlen, vermieden und auf gangige mechanische Werkzeuge zurtickgegriffen
werden, die an Ublichen Abpackmaschinen, wie beispielsweise Streifenverpackungs-
anlagen, ohnehin oft im Einsatz sind.

Im Ubrigen sei an dieser Stelle erwdhnt, dass im Rahmen dieser Erfindung, respek-
tive Patentanmeldung, die Begriffe ,Folie" und ,Laminat® synonym verwendet wer-

den, solange sich aus dem Offenbarungsgehalts der Patentanmeldung nichts gegen-
teiliges oder davon Abweichendes ergibt.

Gemal einer Ausfihrungsform der Erfindung erstreckt sich die Materialschwachung
Uber einen Zentralbereich des Aufnahmeraums und/oder entlang wenigstens eines
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Abschnitts einer den Aufnahmeraum seitlich umgebenden Begrenzung des Aufnah-
meraums. Auf diese Weise kann erfindungsgemaf gesteuert werden, wie und an
welcher Stelle die den Aufnahmeraum schlieBende Folie aufbricht, so dass effektiv
gesteuert werden kann, in welche Richtung der verpackte Gegenstand aus dem Auf-
nahmeraum herausgedrickt wird. In vorteilhafter Weise kann so vermieden werden,
dass der zunachst verpackte Gegenstand bei einem Aufbrechen der Folie gesteuert
und ungerichtet aus der Durchdrickverpackung herausgeschleudert wird, wie dies
bei bislang bekannten mit einer Aluminiumfolie verschlossenen durch Verpackungen
der Fall war.

In vorteilhafter Weise erstreckt sich hierbei die Materialschwdchung entweder tber
einen Zentralbereich des Aufnahmeraums, so dass das herausgedrickte Verpa-
ckungsgut bei einer horizontal gehaltenen neuartigen Durchdrickverpackung unmit-
telbar unter der Verpackung zu liegen kommt, oder aber durch den sich durch das
Herausdriicken ergebenden Folienspalt unmittelbar in die Hand eines Benutzers fallt.

GemaB einer alternativen Ausflihrungsform erstreckt sich die Materialschwachung
entlang wenigstens eines Abschnitts einer den Aufnahmeraum seitlich umgebenden
Begrenzung. In diesem Fall wird der sich durch das Herausdriicken ergebende Foli-
enspalt an einer Kante bzw. einem Rand des Aufnahmeraums erzeugt, durch den
wiederum das Verpackungsgut gezielt entnommen werden kann.

An dieser Stelle sei daruber hinaus ferner erwahnt, dass sich die Materialschwa-
chung auch randseitig um den gesamten Aufnahmeraum herum erstrecken kann, so
dass der Aufnahmeraum bei einem Herausdriicken des Verpackungsgut vollstandig
gedffnet wird, wobei ein Folienstick, das den Aufnahmeraum zundachst verschlossen
hat, komplett entfernt wird bzw. werden kann oder dieses Folienstlick nur mehr ent-
lang eines Teilbereichs der Begrenzung des Aufnahmeraums mit der Durchdrickver-
packung verbunden bleibt.

GemaR einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ist die Folie oder das La-
minat mehrschichtig, insbesondere 3- oder 4-schichtig, ausgebildet und weist als
steifste stabilitdtsgebende Schicht eine Kunststoffschicht auf, die bevorzugt aus Po-
lyethylenterephtalat hergestellt ist.

Des Weiteren besteht ein wichtiger Punkt der Erfindung ferner darin, dass nur diese
steifste stabilitdtsgebende Schicht der Folie, respektive des Laminats, die Material-
schwdchung aufweist, wahrend die Gbrigen Schichten der Folie, bzw. des Laminats
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unverletzt sind und keine Materialschwéchung aufweisen, die einem Offnen der er-
findungsgemaBen Durchdriickverpackung dient.

ErfindungsgemaB weist die Folie oder das Laminat die nachfolgend genannte Schich-
tenfolge auf:

(a) Polyethylenterephtalat — (c) Aluminium — (d) Polyethylen oder Surlyn;
oder

(a) Polyethylenterephtalat — (b) Polyethylen - (c) Aluminium — (d) Polyethylen oder
Surlyn.

Hierbei stellt die Polyethylenterephtalatschicht erfindungsgemaRi die dem Verpa-
ckungsgut abgewandten Seite des erfindungsgemaBen Laminats dar, wahrend bei
einer fertigen Verpackung die Polyethylen- oder Surlynschicht die dem Verpackungs-
gut zugewandte Schicht des Laminats darstellt.

Diesbeziiglich sei darauf hingewiesen, dass die Polyethylen- oder Surlynschicht die
Schicht ist, Uber welche die Vorder- und die Rickwand der erfindungsgemaBen
Durchdrtickverpackung miteinander durch Siegeln verbunden sind. Der sich hieraus
ergebende wichtige Vorteil der Erfindung besteht darin, dass durch die Versiegelung
der beiden Schichten, namlich der Vorder- und der Rickwand der erfindungsgema-
Ben Durchdrickverpackung auf die Verwendung von Klebstoff oder Lack verzichtet
werden kann, der ansonsten notwendig ware, um die Vorderwand mit der Rickwand
zu verbinden. Somit kann eine bei herkdmmlichen Durchdriickverpackungen auftre-
tende Migration von Klebstoff oder Lack aus dem Klebeflachen heraus und insbeson-
dere in die Verpackung hinein sicher vermieden werden, da eine solche Migration
bei einer reinen Versiegelung zweier Siegelschichten nicht auftritt. Eine Kontamina-
tion des Verpackungsgut mit Klebstoff oder Siegellack ist somit erfindungsgemag si-
cher und dauerhaft verhindert.

Im Ubrigen sei drauf hingewiesen, dass die erfindungsgemaBe Folie, respektive das
erfindungsgeméaBe Laminat, ausschlieBlich durch Extrusion und Zusammenfihren der
Schichten hergestellt ist und es sich somit um ein sogenanntes ,clean laminate"
handelt.
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Erfindungsgeman ist die in der erfindungsgemaBen Folie bzw. dem erfindungsgema-
Ben Laminat eingebettete Aluminiumschicht sehr diinn ausgebildet und dient ledig-
lich der Erzeugung einer Hochbarriereschicht, insbesondere flir alle Klimazonen, und
ist deshalb sowohl in der Vorderwand als auch der Riickwand der erfindungsgema-
Ben Durchdriickverpackung vollflachig und durchgehend angeordnet. Die Aluminium-
folie, respektive die Aluminiumschicht, ist bei einer verschlossenen intakten Verpa-
ckung vollkommen unverletzt und dient als Barriereschicht gegenliber Gasen, nicht
jedoch zur mechanischen Stabilisierung der erfindungsgemaBen Verpackung. Im
Zuge einer Offnung der erfindungsgemaBen Durchdriickverpackung wird die Alumini-
umschicht gemeinsam mit den tbrigen Schichten der Folie bzw. des Laminats durch
ein Durchdriicken des Verpackungsgut zerstort.

Des Weiteren sei ferner darauf hingewiesen, dass die Vorderwand und die Rickwand
der erfindungsgemaBen Durchdriickverpackung vorzugsweise aus jeweils demselben
Material bestehen und somit jeweils sowohl dieselbe Schichtenfolge sowie dieselben
Schichtdicken und Auftragsgewichte der Schichten aufweisen, wobei letztere nach-
folgender Tabelle entsprechen:

besonders bevor-
. . bevorzugte . .
) Schichtdicke oder ] i zugte Schichtdicke
Schicht . Schichtdicke oder
Auftragsgewicht . oder Auftragsge-
Auftragsgewicht .
wicht
a) Polyethylen-
(a) yEHry 4 -30 um 6 - 25 um 8 - 23 um
terephtalat
(b) Polyethylen 6 - 16 g/m? 7 - 14 g/m? 8-11g/m?
(¢) Aluminium 4 -25pum 5-22pum 6 - 20 um
d) Polyethylen
(d) Polyethy 6 - 50 g/m? 8 - 45 g/m? 10 - 40 g/m?
oder Surlyn

Des Weiteren wird die erfindungsgemafe Aufgabe insbesondere auch durch eine
Streifenverpackung geldst, die aus einer Vielzahl von Durchdrickverpackungen ge-
maB vorstehenden Ausfihrungen zusammengesetzt ist. Die Durchdrickverpackun-
gen sind hierbei in Langs- und/oder Querrichtung Uber ihre jeweiligen Verpackungs-
kanten miteinander verbunden, wobei die Verbindungsstellen Materialschwachun-
gen, wie beispielsweise Perforationen aufweisen kdnnen, iber welche die einzelnen
Durchdrickverpackungen der erfindungsgemafBen Streifenverpackung vereinzelt
werden kdnnen.
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GemaB einer verkraften Ausfliihrungsform der Erfindung besteht eine solche erfin-
dungsgemaBe Streifenverpackung beispielsweise aus zwei nebeneinander und vier in
Langsrichtung zueinander angeordneten Durchdriickverpackungen, die jeweils 18sbar
miteinander verbunden sind. An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass eine er-

5 findungsgemaBe Streifenverpackung nicht auf eine solche vorgenannte Anordnung
von einzelnen Durchdrickverpackungen beschrankt ist, sondern die einzelnen
Durchdriickverpackungen beliebiger Art und Anzahl zu jeweiligen Streifenverpackun-
gen verbunden sein kdnnen.

Des Weiteren wird die erfindungsgemaBe Aufgabe auch durch eine Folie oder ein La-

10 minat zum Herstellen einer Durchdrickverpackung oder einer Streifenverpackung,
jeweils gemaB vorstehenden Ausflihrungen geldst, wobei die Folie oder das Laminat
jeweils eine der folgenden Schichten folgen aufweist:

(a) Polyethylenterephtalat — (c) Aluminium — (d) Polyethylen oder Surlyn;
oder

15 (a) Polyethylenterephtalat — (b) Polyethylen - (¢) Aluminium — (d) Polyethylen oder
Surlyn, wobei

die Schichten der Folie oder des Laminats vorzugsweise die folgenden Schichtdicken
oder Auftragsgewichte aufweisen:

besonders bevor-
. . bevorzugte . .
) Schichtdicke oder ] i zugte Schichtdicke
Schicht . Schichtdicke oder
Auftragsgewicht . oder Auftragsge-
Auftragsgewicht .
wicht
a) Polyethylen-
(a) yEHry 4 -30 um 6 - 25 um 8 - 23 um
terephtalat
(b) Polyethylen 6 - 16 g/m? 7 - 14 g/m? 8-11g/m?
(¢) Aluminium 4 -25pum 5-22pum 6 - 20 um
(d) Polyethylen
6 - 50 g/m? 8 - 45 g/m? 10 - 40 g/m?
oder Surlyn of of of
20 ErfindungsgemaB weist die Folie oder das Laminat in der steifsten stabilitdtsgeben-

den Schicht, vorzugsweise in der Polyethylenterephtalatschicht, abschnittsweise Ma-
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terialschwachungen auf, die so zueinander beabstandet sind, dass sich die Material-
schwdchung(en) im Zuge und nach der Herstellung der Durchdrickverpackung oder
der Streifenverpackung Uber einen Zentralbereich eines/jedes Aufnahmeraums
und/oder entlang wenigstens eines Abschnitts einer den jeweiligen Aufnahmeraum
seitlich umgebenden Begrenzung des jeweiligen Aufnahmeraums der Durchdriickver-
packung oder der Streifenverpackung erstreckt/erstrecken, so dass die erfindungs-
gemaBe Folie oder das erfindungsgemaBe Laminat unmittelbar auf herkdmmlichen
Streifenverpackungsanlagen zu einer erfindungsgemaBen Durchdrickverpackung
verarbeitet werden kann.

Zusammenfassend kann der Kern der Erfindung somit wie folgt festgehalten werden:

Die Erfindung stellt eine neuartige Folie, respektive ein neuartiges Laminat zur Ver-
figung, mit welchem eine Durchdrickverpackung und/oder mehrere zu einer Strei-
fenverpackung assoziierte Durchdrickverpackungen hergestellt werden kénnen. Die
erfindungsgeméaBe Durchdriickverpackung ermdglicht eine gezielt einstellbare Ent-
nahme von stlickigem Fullgut und ist sowohl kindersicher als auch seniorenfreund-
lich handhabbar. Des Weiteren sind die einzelnen zu einer Streifenverpackung zu-
sammengefligten Durchdriickverpackungen aufgrund der Verwendung einer an sich
bekannten Streifenverpackungstechnologie einfach und gut vereinzelbar. Im Ver-

gleich mit bisherigen Durchdriickverpackungen, wie beispielsweise Blisterverpackun
gen, ist die Herstellung einer erfindungsgemaBen Durchdrickverpackung mit einem
reduzierten und umweltfreundlichen Materialeinsatz moglich. Des Weiteren sind die
erfindungsgeméaBen Durchdrickverpackungen einfach und mit einem geringen Kraft-
aufwand offenbar. Die erfindungsgemaBe Durchdrickverpackung weist eine gezielte
mechanische Materialschwachung der Ober- und/oder der Unterfolie oder beider Fo-
lien auf, wobei die Materialschwachung bei einer geflllten intakten Durchdrickver-
packung in etwa in der Mitte des Flllguts oder an dessen Seite angeordnet ist. Der
Kern der Erfindung liegt darin das Flllgut aus der erfindungsgemaBen Durchdrick-
verpackung und damit aus dem Laminat, respektive durch das Laminat herauszudri-
cken. Dies wird durch die gezielte Schwachung der AuBenlage des Verbundes, d.h.
der Folie bzw. des Laminats, erzielt, ohne diese Schwachung der AuBenlage des La-
minats die Barriereschicht verletzt. Ein wesentlicher Vorteil der Erfindung besteht
ferner darin, dass diese auf bestehenden Streifenverpackungsanlagen produziert
werden kann; zudem sind keine zusatzlichen Werkzeuge flr die Abpackmaschinen
notwendig. Die Ober- und die Unterfolie sind, wie vorerwdhnt, aus dem gleichen Ma-
terial hergestellt, wobei dieses Material, d.h. die erfindungsgemaBe Folie sowie das
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erfindungsgemafe Laminat beidseitig bedruckbar sind. Die durchdriickbare Strei-
fenverpackung ist kindersicher und seniorenfreundlich sowie ferner einfach recycel-
bar, da nur ein einziger Materialverbund zum Herstellen der Durchdriickverpackung
verwendet ist. Die Mdglichkeit der Vereinzelung der einzelnen Durchdrickverpackun-
gen einer Streifenverpackung kann bereits im Material der Durchdrickverpackung
oder der Streifenverpackung durch verschiedenste Technologien enthalten sein, d.h.
es ist an den Abpackanlagen kein zusatzliches Equipment notwendig.

Weitere Ausflihrungsformen der Erfindung ergeben sich aus den Unteransprichen.

Es sei an dieser Stelle darauf hingewiesen, daB bei einer Alternatividsung die Alumi-
niumschicht oder aluminiumhaltige Schicht die vorstehend erwahnte Materialschwa-
chung, z.B. in Form einer Perforation oder Perforationslinie aufweist. Dann kann
diese Schicht natirlich nicht mehr als Barriereschicht dienen. Daher ist es erforder-
lich, daB wenigstens eine der gegen die Aluminium- bzw. aluminiumhaltige Schicht
gesiegelte Schicht die Barrierefunktion tGbernimmt. Es wird diesbezlglich auf die An-
spriche 5 und 6 verwiesen.

Flir den Fall, daB die Folie oder das Laminat noch Siegelschichten umfasst, kdnnen
auch diese alternativ die Barrierefunktion Gbernehmen, so wie in den Anspriichen 12
und 13 beschrieben.

Zum erleichterten Offnen der Verpackung kann wenigstens eine der duBeren Schich-
ten gemaB Anspruch 14 orientiert, als in eine Richtung gestreckt, ausgebildet sein.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausfihrungsbeispielen beschrieben, die
anhand der Abbildungen ndher erlautert werden. Hierbei zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen Streifenverpa-
ckung, die aus acht einzelnen erfindungsgeméaBen Durchdrickverpackun-
gen besteht, in Aufsicht;

Fig. 2 eine schematische Darstellung der in Fig. 1 dargestellten Streifenverpa-
ckung in Querschnittansicht;

Fig. 3 eine schematische Darstellung der in Fig. 1 dargestellten Streifenverpa-
ckung in Langsschnittansicht, wobei illustriert wird, in welcher Weise ein
stiickiges Fullgut aus der erfindungsgemaBen Streifenverpackung heraus-
gedrtlickt wird; und
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Fig. 4 eine schematische Darstellung einer weiteren Ansicht, die veranschau-
licht, wie ein stlickiges Flllgut aus der erfindungsgemaBen Streifenverpa-
ckung herausgedriickt wird.

In der nachfolgenden Beschreibung werden flr gleiche und gleich wirkende Teile
dieselben Bezugsziffern verwendet.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung einer erfindungsgemaBen Streifenverpa-
ckung 100, die aus insgesamt acht einzelnen Durchdrickverpackungen 10 in zwei
nebeneinander angeordneten Viererreihen zusammengesetzt ist. Eine jeweilige
Durchdriickverpackung 10 weist eine Vorderwand 20 sowie eine Rickwand 30 auf,
die jeweils entlang ihrer Langsrédnder 40 und ihrer Querrdnder 50 so miteinander
verbunden sind, dass die Durchdriickverpackung 10 einen Aufnahmeraum 60 defi-
niert. Eine jede Durchdrlickverpackung 10 weist in der duBersten Lage des Lami-
nats, das die Vorderwand 20 und/oder die Riickwand 30 bildet, eine Materialschwa-
chung 70 auf, die in einem Zentralbereich 80 der Durchdrickverpackung 10 ange-
ordnet ist. GemaRB einer alternativen Ausfiihrungsform der Erfindung kann die Mate-
rialschwachung 70 auch entlang einer Begrenzung 90, die den Aufnahmeraum 60
umgibt, angeordnet sein. Die einzelnen Durchdrickverpackungen 10 sind entlang ih-
rer jeweils einander zuweisenden Kanten der Lédngsrander 40 bzw. der Querréander
50 l6sbar, d.h. vereinzelbar, miteinander verbunden.

Fig. 2 zeigt eine schematische Darstellung der in Fig. 1 dargestellten Streifenverpa-
ckung in Querschnittansicht, wobei gut zu erkennen ist, in welcher Weise das sti-
ckige Flllgut in den jeweiligen Durchdrickverpackungen angeordnet ist. Selbiges ist
auch in Fig. 1 erkennbar, da die in Fig. 1 dargestellten Durchdrickverpackungen im
Bereich ihrer jeweiligen Aufnahmerdume 60 transparent realisiert sind.

Fig. 3 zeigt eine schematische Darstellung der in Fig. 1 dargestellten Streifenverpa-
ckung in Langsschnittansicht, wobei illustriert wird, in welcher Weise ein stlickiges
Flllgut aus der erfindungsgemaBen Streifenverpackung herausgedriickt wird. Zu die-
sem Zweck wird, wie in Fig. 3 dargestellt ist, von unten ein Druck auf die erfin-
dungsgemaBe Durchdrickverpackung ausgelbt. Dies ist in Fig. 3 durch einen dicken
Pfeil und das Wort ,,push™ angedeutet. Durch den Druck auf das in Fig. 3 darge-
stellte untere, die erfindungsgeméaBe Durchdrickverpackung nach unten begren-
zende Laminat, erfolgt eine Kraftibertragung auf das stlickige Flllgut, das seiner-
seits Druck auf das in Fig. 3 oben dargestellte, die Durchdrickverpackung verschlie-
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Bend Laminat, ausibt, so dass sich die Oberfolie zundchst nach oben wdlbt und so-
dann unter Freigabe des stlickigen Fullguts entlang ihrer Materialschwachung 70
aufbricht.

In Fig. 4 wird dargestellt, wie ein solcher Druck, der zu einem Aufbrechen der erfin-
dungsgemaBen Durchdrickverpackung flhrt, beispielsweise mit einem Daumen auch
von oben auf die erfindungsgemaBe Streifenverpackung 100 ausgelibt werden kann,
so dass die erfindungsgemaBe Durchdriickverpackung 10 das stickige Fillgut wiede-
rum freigibt.

An dieser Stelle sei darauf hingewiesen, dass alle oben beschriebenen Teile fir sich
alleine gesehen und in jeder Kombination, insbesondere die in den Zeichnungen dar-
gestellten Details als erfindungswesentlich beansprucht werden. Abdnderungen hier-
von sind dem Fachmann gelaufig.

Bezugszeichenliste

10 Durchdruckverpackung
20 Vorderwand

30 Rickwand

40 Langsrand

50 Querrand

60 Aufnahmeraum

70 Materialschwachung
80 Zentralbereich

90 Begrenzung

100 Streifenverpackung
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“Durchdrickverpackung sowie Streifenverpackung und
Laminat zum Herstellen derselben”

Patentanspriiche

1. Durchdriickverpackung (10) mit einer Vorder- (20) und einer Rickwand (30),
die entlang ihrer Langs- (40) und ihrer Querréander (50) miteinander verbun-
den sind und einen Aufnahmeraum (60) flr ein, vorzugsweise festes, insbe-
sondere einstlickiges, Flllgut definieren,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorder- (20) und/oder die Rickwand (30) der Durchdrickverpackung (10)
aus einer Folie oder einem Laminat besteht/bestehen und die Folie oder das
Laminat eine, vorzugsweise mechanisch erzeugte, Materialschwachung (70)
aufweist.

2. Verpackung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
sich die Materialschwachung (70) Uber einen Zentralbereich (80) des Auf-
nahmeraums (60) und/oder entlang wenigstens eines Abschnitts einer den
Aufnahmeraum (60) seitlich umgebenden Begrenzung (90) des Aufnahme-
raums (60) erstreckt.

3. Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Folie oder das Laminat mehrschichtig, insbesondere 3- oder 4-schichtig,
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ausgebildet ist und als steifste stabilitdtsgebende Schicht eine Kunststoff-
schicht, insbesondere aus Polyethylenterephtalat, aufweist.

4. Verpackung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
nur die steifste stabilitdtsgebende Schicht der Folie oder des Laminats die
Materialschwachung (70) aufweist.

5. Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Folie oder das Laminat folgende Schichtenfolge aufweist:
(a) Polyethylenterephtalat — (c) Aluminium — (d) Polyethylen oder Surlyn;
oder
(a) Polyethylenterephtalat — (b) Polyethylen - (c¢) Aluminium — (d) Polyethylen
oder Surlyn, wobei
zumindest eine der beiden gegen die Aluminiumschicht oder eine aluminium-
haltige Schicht als Barriereschicht ausgebildet sein kann und insbesondere
auch ausgebildet ist, wenn die Aluminiumschicht oder aluminiumhaltige
Schicht die Schicht mit Materialschwéachung (70), z.B. in Form einer Perforati-
on ist.

6. Verpackung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,dass
die Folie oder das Laminat folgende Schichtenfolge aufweist:

(a) Polyethylenterephtalat oder dgl. transparenter Kunststoff als Barriere-
schicht — (b) Polyethylen koextrudiert mit der Schicht (a) - (¢) Aluminium —
(d) Polyethylen oder Surlyn

oder
(a ) Polyethylenterephtalat oder dgl. transparenter Kunststoff als Barriere-

schicht — (b) Polyethylen entweder auf die Schicht (a) geklebt oder extrusi-
onskaschiert — (¢) Aluminium — (d) Polyethylen oder Surlyn.
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Verpackung nach Anspruch 5 oder 6,

dadurch gekennzeichnet,

PCT/EP2018/063117

dass

die Schichten der Folie oder des Laminats folgende Schichtdicken oder Auf-

tragsgewichte aufweisen:

Schichtdicke oder
Auftragsgewicht

bevorzugte
Schichtdicke oder
Auftragsgewicht

besonders bevor-
zugte Schichtdi-
cke oder Auf-
tragsgewicht

(a) Polyethylen-

4 -30 um 6 - 25 um 8 - 23 um
terephtalat H H H
(b) Polyethylen 6-16 g/m? 7 - 14 g/m? 8-11g/m?
(¢) Aluminium 4 - 25 pum 5-22 ym 6 - 20 um
d) Polyethylen
(d) Polyethy 6 - 50 g/m? 8 - 45 g/m? 10 - 40 g/m?

oder Surlyn

Verpackung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Vorder- (20) und/oder die Rickwand (30) aus demselben Material beste-

hen und durch Versiegeln miteinander verbunden sind.

Streifenverpackung (100) bestehend aus einer Vielzahl von Durchdrickverpa-
ckungen (10) gemaB einem der vorhergehenden Anspriche.

Folie oder Laminat zum Herstellen einer Durchdriickverpackung nach einem
der vorhergehenden Anspriche 1 bis 8 oder einer Streifenverpackung (100)
nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Folie oder das Laminat folgende Schichtenfolge aufweist:

(a) Polyethylenterephtalat — (c) Aluminium — (d) Polyethylen oder Surlyn;
oder

(a) Polyethylenterephtalat — (b) Polyethylen - (c¢) Aluminium — (d) Polyethylen
oder Surlyn, wobei

zumindest eine der beiden gegen die Aluminiumschicht oder eine aluminium-
haltige Schicht als Barriereschicht ausgebildet sein kann und insbesondere

auch ausgebildet ist, wenn die Aluminiumschicht oder aluminiumhaltige
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Schicht die Schicht mit Materialschwéachung (70), z.B. in Form einer Perforati-

on ist, wobei

die Schichten der Folie oder des Laminats vorzugsweise folgende Schichtdi-

cken oder Auftragsgewichte aufweisen:

Schichtdicke oder
Auftragsgewicht

bevorzugte
Schichtdicke oder
Auftragsgewicht

besonders bevor-
zugte Schichtdi-
cke oder Auf-
tragsgewicht

(a) Polyethylen-

4 -30 um 6 - 25 um 8 - 23 um
terephtalat H H H
(b) Polyethylen 6-16 g/m? 7 - 14 g/m? 8-11g/m?
(¢) Aluminium 4 - 25 pum 5-22 ym 6 - 20 um
d) Polyethylen
(d) Polyethy 6 - 50 g/m? 8 - 45 g/m? 10 - 40 g/m?

oder Surlyn

Folie oder Laminat insbesondere nach Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Folie oder das Laminat in der steifsten stabilitdtsgebenden Schicht, vor-
zugsweise in der Polyethylenterephtalatschicht, abschnittsweise Material-
schwachungen (70) aufweist, die so zueinander beabstandet sind, dass sich
die Materialschwachung(en) (70) im Zuge und nach der Herstellung der
Durchdriickverpackung (10) oder der Streifenverpackung (100) Uber einen
Zentralbereich (80) eines/jedes Aufnahmeraums (60) und/oder entlang we-
nigstens eines Abschnitts einer den jeweiligen Aufnahmeraum (60) seitlich
umgebenden Begrenzung (90) des jeweiligen Aufnahmeraums (60) der
Durchdriickverpackung (10) oder der Streifenverpackung (100) er-

streckt/erstrecken.

Folie oder Laminat, insbesondere nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
diese bzw. dieses Siegelschichten umfasst, insbesondere Siegelschichten mit

Barrierefunktion.
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13.

14.

16

Folie oder Laminat nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Siegelschichten Polyolefinschichten mit Barrierecoatings, insbesondere
Cyloolefin-Copolymere (COC) —Schichten sind.

Folie oder Laminat nach einem der Anspriiche 10 bis 13,

dadurch gekennzeichnet, dass

wenigstens eine der duBeren Schichten, insbesondere die beim Gebrauch als
Verpackungsfolie oder —laminat duBere Lage durch eine orientierte Kunst-
stoffschicht gebildet ist.



PCT/EP2018/063117

7

112

/\

WO 2019/011509

Fig. 1

© 09 © o
= o R

=
~ S »H
\
seTsTTTTTTrTIToTTon, sevrrrrrorrhorierueery

< <S
&5 S /
s /f’f"fﬂffﬂdﬂoo 'z STTSTTTY
ESSTSTuOR P PSS
% / s
<% =<

\/’fg“fffﬂfff’l et

(o]

N S S SSSSS T

20

5

(5
% \

100
\

RS

80~
60<

80



WO 2019/011509 PCT/EP2018/063117

212

100

10 70,80 100

Pyg ”

Fig. 4



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No.

PCT/EP2018/063117

A.

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER
B65D 75/32(2006.01)i; A61J 1/03(2006.01)i

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B.

FIELDS SEARCHED

B65D; A61J

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

EPO-Internal, WPI Data

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practicable, search terms used)

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT
Category™ Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.
X EP 1057744 A2 (ALUSUISSE LONZA SERVICES AG [CH]) 06 December 2000 1-14
(2000-12-06)
column 4, paragraph 19 - column 5, paragraph 20
column 9, paragraph 33; figure 12
X US 2016374898 A1 (HOGAN ALLYSON YATES [US]) 29 December 2016 (2016-12-29) 1,2,4,89,11
Y pages 3-4, paragraphs 45, 49-55; figures 5, 7-9 3,5-7,10,12-14
X DE 102008016033 A1 (KEMPF JOERG W A [DE]) 01 October 2009 (2009-10-01) 1,2,4,89,11
Y the whole document 3,5-7,10,12-14
Y WO 2007042174 A1 (ALCAN TECH & MAN LTD [CH]; PASBRIG ERWIN [DE]; BRANDL 3,5-7,10,12-14
OLIVER [DE]) 19 April 2007 (2007-04-19)
the whole document

DFurther documents are listed in the continuation of Box C.

See patent family annex.

£

NG

“R

“p

“”

“pr

Special categories of cited documents:

document defining the general state of the art which is not considered
to be of particular relevance

earlier application or patent but published on or after the international
filing date
document which may throw doubts on priority claim(s) or which is

cited to establish the publication date of another citation or other
special reason (as specified)

document referring to an oral disclosure, use, exhibition or other
means

document published prior to the international filing date but later than
the priority date claimed

«Tr

ey

wy

“ &

later document published after the international filing date or priority
date and not in conflict with the application but cited to understand the
principle or theory underlying the invention

document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered novel or cannot be considered to involve an inventive step
when the document is taken alone

document of particular relevance; the claimed invention cannot be
considered to involve an inventive step when the document is
combined with one or more other such documents, such combination
being obvious to a person skilled in the art

document member of the same patent family

Date of the actual completion of the international search

16 November 2018

Date of mailing of the international search report

29 November 2018

Name and mailing address of the ISA/EP

European Patent Office
p.b. 5818, Patentlaan 2, 2280 HV Rijswijk
Netherlands

Telephone No. (+31-70)340-2040

Facsimile No. (+31-70)340-3016

Authorized officer

Serbescu, Anca

Telephone No.

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (January 2015)




INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
PCT/EP2018/063117

Box No. I1I Observations where unity of invention is lacking (Continuation of item 3 of first sheet)

This International Searching Authority found multiple inventions in this international application, as follows:

1. claims: 1, 2,4, 8,9, 11
Press-through packaging with material weakening.

2. claims: 3, 5-7, 10, 12-14
Material selection for an improved packaging.

1. As all required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers all searchable
claims.

2. D As all searchable claims could be searched without effort justifying additional fees, this Authority did not invite payment
of additional fees.

3. D As only some of the required additional search fees were timely paid by the applicant, this international search report covers
only those claims for which fees were paid, specifically claims Nos.:

4. D No required additional search fees were timely paid by the applicant. Consequently, this international search report is restricted
to the invention first mentioned in the claims; it is covered by claims Nos.:

Remark on Protest D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest and, where applicable, the
payment of a protest fee.

D The additional search fees were accompanied by the applicant’s protest but the applicable protest fee
was not paid within the time limit specified in the invitation.

No protest accompanied the payment of additional search fees.

Form PCT/ISA/210 (continuation of first sheet) (January 2015)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT International application No.
Information on patent family members

PCT/EP2018/063117
. Patc.ant document Publication date Patent family member(s) Publication date
cited in search report (day/month/year) (day/month/year)
EP 1057744 A2 06 December 2000 AU 767805 B2 27 November 2003
CA 2373280 Al 14 December 2000
DE 59904849 D1 08 May 2003
EP 1057744 A2 06 December 2000
EP 1232959 A2 21 August 2002
EP 1234780 Al 28 August 2002
EP 1234781 Al 28 August 2002
Jp 2003501321 A 14 January 2003
MX PA01012072 A 30 June 2003
us 6793077 Bl 21 September 2004
US 2004173497 Al 09 September 2004
us 2005145531 Al 07 July 2005
us 2005145532 Al 07 July 2005
WO 0075039 A2 14 December 2000
us 2016374898 Al 29 December 2016 NONE
DE 102008016033 Al 01 October 2009 NONE
WO 2007042174 Al 19 April 2007 AR 058483 Al 06 February 2008
AU 2006301587 Al 19 April 2007
CA 2620754 Al 19 April 2007
EP 1937473 Al 02 July 2008
WO 2007042174 Al 19 April 2007

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (January 2015)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2018/063117

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES

INV. B65D75/32 A61J1/03
ADD.

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestprufstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B65D A61J

Recherchierte, aber nicht zum Mindestprifstoff gehérende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

Waéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X EP 1 057 744 A2 (ALUSUISSE LONZA SERVICES 1-14

AG [CH]) 6. Dezember 2000 (2000-12-06)

Spalte 4, Absatz 19 - Spalte 5, Absatz 20

Spalte 9, Absatz 33; Abbildung 12

X US 20167374898 Al (HOGAN ALLYSON YATES 1,2,
[US]) 29. Dezember 2016 (2016-12-29) 9,11

Y Seiten 3-4, Absdtze 45, 49-55; Abbildungen 3,5

5, 7-9 1

X DE 10 2008 016033 Al (KEMPF JOERG W A 1,2,
[DE]) 1. Oktober 2009 (2009-10-01) 9,11

Y das ganze Dokument 3,5

1

Y WO 2007/042174 A1l (ALCAN TECH & MAN LTD 3,5
[CH]; PASBRIG ERWIN [DE]; BRANDL OLIVER 1
[DE]) 19. April 2007 (2007-04-19)
das ganze Dokument

D Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu entnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Veréffentlichungen "T" Spétere Veréffept__lichung, die r_1_ach dem internationalen Anmeldedatum
"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der

aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der

. . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden

"E" fruhere Anmeldung oder Patent, die bzw.__das jedoch erst am oder nach Theorie angegeben ist

dem internationalen Anmeldedatum versffentlicht worden ist "X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf

scheinen zu lassen, oder durch die das Veréffentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Versffentlichung belegt werden myu Versffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefuhr) o R werden, wenn die Versffentlichung mit einer oder mehreren
O" Verbffentlichung, die sich auf eine mindliche Offenbarung, ) Versffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach

dem beanspruchten Prioritatsdatum versffentlicht worden ist "&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist

Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts

16. November 2018 29/11/2018

Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehérde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040
éx%mq&smsme Serbescu, Anca

Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (April 2005)



Internationales Aktenzeichen
INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT PCT/EP2018/063117
Feld Nr.1l Bemerkungen zu den Anspriichen, die sich als nicht recherchierbar erwiesen haben (Fortsetzung von Punkt 2 auf Blatt 1)

GemaB Artikel 17(2)a) wurde aus folgenden Griinden fir bestimmte Anspriiche kein internationaler Recherchenbericht erstellt:

1. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Gegensténde beziehen, zu deren Recherche diese Behérde nicht verpflichtet ist, namlich

2. I:' Anspriche Nr.
weil sie sich auf Teile der internationalen Anmeldung beziehen, die den vorgeschriebenen Anforderungen so wenig entspre-
chen, dass eine sinnvolle internationale Recherche nicht durchgeflihrt werden kann, namlich

3. |:| Anspriche Nr.
weil es sich dabei um abhangige Ansprliche handelt, die nicht entsprechend Satz 2 und 3 der Regel 6.4 a) abgefasst sind.

Feld Nr. Il Bemerkungen bei mangelnder Einheitlichkeit der Erfindung (Fortsetzung von Punkt 3 auf Blatt 1)

Diese Internationale Recherchenbehérde hat festgestellt, dass diese internationale Anmeldung mehrere Erfindungen enthalt:

siehe Zusatzblatt

-

Da der Anmelder alle erforderlichen zusatzlichen Recherchengeblihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich dieser
internationale Recherchenbericht auf alle recherchierbaren Anspriiche.

2 I:' Da fur alle recherchierbaren Anspriiche die Recherche ohne einen Arbeitsaufwand durchgefiihrt werden konnte, der
’ zusatzliche Recherchengebuhr gerechtfertigt héatte, hat die Behérde nicht zur Zahlung solcher Gebuihren aufgefordert.

3. I:' Da der Anmelder nur einige der erforderlichen zusatzlichen Recherchengebiihren rechtzeitig entrichtet hat, erstreckt sich
dieser internationale Recherchenbericht nur auf die Anspriiche, fur die Geblhren entrichtet worden sind, namlich auf die
Anspriche Nr.

4. |:| Der Anmelder hat die erforderlichen zusétzlichen Recherchengebuihren nicht rechtzeitig entrichtet. Dieser internationale
Recherchenbericht beschrankt sich daher auf die in den Anspriichen zuerst erwahnte Erfindung; diese ist in folgenden
Ansprichen erfasst:

Bemerkungen hinsichtlich Der Anmelder hat die zusétzlichen Recherchengeblhren unter Widerspruch entrichtet und die
eines Widerspruchs gegebenenfalls erforderliche Widerspruchsgebiihr gezahlt.

Die zuséatzlichen Recherchengebihren wurden vom Anmelder unter Widerspruch gezahlt,
jedoch wurde die entsprechende Widerspruchsgebuhr nicht innerhalb der in der
Aufforderung angegebenen Frist entrichtet.

m Die Zahlung der zuséatzlichen Recherchengebiihren erfolgte ohne Widerspruch.

Formblatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 1 (2)) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehéren

Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2018/063117

Im Recherchenbericht
angefihrtes Patentdokument

Datum der
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Internationales Aktenzeichen PCT/ EP20 18/ 063117

WEITERE ANGABEN PCTASA/ 210

Die internationale Recherchenbehdorde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthalt,
namlich:

1. Anspriiche: 1, 2, 4, 8, 9, 11

Durchdriickverpackung mit Materialschwachung

2. Anspriiche: 3, 5-7, 10, 12-14

Materialauswahl fiir verbesserte Verpackung
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