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OZET

Hali Dokuma Yéntemi ve Béyle Bir Yéntemle Dokunmug Hali

Mevcut bulusta, belirli bir halinin taban kumasinin en az bir havsiz kismindaki ve her atki
seti igin tim 6l0 havlar sirasiyla taban kumasinda i¢ atki ipliklerinin altinda veya Ustiinde
tutulmaktadir. Dahasi, ¢dzgu ipligi setinin tim &lU havlar taban kumas i¢inde, bazi noktalar
icin tim 3l havlar atki ipliklerinin altinda ve dider bazi noktalar igin stz konusu ¢dzgi iplidi
setinin en az iki 81U hav ipligi i¢ atki iplidinin altinda olacad bir yol izlemektedir. Ayrica, i¢ atki
iplikleri, alternatif olarak taban kumas iginde dokunan en az iki farkl i¢ atki ipligi cinsine

ayrilmaktadir.
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ISTEMLER

- taban kumasinin bir taraftan dolgu ¢dzgu iplikleri (f1, f2), baglayici ¢dzgu iplikleri {b1,
b'1, b™1, b"1, b2, b'2, b"2, b™2) ve blu hav iplikleri (I-VIIl} ile dokundugu ve diger taraftan
atki ipliklerinin (Wi, Wo) baglayic) ¢ozgu iplikleri arasina ardisik sokma gevrimleri (P1-
P36) seklinde sokuldugu ve dolgu ¢dzgu ipliklerinin hav tarafina gecirilen i¢ atki iplikleri

(Wi) ve havlarin karsisina dolgu ¢bzgu iplikleri tarafina dis atki ipliklerinin (Wo) gegcirildigi,

- ¢bzgl ipliklerinin atki yond boyunca bir setin ayni tarak disi boslugu icerisinden gegtigi
b{itin dolgu ¢dzgU iplikleri (f1, f2), badlayici ¢cbzgu iplikleri (b1, b'1, b"1, b™1, b2, b'2, b"2,
b™2) ve ol hav ipliklerinin (I-VIIl) tamamina iliskin ilgili setler seklinde organize edilmesi

ile karakterize edilen,

belirli bir halinin (C1, C2) taban kumasinin (F1, F2) havsiz en az bir alaninda (AG) ve her bir
¢obzgl ipligi seti agisindan, bitin 610 hav ipliklerinin (I-1V; V-VIII} sirasiyla i¢ atki ipliklerinin
(Wi) altina ya da Ustune yerlestirildigi ve burada ¢6zgu ipligi setinin tim &l4 havlarinin (I-1V;

V-VIII) taban kumasi iginde

- baz piklerde tim 610 havlarin (I-1V;V-VIIl) i¢ atki ipliginin (Wi) altina yerlestirildigi
- dider bazi piklerde s6z konusu ¢6zgu iplidi setinin en az iki 614 hav ipliginin (I-1V; V-
VI ig atki ipligi (Wi) Gstline yerlestirildigi ve diger 61l hav ipliklerinin i¢ atki ipliginin

altina yerlesgtirildigi
sekilde bir yol izlemesi ile karakterize edilen

ve i¢ atki ipliklerinin (Wi) secimli olarak taban kumasina (F1, F2) dokundugu en az iki farkl
tipte i¢ atki iplidine (Wi1l, Wi2, Wi3) ayrniimasi ile karakterize edilen

en az bir adet havli (D1, D2) alan (A1) ve en az bir havsiz alan (Ag) igeren bir taban

kumasina (F1, F2) sahip en az bir halinin (C1, C2) dokunmasina iligkin bir ydntem.

2. Bahsi gegen havsiz alanda (Aq) her bir ¢dzgil ipligi setinin bitiin 6lu hav ipliklerinin (I-1V;
V-VIII) secime bagh olarak i¢ atki ipliklerinin (Wi) altina ya da Ustiine yerlestirildigi Istem 1'e

gore yontem.
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3. Farkh tiirden i atki ipliklerinin (Wi1, Wi2, Wi3) farkli renklere sahip oldugu Istem 1 veya
2'ye gore yontem.

4. Bahsi gecen havsiz alanda (Ao) her bir badlayici ¢dzgu ipliginin (b1, b1, b"1, b™1, b2, b'2,
b"2, b™2)mimkiin oldugunca her tlrden ig atki ipliklerinin (Wi1, Wi2, Wi3) sayisi kadar disg

atki ipliklerine (Wo) baglandigi istem 1 ila 3'e gore yontem.

5. Havsiz alanda (Ao) her bir bagdlayici ¢ézgi ipliginin (b1, b'1, b"1, b™1, b2, b'2, b"2, b™2) en
az iki pik ncktasi ile birbirinden ayrilan iki dig atki ipligi (Wo) arasinda uzandidi ve baglayici
¢ozgl ipliginin her tlrden bir ig ¢dzgl ipligini (Wi1, Wi2, Wi3) bu iki dis atki ipligine (Wo)

bagladigi istem 4'e gore yontem.

6. Iki taban kumasinin (F1, F2) yiiz yize dokundudu ve en azindan bazi havlarin (D1, D2)
her bir taban kumasinin havh bir alaninda (A¢) bir taban kumasgindan diderine uzandigi

onceki istemlerden herhangi birisine gore yontem.

7. Bir seferde bir taban kumasinin (F2) dokundugu ve en azindan bazi havlarin {(D2) model
atki ipliklerinin (Wd) lizerinden gecen iimeklerden elde edildigi Istem 1 ila 5ten herhangi

birisine gore yontem.

8. Farkh atki etkilering (Z1, Z2) sahip halilarin (C11, C21-C24) bir dokuma tezgahinin
genisligi boyunca eszamanh olarak dekundugu énceki istemlerden herhangi birisine gore

yontem.

9, Taban kumasinin bir taraftan dolgu ¢ézgul iplikleri (f1, f2), badlayici ¢ozgu iplikleri (b1, b'1,
b"1, b™1, b2, b'2, b"2, b"2) ve olu hav iplikleri (I-VIIl) ile ve diger taraftan baglayici ¢dzgl
ipliklerinin arasindan gegirilen atki iplikleri (Wi, Wo) ile dokundugu ve dolgu ¢ézgi ipliklerinin
hav tarafinda i¢ atki iplikleri (Wi) ve havlarin kargisinda dolgu ¢dzgu iplikleri tarafinda dis atki
iplikleri (Wo) icerdigi, ¢6zg ipliklerinin dolgu ¢ézgl iplikleri (f1, f2), baglayici ¢ézgl iplikleri
(b1, b1, b", b™1, b2, b'2, b"2, b™2) ve dlu hav iplikleri (I-VIIl) iceren 6zdes ¢dzgl ipligi setleri
seklinde atki yonii boyunca havsiz bir alan (Ao) icerisinde diizenlendidi, bahsi gegen havsiz
alanda (Ao}, i¢ atki ipliklerinin (Wi} atki yoni (DE boyunca) bazi ¢6zgi ipligi setlerinin butin
olu hav ipliklerinin (I-VIII} Gzerinden ya da diger bazi ¢dzgu ipligi setlerinin en az iki &l0 hav

ipliginin altindan ge¢mesi, burada i¢ atki ipliklerinin (Wi) en az iki farkh tipte olan ve ¢dzgu
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yonl (DA) boyunca degisen birinci ve ikinci i¢ atki ipliklerine (Wi1, Wi2) ayriimasi ile
karakterize edilen en az bir havli alan (A,) ve en az bir havsiz alan (Ao) igeren bir taban
kumasina (F1, F2) sahip bir hall {C1, C2, C11, C21-C24).

10. Havsiz alanin, kumasin hav tarafinda birinci i¢ ¢dzgi ipliginin (Wi1) gorundr cldugu ve
ikinci i¢ ¢bzgu ipliginin (Wi2) gdrinmedigi en az bir birinci bdlge (Z1) ve kumasin hav
tarafinda birinci i¢ ¢6zgu ipliginin (Wi1) gdrinmedigi ve ikinci i¢ ¢bzgi iplidinin (Wi2)

gérindidi en az bir ikinci bélge (Z2) icerdigi istem 9°a gére hal.

11. Birinci ve/veya ikinci bdlgelerin (Z1, Z2) atki yénline (DE) paralel olarak o&lgllen

genigliginin ¢ézgl yéni (DA) boyunca degisken oldugu istem 10’a gére hal.

12. Halinin birgok birinci ve ikinci bolge (Z1, 7) igerdidi, en az bir birinci bdlgenin (Z1) atki
yénlne (DE) paralel bir yon boyunca iki adet ikinci bélge (Z2) arasinda ve ¢édzgl yéniine
(DA) paralel bir yén boyunca iki adet farkli ikinci bélge (Z2) yer aldigi istem 10 ve 11°den
herhangi birine goére hali.

13. Havh alanin (A1); kesik havlar, ilmek havlar ve/veya sahte bukle havlar icerdigi Istem 9
ila 12’den herhangi birisine gore hall.
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TARIFNAME

Hali Dokuma Yéntemi ve Béyle Bir Yéntemle Dokunmug Hali

Teknik Alan
Bu bulus, hall dokumasi ve bazi kisimlarinda havli bazi kisimlarinda havsiz fon kumash en

az bir hali dokuma ydntemi ile ilgilidir.

Onceki Teknik

Hali dokuma alaninda, karsilikli dokuma tezgahlarinda veya dokuma tezgahlarinda tek
seferde sadece bir tane hall dokunmakta olup, halinin bazi bélimlerinin havsiz Uretilmesi
bilinmektedir. Bu kisimlarda atki iplikleri gorindr haldedir ve *“atki deseninden”
bahsedilebilmektedir. Aslinda atki iplikleri halinin tam eni boyunca uzanmakta ancak sadece

havl olmayan kisimlarda gérinir olmaktadirlar.

Bu tipte hali, hali tabaninin i¢ kisminda 6zel atki ipliklerinin kullanilmasina imkan veren bir
atki ayirici ile teghiz edilen bir tezgah ile Uretilebilmekte olup, havh kisimda bu 6zel atki
iplikleri sadece hav sekilleri olmayan kisimlarda gérinir olmaktadir. Hav sekillenmeleri
olmayan bu kisimlarda atki ipliklerinin dolgu ¢dzgu ipliklerine gére pozisyonu sayesinde atki
etkisi elde edilmektedir. Dolgu ¢dzgu iplikleri yiksek gerilim altinda oldugundan atki iplikleri

ya dolgu ¢6zgu ipliklerinin Ustlinde ya da altinda konumlandinimaktadir.

EP1046734 sayili patentten karigik kesik hav ve sahte bukle yéntemiyle dokunan bir hali

uretimi bilinmektedir. Bu yontemde sadece ¢dzgu iplikleri bicimlendiriimektedir.

EP-A-1 655 395 sayih patent bagvurusunda ¢ pozisyonlu sundurmasiz Jakar makinesi ile
¢zgll deseni elde edilmekiedir. Bu yaklasim, atki deseni etkisi elde etmeye imkan
vermemektedir.

Bulus, dokumaciya yontemi uygulamak igin kullanilan dokuma tezgahinin karmasikhigini gok

arttirmadan optimize atki etkisi elde etme imkani sunmayi amag¢lamaktadir.

Bu amagla bulusg, en az bir havli alan ve en az bir havsiz alana sahip hali tabanina sahip en

az bir hali dokunmasina yonelik bir ydntem ile ilgili olup, burada



10

15

20

25

30

P298/6588

- hali taban bir taraftan dolgu ¢6zgu iplikleri, baglama ¢6zgl iplikleri ve 6lG hav iplikleri
diger taraftan bagdlayici ¢ozgu iplikleri arasina ardisik sokum ddngiileriyle sckulan ve
dolgu ipliklerinin havli tarafina sckulan ig atki ipliklerini ve havlarin aksi tarafina dolgu
¢bzgu iplikleri tarafina sokulan dis atki iplikleri iceren atki iplikleri ile dokunmaktadir,

- ¢Ozgu iplikleri atki ydnl boyunca tum dolgu ¢dzgu iplikleri, badlayici ¢dzgu iplikleri ve
ayni dekuma taradinin dis boslugundan gegen bir setin 0lu hav iplikleri ilgili setlerde

organize edilmektedir.

Bulusa gére, belirli bir halinin taban kumasinin en az bir havsiz kismindaki ve her atki seti
icin tim &ld havlar sirasiyla taban kumasinda i¢ atki ipliklerinin altinda veya Ustinde
tutulmaktadir. Dahasi, ¢6zgl iplidi setinin tm 610 havlar taban kumasi iginde, bazi ncktalar
icin tim Oli havlar atki ipliklerinin altinda ve diger bazi noktalar igin s6z konusu ¢dzgi ipligi
setinin en az iki 0lu hav iplidi ic atki ipliginin altinda olacadi bir yol izlemektedir. Ayrica, i¢ atki
iplikleri, alternatif olarak taban kumasi icinde dokunan en az iki farkh i¢ atki iplidi cinsine

ayrilmaktadir.

Bulus sayesinde, dokumacinin havsiz alan iginde atki yonunde ic¢ atki ipliklerinin gorunur ve
gorunur olmadidi alanlari segmesi mumkuin olmaktadir. Gérinidr clmadiklarinda i¢ atki
iplikleri taban kumasina ait ¢6zgul iplikleri setinin bir kisim, yani iki veya daha fazla, dli
havlari ile kaplanmaktadir. Bu, dokuma tezgahi eninde, belirlenen atki etkisinin elde edildigi
alanlar olan atki sekillenme alanlarina sahip farkli halilar uretebilmeyi isteyen dokumaciya bir

¢OzUm sunmaktadir.

Bulusun, teknik olarak kabul edilebilir herhangi bir konfigurasyonda alinabilen zorunlu
olmayan ancak avantajli yanlarina gére bu ydntem asagidaki ozelliklerin en az bir tanesini
icermektedir:
- 86z konusu havsiz kisimda her bir ¢dzgi ipligi setinin tim 610G havlan segici olarak ig
atki ipliklerinin Gstline veya altina yerlestiriimektedir,
- farkh tipte i¢ atk iplikleri farkl ren ve farkl gaplara sahiptir,
- havsiz kisimda her bir baglayici ¢ozg( iplidi dis atki ipliklerine her tipten olabildigince
cok i¢ atki ipligi baglamaktadir.
- havsiz kisimda her bir baglayici ¢dzgu iplidi, en az iki dugim ile aynlmis iki dis atki
ipligi arasinda uzanmakta ve baglayici ¢cozgu ipligi bu iki dig atki ipligine her tipten bir

ic atki ipligini baglamaktadir.
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- Iki taban kumas! yiizyiize dokunmakta ve havlarin en azindan bazilari bir kumasgtan
oburtune herbir taban kumasinin havli kisminda uzanmaktadir. Alternatif olarak, bir
seferde bir taban kumasi dokunmakta ve en azindan bazi havlar model atki
ipliklerinden gegen dokuma tezgahindan elde edilmektedir.

- Farkh atki efkisine sahip halilar dokuma tezgahinin eninde ayni anda dokunmaktadir.

Bulus ayni zamanda yukarida bahsedilen gibi yontemle dokunabilen bir haliyla ilgilidir. Daha
belirgin bicimde, bulus en az bir adet havsiz kisim ve en az bir adet havl kisim igeren bir
taban kumasina sahip olan, burada taban kumas bir tarafta dolgu ¢dzgu iplikleri, badlayici
¢6zgu iplikleri ve 6lU hav iplikleri ve diger tarafta bagdlayici ¢ozgu iplikleri arasina sokulan ve
dolgu ¢ézgl ipliklerinin hav tarafinda i¢ atki iplikleri ve havlarin karsisinda dolgu ¢ozgli
iplikleri tarafinda dis atki iplikleri clmak (izere atki iplikleri ile dokunmaktadir. Havsiz kisimda,
¢6zgl iplikleri, atki ydniinde, dolgu ¢ézgl iplikleri, badlayici ¢dzgl iplikleri ve &0 hav iplikleri
iceren ayni ¢dzgll ipligi seti icinde organize edilmektedir. Bulusa gére, havsiz kisimda i¢ atki
iplikleri bundan farkh olarak bazi ¢ézgu ipligi setlerinin tim &I0 hav ipliklerinin {istiinde veya
diger bazi ¢dzgl ipligi setlerinin en az iki o6l0 hav ipliginin altinda atki ydnindeyken i¢ atki

iplikleri, gozgui yoniinde degisen birinci ve kinci i¢ atki ipliklerine ayriimaktadir.

Bulusun zorunlu olmayan ancak avantajli ve teknik olarak herhangi bir kombinasyonda
uygulanabilen ilave o&zelliklerine gdre, bu hali asaidaki oOzelliklerden en az birini
icermektedir;

- havsiz kisim taban kumasinin havl tarafinda birinci i¢ atkr ipliginin gdrindr ve ikinci
ic atki ipliginin gérinmez oldugu en az bir birinci alan ve taban kumaginin havli
kisminda ikinci atki ipliginin gorindr ve birinci atki ipliginin gérinmez oldugu bir ikinci
alan icermektedir.

- atki yénlne paralel alinan birinci ve/veya ikinci alanlarin genigligi ¢bdzgu yonunde
degiskendir.

- hal, atki yénline paralel bir ydnde en az bir birinci alanin iki ikinci alan arasinda ve
¢bzgil yonlne paralel bir ydnde baska iki adet ikinci alan arasinda yer aldigi ¢esitli
birinci ve ikinci alanlar icermektedir.

- havh kisim 6li havlar, diiz bukle ve/veya sahte bukleler icermektedir.

Bulus, sadece érnekleme amaciyla ekli sekillerle badlantili olarak verilen agagidaki tarifname

ile daha iyi anlagilacaktr.
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Sekil 1 Bulusa uygun bir birinci deckuma ydntemini sematik gésterimidir.

Sekil 2 Dokuma tezgahinda es zamanli olarak Sekil 1'deki yontemle dokunan hallarin havh
taraftan Ustten gérunumudur.

Sekil 3 Bulusun ikinci uygulamasina gore bir ydntemin Sekil 1°e benzer bir gdrunumudur.
Sekil 4 Bulusun dguncil uygulamasina gore bir ydntemin Sekil 1'e benzer bir gérinimudur.
Sekil 5 Sekil 4teki ydontem ile dokunan bir halinin havli taraftan tst goriinimudar.

Sekil 6 Bulugsun dérdincl uygulamasina gdre bir ydntemin Sekil 1'e benzer bir
gorunumudur.

Sekil 7 Bulusun besinci uygulamasina gdre bir yéntemin $Sekil 1'e benzer bir gdrinimuddr.
Sekil 8 Bulusun altinci uygulamasina gore bir ydntemin Sekil 1°’e benzer bir goriinimidr.

Sekil 9 Bulusun yedinci uygulamasina gore bir yontemin Sekil 1’e benzer bir gérinimiddr.

Sekil 1 |ki gosterimemis yerlestirme aracina sahip yiiz yiize dokuma tezgahinda biri
digerinin Ustiinde olacak sekilde es zamanh olarak dokunan iki halinin ¢dzgil yonlnde

sematik kesitidir.

Sekil 1'de pik noktalari P1 ila P20 seklinde gdsterilmektedir. Her hali {C1 veya C2) bir taban
kumasi (F1 veya F2) ve bir kumastan (F1 veya F2) Obdrine diger kumas igerisinden
ilerleyen havlar (D1 veya D2) icermektedir. Taban kumaslari (F1 ve F2) ayni zamanda zemin
kumas olarak adlandirimaktadir. Havlar (D1 ve D2), burada daha fazla gosteriimeyen bir
kesme cihazina ait bir bigcak (K) ile birbirlerinde ayrilmasi gerekmektedir. Bigak (K) sadece
Sekil 1°’de gosteriimektedir ancak ayni tipte kesme cihaz) bulusa uygun diger yéntemlerde

kullanilabilmektedir.

Bu yontemde kullanilan ¢ézg iplikleri, taban kumasi (F1) icin kullanilan (b1 ve b’1) ve dolgu
cozgl ipligi (f1) icermektedir. Badlayici ¢ozgl iplikleri (b2 ve b'2) ve dolgu ¢dzgl ipligi (f2)
taban kumasinin (F2) dokunmasi igin kullaniimaktadir. Her bir taban kumasinda (F1 ve F2)
bir dolgu ¢ozgl ipligi (f1 veya f2) gdsterilmektedir ancak her bir taban kumasinda birgok
dolgu ¢dzgl ipligi kullanilabilmektedir.

Cozgu iplikleri ayni zamanda, halillarin (C1 ve C2} birinci alaninda (A+) hav ¢ozgu ipligi (V1)
ile gosterildigi gibi havlan (D1 ve D2) olusturmak Uzere bir taban kumasindan digerine
uzanabilen hav ¢ézgu ipliklerini icermektedir. Diger hav ¢dzgu iplikleri (1 ila V, VII ve VIII)
Sekil 1°de gosterilmekte olup, pik noktalar (P1 ila P20) icin taban kumasinda kalan &li hav
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ipliklerini olusturmaktadir. Daha belirgin olarak, &li hav iplikleri {1 ila 1V) taban kumasinda
(F1) kalrken V, VIl ve VIl numaral 610 hav iplikleri F2 numarall taban kumasinda kalmakta
ve hav ipligi (V1) pik noktasinda (P5) taban kumasginda (F2) &li hav ipli§i olarak kalmaktadir.
Hav iplikleri (1 ila VIII) farkli renklerdedir.

Sekil 1'deki yontem ile dokunan halinin atki yénd, yani $Sekil 1 dizlemine dik bir ydn
boyunca c¢dzgu iplikleri, bir setin tum ¢ozgu iplikleri tezgah taragdinin ayni tarak dis
boslugundan gecgen ¢bzgil ipligi setleri seklinde organize edilmektedir. Sekil 1'de godsterilen
tum cozgu iplikleri yani baglayici ¢ézgu iplikleri {b1, b1, b2 ve b’2), dolgu ¢ézgu iplikleri (f1,
2} ve hav ¢ozgu iplikleri (I ila VIII) ayni ¢ézgl ipligi setine aittir.

Pratikte tim ¢Gzgu iplik setleri ayni iplikleri icerecek kadar aynidir,

Ay halilanin (C1 ve C2) havsiz bir kismini yani bu iki halinin taban kumaglarinin {F1 ve F2)
havh olmadidi alani temsil etmektedir. Aq alaninda badlayici ¢ézgl iplikleri (b1 ve b’1), dolgu
¢cOzgil ipligi (f1) ve &li hav (Il ila 1V) F1 taban kumasina aitken, baglayici ¢dzgu iplikleri (b2 ve
b’2), dolgu ¢dzgu ipligi (f2) ve &li hav (V ila VIII) F2 taban kumasina aittir. Bu alan (Ag) P5 ila

P20 pik noktalari arasinda olusturulmaktadir.

Badlayici ¢ézgu iplikleri (b1, b1, b2, b’2) ve dolgu ¢ozgu iplikleri (f1, f2) armur veya kam
mekanizmasi gibi bir adizhga bagh gucu takimlar vasitasiyla cekilmektedir. Hav ¢dzgu
iplikleri (1 ila VII) hir ¢dzgl sehpasindan beslenmekte ve ¢ pozisyonlu Jakar

mekanizmasina bagl gicllerden gekilmektedir.

Her bir pik noktasinda (P1 ila P20) bir ¢dzgl ipligi her taban kumasina (F1 ve F2), sirasiyla
Ust Uste ¢bzgu iplikleri ile olusturulan iki ayrima ilerleyen iki adet gosterilmeyen sokma araci
ile sokulmaktadir. Bdylece iki atki ipligi her bir pik noktasinda ayrimlara sokulmaktadir. Ust
konum ve orta konumdaki ¢6zgl iplikleri arasinda bir Gst aynm tanimlanmaktadir. Orta
pozisyondaki ve alt pozisyondaki ¢ozgu iplikleri arasinda bir alt ayrim tanimlanmaktadir.

Atki iplikleri; i¢ atki iplikleri (W) ve dis atki iplikleri (Wo) igermektedir. I atk iplikleri {Wi) her
bir taban kumasinda (F1 veya F2), dolgu ¢dzgl ipliklerine (f1 ve f2) gére havlarla (D1 veya
D2) ayni tarafta yer almaktadir. Dis atki iplikleri (Wo) her bir taban kumasinda (F1 ve F2),
dolgu ¢ozgu ipliklerine (f1 veya f2) gére havlarin (D1 ve D2) karsi tarafinda yer almaktadir.
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ig atki iplikleri (Wi) farkli iki renkte olup, Sekil 1'de sirasiyla Wil ve Wi2 olarak
gosterilmektedir. Bu nedenle i¢ atki iplikleri (Wi); Wi1 i¢ atki iplikleri ve WiZ2 i¢ atki iplikleri
olmak lizere ikiye ayrilmaktadir. Ornek olarak, i¢ atki ipliklerinin birinci renginin (Wi1) mavi

oldugu dusunulurken, i¢ atki ipliklerinin ikinci rengi (Wi2) kirmizidir.

Pik noktasinda (P1), dis atki ipligi (Wo) Ust taban kumasina (F1) ve mavi i¢ atki ipligi {Wi1)
alt taban kumasina (F2) sokulmaktadir. P2 pik noktasinda dig atki ipligi (Wo) alt taban
kumasina (F2) ve mavi i¢ atki ipligi Ust taban kumagina (F1) sokulmaktadir. P3 pik
noktasinda dis atki ipligi Ust taban kumasina {F1) ve kirmizi i¢ atki ipligi (Wi2) alt taban
kumasina (F2) sokulmaktadir. P4 pik noktasinda, dis atki ipligi (Wo) alt taban kumasina (F2)
ve kirmizi i¢ atki ipligi {Wi2) Ust taban kumasina (F1) sokulmaktadir. P5 pik noktasi atki
iplikleri agisindan P1'e benzer clup, dort pik noktasi tekrarlanmaktadir. Bir baska deyisle,

atki ipligi sokumu agisindan h 1 ve 16 arasinda olacak sekilde Ph pik noktasi Ph+4’e esittir.

Uc tipte atki iplikli iki adet sokum aracini beslemek (izere en az Ug¢ kanall atki secici
kullaniimakia olup, bu iplikler; jit olabilen dis atki ipligi (Wo) ve iki farkl renkte i atki
iplikleridir (Wil ve Wi2).

Olii hav iplikleri (V ila VIII) alt taban kumasinda (F2) ve P5 pik noktasindan P6 pik noktasina
uzanirken Jakar mekanizmasi tarafindan orta pozisyonda muhafaza edilmektedir. Bu 6l hav
iplikleri (V ila VIII) P7 pik noktasinda alt pozisyona gider ve boylece i¢c ¢ozgu ipligi (Wi2) bu
olu hav ipliklerinin Uzerine sokulur. OlU hav iplikleri (V ila VIIl) P8, P9 ve P10 pik noktalarinda
ise orta pozisyonlarina geri donmektedir. Bu 6l hav iplikleri (V ila VIII) P11 pik noktasinda

ise P7 pik noktasi ile benzer sekilde alt pozisyonuna gitmektedir.

Bu nedenle, P5 ile P12 pik noktalan arasinda, halinin (C2) hav tarafindan, yani sekil 1'de yer
alan ok (H2) yoninden, bakildiginda, P5 ile P11 pik noktalar arasinda P7 ile P11 pik
noktalarina sckulan kirmizi i¢ atki iplikleri (Wi2) gorinir durumda iken P5 ile P9 pik
noktalarina sokulan mavi ig¢ atki iplikleri (Wi1) ise oli hav iplikleri (V ila VIIl) tarafindan
saklanmaktadir. Dogrusunu sdylemek gerekirse, mavi i¢ atki iplikleri (Wi1) dolgu ¢dzgu ipligi

(f2) ile OlG hav iplikleri (V ila VIIl) arasinda yer almaktadir.

P12 pik noktasinda, &li hav iplikleri {V ila VIII} yeniden orta pozisyonlarina geri donmiis
durumdadir. Ol hav iplikleri (V ila VIII) mavi i¢c ¢bzgl ipliginin (Wi1) lzerlerine sokulmasini
saglayacak sekilde P13 pik noktasinda alt pozisyonlarina geri donmekiedir. P14 ila P16

6
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arasl pik noktalarinda iken 8l0 hav iplikleri orta pozisyonlarindadir ve bu sayede 6l hav
iplikleri halinin (C2) hav tarafindan saklanan ve P15 pik noktasinda sokulan kirmizi i¢ ¢dzgl
ipliginin (Wi2) Gzerini drtmektedir. Ayni yaklasim P17 ila P20 arasi pik noktalari igin de tekrar
edilmektedir. Bu nedenle, P13 ile P20 pik noktalar arasinda, halinin (C2) hav tarafindan
sadece mavi i¢ atki iplikleri (Wi1) gdralmektedir.

Taban kumasina (F2) dahil edilen 8lG hav ipliklerinin (V ila VIII) tamami i¢ atki ipliklerine (Wi}

gbre ayni yolu veya deseni izlemektedir.

Bir ¢ézgu ipligi setinin 6l0 hav ipliklerinin sadece hav tarafindan gdrinmeyen bir kisminin ig
atki ipliklerinin (Wi) Gizerine yerlestirimesi durumunda da etki blylik élglide ayni olacaktir. ¢
¢6zgl iplidinin (Wi} hav tarafinda etkin sekilde gizlenmesi icin en az iki 6l hav ipligi (V ila

VIII} gerekmektedir.

Aynmi durum P4 ile P12 pik noktalar arasinda ok (H1) yoniinde taban kumasinin (F1) hav
tarafinda kirmizi i¢ atki iplikleri {(Wi2) gordlirken P14 ile P20 pik noktalari arasinda mavi ig
atki ipliklerinin (Wi1) gdrinir oldugu hal (C1) igin de gegerlidir. P5 ile P12 pik noktalarn
arasinda (Wi1} ve P13 ile P20 pik noktalar arasinda (Wi2) gérinmeyen i¢ atki ipliklerinin

uzeri 6lu hav iplikleri (I ila 1V) ile kapatilmigtir.

Bu ydntemde, her taban kumasginda iki tir (Wil ve Wi2) i¢ atki ipligi (Wi) degismeli olarak
kullanmimistir, yani her i¢c ¢dzgl ipliginden sonra bir dig ¢dzgu ipliginin sokulmasi nedeniyle
her dérdiincl pik noktasina belirli tirde bir i¢ ¢bzgl ipligi gecirilmistir ve birbiri ardina iki tir i¢
atki ipligi (Wi1, Wi2) kullaniimistir.

Taban kumasinda (F1) éli hav ipliklerinin {I ila IV) i¢ atki ipliklerine (Wi1 ve Wi2) gdre
yerlegimi belirli bir tarak disi boslugu icerisinden gegen her bir ¢6zgl ipligi seti icin atki yéna
boyunca segilmektedir. Taban kumasinda (F2) ise 6l0 hav ipliklerinin (V ila VIII} i¢ atki
ipliklerine (Wi1 ve Wi2) gdre yerlesimi belirli bir tarak disi boglugu icerisinden gecen her bir
¢Ozgl ipligi seti icin atki yénl boyunca secgilmektedir. Bu yerlesimler bulus konusu yontem ile
dokunan bir halinin genisligi boyunca degiskendir. Diger bir ifadeyle, oli hav ipliklerinin her
bir taban kumasinda (F1 ve F2) izledigi yol atki yonl boyunca bir ¢dzgl ipligi setinden
digerine degiskenlik gostermektedir. Belirli bir taban kumasi (F1 ya da F2) agisindan i¢ atki
iplikleri (Wi1 ve Wi2) her bir ¢dzgii ipligi setinde segmeli bir gekilde bitiin 6li hav ipliklerinin
Ustline ya da altina dokunmaktadir.
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Oli hav iplikleri yerlegiminin atki yén(i boyunca degisimi ¢bdzgil ipligi kimesi araciidiyla
secilebilmektedir. Atki yéni boyunca yan yana yer alan birgok ¢odzgl ipligi seti i¢ atki

ipliklerine gbre ayni yerlesime sahip olabilmektedir.

Bu nedenle, Sekil 2’de gdsterilen sekilde farkli boyutlarda birkag halinin dokunmasi
amaciyla tek bir dokuma tezgahinin kullaniimasi mimkin olmaktadir. Sekil 2’de gdsterilen
ok (DA) ¢dzgl ydnlnil, yani ¢dzgl ipliklerinin yénini temsil ederken ok (DE) ise atki
yonund, yani atki ipliklerinin ydntini temsil etmektedir. Halinin havh oldudu bazi alanlar (A1)
carpl isaretleri (X) ile temsil edilirken havsiz alanlar ise yatay seritler ile gosterilmistir. Sekil
2'de yer alan dérnekte, hal (C11) DA yonl boyunca ¢ metre uzunlugunda ve DE yéni
boyunca iki metre genigligindedir ve halilarin (C21 ila C24) her birisi ise bir buguk metre
uzunlugunda ve bir metre genisligindedir. Her hali en az bir havli alana (A1) ve havsiz bir
alana (AQ) sahiptir. Sekil 2'de, havsiz alanlardaki (AQ) hafif gri bolgeler bir halinin hav
tarafindan mavi i¢ atki ipliklerinin (Wi1) goéziktigi bolgeleri temsil ederken koyu gri bolgeler
ise kirmizi i¢ atk ipliklerinin (Wi2} géziktiga bdlgeleri temsil etmektedir. Atki ydniine paralel
uzanan bir cizginin (L1) seviyesinde halinin {C11) bir alanindan (AQ) mavi i¢ atki iplikleri
gozikirken, kirmizi i¢ atki ipliklerinin ise halilann (C21 ve C22) alanlarinda (AO)
gozuktagune dikkat edilmelidir. Bu nedenle, ayni dokuma tezgahinda ayni anda dokunan iki
hal tirinde elde edilen atki deseni etkisi teknigin bilinen durumunda kullanilan yontemlerde
s0z konusu olmayan sekilde farkh olabilmektedir.

Bulugun Sekil 3'te gosterilen ikinci uygulamasinda ilk uygulama ile ayni olan bilegsenlere ayni
referans numaralari verilmistir ve burada ayrintih olarak agiklanmamistir. Bu uygulama
digerlerinin yan sira baglayici ¢ézgl ipliklerini (b1, b'1, b2, b'2), dolgu ¢dzgl ipliklerini (f1, f2)
ve hav ¢ozgu ipliklerini (1 ila VIII) kapsamaktadr,

Dis atki iplikleri {Wo) havlarin (D1 ve D2) karsisinda dolgu ¢ozgl iplikleri tarafinda
kullaniimakta ve her taban kumasinin (F1 ve F2) hav tarafinda iki farkh renkte (Wi1 ve Wi2)

ic ¢ozgl iplikleri (Wi) kullanilimaktadir.

Dokuma makinesi ayni zamanda iki atki ipliginin her bir pik noktasina gecirilmesi igin iki
sokma vasitasi da icermektedir. Bu yontem birinci uygulama ile benzer sekilde baglayici ve
dolgu ¢bzgl ipliklerini iki pozisyon arasinda ve hav ipligini (i pozisyon arasinda hareket

ettirebilen bir agizlik kullanmaktadir.
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Bu yontemde, badlayici ¢dzgu ipligi (b1) esit miktarda mavi ig atki iplikleri (Wi1) ile kirmizi i¢
atki ipliklerini {Wi2) dis atki ipliklerine (Wo) baglar. $Sekil 3'de gosterilen sekilde, P1 ila P20
pik noktalar arasinda iken baglayici ¢dzgul ipligi {b1) birinci tirden, yani mavi, bes adet i¢
atki ipligini (Wi1) dis atki ipliklerine (Wo) baglamaktadir. Bu islem P2, P6, P10, P14 ve P18
pik noktalarina gegcirilen i¢ atki iplikleri {Wi1) ile ilgilidir. Ayni baglayici ¢6zgl ipligi (b1) dis
atki ipliklerine (Wo) P4, P8, P12, P16 ve P20 pik noktalarinda gegirilen kirmizi i¢c atki iplikleri
olan ikinci tirden bes adet i¢ atki ipligini {Wi2) baglamaktadir.

Ayni durum dis atki ipliklerine (Wo) P6 ile P14 pik ncktalarinda gecirilen birinci tirden iki
adet mavi i¢ atki ipligini (Wi1) ve P8 ile P16 pik noktalarinda gegirilen birinci turden iki adet
kirmizi i¢ atki ipligini (Wi2) baglayan baglayici ¢ozgi ipligi (b'1) icin de gegerlidir.

Ayni durum alt taban kumasinin {F2) baglayici ¢dzgu iplikleri {b2 ve b'2) igin de gegerlidir.

Her bir baglayici ¢ézgi ipliginin (b1, b1, b2, b'2) dis atki ipliklerine (Wo) birinci i¢ atki
ipliklerini (Wi1) ve ikinci i¢ atki ipliklerini (Wi2) esit sayllarda badlamasi baglayici ¢dzgu
ipliklerinin tamaminin boyunun atki deseninden bagimsiz olarak havsiz alanda (A0) ayni

olmasini ifade etmektedir.

Bu durum baglayici ipliklerin gerekli boyunun bir i¢ ¢ozgl ipliginin 6l hav ipliklerinin altinda
mi yoksa Ustinde mi olduduna dayall oldugu dlgude dnemlidir ve bu durum ayni ¢bézgu
silindirinden gelen baglayici ¢dzgu ipliklerinin toplam uzunludu Gzerinde hir etkiye sahip
olabilir. Badlayici ¢ézgU ipliklerinde dokunan boy arasinda bir farkhlik olmasi gézle goérilebilir
bazi kusurlarin ortaya c¢ikmasina neden olabilir. Her badlayici ¢dzglu ipliginin dis atki
ipliklerine esit sayida i¢ atki iplikleri (Wi1) ve ikinci i¢ atki iplikleri (Wi2) baglamasi nedeniyle,

bu durum s6z konusu dedildir.

Sekil 3'te gosterilen dokuma yénteminde her bir zemin kumasinin baglayici ¢ozgi iplikleri
sekiz pik noktasi tekrarlamasi izleyen iki gruba bélinmstar. Atk iplikleri ise dort pik noktasi

tekrarlamasi izlemektedir.

Sekil 4'te gosterilen glincll uygulamada ilk uygulama ile ayni olan bilesenlere ayni referans
numaralar verilmistir ve burada ayrintih olarak agiklanmamistir. Bu uygulamada (st taban
kumasinda {F1) dort adet baglayici ¢dzgli ipligi (b1, b'1, b"1 ve b"1) ve alt taban kumasinda
(F2) dort adet baglayici ¢cdzgu iplidi (b2, b'2, b"2 ve b™2) saglanmigtir.
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Havlar (D1 ve D2) hallarin (C1 ve C2) P1 ila P12 arasi pik noktalarina karsilik gelen bir
birinci alaninda (A1) bir hav ¢dzgi ipligi (V1) tarafindan olusturulmustur. P13 pik nhoktasindan
baslayarak, havlar ¢dzgl ipliklerinin (I ila VIII) tamami o6l hav iplikleridir ve taban

kumaslarina (F1 ve F2) dahil edilmistir.

Bu uygulamada, her bir baglayici ¢dzgu ipligi (b1 ila b™1}) ve (b2 ila b™2) ayni sayida birinci i¢
atki iplikleri (Wi1) ile ikinci i¢ atki ipliklerini (Wi2} dis atki ipliklerine (Wo) baglamaktadir.

Bagdlayici ¢ozgu iplikleri on iki pik noktasi tekrarli bir desen izlerken atki iplikleri ise dért pik

noktasi tekrarl bir desen izlemektedir.

Baglayici ¢dzgl ipligi (b2) P15 ile P27 pik noktalar arasinda oldugunu dikkate alalim. P15
ve P27 pik ncktalarinda baglayici ¢ozgl ipligi (b2) dis atki ipliklerinin (Wo) altina girmektedir.
P16 pik ncktasinda ise baglayici ¢dzgi ipligi (b2) ic ¢b6zgl ipliginin (Wi2) (zerine
¢cikmaktadir. P17 pik noktasinda, bagdlayici ¢ézgi ipligi (b2) i¢ ¢ozgu ipliginin (Wi1) Gzerine
citkmaktadir. P18 pik ncoktasindan P26 pik noktasina kadar, badlayici ¢ozgui iplidi (b2)
herhangi diger bir ic ¢dzgl iplidinin (Wi) Gzerine cikmamakta ya da herhangi bir dis ¢ézgi
ipliginin (Wo) altina girmemektedir. Bu nedenle, iki dis atki ipligini (Wo) badladi§i P15 ile P27
pik noktalari arasinda iken baglayici ¢dzgl ipligi (b2) iki i¢ atki ipliginin (Wi), yani 17. pik
noktasinda birinci tiirden bir ¢dzgl ipliginin (Wi1) ve 16. pik noktasinda ikinci tirden bir

¢Ozgil ipliginin (Wi2) Gzerine ¢ikmaktadir.
Ayni igslem havsiz alanda (Aq) bulunan kaglayict ¢ozga ipliklerinin tamami igin gecerlidir.

Havli ve havsiz alanlarin (A1 ve Ag) pozisyonunun dodru sekilde programlanmasi ile bir
halinin {C1} yan kenarlarl boyunca havlarin olustudu iki alana {A1) ve havsiz bir merkezi
alana (Ao) sahip Sekil 5'te gdsterilen konfiglirasyonun elde edilmesi mimkin olmaktadir. Bu
alanda birinci i¢ atki ipliklerinin (Wi1) gorinir oldugu ilgili bélgeler (Z1) olusturulmasi
mumkundir. Bu bolgeler (Z1) Sekil 5'te acik gri renkle gésteriimektedir. ikinci tiirden, yani
buradaki 6rnekte oldugu gibi kirmizi renkli ic atki ipliklerinin (Wi2) gérindr oldugu dider
bolgeler (Z2) de olusturulabilmektedir. Bu bolgeler $ekil 5te agik koyu renkle
gosterilmektedir.

Sekil 5'te gosterilen gekilde, her bédlgenin (Z1 ya da Z2) atki yénlinde (DE}) dl¢llen genigligi

¢ozgi yonl {DA) boyunca degistirilebilmekiedir. Bunun yani sira, bazi bélgeler (Z1) atki

yoninde (DE) iki bolge (Z2) arasinda ve ¢dzgl ydninde (DA) dider iki bolge (Z2) arasinda
10
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yer alabilir. Ayni durum atki ydninde (DE) iki bdlge (Z2) arasinda ve ¢bzgl yoninde (DA)
diger iki bdlge (Z2) arasinda yer alabilen bolge (Z2) igin de gegerlidir.

Bulusun 6 ila 8 numaral sekillerde gésterilen dort ile alti numarali uygulamalarinda bulus tek
bir dokuma tezgahinda bir halinin dokundugu, yani bir seferde bir taban kumasg! Ureten bir
dokuma tezgahinin kullanildigi bir yéntem ile uygulanmstir. ilk uygulamalar ile ayni olan

bilegsenlere ayni referans numaralar verilmigtir ve burada ayrintili olarak aciklanmamistir.

Sekil 6'da gosterilen yontem ile Uretilen hal (C2) bir taban kumasina (F2) ve atki i¢ ipligi (Wi)
ya da atki dis ipligi (Wo) ile benzer sekilde ayni anda baz pik noktalarina sokulan bir model
atki (Wd) (zerinden gegen bir hav ¢dzgu ipliginin (V1) olusturdugu ilmek havlara (D2)sahiptir.

P1 pik noktasinda, drnegin mavi olan bir birinci renkli i¢ ¢dzgt ipligi (Wi1) taban kumasina
(F2) gegirilirken st agizhiktan bir model atki (Wd) gegiriimektedir. Hav ¢ézgu iplidi (VI) model
¢Ozgl ipliginin (Wd) Ustiinden gegmektedir. P2 pik noktasinda, taban kumasina (F2) bir dig
¢bzgu ipligi (Wo) gecirilmektedir. P3 pik noktasinda bir taban kumasina (F2) ikinci, kirmizi,
renkli bir ic ¢dzgu ipligi (Wi2) gecirilirken Ust adizliga bir model ¢dzgi iplidi (Wd)
geciriimektedir. P4 pik noktasinda, taban kumasmina (F2) bir dis ¢ozgl ipligi (Wo)
geciriimektedir. P5 pik noktasi dort pik noktasi tekrarlamali desene gére atki ipliklerinin

geciriimesi bakimindan P1 pik noktasi ile aynidir.
Alt agizlida bagl bulunan sokma vasitas igin en az ¢ kanall hir atki ayirici gerekmektedir.

Sekil 6’nin sol tarafinda, yani, P1 ile P4 pik noktalari arasinda gdésterilen bir alanda (A1) hav
ipligi (V1) taban kumasi (F2) ile daha sonraki bir asamada sékilecek model atki iplikleri (Wd)
arasinda desen yapmaktadir. Baglayici ¢dzgu iplikleri (b2 ve b'2), dolgu ¢dzgu ipligi (f2) ve
olu hav iplikleri (V ila VIII} P5 pik noktasindan baglayarak birinci uygulamadaki gibi davranig
sergilemektedir. Dider bir ifadeyle, PS5 ile P12 pik noktalar arasinda, halinin {C2) hav
tarafindan, ok H2 ydniinde sadece ikinci tirden i¢ atki iplikleri {Wi2) gérilmektedir. P12 ile
P20 pik noktalar arasinda ise sadece birinci tirden i¢ atki iplikleri, yani mavi i¢ atki taraflan

(Wi1) goérindr durumdadir.

Sekil 7’deki uygulamada, her bir baglayici ¢dzgi iplidi (b2 ya da b'2) havsiz alanda (Ap) ikinci

uygulamadaki baglayici ¢ézgu ipliklerinin (b2 ve b'2) izledigine benzer bir yola sahiptir.

11
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Sekil 8'deki uygulamada, havsiz alanda (Ao), baglayici ¢ozgl iplikleri (b2, b'2, b"2 ve b™2)

dguincl uygulama ile ayni yolu izlemektedir.

Bulug ilk alanda (A} herhangi tirden, drnedin kesik hav, ilmek hav ya da sahte bukle

benzeri havlarin olusturuldugu bir halida uygulanabilmektedir.

Sekil 2 ve 5'te gosterilen farkh atki desenlerine sahip bolgelerin yeniden bélinmesi butin
uygulamalarda gergeklestirilebilmektedir.

Sekil 9'da gdsterilen yedinci uygulamada, iki hali (C1 ve C2) yliz ylize dokunmaktadir ve her
birisi bir taban kumas! {F1 ya da F2) ve havlara (D1 ya da D2) sahiptir. Bu uygulama Ggincl
uygulama ile benzerdir ve asadida sadece iglncu ve yedinci uygulama arasindaki farklar
anlatilacaktir. Yedinci uygulamada, lg farkh i¢ atki iplidi (Wi1, Wi2 ve Wi3) kullaniimigtir ve
bunlar ardisik pik noktalarindan taban kumaslarina (F1 ve F2) gegirilmistir. Birinci i¢ ¢tzgl
ipligi (Wi1) kirmizi, ikinci i¢ ¢dzgl ipligi (Wi2) mavi ve clncl i¢ ¢ozgll ipligi (Wi3) ise yesil
olarak dikkate alinmistir. ilk olarak kirmizi ic ¢dzgi ipligi (Wi1) P4, P10, P16, vb. pik
noktalarindan yaban kumasina (F1) ve P1, P7, P13 vb. pik noktalarindan taban kumasina
(F2) gecirilimektedir. Benzer sekilde, ikinci mavi i¢c ¢ozgi ipligi (Wi2) taban kumasina (F1) P5,
P11, P17 vb. pik noktalarindan ve taban kumasina (F2) ise P2, P8 P14 vb. pik noktalarindan
geciriimektedir. Son olarak, G¢lnci yesil i¢ ¢ozgl ipligi (Wi3) ise taban kumasina (F1) P6,
P12, P18 vb. pik noktalarindan ve taban kumasina (F2) P3, P9, P15 vb. pik noktalarindan

gecirilmektedir.

Her taban kumasinda iki adet baglayici ¢ézgu ipligi, yani taban kumasinda (F1) b1 ve b'1,
taban kumasinda (F2) b2 ve b’2, kullaniimaktadir.

Baglayici ¢dzgl ipliginin (b2) P17 ile P29 pik noktalan arasinda oldugu dikkate alinacaktir.
P17 ve P29 pik noktalarinda, baglayici ¢dzgl ipligi (b2) dig atki ipliklerinin (Wo) altindan
gecmektedir. P19 pik noktasinda, baglayici ¢ozgl ipligi (b2) 610 hav iplikleri (V ve VI) ile
ortlilmils birinci ic ¢ozgu ipliginin (Wi1) dzerinden gegcmektedir. P20 pik noktasinda, baglayici
¢Ozgl ipligi (b2) 60 hav ipliklerinin (V ve VI) (zerinde olan ikinci i¢ ¢dzgl iplidinin (Wi2)
tzerinden gegmektedir. P21 pik noktasinda, baglayici ¢dzgi iplik (b2) 6li hav iplikleri (V ve
V1) ile értilmis Gglned ic ¢6zgl iplidinin (Wi3) Uzerinden gegmektedir. P22 pik noktasindan
P29 pik noktasina kadar, badlayici ¢dzgu ipligi (b2) herhangi diger bir i¢ ¢dzgl ipliginin (Wi)

Uzerine ¢gikmamakta ya da herhangi bir dig ¢dzgu ipliginin (Wo) altina girmemektedir. Bu
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nedenle, iki dis atki ipli§ini (Wo) badladign P17 ile P29 pik noktalari arasinda iken baglayici
¢Ozgul ipligi (b2} ardisik olarak (¢ ic atki ipliginin (Wi}, yani P19 pik noktasinda birinci tlirden
bir ¢ézgu ipliginin (Wi1}, P20 pik noktasinda ikinci tirden bir ¢ozgu ipliginin {(Wi2) ve P21 pik

noktasinda Ug¢lnci tirden bir ¢ozgu ipliginin (Wi3) Uzerine ¢cikmaktadir.

Ayni durum alandaki (Ag) diger butin baglayici ¢bzgil iplikleri (b1, b1 ve b’2) igcin de
gecerlidir.

Bu nedenle, Sekil 9'daki uygulama Og farkh ic atk) ipligi tOranin kullanddid) Sekil 4'te
gosterilen uygulamann iyilestirilmis bir hali olarak dikkate alinabilir.

Sekil 9 sadece taban kumasindaki (F1) iki 6l0 hav ipligini {I-1l} ve taban kumasindaki (F2)
diger iki 6l0 hav ipligini (V ve VI} gostermektedir. Gergekte, diger uygulamalar ile benzer

sekilde ayni sayida hav iplidi kullanilabilmektedir.

Bulus her bir ¢ozgl iplikleri setinde bulunan hav ipliklerinin sayisi ile sinirli degildir. Benzer

sekilde, istenen sayida baglayici ¢ozgu iplikleri kullanilabilmektedir.

Burada godsteriimeyen alternatif bir uygulamaya gore, G¢ i¢ atki ipligi iceren ydntem tek bir
dokuma tezgahi Uzerinde uygulanabilmektedir. Diger bir ifadeyle, Sekil 9'daki yontemin

ozellikleri 6rnegin Sekil 8'de gdsterilene benzer bir ydntem ile kullanilabilmektedir.

Butun uygulamalarda, Sekil 5'te gosterilen bir atki deseni bdlgesinin (Z1 ya da Z2) atki yonu
boyunca uzanan ilgili genisligi bu bdlgede kullanilan atki iplikleri setlerinin sayisina gdre
kullaniimaktadir. Bu rakam bir ile yiz arasinda olabilir. Benzer sekilde, her bir bélgenin (Z1
ya da Z2) ¢dzgl ydnl boyunca uzunlugu yan yana gorllen belirli bir renkteki ic atki
ipliklerinin sayisina gdre ayarlanmaktadir. Dider bir ifadeyle, Sekil 1'de P4 ile P12 pik
noktalan arasinda gosterilen desen birkag santimetre benzeri ciddi bir boya sahip bir
bdlgenin {Z2) elde edilmesi amaciyla 6li hav ipliklerinin lzerine gok sayida ikinci tlirden ig

atki ipliklerinin yerlestiriimesi amaciyla ¢ozgl yoni boyunca tekrar edilebilmektedir.

Bulus farkh renklerde i¢ atki ipliklerine dayali bir atki deseni etkisi ile sinirh degildir.
Dogrusunu soylemek gerekirse, farkli c¢aplara sahip i¢ atki iplikleri de dikkate
alinabilmektedir, farkh caplara sahip belirli bir i¢ atki ipligi tir( kadife kordon atki iplikleridir.
Bu iplikler farkh renklerde i¢c atki iplikleri yerine ya da bu ic atki iplikleri ile birlikte
kullanilabilmektedir.
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Sokma vasitalarinin beslenmesi icin kullanilan atki ayirici ihtiyaca gore farkh atki ipliklerinin
kullaniimasini miimkiin kilmaktadir. Ozellikle de atki deseni tasariminda kullanilan renklerin

sayisl iki renk ile sinirl degildir.

Bltdn uygulamalarda, bir ¢dzgu iplidi setinin bitin &lG hav iplikleri havsiz bdlgelerde gérulen
ic ¢Ozgu ipliginin altina yerlestiriimektedir. Butin 6lu hav iplikleri i¢ ¢dzgu iplidi ile dolgu
¢ozgu ipligi arasinda uzanir. Oli hav iplikleri zemin kumasinin arkasinda da uzanabilir. Ol
hav iplikleri ayrica i¢ ¢dzgu iplidi ile dolgu ¢dzgil iplidi arasinda uzanan bir birinci grup ve
zemin kumasinin arkasinda uzanan bir ikinci grup olarak da ayrilabilmektedir.

Yukarida aciklanan bulusun uygulamalarinin ve gelistiriimis niteliklerinin teknik ozellikleri

birlegtirilebilmektedir.
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