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Den foreliggende ans¢ggning angdr et apparat til oprul-
ning af baneformigt materiale, f.eks. tazppestof, omfattende
to synkront roterende valser, mellem hvilke &t eller flere
ved siden af hverandre placerede endelgse b&nd danner en bugt,
i hvilken oprulningen indledes, og hvor valserne i apparatets
brugsstilling er beliggende i tilnarmelsesvis samme vandrette
plan og hvor den ene valse er presset eftergiveligt mod den
anden.

Et sadant apparat er kendt fra beskrivelsen til tysk
patent nr. 962.220. Ved det kendte apparat anvendes der til
oprulningen et forholdsvis kort endelgst band, der tillader
det oprullede materiale at vokse ud af mellemrummet mellem de
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to valser, omkring hvilke det endelgse bénd er fgrt. For at
muligggre denne teknik kan de to valser bevages bort fra hin-
anden efterh&nden som rullen tiltager i stgrrelse.

Ved det kendte apparat er kun den ene af de to valser
drevet, medens den anden drives ved hjzlp af det endelgse béand,
idet det holdes presset mod valserne ved hjzlp af nogle udven-
dige ruller. Denne simple drivform medfgrer nogle ulemper,
der gg¢r apparatet mindre egnet til f.eks. oprulning af teppe-
stof, der i visse tilfazlde bgr oprulles med luven udefter og
andre tilfzlde med bagsiden udefter. Tillige er det g¢gnskeligt,
at tappestof kan oprulles med forskellig karnediameter alt
efter tappestoffets art. Ved det kendte apparat er man pa
grund af det endelgse bénds funktion som drivelement afskaret
fra at udnytte muligheden for ved forskydning af valserne fra
hinanden at variere begyndelsesdiameteren for oprulningen og
fra at reversere oprulningen sdledes, at oprulningen kan ske
med bagsiden af tappestoffet indefter eller udefter efter ¢n-
ske.

Form&let med opfindelsen er at udforme apparatet sdle-
des, at det ikke har de omtalfe ulemper, men uden igvrigt at
vare kompliceret i opbygningen, &bner adgang for at udnytte
de navnte muligheder.

Apparatet ifglge opfindelsen er ejendommeligt ved at
de to valser indbyrdes er forbundet med et tanddrev, f.eks.
et kadedrev, samt at det eller de endelgse bé&nd har en for-
tanding, der samvirker med en tilsvarende fortanding pa val-
serne.

Ved anvendelsen af en fortanding, der s¢rger for dre-
vet mellem ruller og ba&nd, kan friktionsrullerne udelades
og tanddrevet mellem valserne sikrer, at disse roterer synkront
uanset hvor meget de forskydes fra hinanden. Herved vil lang-
den af bandet mellem valserne til stadighed vare konstant un-
der oprulningen, hvilket &bner den ¢gnskede mulighed for ved
indstilling af valsernes afstand indbyrdes at variere begyndel-
sesdiameteren for oprulningen. Udeladelsen af friktionsruller
gg¢r igvrigt apparatopbygningen overordentlig enkel og over-
skuelig. P& grund af tanddrevet mellem valserne kan apparatet

0gsa reverseres. 7
Ifglge opfindelsen kan tanddrevet til valserne omfatte
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et differentiale. Herved kan langden af den bugt, som findes
mellem de to valser, indstilles under apparatets drift, hvil-

ket kan vare ¢gnskeligt, hvor materialer med sterkt varierende
tykkelse skal oprulles.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere
under henvisning til tegningen, p& hvilken der skematisk er vist
et udfgrelseseksempel p& apparatet ifplge opfindelsen.

Fig. 1 viser i skrd afbildning skematisk apparatet
ifplge opfindelsen.

Fig. 2 viser et snit gennem valserne med bandet pa
apparatet ifglge opfindelsen ved begyndelsen af en oprulning.

Fig. 3 viser i samme afbildning som fig. 2 valserne
og badndet ved afslutningen af oprulningen.

Apparatet ifglge opfindelsen omfatter to valser 1
og 2 séledes som det er vist pd.fig. 1. Den ene valse 1 vil
normalt vare lejret fast med vandret aksel. Den anden valse 2
er monteret parallelt med den fgrste valse 1, men pd en sadan
made, at den kan forskydes i tilnermelsesvis vandret plan i ret-
ning mod og bort fra valsen 1. Valserne l>og 2 er forsynet med
mellemrum forsynet med fortandinger 3, der er i indgreb med for-
tandede band eller kader 4. De fortandede b&nd eller kader 4
henger frit ned mellem valserne i en mindre bugt 5 og en stgrre
bugt 6. De to valser kan mellem kaderne vare forsynet med en
friktionsbelagning 7 af gummi. Mellem de to valser 1, 2 er der
et kadedrev 8, der sgrger for, at de to valser drives synkront
af en ikke vist motor. Den bevagelige valse 2 holdes presset i
retning mod den faste valse 1 ved hjzlp af en kontravaegt 9, der
i det viste eksempel er monteret pd en af de arme, som barer
kadetransmissionen 8.

Det materiale, fortrinsvis tappebaner, der skal op=-
rulles, fremfgres ved hjelp af transportbadnd 10 fra f.eks. pro-
duktionsstedet eller et skarebord.

Den materialebane, som tilfgres af transportbandet
10, anbringes med den forreste kant mellem de to valser 1,2, der
derefter bringes tat mod hinanden sdledes at mellemrummet kun
er lidt stgrre end tykkelsen af materialet. Omkredshastigheden
af valserne 1,2 og kaderne 4 er den samme som fremfgringshastig-

heden p& transportbandet 10.
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P& fig. 2 er der vist et snit gennem valserne ved
oprulningens begyndelse. En materialebane 11 er indfgrt mellem
valserne 1,2, hvorefter valsen 2 gives fri s& valserne narmer
sig hinanden p& grund af kraftpadvirkningen fra vagten 9. Pa
grund af fortandingen p& bandene 4 vil der mellem valserne
vare en bugt 5 af en forudbestemt stgrrelse. Ved valsernes ro-
tation og dermed bandenes eller kadernes bevagelse vil der pa
kendt m&de ske en oprulning, der pd grund af bugtens forudbestemte
stgrrelse vil foregd med veldefineret begyndelsesdiameter.

Efterhdnden som diameteren af den oprullede materi-
alebane vokser, vil valserne 1,2 presses fra hinanden og den pa
fig. 3 i snit viste situation vil opstd. Det oprullede materiale
12 vil anbringe sig oven pd de to valser 1,2, der begranses i
deres bevagelse fra hinanden af de fortandede badnd eller kader
4.

Det kan vere hensigtsmassigt i kadetransmissionen
mellem de to valser 1,2 at indfgje et differentiale, hvorved lang-
den af den mindre bugt 5 af kaden og dermed oprulningens begyn-
delsesdiameter kan varieres uden at transmissionsforbindelsen
mellem de to valser afbrydes. Anvendelsen af et differentiale
vender omlgbsretningen og vil derfor vare mest anvendeligt i for-
bindelse med en transmission med f£.eks. koniske tandhjul, hvil-
ket ogsd er inden for opfindelsens rammer.

Oprulningen kan ske med den ene eller anden side af
materialebanen udad alt efter hvilken omlgbsretning valserne 1,

2 gives. Oprulningen kan ske sdvel med en kerne som uden.
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Patentkravw

1. Apparat til oprulning af baneformigt materiale, f.eks.
tappestof, omfattende to synkront roterende valser, mellem
hvilke &t eller flere ved siden af hverandre placerede ende-
lgse band danner en bugt, i hvilken oprulningen indledes, og
hvor valserne i apparatets brugsstilling er beliggende i til-
nzrmelsesvis samme vandrette plan og hvor den ene valse er
presset eftergiveligt mod den anden, kende tegne t
ved, at de to valser indbyrdes er forbundet med et tanddrev,
f.eks. et kadedrev, samt at det eller de endelgse b&nd har
en fortanding, der samvirker med en tilsvarende fortanding
pd valserne.

2. Apparat ifglge krav 1, kendetegnet ved, at .
tanddrevet til valserne omfatter et differentiale.
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