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Sposéb ochronnego spawania lukiem elektrycznym oraz urzadzenie do spawania
tym sposobem

Patent dodatkowy do patentu nr 33363

Zgloszono 29 sierpnia 1946 r.
Udzielono 10 listopada 1947 r.

Najdiuzszy czas trwania patentu do 10 listopada 1962 r.

W patencie nr 33363 opisano spawanie o-
chronne przy zastosowaniu urzadzenia od-
gradzajacego luk elektryczny od otaczaja-
cej almosfery, przy czym unika sig stosowa-
nia proszkéw ochronnych, -

Wynalazek dotyczy ochronnego spawania
przedmioté6w o mniejszych rozmiarach, tu-
dziez wiekszych lecz o ksztaltach niedo-
zwalajacych na stosowanie normalnego u-
rzadzenia kloszowego.

Wedtug wynalazku, chcac spawaé przed-
miot o duzych rozmiarach, umieszcza sie go
w przestrzeni wypelnionej .gazem ochron-
nym, np. w szczelnym worze, odpornym na
dziatanie wyzszych temperatur i wypelnio-

~nym gazem ochronnym. Elektrode mozna

prowadzi¢ recznie poprzez rekawice, zamo-
cowana w worze, '

Wedtlug innego sposobu mozna przedmiot
spawany umie$ci¢ w szczelnej skrzyni, za-
wierajacej maly automat spawalniczy, i
prowadzi¢ elektrode wzdtuz szwu lub posu-
waé caly przedmiot umieszczony w skrzyni
wzgledem nieruchomej elektrody albo tez
poruszac niezaleznie od siebie i przedmiot
i elektrode. Sterowanie elektrody lub przed-
miotu uskutec¢znia si¢ z zewnatrz np. za po-
moca przyciskéw.

Wynalazek stosuje si¢ réwniez przy spa-
waniu przedmiotéw wigkszych, o ksztattach

i Ruex;wz,.-{iwj Paiig
o -“\_‘



-

nie dozwalajacych na stosowanie normalne-
go urzadzenia kloszowego.

Wedlug tego sposobu wykonania wyna-
lazku miejsce, ktére ma by¢ spojone, przy-
krywa sie odpowiednia skrzynka z elastycz-
na powloka i ze szczelina znajdujaca sie
ponad spoing. Szczelina ‘przepuszcza czd-
. tenko z elektroda, ktéra prowadzi sie
wzdluz spoiny. Mozna tez stosowaé skrzyn-
ki otwarte, ktérych pokrywa o podwdjnej
dtugosci, posuwa sie wzdluz spoiny przy
zachowaniu szczelnosci miedzy pokrywa i
skrzynka. Przy zbyt dlugich przedmiotach,
peddawanych ochronnemu spawaniu, mozna
zestawi¢ w jednej skrzynce
skrzynkach wieksza ilo$¢ elektrod, przez co
dlugos¢ drogi przesuwu jednej elektrody
zostaje wydatnie skrocona.

Na rysunku uwidoczniono tytutem przy-
ktadu kilka odmian wykonania urzadzenia
wedtug wynalazku.

Fig. 1 uwidacznia urzadzenie do ochron-
nego spawania malych przedmiotéw. Przed-
miot @ poddawany spawaniu zostaje umiesz-
czony w worze b, ktory wypelnia sie gazem
ochronnym. Spawacz wprowadza reke przez
otwér e, najlepiej w odpowiedniej rekawi-
cy. Brzegi otworu przyciska do reki ela-
styczne uszczelnienie d. Spawacz, trzyma-

lub kilku

jac w reku elektrode ¢, moze ja swobodnie’

prowadzi¢ wzdtuz szwu. Wzér jest zaopa-
trzony w odpowiednie okienka w celu umo-
zliwienia $ledzenia przebiegu spawania.

Fig. 2 przedstawia podobne szczelne na
gaz urzadzenie do spawania przedmiotow
o mniejszych rozmiarach. Przedmiot a. u-
mieszczony w skrzynce b, jest spawany za
pomoca elektrody ¢, rozrzadzanej automa-
tem d, sterowanym z zewnatrz.

Na fig. 3 uwidoczniono odmiane wykona-

nia skrzynki do ochronnego spawania przed-.

miotéw o mniejszych rozmiarach. Urzadze-
nie to jest przeznaczone specjalnie do o-
chronnego spawania zderzakéw kolejowych.
Wewnatrz odpowiednio  uksztaltowanej
skrzynki b jest umieszczony z odpowiednim
luzem kolnierz a zderzaka, ktéry ma byé
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"szczelnionej

przypojony do tarczy e. Tarcza e jest przy-
mocowana do walu w, obracajacego sig pod
katem 459 w nasadzie czesci bi. Elektroda c
jest nieruchoma. Przy obrocie walu naste-
puje spawanie tarczy z kotnierzem a. Urza-
dzenie to réwniez moze byé wykonane tak,
ze cala skrzynka b b1 obraca sie w szczelnej
na gaz szczelinie lub tez elektroda lub elek-
trody obracaja si¢ wokoto skrzynki w u-
szczelinie, a cata skrzynka
wraz z przedmiotem jest nieruchoma.

Skrzynki wedtug wynalazku 'sg oczyw1-
écie zaopatrzone w odpowiednie doprowa-
dzenia i odprowadzenia gazu lub pary.

Na fig. 4 i 5 uwidoczniono skrzynki do
ochronnego spawania przedmiotéw o du-
zych rozmiarach i znacznych dtugosciach
spoiny lub o ksztattach nie pozwalajacych
na stosowanie normalnych urzadzen kloszo-
wych, opisanych w patencie nr 33363.

Fig."4 przedstawia dtuga skrzynke b, u-
mieszczona na przedmiocie a, ktéry ma byé
spawany. Skrzynka posiada pokrywe d,
przesuwalna w uszczelnionej szczelinie s z
umieszczona w niej elektroda c. Pokrywa d
o dlugosci odpowiadajacej co najmniej pod-
wdjnej dtugosci skrzynki przesuwa sie wraz
z elektroda ¢ wzdluz spoiny. Fig. 5 uwi-
dacznia poddawany ochrocnnemu spawaniu
przedmiot, np. beben. Do bebna a przymo-
cowuje sig pierscieniowa skrzynke b o od-
powiednim ksztalcie, zaopatrzona w prze-
suwalna pokrywe d. Przy obracaniu przed-
mioctu @ wraz z przymocowang dofi skrzyn-
ka b, pierscieniowa pokrywa d z umieszczo-
na w niej elektroda ¢ pozostaje nieruchoma
i slizga sie w uszczelnionej szczelinie s.

Pierscieniowa skrzynka moze sie sklada¢

z tukowo wygietych odcinkéw, przy czym
kazdy odcinek posiadaé¢ moze swoja elek-
trode. ‘

Ten sposéb ochronnego spawania wyma-
ga, jak to nauczylo doswiadczenie, szcze-

. golnie starannego " usuniecia powietrza z

przestrzeni ochronnej, gdy jako gazy
ochronne stosuje si¢ gazy tworzace latwo
mieszaniny wybuchowe, np. gaz $wietlny



lub acetylen. Przed przystapieniem do wy-
pelniania tej przestrzeni gazem, nalezy
przestrzefi ochronna starannie opréznié z
powietrza, tak by pozostaloé¢ jego nie prze-
kroczyta 1% zawartosci. Najlepiej daje sig
to uskutecznié, taczac na krotki czas prze-
strzen ochronna z odpowiednim zbiorni-
kiem, gdzie panuje podci$nienie. Dla zupel-
nego przeplukania przestrzeni wskazane
jest po wypréznieniu napetni¢ ja zadanym
gazem i powtérzys zabiegi te kilkakrotnie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb ochronnego spawania tukiem e-
lektrycznym wedlug patentu nr 33363,
znamienny tym, ze caly przedmiot u-
mieszcza sie w medium ochronnym,

2. Sposob ochronnego spawania wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, ze przestrzen
ochronna tworzy si¢ przez wypompo-
wanie powietrza i wpompowanie gazu
ochronnego, przy czym oba te zabiegi

mozna kilkakrotnie powtérzy¢, tak by

zawarto$é powietrza w przestrzeni -o-
chronnej byla ponizej dopuszczalnej
granicy bezpieczenstwa.

3. Odmiana sposobu ochronnego spawa-
- nia wedlug zastrz, 1 przedmiotéw o du-
zych rozmiarach lub okraglej cylin-

drycznej powierzchni, znamienna tym,

ze spoine otacza sie na calej dlugosci
warstwa medium ochronnego.

4, Urzadzenie do spawania ochronnego
sposobem wedtug zastrz, 1 i 2, znamien-
ne tym, ze stanowi je gazoszczelny wor,
zaopatrzony w rekawice, umozliwiaja-
ca spawaczowi prowadzenie elektrody,
przy czym woér jest wykonany ze szczel-
nej na gaz tkaniny, odpornej na dzia-
tanie temperatury, i zaopatrzony w od-
powiednie okienka do obserwowania
przebiegu spawania. ‘

5. Urzadzenie do spawania ochronnego
sposobem wedtug zastrz. 11i 2, znamien-

10.

11.

12.

ne tym, ze stanowi je skrzynka szczel-
na na gaz z automatem spawalniczym,
przy czym automat wraz z elektroda
mozna umiesécié¢ w skrzynce, a rozrzad
umozliwiajacy sterdwanie — na ze-.
wnatrz niej. ,

Urzadzenie do spawania ochronnego
sposobem wedtug zastrz. 11 2, znamien-
ne tym, ze stanowi je skrzynka dosto-.
sowana do ksztaltu przedmiotu, ktéra
zawiera wychodzacy na zewnatrz wa-
tek z odpowiednim uchwytem do przy-
trzymania przedmiotu i obracania go -
wzgledem nieruchomej elektrody, przy-
mocowanej do sRrzynki. '
Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 6,
znamienna tym, ze elektroda wraz ze
skrzynka jest ruchoma i przesuwa sie
wokolo nieruchomego przedmiotu.
Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 6,
znamienna tym, ze skrzynka wraz z
przedmiotem jest ruchoma i przesuwa’
si¢ wzgledem nieruchomej elektrody
przechodzacej przez elastyczna $cian-
ke skrzynki, zaopatrzonej w szczeling,
otwierajaca si¢ tylko w miejscu prze-
chodzenia elektrody.

Urzadzenie do spawania ochronnego

. sposobem wedlug zastrz. 3, znamienne

tym, ze 'stanowi je skrzynka umie-
szczona wzdluz spoiny i szczelnie przy-
mocowana do przedmiotu, pokrywa za$
z umocowana w niej elektroda przesu-
wa sie szczelnie na gaz wzdluz spoiny.
Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamien-
ne tym, ze pokrywa skrzynki jest zao-
patrzona w wigksza liczbe elektrod.
Urzadzenie wedtug zastrz. 9, znamien-
ne tym, ze sklada sie z zespolu skrzy-
nek, zaopatrzonych kazda we wlasna
przesuwalna pokrywe wraz z elektro-
da.

Urzadzenie do spawania ochronnego
sposbbem wedtug zastrz. 3, stosowane
przede wszystkim do okraglych przed-
miotéw, znamienne tym, Zze posiada



przymocowang do przedmiotu szczelna
skrzynke o ksztalcie pierécienia, z prze-
suwalng szczelnie na gaz pokrywa, za-
opatrzona .w elektrode lub elektrody.
13, Urzadzenie wedtug zastrz. 12, znamien-
ne .tym, ze pierscien i owa skrzynka

L Ll el
Fig-

TR

sktada sie z tukowo wygietych odcin-
kow,

Dr Inz. Adam Kreglewski
Zastepca: Mgr. Andrzej Au’

rzecznik patentowy.
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