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Zapojenie pre reguléciu dl#ky zvéracieho
oblika a jeho stabilizdciu pozostéva zo sni-
mata, ktorého vystup je pripojeny na dife-
ren&ny uzol, ktorého vystup je spojeny s
reguldtorom, ktorého vystup je pripojeny na
riadiaci vstup elektronickej jednotky, ktory
je zapojeny do série 'so zvéracim zdrojom a
sustavou zvdracieho procesu. Zapojenie
moZno vyuZit na doregulovanie zv4racich
parametrov.
(
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i Vyndlez sa tyka zapojenia pre reguldciu
a stabilizaciu dlzky zvéracieho oblika pri
svédrani dielcov z nizkouhlikatej kondtruke-
nej ocele.

V safasnosti sa dostdva do popredia me-
chanizovany spOsob vyroby tychto spojov.
Zabezpetenie poZadovanej kvality Zvaroveé-
ho spoja a pripustného rozstreku vyzaduje
zachovat stabilitu horenia procesu pri zme-
nach v podmienkach zvérania, ktoré maja
Zasto nahodny charakter, ako st zmeny
vzdialenosti zvaraci hordk — zvarovy spoj,
geometrie zvarového spoja, nestabilita zva-
racich parametrov pocas zvéaracieho cyklu a
pod. Z doteraz znédmych metdd stabilizédcie
horenia procesu st velmi zaujimavé metody
zaloZené na béaze:.

a) snimania a reguldcie elektrickych pa-
rametrov zvdracieho procesu

b) pevného programovania priebehu zva-
racieho reZimu.

Met6da stabilizdcie horenia procesu DO-
mocou regulacie dlZky zvédracieho oblika
vyzaduje informéaciu o okam#Zitej hodnote
dlzky obltika. Tdto informécia moZe byt zis-
kana okrem inych spodsobov aj na zéklade
zavislosti intenzity optického vyZarovania
zvéracieho oblika od jeho diZky. ’

Na snimanie optického vyZarovania sa
bezne pouZivaju bezdotykové optické sni-
mate na béaze fotocitlivich elementov. Op-
tické snimate st preto asto stastou sy-
stémov automatického riadenia zvéracieho
procesu.

Pou¥itie automatickych systémov s optic-
kym snimatom pre zvaraci proces s odta-
vujicou sa elektrédou v plynnej atmosfére
naréZa najmai na tieto nedostatky:

— 7zloZitost optického snimaca, ktory sa
zvi&sa kon$truuje z velkého mnoZstva fo-
tocitlivjch prvkov

— zlozité vyhodnocovanie ziskanej op-
tickej informécie.

Uvedené nedostatky do zna¢nej miery od-
straiiuje zapojenie podla vyndlezu, ktorého
podstata spoiva v tom, Ze vystup snimafa
optického Ziarenia oblika je pripojeny -na
diferen&ny uzol, ktorého vystup je privede-
ny na vstup regulatora, ktorého wvystup je
pripojeny na riadiaci vstup elektronickej
jednotky, ktord je zapojend do série so zvé-
ratim zdrojom a sdstavou zvdracieho pro-
cesu. ° . e

Stabilita zvAracieho procesu s odtavujt-
cou sa elektrédou zédvisi okrem iného aj od
dlzky zvaracieho oblika. KedZe jeho dizku
mo#no regulovat zvaracim napétim a inten-
zita optického vyZarovania zvaracieho obli-
ka stvisi s jeho dlZkou, stabilitu zvéracie-
ho procesu moZno ovplyviiovat napédtim
zvéracieho zdroja, ktoré je ovlddané inten-
zitou optického vyZarovania zvédracieho ob-
lika. Reguldcia sa robi tak, Ze podas zva-
rania zo strany zvéaracieho oblika sa snima-
&om sleduje intenzita optického vyZarova-
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nia obltika a ka*da odchylka od poZadova-
nej hodnoty vyvolda zmenu napétia zvara-
cieho zdroja, potrebnd na udrzanie poZado-
vanej hodnoty dlZky zvéracieho oblika,
%im sa zabezpefuje stabilny a pravidelny
zvaraci proces. Zapojenie na reguldaciu po-
dla vynalezu zabezpetuje maly rozptyl hod-
ndt velidin charakterizujdicich zvaraci pro-
ces ako je doba trvania a frekvencia skra-
tov, zniZenie rozstreku voli doterajSim
technolégidm a rovnomern( htsenku a jej
kresbu.

Na pripojenom obrdzku je zndzornend
schéma zapojenia na regulaciu diZzky zvéra-
cieho oblika a jeho stabilizdciu.

Zapojenie pozostdva zo sdstavy 1 zZvéra-
cieho procesu, zahriiujicej zvaract horéak
s elektrickym oblikom a zékladny materidl,
so snimada 2 intenzity optického vyZarova-
nia a diferentného uzla B, z reguldtora 3
s komparatormi a vystupnymi zosililovatmi
a z vykonovej elektronickej jednotky 4, kto-
rd je zapojend do série so zvdracim zdro-
jom 5 a sidstavou 1 zvaracieho procesu. Za-
pojenie podla vyndlezu je spdtnovdzobnym
obvodom zvaracieho procesu. Signdl z v§-
stupu snastavy 1 zvdracieho procesu pOsabi
prostrednictvom snimafa 2, reguldtora 3 a
elektronickej jednotky 4 na vstup sistavy
1 zvaracieho procesu. Hodnota ak&nej ve-
lidiny zvdracieho procesu -- vzdracie na-
patie — sa tak automaticky nastavuje po-
dla intenzity optického vyZarovania obld-
ka.

Intenzita optického vyZarovania zvéracie-
ho procesu sa sleduje snimafom 2, ktory
na vystupe poskytuje signél. Skuto&néd hod-
nota tohoto signalu, merand pofas zvérania,
sa v diferennom uzle 8 porovnéva so Zia-
danou hodnotou. Vysledkom porovnania je
regulatna odchylka, ktora je vsiupnou veli-
ginou regulatora 3. V regulatori sa regulaé-
nd odchylka spraciva tak, aby regulaény-
mi zdsahmi do sidstavy 1 zvéracieho proce-
su prostrednictvom elektronickej jednotky
4 bola neustdle odstraifiovana. Ulohou re-
igulatora 3 v obvode je kompenzovat vplyv
poruchovych velitin na optické vyZarovanie
obltika automatickou reguldciou zvédracie-
ho napétia, ktoré predstavuje ast napitia
zvaracieho zdroja 5, regulovant elektronic-
kou jednotkou 4. Ovladdanim elektronickej
jednotky 4 signdlom z reguldtora 3 sa dosa-
huje stabilny zvéraci proces a rovnomerné

formovanie hisenky.

Uvedené zapojenie pre reguldciu zvéra-
cieho procesu ddva moZnost automatickej
reguldcie ovlddanim iného zvéracieho pa-
rametra, resp. viacerych veli€in stcasne.
V¢hoda navrhovaného zapojenia spotiva v
tom, ¥e nevyZaduje mnohoprvkové fotoelek-
trické prostriedky, ako spektrograf, televiz-
nu alebo polovodigovi kameru.

Palsou vyhodou navrhovaného zapojenia
je to, Ze systém je schopny vykompenzovat
vplyv portich ndhodného charakteru, napr.
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chemické zloZenie pridavného materisluy,
kolisanie napdjacich sietf, mestabilitu pa-
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rametrov zvarania, ako fluktudciu rychlosti
podéavania zvdracieho drétu.

PREDMET VYNALEZU

Zapojenie pre reguldciu a stabilizdciu dlz-
ky zvdracieho oblika, vyznaujtice sa tym,
Ze vystup snimata (2) optického Ziarenia
obldka je pripojeny na diferenény uzol (6),
ktorého vystup je pripojeny na vstup regu-

latora (3), ktorého vystup je pripojeny na
riadiaci vstup elektronickej jednotky (4),
ktord je zapojend do série so zvaracim zdro-
jom (5) a stdstavou (1) zvaracieho proce-
su.

1 list vykresov
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