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Wynalazek niniejszy dotyczy ulepszo-
nej zlaczowej zaporowej mufy kablowej,
sluzacej do taczenia poszczegélnych odcin-
kéw kabli olejowych, oraz sposobu jej
montazu.

Zlacze kablowe w kablach olejowych
powinno byé wykonywane tak, aby nie za-
chodzila nadmierna strata oleju, powodu-
jaca. pogorszenie izolacji kabli, oraz aze-
by podczas mawijania tasmy izolacyjnej
podczas wykonywania zlacza mnie przedo-
stawaly si¢ miedzy warstwy tasmy izola-
cyjnej brud, pyt lub wilgo¢. Pomadto w
izolacji nalezy wytworzy¢ proimi¢ i ma-
stepnie masyci¢ izolacje olejem. Spelnie-
nie wszystkich tych warunkéw mnastrecza
powazine trudnosci. Wrykonywanie zlacz

odbywa si¢ zazwyczaj w miejscu ukfada-
nia kabla, a przewaznie w ulicznych stu-
dzienkach kablowych, gdzie warunki pra-
cy sa bardzo utrudnione wskutek blota i
wilgoci oraz braku miejsca. Poza tem ro-
botnik, wykonywujacy zlacze, jest zmuszo-
ny dba¢ aby mie zachodzita nadmierna
strata oleju, wyciekajacego z kabla w
chwili sporzgdzania warstw izolacji w
zlgczu.

Wrynalazek niniejszy ma na celu
zmniejszenie do minimum pracy, jaka ro-
botnik ma wykona¢ w miejscu uktadania
kabla, a zwlaszcza w studzienkach, co
osiaga si¢ zapomoca ulepszonej mufy zka-
czowej, ktorej gtowne czesci moga byé wy-
konane w fabryce, w warunkach, sprzy-



jajacych dokladnej abrébce i drobiazgo-
wej kontroli przez fachowcow, we wszyst-
kich fazach wyrobu mufy.

Cechy znamienne wynalazku, siamwua
ce nowos¢ w dziedzinie nmf kanlova'ch

sa opisane ponizej i przedstawume n;a ry-
sunku.

Rysunek przedstawia mufe lzaporo'wan,
to jest mufe specjalng, ktérg stosuje sig
do powstrzymania pnzeplywu oleju wzgle-
dnie innego plynu izolacyjnego z jedme-
go do drugiego. $asiadujacego odcinka ka-
bla, tak jednak by zostalo zachowane po-
taczenie elektryczne mnedzy Zytami dbu
odcinkéw kabla. Y
~ Zaporowa mufa zllqczo«wa wediug wy-
nalazku sklada si¢ z dwoch oddzielnych
czescl, a mianowicie z czesci, przygotowa-

nej w fabryce, stanowiacej czgsé glowna,

ktéra dostarcza si¢ oddzielnie na miejsce
przeznaczenia wraz z calem urzadzeniem
wewnetrznem, i z cz¢éci pomocniczej, kitd-

ra robotnik zaildaadq na koniec kalblra w

miejscu instalowania “kabla.

Fig. 1 przedstawia czeSciowo w prze-.

kroju, a cze¢sciowo w widoku zprzodu po-
towe zaporowej mufy ztaczowej wedlug wy-
nalazku; fig. 2—przekréj poprzeczny mufy
wzdluz linji A — A na fig. 1, wreszcie fig.
3 — przekr6j podiuzny korica odcinka ka-
bla bez czesci mufy ztaczowej, wykonywa-
nej w fabryce, Czg¢é¢ mufy, zmontowana w
fabryce, posiada ostong, ztozong z rurowej
czesti §rodkowej 1,7 z dwéch nasad 2 o
mniejszej Srednicy, -przymocowanych do
jej koricow, z dwéch nasad 3 o jeszcze
mniejszej sretlnicy, przymocowanych  do
koricow masad 2, oraz z dwoéch przykry-
wek 38, przymocowanych do koricéw na-
sad 3. _

* Wewnatrz ostony na obu jej przeciw-
leglych koricach s3 umieszczone dwa jed-
nakowe izolatory 4 z porcelany lub innego
odpowiedniego materjatu izolacyjnego, kté-
re posiadajg ksztalt rury stozkowej, zwe-
sajacej sie stopniowo od jednego korica do

drugiego tak, aby pomiedzy wewnetrznemi
$ciankami izolatoréw a izolacja objetego

‘ przez nie korica kabla pozostal nieduzy

luz. Dla przejrzystosci rysunku przedsta-

- wiono polowe mufy kablowej, a wiec i

jeden tylko izolator, zrozumiale jest jed-
nak, ze druga polowa mufy kablowej za-
wiera drugi taki sam izolator, przyczem
oba izolatory sa osadzone w mufie jedna-

kowo i wspélosiowo wzgledem siebie.

Szerszy koniec kazdego z tych izolato-
réw jest podtrzymywany w - kotpaku me-
talowym 5, zajmujacym mniejsza cze$¢
nasady 2 i skla:d:a»]qcym sig z tha 6 i kie-
licha 7, ktéry swym koficem przylega do
wewnetrznej strony scianki nasady 2 osto-
ny i jest do niej przymocowany zapomoca
$rub 8, wuszczelnionych nastepnie przez
spawanie. Leb kolpaka metalowego 5 jest
dopasowany dokladnie do $cianki nasady
3 oslony i spojony jest z wymieniona nasa-
da dla uszczelnienia zlacza. Nalezy za-
znaczyé, ze masady 2 i 3 oslony sa cze-

- éciowo wsuniete jedna' w druga, wskutek

czego ostona wpoblizu tba 6 kolpaka me-

talowego 5 jest wzmocniona, Kotpaki me-

talowe sa wiec zamocowane na obu swych
koricach. Dzieki temu izolatory 4 nie podle-
gaja zadnym naprezeniom, pochodzacym
od ostony. Kazdy kotpak metalowy 5 jest
polaczony z izolatorem zapomoca masy
cementowej 9, ktéra zapobiega bezposred-
niemu zetknigciu wymienionych dwoéch ma-
rzadow.

Na wezszy koniec kazdego izolatora 4
réwniez jest osadzony kolpak metalowy
10, nazywany w dalszym ciggu kotpakiem
kontalctowym, dla odréznienia od kolpaka
wyzej opisanego i dla podkreslenia prze-
znaczenia. 'Wymieniony kolpak kontakto-
wy posiada na jednym koricu tuleje, mie-
szczaca w sobie wezszy koniec izolatora,
przyczem kolpak i izolator sa ze sobg po-
laczone masa, cementows 1. Dzigki temu,
ze izoldtor nie ma wcale wystajacych obrze-
2y i dzieki nadaniu mu ksztaltu rurki stoz-

. g



kowej unika si¢ w znacznym stopniu nie-
bezpieczenistwa uszkodzenia lub pekniecia
izolatora zaréwno podczas jego wiyrobu,
jak i podczas zestawiania mufy kablowej.

Kotpak kontaktowy posiada na jednym
koricu dno, a wewnatrz posiada wydraze-
nie cylindryczne, mieszczace korice narza-
déw, zapewniajacych styk dwoéch laczo-
aych zyl kabla i osadzonych na ich kosn-
cach. Dna obu kotpakéw kontaktowych 10,
zwrécone ku sobie, sa potaczone ze soba
zapomoca, zgietych gietkich paskéw 12 z
miedzi lub innego dobrze przewodzacego
prad materjalu, przymocowanych zapomo-
ca §rub 13. Wymienione paski 12 Iacza
koltpaki kontaktowe, a tem samem i zyly
dwoch odcinkéw kabla elektrycznie i shu-
za jako sprezyste polaczenie, ktére wy-
rownywa kurczenie si¢ i wydluzanie zyl
kabla, oraz zmniejsza naprezenia jakie mo-
gtyby powstaé, gdyby osadzenie izolatoréw
4-i ich kolpakéw metalowych 5, mnie bylo
doktadnie wspoétosiowe. Ostone i izolatory
zestawia si¢-w fabryce, gdzie jest ‘tatwiej
uniknaé wilgoci. W celu otrzymania wia-
$ciwego rozkladu pola  elektrycznego na
kolpakach kontaktowych i marzadach; 1a-
czacych korice zyl kabli, stosuje si¢ ekran
metalowy 14, otaczajgcy wymienione czg-
éci. Korice tego ekranu metalowego sg za-
giete ku wewnatrz i nasadzone na izola-
tory porcelanowe 4, obejmujac szersze
korice kotpakéw kontaktowych. Ze wzgle-
doéw montazowych - ekran metalowy 74
dzieli si¢ w kierunku podiuznym na dwie
réowne czeéci, umozliwiajace montaz, przy-
czem szew miedzy obu czesciami-jest spa-
wany lub potaczony w inny sposéb. Przed
potaczeniem ‘obu polowek ekranu metalo-
wego 14, przymocowywa sie do niego je-
den koniec gietkiego przewodu 15, ktérego
drugi koniec przymocowywa si¢ do jedne-
go z kolpakéw kontaktowych 10, tak aby
ekran metalowy 14 i kolpak kontaktowy
10 miaty jednakowy potencjal. Ekran me-
talowy 14 i zwrécone ku sobie korice izo-

latoréw zostajg owinigte podiuznie kilko-
ma warstwami papieru 16 lub innego ma-
terjalu izolacyjnego tak, aby naprezemia
elektryczne byly prostopadte do powierzch-
ni papieru. Przy nawijaniu papieru 76 na-
lezy postaraé¢ sie o odpowiednie jego za-
mocowanie, a Wwiec np., przez owinigcie
kazdej trzeciej lub czwartej warstwy pa-
pieru nitka jedwabna.

Poniewaz $rednica ekranu 14 jest wngk
sza od srednicy wezszych koficow obu izo-
latorow 4, to azeby wyréwnaé obie $redni-
ce poczynajac od kazdego korica ekranu,
pokrywa sig¢ korice izolacji 16 warstwami
izolacyjnemi 17. Warstwy izolacyjne 17
sa wykonane ze wstazki papierowej i za-
mocowane w jakikolwiek sposob. Trzecia
serja warstw izolacyjnych 18 z nasycone-
go papieru fizolacyjnego jest nalozona ma
warstwy 16 i 17. Dla wykonania trzeciego
zewnetrznego rzedu warstw izolacyjnych
stosuje sie¢ dosé szeroki papier dla przy-
krycia prawie na calej diugosci obu warstw
16 i 17, natozonych poprzednio. Instalacyj-
ne warstwy zewnetrzne 18 sa zamocowane

w dowolny sposéb aby nie obluznity sig i
tworza .z zewnatrz powierzchnig: cylm-
dryeczna,

Po uskutecznieniu wyzej opisanej.. izo-
lacji nasuwa si¢ na zlacze mnalozone u-
przednio ma. taczonme odcinki kabla czesci
ostony, ktére laczy sie doktadnie aby o-
trzymaé szczelnie zamknigta ostone.. Na-
stepnie w oslonie wytwarza sie proznig po-
przez lrociec 20. Po wytworzeniu prozni
ostone napelnia si¢ olejem, niezawieraja-
cym gazu, poczem zamyka sig szczelnie
kréciec 20 i mufa jest gotowa do wystania
na miejsce uktadania linji kablowej. Nale-
7y specjalnie zaznaczyé¢, ze robotnik, ktéry
ma zalozyé mufe na taczone odcinki kabla,
nie potrzebuje wcale rozbieraé ostomy ani
tez jej zawartoéci, wszystkie bowiem czyn-
nosci, zwiazane z przygotowaniem mufy,
wykonywa si¢ w fabryce. W ten sposéb
oszczedza sie wiele pracy w miejscu insta-



lowania kabla i unika sie jednoczesnie wy-
komywania tam trudnych prac przy usu-
waniu powietrza i napelnianiu mufy ole-
jetn.

Na fig. 3 przedstawiono czesci zlacza,
ktére montuje si¢ ma miejscu ukladania
linji kablowej. Do wymienionych czesci
zlacza naleza czefci metalowe, np. zlacz-
ki, ktore zostaja wykonane w fabryce.
Kazda ztaczke stamowi stosunkowo dluga
rurka, zakericzona nasada 21, ktéra sie
nasuwa na koniec zyly 22 kabla, po wsu-
wieciu z niej izolacji 23. Do zyt kabla
whktada sie w warsztacie rurke metalowa
24 z obrzezem, ktérym opiera sie ma we-
whetrznym wystepie nasady, a drugim
swym koricem opiera ste o czotowa, po-
wierzchnie $rubowo zwinigtego rdzenia
metalowego 25 zyly. Poniewaz trudno jest
wykonywaé¢ lutowanie mnasad z zZylami,
wypelnionemi olejem lub innym plynem
izolacyjnym, przeto nasady 21 zostaja na-
tloczone na skrecone warstwy 22 zyly ka-
bla zapomoca, prasy lub innego odpowied-
niego przyrzadu. Wytnzymatosé rurki me-
talowej 24 musi by¢ dostateczna, aby zniesé
powstaly przy mattaczaniu nasady 2 na-
cisk. Kazda nasada posiada przediuzenie
w postaci rurki 25a o $rednicy, mniejszej
od $rednicy nasady, przyczem rurka jest
zaopatrzona w otwory 26, przez ktére mo-
%e przeptywac olej, zawarty w rdzeniu
kabla, do niewiellkiej przestrzeni pierscie-
ntowej, istniejacej miedzy zewmetrzna, izo-
lacjg kabla a powierzchnia wewnetrzna
izolatora porcelanowego. Wewnatrz nasa-
dy znajduje si¢ nieduza komora 27, ktéra
zawiera olej, wyplywajacy z rdzenia zyly
kabla. Wylot rurki 25¢ do komory 27 za-
myka nieduzy korek 28, przywigzany do
sznurka 28a, ktéry stuzy do utrzymywania
korka w naleiytem polozeniu w czasie
montazu. Wymieniony korek spoczywa w
gniezdzie u wylotu rurki 25a, gdy nasada
jest osadzona ma koricu zyly, zapobiega
wyciekaniu oleju z rdzenia kabla i pozo-

staje w tem potozeniu az do chwili ukos-
czenia montazu mufy. Sznurek naleiy ze-
rwat przed wlozeniem koricowki kabla do
czesci mufy, zmontowanej w fabryce.

W czasie, podczas ktérego odbywa sig
zdejmowanie z kabla plaszcza olowianego
i izolacji w celu zmontowania ztaczki, wy-
sacza sie z kabla pewma ograniczona ilo$¢
oleju, zalezna od cisnienia oleju w kably,
ktéra zapobiega przedostaniu si¢ powietrza
i wilgoci do wnetrza kabla. Stracoma ilos¢
oleju zostaje wyréownana z nadwyzka ze
zbiornika zasilajacego, potaczonego z prze-
ciwleglym koricem kabla.

Szereg pretéw komtaktowych 29, od-
chylnych niezaleznie jeden od drugiego, o-
tacza w pewnej odlegtosci rurke 25a, be-
dac na jednym koricu utrzymywany razem
z pewnym luzem zapomoca wstegi lub
pierscienia 30, a na drugim osadzony w
pierscieniowym rowku 32 tarczy 31, na-
kreconej ma komiec rurki 25a. Gdy mon-
taz mufy kablowej jest ukoriczony, wow-
czas kontaktowe prety 29 tworza dobry
kontakt elektryczny z boczna powierzchnia
wewnetrzng kolpaka 10, a wiec wymienio-
ne prety kontaktowe zapewniajg dobre po-
taceenie elektryczne miedzy czescia mufy,
zmontowana w fabryce, a czescia, monto-
wana, przed zalozeniem mufy na kabel. Po-
miedzy kazda para pretéw kontaktowych
29 umieszczona jest sprezyna stalowa 33,
ktéra wywiera ma nie ci$nienie boczne. Po-
niewaz prety kontaktowe 29 sj rozmie-
szczone w kierunku promieni kola, zatem
wymienione sprezyny daza do wypchnigcia
pretow kontaktowych 29 nazewnatrz, przy-
czem rozchylanie pretéw kontaktowych 29
nazewnatrz ogranicza pierécien 30, a ro-
wek 32 spelnia zadanie przegubu dla kaz-
dego preta kontaktowego 29. Kazdy pret
kontaktowy jest polaczony oddzielnie z
podstawa, rurki gietkiemi tasmami miedzia-
nemi 34, ktére kazdemu pretowi kontakto-
wemu 29 daja moznosé prawidtowego o-
parcia si¢ o §cianke wewnetrzng kolpaka



kontalcbowego 16, a dzieki sprezystosci ta-
kiej konstrukcji dobry styk zostaje zapew-
niony bez obawy wywarcia nadmiemego
nacisku na kolpak i ea izolator porcela-
nowy.

Po zamocowaniu oddzielnych czesci
zlacza na korcu zyly, pokrywa si¢ boczna
powierzchnie mnasady 21 oraz izolacji 23
kabla $cigtej schodkowo materjalem izo-
{acyjoym, ap. tasms 35. Nastepnie koniec
kabla,  ktérego zostat zdjety plaszcz ofo-
pierowa, az do osiagnigcia zadanej grubo-
$ci. Po wykenamiu powyeszych zabiegéw
zakdakia si¢ ekran elektrostatyczny 37, za-
pewniajacy prawidiowy rozkiad pola -elek-
trycznego. Ekran sklada si¢ z dwéch me-
talowych czesci, polaczonych ze soba za-
pomoca kolnterzy i srub i odchylonych
az «bo oparcia o wolacje 36. :

Po przygotowaniu w powyzszy sposdb
‘koticow dwdch taczonych kabli, czynnosé
nastepma polega na wlozeniu tych koncéw
do otwartych leorficow czesci mufy, zmon-
towanej w fabryce, poczem zaklada sie
przykrywki 38, mnasumigte uprzednio na
kotice taczonych kabli, i Taczy sie je z na-
sadami 3 ostony i z plaszczem olowianym
39 kabla zapomoca szwéw spawanych 40.
W czéci ostony z przedmiej strony kabla
umocowany jest krociec 41, poprzez kiory
wytwarza si¢ najpierw proinie w wymie-
nionej czesci ostony, a mastgpnie napelnia
si¢ ja olejem, wolnym od gazu. Opisane
czynnosci nalezy wykonaé w obu przeciw-
legtych koricach osfony.

Jak wspomniano wyzej, korki 28 zmnaj-
duja sie w swych gniazdach, tak iz olej nie
moze odptywaé z rdzemia kabla poprzez
kanal pierécieniowy pomiedzy izolatorem
porcelanowym a kablem, jak réwniez olej
nie moze przedosta¢ sic do komory 42,
chociaz to jest potrzebne. Aby po calko-
witem wypelnieniu olejem wszystkich cze-
$ci mufy, usungé z gniazd korki 28, zabez-
pieczajace kabel przed strata oleju pod-

czas montazu mudy, wywiera sie aip. zapo-
moca, pompy tloczace| cisnienie ma olej za-
warty w komorze 42, przez krdciec 41,
prrzyczem z chwila, gdy cisnienie, wywiera-
ae przez pompk tloczaca, przewyiszy ci-
$nienie, panujace wewnatrz kabla, wéw-
czas korki 28 wypadna z gniazd i opadna
do wmetrza komér 27, gdzie juz nie beda
przeszkadzaly przeptywowi oleju do rdze-
mia kabla lub w kierunku edwrotrrym. Na-
stepnie ustwa sie pompe tloczgca i facay
sie w zwylkly sposdb kréciec ze ehiewmni-
kiem zasilajacym. Po usumiecin z gniazd
korkow olej, zawarty w kablw, laczy sie
swobodnie z komeorami, polozonemi naze-
wngtrz izolatoréw, np. z komorami 42.

W nasadzie 2 ostony, polozonej od
stromy jej polgczenia z kielichem 7 kolpa-
ka metalowego 5, przedzielajacym ostone
na dwie bomory, znajduje sie kréciec 43,
litérego maogol nie uzywa sie, ale ktory
moze byé wykorzystany w razie wycieka-
nia oleju z odcinka kabla, polozonego po

drugiej stronie kolpaka metalowego 5, i

moze stuzyé do doprowadzenia oleju do
tego odcinka. W tym celu naleiy polaczy<
krociec 41 i 43 z tym samym zbiornikiem
zasilajagcym. Woéwcezas mufa kablowa do-

starcza oleju 'dla wyréwnania strat w ed-
-cinku uszkodzonym az do czasu wykonania

jego maprawy, poczem nalezy odlaczyé i
zamknaé krociec 43. Zamiast specjalnego
kroééca 43 moina poslugiwaé sie réwniez
kroccem 20. Nalezy zaznaczyé réwniez,
#e korki 28 zamykaijs odpowiednie otwory
podczas wytwarzania prézni w komorze 42
i w komorach z nig potaczonych, wobec
czego niema obawy, aby pompa ssafa olej
z kabia.

Jak wida¢ 2z powyzszego, ulepszona
konstrukcja mufy kablowej wedlug wyna-
lazku umozliwia wykonanie ostony i cze-
§ci, w niej zawartych, w fabryce, przy
sprzyjajacych warunkach fabrykacyjnych,
tak Ze mozna wykonaé préznie wewnatrz
ostony i napelni¢ ostone olejem, uniemoz-



-

liwiajac dostep powietrza i wilgoci, przy-
czem robotnik, ktéremu powierzono wyko-
nanie zlacza na miejscu ukladania kabla,
nie potrzebuje oslony rozbieraé, wskutek
czego otrzymuje si¢ w wyniku zlacze lepsze
i tafisze.

Zastrzezenia patentowe.

1. Ziaczowa zaporowa mufa kablowa
do Yaczenia poszczegélnych - odcinkéw e-
lektrycznego kabla wysokiego napiecia, za-
wierajacego wewnatrz zyly kanal, wypel-
niony ciecza izolacyjna pod cisnieniem,
znamienna tem, ze do: ostony (1, 2, 3, 38)

wpoblizu jej koricéw i symetrycznie wzgle- .

dem jej dlugosci sa przymocowane szczel-
nie dwa iby (6), zaopatrzone w stozkowe
izolatory rurowe (4), posiadajace na kon-
cach metalowe kotpaki kontaktowe (10),
polaczone ze soba gietkiemi paskami (12),
stuzacemi do przewodzenia pradu elek-
trycznego z jednego metalowego kolpaka
kontaktowego (10) do drugiego, przyczem
miedzy ostong a $ciankami zewmetrznemi
izolatoréw rurowych (4) oraz izolacja (16,
17, 18), otaczajaca cylindryczny ekran
metalowy (14), wsparty na korcach izola-
tor6w rurowych (4),. i pokrywajaca na
czesci dtugosci izolatory rurowe (4), istnie-
je komora, wypelniona ciecza izolacyjna.

2. Zkaczowa zaporowa mufa kablowa
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze cy-
lindryczny ekran metalowy (14), ktéry o-
tacza kolpak (10), jest ze wzgledéw mon-
tazowych dwudzielny w kierunku swej
dlugosci i potaczony z jednym z kolpakow
(10) gietkim przewodem (15).

3. Zlaczowa zaporowa mufa kablowa
wedtug zastrz. 1 i 2, znamienna tem, ze

kazde z obu rurkowatych przedltuzed
(25a) nasad, przymocowanych do koricow
taczonych zyt (22) kabla, jest otoczone
szeregiem pretéw komtaktowych (29), po-
miedzy ktéremi sa umieszczone sprezyny
(33), odpychajace prety w kierunku pro-
mieni i dociskajace je przez to do we-
wnetrznych : scianek metalowego kolpaka
kontaktowego (10).

4. Sposéb montazu zla,czowe] zaporo-
wej mufy wedtug zastrz. 1 — 3, znamien-
ny tem, ze w fabryce zestawia si¢ oslone
(1, 2, 3) wraz z tbami (6), izolatorami ru-
rowemi {4), kotpakami kontaktowemi (10),
ekranem metalowym (14), polaczeniami
przewodzacemi (12, 15), izolacja (16, 17,
18), wytwarza si¢ prozni¢ w' komorze, u-
tworzonej miedzy ostona a sciankami ze-
wnetrznemi izolatoréw rurowych (4) i
izolacja (16, 17, 18), wypelnia si¢ komore
ciecza, izolacyjna, poczem wysyla si¢ w ca-
fosci do miejsca zalozenia, gdzie po zato-
zeniu na korice laczonych zyt kabla przy-
rzadéw kontaktowych wklada si¢ je do o-
stony, spawa sie przykrywki (38) ostony z
plaszczami kabli (39), wytwarza si¢ proz-
nie w komorach (42) pomiedzy izolatorami
rurowemi (4) i kablami i wypelnia sme te
komory ciecza izolacyjna. -

- 5. Sposob wedtug zastrz. 4, znamienny
tem, ze ciecz izolacyjna, wypelniajaca kaz-
da z komér (42), poddaje sie chwilowo ci-
$nieniu, wyzszemu od ci$nienia, panujacego
we wnetrzu (27) kabli, w celu: usunigcia
korka (28), zamykajacego polaczenie mig-
dzy komora (42) i kablem.

Societa Ita11ana Pirelli

Zasbquca I. Myszczynski,
rzecznik- patentowy.
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