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(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung

knotenlos geflochtener Netze mit aus vier im Netzschenkel und an der
Verbindungsstelle verflochtenen Féden, Zweck der Erfindung ist es,

den bisher fiilr die Herstellung der Verbindungsstelle von vierfiddigen
knotenlos geflochtenen Netzen notwendigen zeitlichen Aufwand zu
reduzieren, Mit der Verringerung des zeitlichen Aufwands soll eine
Erhdhung der Produktivitdt der Flechteinrichtung verbunden sein, Die
Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Einrichtung zur Herstellung
knotenlos geflochtener Netze zu schaffen, durch die der Weg der
Kloppel mit den Spulen im Interesse der Produktivitit bei der
Herstellung der Verbindungsstelle und im Sinne der Verringerung des -
Platzbedarfs der Flechteinrichtung verkiirzt wird, so daf alle an der
Verbindungsstelle beteiligten Fdden auf dem kiirzesten und direktesten
Weg in den benachbarten Netzschenkel ilbergehen. Die Einrichtung der
eingangs genannten Art ist erfinduncsgemis dadurch gekennzeichnet, daB
jeder Flechtkopf aus zwei mit je vier Ausschnitten versehenen
‘Flugelrddern besteht und zwischen den Flechtkdpfen mit Kreuzungs- und
-Laufetellen versehene Weichen vorgesehen sind,
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Einrichtung zur Herstéllung knotenlos'geflochtener Netze

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zur Herstellung knoten-
los geflochtener Netze mit aus vier im Netzschenkel und an der
Verbindungsstelle verflochtenen Fdden.

Charakteristik dexr bekannten technischen Losungen

Es ist bereits eine Maschine zur Herstellung vierfédiger,
knotenlos geflochtener Netze bekannt (DD-PS 30922, 43176, ‘
86061), Sie ist derart gestaltet, daB eine Vielzahl von Flecht-
kopfen mit vier quadratfdrmig angeordneten Fliigelrddern neben-
einander vorgesehen ist, wobei sich zwischen den Flﬁgeirédern
benachbarter Flechtképfe Weichen fiir das Uberwechseln der Klop-
pel mit den Spulen von einem Flechtkopf zum anderen befinden.

Je nach Art und Anordnung der Weichen ist der {bergang der Kilop-
pel gleichzeitig an zwei oder vier Stellen moglich. .

Die Nachteile dieser Einrichtung liegen in dem hohen technischen
Aufwand begriindet. Zur Herstellung des Netzschenkels sind vier
Fligelrider mit vier rechtwinklig vorgesehenen Ausschnitten zur
Aufnahme der Kloppel notwendlg. Durch die Zahl der Fliigelrdder .

| wird der Platzbedarf und der Umfang einer Flechimaschine wesent-
lich bestimmt. ‘



Ein weiterer Nachteil der bekannten Flechteinrichtung, der durch
die Verwendung von vier Fliigelrddern je Flechtkopf bedingt ist,

besteht in den langen Wegen der KlUppel bei der Herstéllung der

Netzverbindungsstelle, d. H. durch die Zahl der Zur Herstellung

‘des Netzschenkels benotigten Fliigelrédder wird der zeitliche und

technische Aufwand bei der Herstellung dei Verbindungsstelle be-
stimmt.

siel der Erfindung

. Die Erfindung bezweckt, den bisher fiir die Herstellung der Ver-
bindungsstelle von vierfiddigen knotenlos geflochtenen Netzen
notwendigen zeitlichen Aufwand zu reduzieren. Mit der Verringe-
rung des zeitlichen Aufwands soll eine ErhChung der Produktivi-
tdt dexr Flechteinrichtung verbunden sein. '

Darlepgung des VWesens der Erfindung -

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung zur
Herstellung knotenlos geflochtener Netze zu schaffen, durch die
der Weg der Kloppel mit den Spulen im Interesse der Produktivi-
tdt bel der Herstellung dexr Verbindungsstelle und im Sinne dexr
Verringerung des Platzbedarfs der Flechieinrichtung verkirzt
wird, so daBl alle an der Verbindungsstelle beteiligten Fdden auf
dem kilirzesten und direktesten Weg in den benachbarten Netzschen-—
kel libergehen.

Diese Aufgabe wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten
Art dadurch geldst, daB jeder Flechtkopf aus zwei mit je viex
Ausschnitten versehenen Fliigelrddern besteht und zwischen deﬁ
Flechtktpfen mit Kreuszungs— und Laufstellen versehene Weichen
vorgesehen sind.

Die Erfindung ist weiter dadurch gekennzeichnet, dafl die Stellung
der XKloppel mit den Spulen auf den Flechtkipfen paarweise zuein-
ander vorgesehen ist und daf die Weiche an den Berithrungsstellen
der Fliigelrdder benachbarter Flechtkopfe mit je einer Kreuzungs=
und einer Laufstelle und an den Berlihrungsstellen der Fligelré-
der innerhalb der Flechtkdpfe mit je zwel Kreuzungsstellen ver~
sehen ist.
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Durch die Erfindung wird der fiir die Herstellung des Netzschen-
kels benotigte maschinelle Aufwand reduziert. Auf Gruhd der Redu~
zierung des maschinellen Aufwands zur Herstellung des Netzschen-
kels wird es mdglich, daB die Kloppel wiahrend der Herstellung
der Verbindungsstelle den Ortlich und zeitlich kiirzesten Weg zum
benachbarten Flechtkopf nehmen.

' Ausfﬁhiungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in deaneichnungen dar-
gestellten Ausfilhrungsbelspiels néher erldutert:
Bs zelgen.

Fig. 1: aus azwel Flechtkopfen bestehende Einheit zur Herstellung
von zwei Netzschenkeln

Fig. 2: Schrittweise Herstellung der Netzschenkel bei Flugel—
radumdrehungen von 90° »

Fige 3: aus zwel Flechtkdpfen bestehende Einheit zur Herstellung
einer Verbindungsstelle »

Fig. 4: Steuerweiche zur Herstellung der Verbindungsstelle

Fig. 5: Schrittweise Herstellung der Verbindungsstelle beil

| Fligelradumdrehungen von 90°

Fig. 1 zeigt den Ausschnitt einer Flechteinrichtung, bei der die
beiden Flechtkopfe mit 1 und 2 bezeichnet sind, Flechtkopf 1 be-
steht aus den Fligelridern 3 und 4, der Flechtkopf 2 aus den
Fliigelridern 5 und 6. Die Drehrichtung der Fliigelrider ist duxch
Pfeile gekennzeichnet. Jedes Fligelrad ist mit vier rechtwinklig
zueinander angeordneten Ausschnitten 10 versehen, die zur Auf-
nahme und dem Transport der Kloppel 1* bis 8' wihrend des Flecht~
prozesses dienen. Die Kloppel laufen wdhrend der Herstellung des
Netzschenkels in achtformigen Bahnen. Beim Flechtkopf 1 ist der
Klﬁpoellauf durch eine volle Linie, beim Flechtkopf 2 durch .eine
vestrlchelte Linie dargestellt.

Auf den Flechtkdpfen 1 und 2 werden die aus je 4 Fiden bestehen-
den Netzschenkel geflochten, wobei im Flechtkopf 1 die Kioppel
1" bis 4' und im Flechtkopf 2 die Kidppel 5' bis 8 mit Hilfe
der sich drehenden Fliigelrider 3,4 bzw. 5,6 flechtend umlaufen.
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Die sohrittweiSe‘Herstellung von zwel Netzschenkeln kann aus der
‘Fig. 2 ersehen werden, wobei ein Schritt die Drehung der Fliigel-
rider um 90° bedeutet. Nach 4 Schritten, wobei Fig. 2a die Aus-
gangsstellung darstellt, ist eine Flechte hergestellt und die

- Kloppel 1' bis 4' bzw. 5'bis 8' haben auf den Flechtkopfen die
-spiegelbildliche Ausgangsstellung (Fig; 2e) eingenommen. Nach 8
Schritten befindet sich jeder Kloppel wieder an seinem Ausgangs-—
ort, '

Um die Verbindungsstelle zwischen den Netzschenkeln herstellen
zu konnen, ist es erfbrderlich, zwischen den Flechtkopfen 1 und
2 eine Weiche 7 vorzusehén (Fig. 3). Der Kloppellauf wdhrend der
Verbindung ist durch eine volle und eine gestrichelte ILinie dar-
gestellt., Mit Hilfe der in der Weiche eingearbeiteten Kreuzungs-
stellen 8 (Fig. 4) und einer entsprechenden Steuerung erfolgt
der Ubergang und Austausch der Xloppel 1' bis 8' zwischen den
beiden Flechtkopfen. Nach 4 Schritten von 90° sind die Kloppel
4! bis 4' des Flechtkopfes 1 auf den Flechtkopf 2 und die Kloppel
5' bis 8' des Flechtkopfes 2 auf den Flechtkopf 1 gewechselt
(Fig. 5). Bereits in dieser Kloppelstellung kann wieder mit der
Herstellung der Netzschenkel begonnen werden. Zu diesem Zveck
wird die Weiche 7 umgeschaltet, so daf die Laufstellen 9 an den
Berithrungspunkten der Fliigelréder benachbarter Fleohtk@pfeifﬁr'
den Verbleib der Kloppel 1' bis 4' auf dem Flechtkopf 2 und der
Kloppel 5' bis 8' auf dem Flechtkopf 1 sorgen. Zwischen den
Fligelridern innerhalb der Flechtkopfe sind die Kreuzungsstellen
8 im Eingriff.
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Erfindungsanspriiche

Einrichtung zur Herstellung knotenlos geflochtener Netze
mit aus vier im Netzschenkel und an der Verbindungsstelle
verflochtenen Fiden, deren Flechtkopfe aus mit je vier Aus-
schnitten versehenen Fliigelridern bestehen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jeder Flechtkopf (1; 2) aus zwei mit je vier
Ausschnitten (10) versehenen Fliigelrddern (3; 4 wnd 5; 6)
besteht und zwischen den Flechtképfen mit Kreuzungs- (8)

_und Laufstellen (9) versehene Weichen (7) vorgesehen sind.

Einrichtung zur Herstellung knotenlos geflochtener Netze
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf dile Stellung. der
Kloppel ( 1', 2'; 3', 4'; 5', 6'; 7', 8') mit den Spulen
auf den Flechtkspfen (1; 2) paarweise zueinander vorgesehen
ist. -

Einrichtung zur Herstellung knotenlos gefldchtener Netze
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Weiche (7)
an den Berilhrungsstellen der Fligelrader (3, 6 bzw. 4, 5)

" penachbarter Flechtkopfe mit je einer Kreuzungs- (8) und

einer Laufstelle (9) und an den Beriihrungsstellen der Fligel-
riader (3, 4 bzw. 5, 6) innerhalb der Flechtkopfe mit je zwel
Kreuzungsstellen (8) versehen ist.
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