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Sposob podwyzszenia wlasnosci mechanicznych szyn
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b podwyzsze-
nia wlasno$ci mechanicznych szyn kolejowych, dro-
ga regulacji wielko$ci ziarna po walcowaniu na
goraco poprzez regulacje szybkoéci chlodzemia po
ostatnim przepuscie.

Stan techniki.

Znany jest spos6éb podwyzszenia wlasnosci me-
chanicznych szyn poprzez powierzchniowe hartowa-
nie gléwki pradami wielkiej czestotliwo§ci z na-
stepnym samoodpuszczaniem 1lub odpuszczaniem
w piecu. Przed tymi zabiegami szyna jest schiadza-
na do temperatury otoczenia.

Innym stosowanym procesem zmierzajgcym do
podwyzszenia wlasno$ci mechanicznych szyn jest
hartowanie w oleju wrzecionowym i nastepnie od-
puszczanie w temperaturze 350—495°C w ciggu 0,5
godziny lub obrébka izotermiczna przy temperatu-
rze 305—440°C z wytrzymaniem w mieszaninie soli.
Prowadzono r6wniez badania nad =zastosowaniem
obrobki cieplno-mechanicznej. Szyna przed ostat-
nim przepustem jest schiadzana do temperatury
850—900°C i nastepnie chlodzona w oleju. Gniot
w ostatnim przepuScie powinien wynosi¢ od 15 do
20%.

Réwniez znany jest spos6b ulepszania gtowki
szyny kolejowej poprzez zanurzenie goragcej wywal-
cowanej szyny w zimnej wodzie tak dlugo, az tem-
peratura jej strony zewnetrznej po jej wyjeciu
z kapieli nie przekroczy juz 450°C. Przy zawartosci
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w szynie wegla od 0,40 do 0,45% czas zanurzenia
jej trwa od 1,25 do 0,75 minuty.

Wszystkie te sposoby posiadaja znaczne wady
i nie sg stosowane na szeroksy skale przemystows.
Do hartowania i odpuszczania oprocz urzadzenh do
indukcyjnego nagrzewania i piecéw do odpuszcza-
nia wymagana jest ré6wniez duza powierzchnia. Sto-
sowanie obr6bki cieplno-mechanicznej w istmiejg-
cych ukladach walcowniczych jest niemozliwe ze
wzgledu na wytrzymato§¢ elementéw Kklatek oraz
moc napedéw.

Cel wynalazku.

Celem wynalazku jest unmikniecie dotychczaso-
wych niedogodnos$ci i opracowanie takiego sposobu
podwyzszenia wlasnoSci mechanicznych szyn, przy
ktoérym wykorzystano cieplo walcowania do obrébki
szyn droga regulacji wielko$ci ziarna poprzez komn-
trole rekrystalizacji ziarn austenitu przed jego
przemiang.

Istota wynalazku. .

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
chlodzenia szyn po ostatnim przepuscie od tempe-
ratury konca walcowania do temperatury przemia-
ny austenitu w polaczeniu z dalszym samoodpusz-
czeniem. Z badan procesu odksztatcania na gorgco

" wiadomo, Zze towarzyszy mu rozdrobnienie ziarna

skutkiem odksztalcenia i rekrystalizacji. Wiadomo
réwniez, ze wielko§¢ ziarna struktury ferrytyczno-
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-perlitycznej, ktéra jest typowa dla szyn, jest taka
sama jak ziarna przemienionego austenitu. Znajac
wiec kinetyke rekrystalizacji austenitu stali szymo-
wej po ostatnim przepu$cie mozna okresli¢ moment
wystgpienia najdrobniejszego zrekrystalizowanego
ziarna austenitu w czasie przemiany, co z kolei
gwarantuje optymalne wiasnosci mechaniczne.

Spos6b podwyzszenia wilasnoSci mechanicznych
polega mna okre§leniu szybkosci schladzania oraz
czasu zanurzenia w kapieli schiladzajgcej i powie-
trzu w zalezno$ci od temperatury konca walcowa-
nia, wielko$ci gniotu oraz typu szyny. Przy tem-
peraturze konca walcowania 1000°C maksymalne
rozdrobnienie obserwuje sie po 10 sekundach, po
czym po okolo 40 sekundach wielko§é ziarna po
rekrystalizacji osigga wielko§¢ wyjSciowg. A wiec
istotnym jest schladzamie bezposSrednio po przepus-
cie igotowym.

Sposéb wedlug wymalazku pozwala na uzyskanie
wyzszych wlasno§ci mechanicznych szyn mprosta
droga, co pocigga za sobg duze korzysci techniczne
i ekonomiczne.

Przyklad.

Sposéb podwyzszenia wlasno$ci mechanicznych
szyn wedlug wynalazku zostanie obja$niony na
przykladzie szyny o zawarto$ci wegla od 0,45 do
0,756 procent i powierzchni gléwki 27,5 cma2.

Szyna walcowana w ostatnim przepuscie z gnio-
tem okolo 10%, przy temperaturze kofica walcowania
950°C zanurzana jest w wodzie gléwka bezposred-
nio po przepuscie gotowym na czas od 10 do 20 se-
kund, po czym w dalszym ciggu chtodzi sie ma
wolnym powietrzu celem samoodpuszczenia z ciepla
nagromiadzonego wewnagtrz glowki. Odmiana spo-
sobu podwyzszenia wtasnosci mechanicznych szyn
wediug wynalazku polega na przerywanym schla-
dzaniu z temperatury konca walcowania bezposred-
nio po ostatnim odksztatceniu na przemian w wo-
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dzie i powietrzu. I tak np. dla powierzchni glowki
30,5 cm? i zawartoéci wegla od 0,45 do 0,75%, man-
ganu 0,7—1,3%, pierwsze zanurzenie w wodzie wy-
nosi od 8 do 12 sekund, po czym w ciaggu od 8 do
15 sekund chlodzi sie na wolnym powietrzu i na-
ctepnie zanurza ponownie do wody na czas od 3 do
7 sekund, po ktérym to zabiegu szyna stygnie na
welnym po=wietrzui w celu samoodpuszczenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb podwyzszenia wlasno§ci mechanicznych
szyn na drodze rozdrabniania ziarna poprzez regu-
lowane studzenie po walcowaniu, znamienny tym,
ze glowka .szyny o zawartosci wegla od 0,45 do
0,75%, manganu 0,7—1,3% bezposrednio po ostatnim
crzepuscie odksztalcajacym zanurzana jest w wo-
dzie, przy czym czas zanurzenia wynosi dla szyny
o powierzchni gtéwki 27,5 cm?2 od 10—20 sekund zas$
szyny o powierzchni giéwki 30,5 cm2 od 15 do 25
sekund, po czym szyny stygng na .wolhym powie-
trzu celem samoodpuszczenia.

2. Sposéb podwyzszenia wlasnosci mechanicznych
szyn, znamienny tym, ze bezposrednio po kioficowym
przepuscie odksztaitcajacym na goraco szyny o za-
wartoéci wegla od 0,45 do 0,75%, manganu 0,7—i,3%
schladza sie na pmzemian w wodzie i powietrzu,
przy czym pierwsze zanurzenie w wodzie wynosi
dla szyn o powierzchni gléwki 30,5 c¢m2 od 8 do
12 sekund, a szyn o powierzchni gtéwki ok. 27,5 cm?
od 6 do 10 sekund, pd czym poddaje sie je stygnie-
ciu ma wolnym powietrzu w czasie od 8 do 15 se-
kund i nastepnie zanurzeniu w wodzie, przy czym
szyne¢ o powierzchni gtéwki 30,5 cm? na czas od 3
do 7 sekund, a szyne o powierzchni gtéwki 27,5 cm?
na czas 3 do 5 sekund i nastepnie poddaje sie je
ponownie stygnieciu na wolnym powietrzu celem
samoodpuszczenia. '

Druk. Techn. Bytom — zam. 342 — naklad 120 egz.

Cena 10 zi
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