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(54) Vorrichtung zum Streuen von pulverférmigen Produkten auf die Oberfliche von Warenbahnen.

(57) Vorrichtung (1) zum Streuen von pulverférmigen Produk-
ten (11) auf die Oberflache von Warenbahnen (39), umfassend
einen Speise- und Vorratstank (7) fir das Pulver (11), einen Rutt-
ler oder Vibrator (15) zur Schwerkraftférderung des Pulvers (11)
zu einer Ausgabedffnung (9) Uber einer drehbaren Dosierwalze
(19) und eine Rakel (29) zur Vergleichmassigung des Pulvers
(11) auf der Dosierwalze (19) und einem zusatzlichen Dosier-
tank (25), der zwischen Speise- und Vorratstank (7) und Dosier-
walze (19) angeordnet ist und in welchem das aus dem Speise-
und Vorratstank (7) zufliessende Pulver (11) zwischengespei-

chert wird.
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Beschreibung

[0001] Gegenstand der Erfindung ist eine Vorrichtung zum Streuen von pulverfdrmigen Produkten geméss Oberbegriff
des Patentanspruchs 1.

[0002] Auf bahnférmig hergestellten Warenbahnen, wie zum Beispiel textilen Warenbahnen, missen fir bestimmte Ver-
wendungen der Warenbahnen oder die Veranderung von Eigenschaften derselben Pulver aufgetragen werden. Der Auftrag
der Pulver muss dabei méglichst gleichmassig erfolgen. Insbesondere aus Kosten- und/oder Qualitatsgriinden muss exakt
die vorbestimmte Menge aufgebracht werden. Diese Voraussetzungen zu erflllen, ist nicht sehr einfach, da auf ein und
derselben Vorrichtung Pulver mit unterschiedlichen Eigenschaften, Quantitdten und Qualitéten verarbeitet werden missen.
Insbesondere muss gewéahrleistet werden, dass Pulver, die zu Knollenbildung neigen, vor der Ausgabe homogenisiert sind
und dass keine Pulverklumpen auf das Werkstiick gelangen kénnen. Bekannte Vorrichtungen sind oft nicht in der Lage, die
gewiinschte Gleichmassigkeit der Pulververteilung zu gewéahrleisten. Ein weiterer Nachteil der bekannten Vorrichtungen
besteht darin, dass der Zugang zu den Dosierwalzen und der Ausputzvorrichtung zu deren Unterhalt schwierig ist. Das
Pulver im Speise- und Vorratstank wird bei bestehenden Anlagen innerhalb der Tanks unterschiedlich starken Driicken
ausgesetzt. Dies bedeutet, dass das Pulver vor der Ubertragung auf die Dosierwalze nicht gleichmassig homogenisiert ist.

[0003] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zu schaffen, mit welcher Pulver mit un-
terschiedlichen Eigenschaften und unterschiedlichen Qualitaten derart aufbereitet werden kann, dass eine homogene
Verteilung des Pulvers auf Warenbahnen erfolgt und dass weiter Pulver mit unterschiedlichen Eigenschaften in der ge-
winschten Menge auftragbar sind.

[0004] Gelost wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung geméss den Merkmalen des Patentanspruchs 1. Vorteilhafte
Ausgestaltungen der Vorrichtung sind in den abhéngigen Anspriichen umschrieben.

[0005] Durch eine Homogenisierung des aus einem Speise- und Vorratstank ausfliessenden Pulvers unmittelbar vor des-
sen Ubertragung auf eine Dosierwalze, die zur Dosierwalze gelangenden Pulverteilchen eine homogene Siebkurve auf-
weisen und allenfalls vorhandene Pulverklumpen ausgeschieden werden kénnen. Das Pulverniveau ist in allen Zonen der
Dosiertanks immer gleich, unabhéngig vom Pulverniveau in Speise- und Vorratstank. Mit anderen Worten, die Pulverho-
mogenisierung unmittelbar vor Dosierung auf die Dosierwalzen gewahrleistet Homogenitat und Dichte und folglich eine
wesentliche Erhéhung der Sicherheit eines optimalen Pulverlibertrags. Durch das Aufteilen des aus dem Speise- und
Vorratstank austretenden Pulvers auf zwei oder mehrere parallel angeordnete Dosierwalzen wird einerseits erreicht, dass,
statistisch gesehen, eine hohere Gleichmassigkeit der Siebkurve und beim Auftrag auf das Werkstiick erfolgt. Ausserdem
kann eine Aufteilung des Pulvers auf zwei oder mehrere Dosierwalzen, die in der Horizontalen versetzt zur Ausgabedff-
nung am Speisetank liegen, erfolgen und ermdglicht eine gute Zuganglichkeit der Dosierwalzen sowie der Dosiertanks. An
den Dosiertanks kénnen Deckel angelenkt sein, die den direkten Zugriff auf deren Inneres ermdéglichen und insbesondere
auf den Bereich, in welchem das Pulver aus den Dosiertanks auf die Dosierwalzen (ibertragen wird. Diese Anordnung der
einzelnen Elemente der Vorrichtung ermdglicht durch eine optimale Zuganglichkeit eine einfache Wartung und Reinigung
sowie einen schnellen Austausch bei Bedarf. Die Beladung und Nachfullung des Vorratstanks ist einfach und von oben
méglich. Offnungen fiir die Speise- und Vorratstank-Nachfllung sind in der Horizontalen versetzt zur Ausgabeéffnung
am Speisetank liegend, und hat eine minimale Auswirkung auf die Gleichmaéssigkeit der Pulverzufiihrung an der Ausga-
bedffnung. Durch eine Vibration der Wande des Vorratstanks gleitet das Pulver einwandfrei nach unten zur Ausgabedff-
nung. Gleiches trifft auch zu durch das Einleiten von feinst verteilter Luft in die Dosiertanks. Das Definieren des optimalen
Arbeitsbereichs erfolgt durch die Position von Schiebern zwischen der Ausgabe6ffnung und dem Homogenisierer. Das
Einstellen ist einfach und effizient im Vergleich zu den im Speise- und Vorratstank von bekannten Vorrichtungen.

[0006] Anhand eines illustrierten Ausfliihrungsbeispiels wird die Erfindung néher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung in Gestalt eines Vertikalschnitts durch eine Vorrichtung zum Streuen von pul-
verférmigen Produkten,

Fig.2  eine schematische Darstellung eines «schwimmenden Rakels».

[0007] Mit Bezugszeichen 1 ist eine Vorrichtung zum Streuen von pulverférmigen Produkten auf beispielsweise eine textile
Warenbahn bezeichnet. Diese Vorrichtungist in einem Gehause 3 eingesetzt, welches durch beispielsweise vier Profilrohre
5 und Wéande 4 begrenzt wird. Die Profilrohre 5 tragen einen im Querschnitt V-férmigen Speise- und Vorratstank 7 far
die Aufnahme von pulverférmigen Produkten, wie zum Beispiel Klebstoffgranulat, medizinischer Puder oder saugfahiges
Granulat, Zement, Bentonit oder andere pulverférmige Produkte. Am unteren Ende des Speise- und Vorratstanks 7 ist eine
Ausgabedffnung 9 ausgebildet, durch welche das im Speise-und Vorratstank befindliche Pulver 11 unter der Wirkung der
Schwerkraft austreten kann. Vorzugsweise ist mindestens an einer der beiden Seitenwéande 13 ein Vibrator 15 befestigt,
um die mindestens eine Seitenwand 13 in Schwingung zu versetzen, damit das im Speise- und Vorratstank 7 befindliche
Pulver 11 am Nach-unten-Gleiten beglinstigt wird.
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[0008] Unterhalb der Ausgabeéffnung 9 ist vorzugsweise ein Homogenisierer 17 angeordnet, zum Beispiel ein Sieb oder
ein Lochblech, das durch geeignete Mittel in Schwingung versetzt das austretende Pulver nach unten austreten lasst und
mit welchem allfallig verklumptes Pulver oder zu grosse Pulverteile zurlickgehalten und ausgeschieden werden kénnen.

[0009] Zwischen Ausgabedffnung 9 und dem Homogenisierer 17 kénnen Schiebebleche 45 angeordnet sein. Diese er-
lauben es, auf einfache Weise in unterschiedlichen Positionen die Weite oder Grosse der Ausgabedffnung 9 und damit
den Arbeitsbereich der Vorrichtung zu bestimmen.

[0010] Unterhalb des Homogenisierers 17 liegt in der Ausgestaltung der Erfindung mit zwei oder mehreren Dosierwalzen
19 ein oder mehrere Keile 21, welche den Pulverstrom auf zwei oder mehrere Dosierwalzen 19 umlenken. Die beiden
Schenkelflachen 23 des Keils oder der Keile 21 bilden den Boden von darliber angeordneten Dosiertanks 25.

[0011] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist der Keil 21 oder sind die Keile 21 aus einem pordésen Material,
z.B. einem gesintertes Material hergestellt, durch welches Pressluft in das Pulver 11 in den Dosiertank 25 eingeleitet
werden kann. Durch die eingeleitete Luft (air) wird das Gleiten des Pulvers 11 auf den Schenkelflachen 23 des Keils 21
wesentlich begiinstigt. Die unteren Kanten der Schenkelflachen 23 liegen in geringem Abstand zu den Oberflachen der
beiden Dosierwalzen 19.

[0012] Die Dosierwalzen 19 sind horizontal relativ zur Ausgabedffnung 9 verschiebbar. Dies ermdglicht ein stabiles Pul-
verniveau Uber den Dosierwalzen 19 im Dosiertank 25 und dadurch eine hohe Homogenitat der Pulververteilung.

[0013] Im Wesentlichen spiegelbildlich zu den Schenkelflachen 23 des Keils 21 sind Seitenwénde 27 der Dosiertanks 25
ausgebildet. Die Seitenwénde 27 sind an den unten liegenden Profilrohren 5 befestigt. Ebenfalls an den unten liegenden
Profilrohren 5 sind sogenannt schwimmende Rakel 29 befestigt, mit welchen in bekannter Weise das von oben aus den
beiden Dosiertanks 25 zufliessende Pulver 11 auf die Oberflachen der Dosierwalzen 19 Ubertragen wird. Die Rakel 29,
die am Rahmen der Vorrichtung 1, das heisst den Rohren 5 befestigt sind, werden von einer Mehrzahl von elastischen
Elementen 44 gehalten (Fig. 2). Diese flexible Befestigung der Rakel 29 ermdglicht einen konstanten gleichmassigen
Kontakt mit der Dosierwalze 19. Dies ist wichtig, denn die Lange der Dosierwalzen 19 kann 3000 bis 8000 mm betragen
und folglich ist mit einem betrachtlichen Durchlauf bzw. einer betrachtlichen Deformation zu rechnen. Die Rakel 29 kénnen,
falls nétig, beispielsweise mit pneumatisch betriebenen Mitteln, z.B. einem Schlauch, mehr oder weniger stark an die
Oberflachen der Dosierwalzen 19 angepresst werden.

[0014] Zur gelegentlichen Reinigung der Oberflachen der Dosierwalzen 19 sind weiter an den Profilrohren 5 Ausputzvor-
richtungen 31 angeordnet. Deren Aufbau wird nicht néher erlautert.

[0015] Die beiden Dosiertanks 25 sind oben durch Deckel 33 verschliessbar. Die Deckel 33 sind an Profilrohren 35 be-
festigt, welche die Seitenwande 13 des Speise- und Vorratstanks 7 tragen.

[0016] Nachfolgend wird die Funktionsweise der Vorrichtung 1 naher erlautert. Durch eine Offnung 37 an der Oberseite des
Speise- und Vorratstanks 7 wird das benétigte und auf die Applikation angepasste Pulver 11 in den Speise- und Vorratstank
7 eingefullt. Diese Offnungen 37 sind seitlich des Speise- und Vorratstanks 7 angeordnet. Dadurch hat das Nachfiillen
des Speise- und Vorratstanks 7 nur einen minimalen Einfluss auf die Pulverbewegung durch die Ausgabedffnung 9 bei
laufendem Betrieb. Auf gleiche Weise erfolgt das Nachflllen wahrend des Betriebs der Vorrichtung 1. Das Nachfillen
kann manuell oder Uber ein Rohrsystem 43 automatisch erfolgen. Beglnstigt durch die Vibrationen, erzeugt durch den
mindestens einen Vibrator 15, gleitet das Pulver 11 entlang den Seitenwénden 13 zur Ausgabedffnung 9 im Vorratstank 7
und von dort — falls vorhanden — in den Homogenisierer 17 beziehungsweise auf das Sieb des Homogenisierers 17. Die
effektive Arbeitsbreite des Pulverauslassens kann durch die Position des oder der Schiebebleche 45 eingestellt werden.
Das Verschieben der Schiebebleche 45 ist einfach und folglich auch das Einstellen der Arbeitsbreite bzw. der Breite des
Pulveraustrags. Der Keil 21 der direkt unterhalb des Homogenisierers 17 angeordnet ist, teilt den Pulverstrom in zwei
oder mehrere Richtungen. Diese Pulverstréme fillen nun die Dosiertanks 25. Um auch hier den Abfluss des Pulvers 11
zu begunstigen, kann Luft durch den Keil 21 beziehungsweise durch dessen Schenkelflachen 23 eingeblasen werden.
Das durch die Schwerkraft nach unten fliessende Pulver in den Dosiertanks 25 gelangt auf die Oberflachen der beiden
Dosierwalzen 19 und wird durch die Rakeln 29 gleichmassig verteilt. In bekannter Weise fihren die beiden Dosierwalzen
19 nun das Pulver 11 vom Scheitel der Dosierwalzen 19, wo das Pulver 11 zugefihrt wird, in deren seitlich liegenden
Bereich, von wo das Pulver 11 in freiem Fall auf ein Werkstiick 39, z.B. auf eine textile Warenbahn fallt. Das Werkstlick 39
wird durch geeignete Transportmittel, z.B. ein Transportband (nicht dargestellt) in Richtung des Pfeils P unter den beiden
Dosierwalzen 19 vorbeigefihrt.

[0017] Die aufzutragende Menge von Pulver 11 pro Flacheneinheit des Werkstiicks 39 kann einerseits durch die Dreh-
zahl der Dosierwalzen 19 und/oder die Spaltbreite der Rakel 29 und/oder die Férdergeschwindigkeit des Werkstlicks 39
eingestellt und verstellt werden.

[0018] Aus der Fig. 1 ist gut ersichtlich, dass der Speise- und Vorratstank 7 wahrend des Betriebs von oben nachflllbar
ist und andererseits auch eine Kontrolle und falls notwendig eine Stérungsbehebung des Pulverflusses in den Dosiertanks
25 durch die Deckel 33 ohne weiteres méglich ist, ohne dass Teile der Vorrichtung 1 entfernt werden missen. Zusétzlich
sind die Rakel 29 sowie die Ausputzvorrichtungen 31 gut zugénglich, da sie einzig von magnetisch befestigten Falschluft-
planen 41 abgedeckt sind. Die Vorrichtung 1 ist als eine in sich geschlossene Einheit ausgebildet und kann als solche an
geeigneter Stelle einer Produktionsanlage eingesetzt werden.
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Patentanspriiche

1.

10.

11.

12.

Vorrichtung (1) zum Streuen von pulverférmigen Produkten (11) auf die Oberflache von Warenbahnen (39), umfas-
send einen Speise- und Vorratstank (7) flr das Pulver (11), einen Ruttler oder Vibrator (15) zur Schwerkraftférderung
des Pulvers (11) zu einer Ausgabedffnung (9) Uber einer drehbaren Dosierwalze (19) und eine Rakel (29) zur Ver-
gleichmassigung des Pulvers (11) auf der Dosierwalze (19), dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem Speise-
und Vorratstank (7) und der Dosierwalze (19) mindestens ein Dosiertank (25) angeordnet ist, in welchem das aus
dem Speise- und Vorratstank (7) zufliessende Pulver (11) zwischengespeichert wird.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwei oder mehrere Dosiertanks (25) angeordnet sind
und zur Auftrennung des Pulverstroms aus dem Speise- und Vorratstank (7)ein oder mehrere Keile (21) unterhalb
der Ausgabedffnung (9) eingesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Keil (21) zur Fluidisierung des darliber zu den
Dosierwalzen (19) fliessenden Pulvers (11) zum Hindurchflihren von Pressluft porés ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass durch die Pressluft eine Fluidisierung des Pulvers (11)
an den Schenkelflachen (23) im Dosiertank (25) bewirkt und das Gleiten des Pulvers (11) beginstigt wird.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass jedem der Dosiertanks (25) eine
Dosierwalze (19) mit einer Rakel (29) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dosierwalze 19 horizontal relativ
zur Ausgabedffnung 9 verschiebbar angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Ausgabedffnung (9) am
Speise- und Vorratstank (7) und den Dosiertanks (25) ein Homogenisierer (17) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Homogenisierer (17) ein Sieb oder Lochblech um-
fasst, welche durch einen Antrieb in Schwingung versetzbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass am Vorratstank (7) Offnungen (37)
angeordnet sind, die seitlich versetzt zur Ausgabedffnung (9) liegen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Speise- und Vorratstank (7), der
mindestens einen Dosiertank (25) und der mindestens eine Dosierwalze (19) in einem durch Profilrohre (5) gebildeten
Gehdause (3) eingesetzt ist, wobei die Profilrohre (5) die Elemente der Vorrichtung tragen.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Rakel (29) mit mehreren elasti-
schen Elementen (44) am Gehé&use (3) befestigt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Ausgabeéffnung (9) und
Homogenisierer (17) Schiebebleche (45) angeordnet sind.
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